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A successful history over 50 years long. = TELWIN: the Home
Una storia di successi lunga oltre 50 anni. TELWIN: la Cittadella della
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of Welding. The future lives here.
Saldatura. Il futuro ha trovato casa.
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h Since 1963, Telwin has been an important, l ‘ Depuis 1963, Telwin est un important point

worldwide reference point in the welding,
spot-welding, plasma cutting, charging
and starting field. Today, Telwin belongs
to a large ltalian industrial group, the
Valenia Group, together with other
important realities such as Valex spa,
leader in products for professionals and
DIY enthusiasts, for gardening and leisure
activities.

Dal 1963, Telwin & un importante punto

di riferimento mondiale nel campo della
saldatura, puntatura, taglio plasma, carica
e awiamento. Oggi Telwin appartiene

ad un grande gruppo industriale italiano,
Valenia Group, assieme ad altre importanti
realta come Valex spa, leader nei prodotti
per i professionisti e il fai da te, per il
giardinaggio e il tempo libero.

de référence mondial dans le domaine

du soudage, du soudage par points, du
découpage au plasma, de la charge et du
démarrage. Aujourd’hui Telwin appartient a
un grand groupe industriel italien, Valenia
Group, tout comme d’autres réalités
importantes comme Valex spa, leader dans
les produits pour les professionnels et le
bricolage, pour le jardinage et les loisirs.

== Desde 1963, Telwin es un punto de

referencia mundial en los campos de la
soldadura, de la soldadura por puntos,

del corte con plasma, de la carga y del
arranque. Actualmente Telwin pertenece

a un gran grupo industrial italiano, Valenia
Group, junto a otras importantes realidades
como Valex spa, lider en los productos
para los profesionales y el bricolaje, para la
jardineria y el tiempo libre.

Seit 1963 setzt Telwin beim SchweiBen,
PunktschweiBen, Plasmaschneiden, Laden
und Starten weltweit MaBstébe. Heute
gehdrt Telwin zu einem groBen italienischen
Industriekonzern, der Valenia Group,
gemeinsam mit anderen namhaften GroBen
wie der Valex spa, fuhrender Anbieter

von Produkten fur Profis und Heimwerker,
Garten und Freizeit.

Haunnas ¢ 1963 roga komnaxus Telwin
ABMAETCSA BaXKHbIM UFPOKOM Ha pblHKE
YCTPOWCTB AJ1f CBapKu, TOYEUHOWN CBapKW,
rnnasmMeHHon pe3ku, 3apsaHbIX U MYCKOBbIX
yctpouicTe. CerogHs komnaHusa Telwin
BXOAWT B COCTaB 6OJbLION MPOMBbILLIEHHON
nTanbAHCKOW rpynmnbl Valenia

Group, BMeCTe C TaKUMU KpYMHbIMU
npeanpuaTuamMun kak Valex spa, nugepom B
obnacTy usgenui ans NpopeccroHasnos 1
TOBApOB «CAenan cam», a Takke ToBapoB
L1 CafoBOACTBA 11 CBOBOJHOrO BPEMEHM.
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Soluzioni Hi-Tech per ogni necessita.
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Telwin is present on all 5 continents, in more
than 120 markets, with a strongly rooted, capillary
distribution network guaranteeing a reliable,
professional service without equal. Telwin means
speed, punctuality, efficiency: offering its
customers an absolute guarantee.

Telwin means advice, assistance and
information through the Telwin Training Lab:

the protagonist par excellence for all training
activities.

Telwin has the widest, most complete range

on the market.

Telwin & una presenza su tutti i 5 continenti,

in oltre 120 mercati, una rete distributiva radicata
in modo capillare che assicura un servizio
inimitabile, affidabile e professionale.

Telwin e rapidita, puntualita, efficienza, una
assoluta garanzia per i propri clienti.

Telwin & consulenza, assistenza, informazione,
con il Telwin Training Lab protagonista eccellente
di tutte le attivita formative.

Telwin & la gamma piu ampia e completa del
mercato.

Telwin est présent sur les 5 continents

et sur plus de 120 marchés avec un réseau

de distribution organisé de facon capillaire offrant
un service incomparable, fiable et professionnel.
Telwin est synonyme de rapidité, ponctualité
et efficacité, une garantie absolue pour ses
clients.

Telwin est synonyme de conseil, assistance

et information grace au Telwin Training Lab
acteur d’excellence de toutes les activités de
formation.

Telwin offre la gamme la plus vaste et la plus
compléte du marché.

Telwin es una presencia en los 5 continentes,
en mas de 120 mercados, una red de distribucion
presente de manera capilar que asegura un
servicio inimitable, fiable y profesional.

Telwin es rapidez, puntualidad, eficiencia, una
absoluta garantia para sus clientes.

Telwin es asesoria, asistencia, informacion, con
el Telwin Training Lab protagonista excelente de
todas las actividades de formacion.

Telwin es la gama mas amplia y completa

del mercado.
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Telwin ist eine feste GroBe auf allen 5
Kontinenten, in mehr als 120 Ladndermarkten, mit
einem Vertriebsnetz, das kapillarartig verwurzelt
ist und einen unnachahmlichen, zuverlassigen
und professionellen Service sicherstellt.

Telwin ist Schnelligkeit, Plinktlichkeit und
Effizienz, eine absolute Gewahr fiir den Kunden.
Telwin ist Beratung, Unterstiitzung,
Information - dank des Telwin Training Lab,
dem herausragenden Protagonisten samtlicher
Schulungsaktivitaten.

Telwin ist das reichhaltigste und liickenloseste
Angebot auf dem Markt.

Telwin npeacTaBneH Ha 5 KOHTUHEHTax bonee
yem B 120 ctpaHax mupa. OpraHu3oBaHHas
OMcTpubbloTOpCKas ceTb obecrnevynsaer
HafexHoe 1 NpodeccuoHanbHoe 06CnyXXuBaHue.
TELWIN - 3T0 ANHAMNYHOCTb, NYHKTYalIbHOCTb
n a¢pPpekTnBHOoCcTb. Telwin npenocrasnseT
obcny>uBaHmne, KOHCynbTaummn, nHpopmauuio
¢ obyuatowmm ueHTpom Telwin Training Lab,
CTPYKTYPOW,AJ/19 OpraHu3aLuy MeponpusTuii no
npogeccuroHanbHoMy 0byyeHUto.

Telwin npepnaraet Han6ornee WNPOKYIO 1
MOJIHYIO raMMy NPOAYKLMN Ha PbIHKe.
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Qualita Telwin: il meglio per il tuo lavoro!
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# Telwin means Research and Development,
Technological Innovation, state-of-the-art
automated production systems.
Telwin is a Company System certified
according to ISO 9001:2008 and BSI
OHSAS 18001:2007.
Telwin means reliability, solidity, performance
certified by the most important international
organisations (TUV, EAC, UL, CSA, etc).
Telwin means quality recognized for over 50
years by its customers. -

l i Telwin & Ricerca e Sviluppo, Innovazione
Tecnologica, sistemi produttivi
automatizzati all’avanguardia.
Telwin € un Sistema Azienda certificato
ISO 9001:2008 e BSI OHSAS 18001:2007.
Telwin e affidabilita, solidita, performance
certificate dai piu autorevoli enti
internazionali (TUV, EAC, UL, CSA, etc.).
Telwin & garanzia di qualita riconosciuta da
oltre 50 anni dai propri clienti.

l ‘ Telwin est synonyme de Recherche,
Développement et Innovation
Technologique, de systemes de

production automatisés a I’avant-garde.
Telwin est un Systéme d’Entreprise certifié
ISO 9001:2008 et BSI OHSAS 18001:2007.
El est synonyme de fiabilité, solidité,
performance certifiées par les plus grands
organismes internationaux (TUV, EAC, UL,
CSA, etc.).

Telwin est synonyme de qualité reconnue
depuis plus de 50 ans par ses clients.

Telwin es Investigacion y Desarrollo,
Innovacion Tecnoldgica, sistemas
productivos automatizados en la
vanguardia.

Telwin es un Sistema de Empresa
certificado ISO 9001:2008 y BSI OHSAS
18001:2007. El es fiabilidad, solidez,
rendimiento certificados por los entes
internacionales con mas autoridad (TUV,
EAC, UL, CSA, etc.).

Telwin es calidad reconocida desde hace
mas de 50 afos por sus clientes.

Telwin ist Forschung und Entwicklung,
Technologische Innovation, automatisierte,
hochmoderne Fertigungsanlagen.

Telwin ist ein Qualitietsmanagement,
das nach ISO 9001:2008 und BSI

OHSAS 18001:2007 zertifiziert ist. Sie ist
Zuverlassigkeit, Soliditat und Leistung, die
von den renommiertesten internationalen
Prifstellen (TUV, EAC, UL, CSA etc.)
bescheinigt werden. Die Telwins Qualitat
ist seit Uber 50 Jahren von seinen Kunden
anerkannt.

Telwin - 310 nonck Mounck n Passutne,
TexHonornyeckasa IHHoBauwms,
nepenoBble NPON3BOACTBEHHbIE
aBTOMaTu3MpOBaHHbIEe cucTeMbl. Telwin
- Cucrema Mpepnpuatua, uveroLLas
cepTudukaL Mo corfiacHo ctaHgapTam
1ISO 9001:2008 n BSI OHSAS 18001:2007.
Telwin - 9TO HaAEXHOCTb, YBEPEHHOCTb,
MPOYHOCTb, YTO MOATBEPKOAET
OpraHN30BaHHbIN YPOBEHb MCMONMHEHUS,
3acepTMOULNPOBaHHbBIA CaMbiMX BaXKHbIMY
MeXayHapodHbiMy opraHusauuavu (TUV,
EAC, UL, CSA,etc). KauectBo Telwin
NPU3HaHO ero rMokynaTtenamu yxe bonee
50 ner.
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MMA Electrode Welding

MMA Process
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@ 1.Electrode 2.Core 3.Coating 4.Slag
5.Gaseous protection 6.Welding arc
7.Melting pool 8.Base material

© 1.Elettrodo 2.Anima 3.Rivestimento
4.Scoria 5.Protezione gassosa
6.Arco di saldatura 7.Bagno di
fusione 8.Materiale base

@ 1Electrode 2.Ame 3.Revétement
4.Scorie 5.Protection gazeuse
6.Arc de soudage 7.Bain de fusion
8.Materiau de base

@ 1.Electrodo 2.Alma 3.Rivestimento
4.Escoria 5.Proteccion gassosa 6.Arco
de soldadura 7.Baio de fusion 8.Material
de base

© 1.Elektrode 2.Kern 3.Umhllung
4.Schlacke 5.Gasschutz
6.Schweissbogen 7.Schmelzbad
8.Grundstoff

@ 1.9nekTpon 2.CepauesuHa 3.MokpbiTne
4.lnak 5.rasosas 3awmra 6.CapouHas
pyra 7.Pacnnas 8.Matepuan oCHOBbI

MMA Characteristics

PLUS

@ highly practical * highly economic ® without gas bottles
* welding in any positions

© clevata praticita ¢ alta economicita ® assenza di bombole gas
¢ saldatura in tutte le posizioni

@ aspect pratique extréme * haut économique © pas de bouteille de
gaz * soudage en toutes positions

O elevada practicidad ® alta economicidad ® ausencia de bombonas
de gas * soldadura en todas las posiciones

© Praktische Handhabung ¢ Kostenglinstig ¢ Keine Gasflaschen
* Schweifen in allen Lagen

@ Bbicokast MPaKTUYHOCTb * Bbicokas 3KOHOMUYHOCTb
* OTCYTCTBI/Ie ra3oBblx BannoHoB * CBapKa BO BCeX
JNIOXXEHUAX

Duty Cycle (EN 60974)

@ The Duty Cycle is the number of minutes within an interval of 10 minutes during which
one welding machine can operate continuously at a given current. The Duty Cycle for the
maximum current depends on the temperature at which it is measured; TELWIN states all
Duty Dycle at an ambient temperature of 40°C.

0 Duty Cycle & il numero di minuti in un intervallo di 10 minuti durante i quali una
saldatrice pud lavorare continuamente ad una data corrente. Il Duty Cycle relativo alla
massima corrente dipende dalla temperatura alla quale viene misurato; TELWIN dichiara
tutti i Duty Cycle alla temperatura ambiente di 40°.

0 L Cycle de travail correspond au nombre de minutes, dans un intervale de 10 minutes,
durant lesquelles un poste de soudage peut fonctionner en continu a une certaine courant.
Le Cycle de travail relatif au courant maximal dépend de la température a laquelle il est
mesuré; TELWIN déclare tous ses Cycles de travail a la température ambiante de 40°C.

A 100A @ 20%
40°C
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2 10 time
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MINUS

@ low productivity * slag removal from the piece

© limitata produttivita ¢ rimozione delle scorie dal pezzo

@ productivité limitée ¢ élimination scories de la piéce

© limitada productividad ® eliminacion de escorias de la pieza

© Beschrankte Produktivitat ¢ Entfernung der
Schlacke vom WerkstUck

@ OrpaHuueHHas Npou3BoaUTENbHOCTb
* YnaneHue LINakoB C geTanu

(X Duty Cycle es el nimero de minutos, en un intervalo de 10 minutos, durante los
cuales una soldadora puede trabajar continuamente a una determinada corriente. El Duty
Cycle relativo a la maxima corriente depende de la temperatura a la cual se mide; TELWIN
declara todos los Duty Cycle a la temperatura ambiente de 40°C.

© Die Einschaltdauer sagt aus, wie viele Minuten eine Schweimaschine in einem 10
Minuten langen Zeitraum mit einer bestimmten Stromstarke kontinuierlich arbeiten
kann. Die Einschaltdauer fir den Hochststrom hangt davon ab, bei welcher Temperatur
gemessen wird. Die von TELWIN genannten Einschaltdauern beziehen sich auf eine
Umgebungstemperatur von 40°C.

@ Paouni LKA - 3TO KONMYECTBO MUHYT B 10-T MUHYTHOM WHTEpBane B PEMEHI, KOTOPOro
CBapOYHbIN anrnapar MOXeT paboTaTb HenpepbIBHO NP 3a1aHHOM 3HaueHU Toka. Pabounit Lukn
Mpy MakCUManbHOM ToKe 3aBucuT oT Temnepatypbl; TELWIN BbiBoauT BCe M3MepeHus pabouero
LMKna npu BHeLLHei Temnepartype 40°C.

Example

@ 1 can weld continuously for 2 minutes before the welding machine stops for the first time.

© Posso saldare ininterrottamente per 2 minuti prima che la saldatrice si fermi per la prima volta.

0 peux souder en continu pendant 2 minutes avant le poste de soudage s'arréter pour la premiére fois.
© Puedo soldar continuamente 2 minutos, antes de que la soldatdora se detiene por la primera vez.

Q Ich kann kontinuierlich 2 Minuten lang schweifen, bevor die Schweifmaschine zum ersten Mal aufhalt.

@ A Mory cBapHOro HENPEPLIEHO 2 MUHYTLI [0 OCTAHOBKY annapaTa B Mepabii pas.



MMA Electrode Welding

Products & Electrodes

Products Current

Legenda

Electrode Types 1
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@ Rutile @ Rutile @ Rutile
O Rutile © Rutile @ PyTtunosble

MMA WELDING

INVERTER

Force, Tecnica, Advance,
Technology 186 HD,
Technology 216 HD,
Technology 236 HD,
Superior 245

Motoinverter CE,
Technology 238 CE/MPGE,
Superior 320 CE VRD,
Superior 400 CE VRD,
Superior 630 CE VRD

DC

<

<

DCce

@ Basic @ Basico @ Basique
G Basico ® Basisch @ LLlenouHble

@ cast iron @ ghisa @ fonte
O fundicion ® GuBeisen @ Yyryu

@ stainless steel @ acciaio inox
@ acier inox @ acero inoxidable

© Edelstahl @ Hepxasetowas cranb

@ aluminium o alluminio

TRADITIONAL

Marte, Pratica,
Moderna, Nordica,

G aluminium G aluminio
© Aluminium @ Aniomunmin

No.rdika, AC \/ CE @ cellulosic @ cellulosico
Artica 220, 270, @ cellulosique @ cellulosico
Eurarc 310, 410, 0 . )

Thunder 220 AC Zellulosisch LlenntonosHble
Artica 282, 2 AC AC @ alternate current o corrente

Eurarc 322, 422, 522
Quality 280

AC/DC
DC

DCce

Linear

Thunder 304 CE,
Thunder 314D CE,
Magnum 400 CE

v
v
v
v

Cellulosic Electrodes (CE models

v
v
v
v

alternata 0 courant alternatif

G corriente alternada

© wechselstrom @ nepemMeHHbIN
TOK

2AC @ alternate current - double output
o corrente alternata - doppia uscita
G courant alternatif - sortie double
G corriente alterna - salida doble
© Wechselstrom - doppel Ausgang

v |

@ Adequate to weld pipes (deep and
“viscous” pool) where it is necessary
to be resistant to gas, water and
liquids under pressure in general.

© Adatti alla saldatura di tubazioni
(bagno profondo e “viscoso”) dove &
necessaria la tenuta al gas, all’acqua,
ai liquidi in pressione in genere.

@ Prévus pour le soudage de
conduites (bain profond et visqueux)
exigeant I’étanchéité au gaz, a I'eau et
aux liquides sous pression en général.

G Adecuados para la soldadura de

@ rnepemMeHHbIN TOK - BOVHOW BbIXOA,

@ continuous current 0 corrente
continua G courant continu

G corriente continua

© Gleichstrom @ nocrosHHbIN Tok

DC

@ electrode diameter 0 diametro
elettrodi @ diamétre électrodes
G diametro electrodos

© Elektrodendurchmesser

RU] HunamveTp anektpoaa

OE

tuberias (bano profundo y viscoso)
donde es necesaria la estanqueidad al
gas, al agua, a los liquidos a presion
en general.

@ zum SchweiRen von Rohrleitungen
geeignet, wenn gegen Gas,

Wasser oder Druckflissigkeiten im
Allgemeinen abgedichtet werden muss
(tiefreichendes,

viskoses Schweifdbad).

0
24

@ Nopxoput Ans ceapku Tpy6 (rnyGokui
n “BA3KUIA” pacnnae), roe Tpebyetca
repMeTMYHOCTb [Ns rasa, Bofbl,
>KUAKOCTEl nof AaBfieHNEM B LLEMNOM.

BS
CE

Electrodes & Currents

@ Welding current mean values (A) @ Valori medi corrente saldatura (A)
@ Valeurs moyenne courante soudage (A) @ Valores mediana corriente soldadura (A)
© Mittelwerte des SchweiRstroms (A) @ CpeaHue sHaueHus Toka ceapku (A)

1,6 2 2,5 3,25 4 5 6

30-55 40-70 50100 80-130 120-170 150-250 220-370

50-75 60100 70-120 110-150 140-200 190-260 250-320

20-45 = 30-60

INDEX

40-80 70120 < 100-150 140-230 200-300

11
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@ MMA inverter, electrode welding machines in direct © Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente @ Postes de soudage inverter a électrode, MMA, en
current (DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless continua (DC). Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, courant continu (DC). Types d’électrodes prévus: rutiles,
steel, cast iron, etc. ghisa, ecc. basiques, inox, fonte, etc.
Characteristics: compact and light ¢ high welding Caratteristiche: leggere e compatte ¢ elevata stabilita Caractéristiques: Iégéres et compactes ¢ trés haute
current stability in spite of mains voltage fluctuations della corrente di saldatura alle variazioni della tensione stabilité du courant de soudage aux variations de
* arc force, hot start and anti-stick devices di alimentazione ¢ dispositivi arc force, hot start, tension d’alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start,
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, anti-stick  protezioni termostatica, sovratensione, anti-stick ¢ protections thermostatique, survoltage, sous-
motogenerator* (+ 15%) protections. sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%). voltage, surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

¥ Y43 <BE SAFE!
(3

=

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

MMA WELDING KIT MMA - Mlﬁé MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
[ 802616 gé’ﬂg‘
@ 2mm 15pcs 802737
¢
S2e’ @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
92,5mm  15pcs 10pcs 10pcs 2,5 kg
TRIBE 802618 @ 802623 @ 802621 G 802739
Automatic gi’fsst_r, iggcs @ 3,2mm @ 3,2mm @ 3,2mm
802658 802619 8pcs 8pcs 5 kg
145,165,295 o o o . m 145, 165, I 145, 165, I 145, 165
10 mm?3+2m DX25 mm CS M| M| M|
@ 801000 Pag. 20 T 165, 195 B 802620 802624 802622 @ 802749 Force 145, Force 165, Force 195

12 (*)Pag. 26 INDEX



FORCE 145-165-195 e

© Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente © MMA Inverterschweissgeréte fiir das @ CgapouHbie annaparbl ¢ HBepTOpoM A MMA

continua (DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, Elektrodenschweifen mit Gleichstrom (DC). 371eKTPOA0B nocTosHHOro Toka (DC). Vicnonbayemble g

inoxidables, de fundicion, etc. Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen Elektroden, 371EKTPOMbI: PYTUNOBbIE, LENoYHbIe, U3 HepKaBeloLLen 5

Caracteristicas: ligeras y compactas ¢ alta estabilidad de Edelstahlelektroden, GuReisenelektroden usw. CcTanu, YyryHa n 1.0, XapakTepucTuku: nerkui 1 |

la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la Eigenschaften: leicht und kompakt ¢ hohe KOMMaKTHbIV ® BbICOKas yYCTON4NBOCTb TOKa CBAPKIA MpU ;

tension de alimentacion ¢ dispositivos arc force, hot start, Schweitromstabilitat bei Anderung der V3MEHEHVAX HanpsXXeHWs NUTaHUs © YCTPOINCTBA arc

anti-stick ¢ protecciones termostatica, sobre-tension, baja- Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti- force (cuna pyru), hot start (ropsumit 3amyck), anti-stick g

tensicn, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). stick Vorrichtungen * Schutzeinrichtungen Thermostat, (3awwTa OT NpununaHus) * TepMocTaTyeckas 3alura, E
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, 3aLliTa oT nepeHanpsXeHus, HU3KOro HanpPKeHNs,

@ﬂ Stromaggregat* (£ 15%). rneperpysKku o Toky, MotoreHeparop* (+ 15%).

inv er’@j%

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

TECHNIOAL CHARACTERTIoS oo R Vo BB B0 M E
EN 60974-1
V (5060Hz) A A \Y A kW kW A 1/cos @ mm mm kg
Force 125 + accessories 230 80 : : 07 16 370L
. 815855 1080  50% @ 80A 72 3 10 ' 2 P21 370W 34
in cardboard carry case 1ph 5% 15 23 06 25 150 H
Force 145 + accessories O 228\5/ "
in plastic carry case 230 ] 125 - - 0,82 16 170H '
Tpn 10:130 60%@125A iy 72 o7 35 5 16 o6 L i —
Force 145 815852 %%5 w28
5 H
Force 165 + accessories ey 3{38\% 55
in plastic carry case 230 ) 140 . B 0,82 1,6 170 H '
Tph 10:150 60%@150A 7y 72 .l 41 6 16 o6 4 .
Force 165 815853 %%5 W 29
5 H
Force 195 + accessories 815859 5{38\% 55
in plastic carry case 230 . 160 10 15 084 16 170 H '
Tpn 15:170 40%@170A ‘g 72 5 L 7 16 06 4 L B
Force 195 815858 %%5 W 29
5 H

0/ TELWIN @ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 0 Dato ideato da Telwin, non presente nella EN 60974-1 G Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1
0 use 20°C G Dato ideado por Telwin, no presente en la EN 60974-1 Q Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur Norm EN 60974-1 gehért@ 70 3HaueHne bbino npuaymaHo Telwin, oHO
oTcyTcTByeT B cTaHgapte EN 60974-1

INDEX 13



K revin FORCE 125 - 145

|

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current @) Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua @ Postes de soudage inverter a électrode, MMA, en courant

(DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast (DC). Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. continu (DC). Types d’électrodes prévus: rutiles, basiques,
iron, etc. Characteristics: compact and light * high welding Caratteristiche: leggere e compatte ¢ elevata stabilita inox, fonte, etc. Caractéristiques: légéres et compactes
current stability in spite of mains voltage fluctuations della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di * tres haute stabilité du courant de soudage aux variations
« arc force, hot start and anti-stick devices ¢ thermostatic, alimentazione ¢ dispositivi arc force, hot start, anti-stick de tension d’alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, motogenerator* * protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, anti-stick « protections thermostatique, survoltage, sous-
(£ 15%) protections. Force 125 and 145 are complete with sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%). Force 125 e voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

TIGER mask and MMA welding accessories. 145 sono complete di maschera TIGER e accessori per Force 125 et 145 sont fournis avec masque TIGER et
Force 165 is complete with automatic mask and MMA la saldatura MMA. Force 165 & completa di maschera accessoires de soudage MMA. Force 165 est fourni avec
welding accessories. automatica e accessori per la saldatura MMA. masque automatique et accessoires de soudage MMA.

E-D_RU 2

(@) inverter
EM BE SAFE!
SAF

ELECTROMAGNETIC FIELDS

>

g™

ce

]
‘ln\lerteo—ﬂi

FORCE 125 + TIGER MASK & ACCESSORIES

mod. Force 145, 165

FORCE 145 + TIGER MASK & ACCESSORIES

EN 609741
V (50-60Hz) A n/cos @ mm gen (Kkit)

TechNIcALCoAracTERTIcs |- V. LA AP A=Y Yo
A \% A kW kKW A mm

Force 125 + accessories 230 80 07 1,6 300L -
. 815861 10-80  50% @ SOA 72 15 23 3 10 ' ; P21 125 W
and Tiger mask 1 ph 0 5% ,6 2,5 o054 (B8
Force 145 + accessories 230 125 0,82 1,6 300L 59
. 815862 10130 60% @ 125A 72 27 35 5 16 ; ' P21 125W 2
and Tiger mask 1ph 0 7% 06 3.2 o051 (45)
Force 165 + accessories 230 140 082 16 300L o9
) 815863 10150 60% @ 150A 72 31 41 6 16 ' ' P21 125W 2
and automatic mask 1 ph ’ 7% 0,6 4 soy (A1)

14 (%)Pag. 26 INDEX



Z/\ TELWIN

© Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente
continua (DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion, etc.

Caracteristicas: ligeras y compactas ¢ alta estabilidad de
la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacion ¢ dispositivos arc force, hot start,
anti-stick  protecciones termostatica, sobre-tension, baja-
tensidn, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).

Force 125 y 145 son equipadas con mascara TIGER y
accesorios para soldadura MMA. Force 165 es equipada
con mascara automatica y accesorios para soldadura

FORCE 165

mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden:

rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden,
Gufeisenelektroden usw. Eigenschaften: leicht und
kompakt ¢ hohe Schweiftromstabilitat bei Anderung

der Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti-
stick Vorrichtungen ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat* (£ 15%).

Force 125 und 145 sind komplett mit TIGER Maske und
Schweif3zubehor fiir MMA Schweissen. Force 165 ist
komplett mit automatischer Maske und Schweifizubehor
fiir MMA Schweissen.

|

© MMA Inverterschweissgerate fiir das Elektrodenschweien @ Ceapounble annapatsl ¢ uHBepTopom ans MMA

3neKkTpoaoB noctosHHoro Toka (DC). Mcnonsayemble
37IEKTPOMbI: PYTMIOBbIE, LWENoYHbIe, 3 HepKaBeloLLen
CcTanu, YyryHa n 1.0, XapakTepucTuki: nerkui 1
KOMMaKTHbIV ¢ BbICOKas YCTONUNBOCTb TOKa CBAPKM Mpu
V3MEHEHWAX HaMpsXXeHNs NUTaHUS * YCTPOICTBA arc
force (cuna pyru), hot start (ropsumit 3amyck), anti-stick
(3awwmTa OT MpUAKNaHKA) © TepMocTaTMYecKas 3aLynTa,
3alLuTa OT NepeHanpKEHNs, HU3KOro HanpXKEHUS,
meperpy3aKku o Toky, MotoreHeparop* (+ 15%).

Force 125 n 145 ykomnnekToBaHbl ¢ Mackoi TIGER

1 npuHagnexyoctuamn ana ceapkn MMA. Force

165 ykomnnekToBaH ¢ Mackoil aBTomarin4eckas i
npuHaanexHoctuamu ana csapkn MMA.

FORCE 165 + AUTOMATIC MASK & ACCESSORIES

in"er@*r% .]—H]J

STANDARD OPTIONAL

MMA WELDING

FOR cod. 815861, 815862, 815863 MMA WELDING KIT MMA - MI%MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
802616 @ 2mm
2,5 kg
@ 2mm 15pcs 802737
w125, 145 [ 802617
[ 802626 M 165 @ 802658 @ 2,5mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
JAGUAR 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
@32mm  10pcs 802623 802621 802739
Automatic - Variable o 145, 165 P [ 802673
[ 802779 [ 802619 @ 3,2mm @ 3,2mm @ 3,2mm
10 mm?3+2m DX25 8pcs 8pcs 5 kg
[ 145, 165 OTHER MASKS @ 4mm 8pcs [m 145, 165 [m 145, 165 [m 145, 165 OTHER GLOVES
[ 801000 Pag. 20 X165 [ 802620 [ 802624 [ 802622 [ 802749 Pag. 226

INDEX
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E, ravin TECNICA 151/S

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in © Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente @ Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en
direct current (DC) with scratch striking. Use with a wide continua (DC) con innesco a striscio. Impiego con i pit courant continu (DC) avec amorcage a raynure. Utilisation
range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. avec les électrodes les plus différentes: rutiles,
iron, etc. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di basiques, inox, fonte, etc. Caractéristiques: trés haute
Characteristics: high welding current stability in spite of saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione stabilité du courant de soudage aux variations de tension
mains voltage fluctuations ¢ arc force, hot start and anti- « dispositivi arc force, hot start, anti -stick ¢ protezioni d'alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start, anti-stick
stick devices * thermostatic, overvoltage, undervoltage, termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, * protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections. motogeneratore* (£ 15%). surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

E-D-RU 2

COMPLETE WITH MASK
& ACCESSORIES

EN609741 EN609741

T €D (B (B ED 0 p-3=1", Jo:) i)
A A A \ A KW KW A mm mm

V (50-60Hz) 1/c0s ¢ kg
: 380 L

i olatic oamry case | 816202 W 65
230 . 130 175 2,6 086 16 170H
Tph 10130 90%@130A g5, 95 75 1 39 5 16 07 32 P8 )

Tecnica 151/S 816002 130W 4,1
230 H
: 380 L

in plastic cany case | 516203
230 ) 140 17 26 086 16 170H
Ton 10:150 88%@150A oo 95 75 8 42 6 16 07 a P23 —

Tecnica 171/S 816003 130W 4,1
230 H
; 380 L

i olastic camry case | 816122 W 69
230 . 170 19 2,9 088 16 170H
Tph 16+180 65% @180A g 105 75 > 53 7 16 0.7 7 P23 L

Tecnica 211/S 816022 gg vHv 4,1

16 (*)Pag. 26 INDEX



© Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente @ MMA und WIG Inverterschweissgerate fiir das
Elektrodenschweien mit Gleichstrom (DC) und
Streifenziindung. Flexibler Einsatz verschiedenster
Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,

continua (DC) con encendido a raspadura. Uso con los
electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables, de

fundicion, etc.

Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de

soldadura en presencia de variaciones de la tension de
alimentacion ¢ dispositivos arc force, hot start, anti-stick
* protecciones termostatica, sobre-tensién, baja-tension,

sobre-corriente, motogenerador* (£ 15%).

:

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

q3

in

OPTIONAL

Edelstahl-, GuReisenelektroden, usw. Eigenschaften:
hohe Schweifltromstabilitat bei Anderung der
Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat* (£ 15%).

@ CaapouHble annapatbl ¢ MHBEPTEPOM C 3NIEKTPORAMM
MMA u TIG, pabotatoLiie Ha nocTosHHoM Toke (DC) ¢
BO30YXKIEHMEM [yr kacaHuem. Vicnonb3yembie 3N1eKTpOmbl:
pyTUNOBbIE, LeNoYHble, HepXaBelolan CTanb, YyryH, 1
1.1 XapaKTepuCTUKI: BbICOKas YCTONYMBOCTb TOKA CBAPKM
NPV N3MEHEHNSX HANPSXXEHI NUTaHMS © YCTPOIICTBA arc
force (cuna pyrw), hot start (myck 13 ropsuero cocTosHms),
anti-stick (3awwta ot npununanms) * TepmocTaTnyeckas
3alynTa, 3alLmuTa oT CBEpXHANPMKEHWA, 3aLLuTa OT HU3KOro
HanpsxeHws, 3aLuuTa oT CBEpXTOKa, MoToreHepaTop* (+ 15%).

MMA WELDING

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

5§ CE Y L

GENERATOR ONLY

MMA WELDING KIT TIG WELDING KIT MMA - MI%MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
[@ 802616 5
2mm
@ 2mm 15pcs
[@ 802617 g _
@ 151/S @ 801113 @25mm  15pcs
[ 802618 @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
10 mm?3+2m DX25 TRIBE 10pos 10pos 25'kg
[ 151/$ [ 801000 Automati i S [ 802623 [ 802621 802739
[ 802658 . .
16 mm? 3+2m DX25 @ 4mm 8pcs @ 3,2mm @ 3,2mm @ 3,2mm Tecnica 151/81 Tecnica 171/51
m171/5,211/S  @4171/S,211/S OTHER MASKS m171/S, 211/S 8pcs 8pcs 5 kg Tecnica 211/S
[ 801096 @ 801097 Pag. 20 [ 802620 802624 E 802622 @ 802749
INDEX 17



K revin TECHNOLOGY 186 HD - 216 HD

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente @ Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en
direct current (DC) with scratch striking. Use with a wide  continua (DC) con innesco a striscio. Impiego con i piu courant continu (DC) avec amorgage a raynure. Utilisation facile
range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. avec les électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox,
iron, etc. Characteristics: high welding current stability in  Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura  fonte, etc. Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de
spite of mains voltage fluctuations ¢ arc force, hot start alle variazioni della tensione di alimentazione ¢ dispositivi soudage aux variations de tension d'alimentation ¢ dispositifs
and anti-stick devices ¢ regulation of arc force and hot arc force, hot start, anti-stick ¢ regolazione arc force e hot ~  arc force, hot start, anti-stick ¢ régulation d’arc force et hot

start according to the type of electrode in use (mod. 236) start in funzione del tipo di elettrodo in uso (mod. 236) start en fonction de I'électrode utilisée (mod. 236) ¢ protections
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, * protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerator* (+ 15%) protections. sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%). motogenerateur* (£ 15%).

E-D-RU 2

inverter

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

OPTIONAL
GENERATOR ONLY

MMAWELDINGKIT ~ TIGWELDINGKIT  MMA- MIGéMAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
802616 @ 2mm
2,5 kg
g anm g 150 802737
@25mm 15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
TRIBE [ 802618 P 10pcs 10pcs 2,5 kg
P — [ 802623 @ 802621 802739
@32mm  10pcs
[ 802658
. OTHER MASKS 18802619 @ 3,2mm ©3,2mm 3,2mm
16 mm? 3+2m DX25 @ 4mm 8pcs 8pcs 8pcs 5 kg .
801096 @ 801097 Pag. 20 [ 802620 & 802624 & 802622 802749 Technology 186 HD - 216 HD

% H =
rectinicaL craracresisrics [oocll V. A Mlx- Wnco W V. W e . o Mol - IO W
EN 609741 EN 609741

V (50-60Hz) A A A \ A kW kW 1/cos @ mm mm kg
360 L

In slurdepm carmy cave . R
230 . 160 23 35 0,9 1,6 185 H
Tph 57160 3o 125 83 o A 7 07 7 23—t

Technology 186 HD 816005 égg \|/4v 4,7
360 L

in aluride carmy cove. [N
230 . 180 23 35 0,87 16 185 H
Tph 57180 35 125 83 5 58 8 6.7 7 P23 —=T

Technology 216 HD 816006 ggg \I/_lv 4,7

18 (*)Pag. 26 INDEX



K . revin TECHNOLOGY 236 HD

© Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente @ MMA und WIG Inverterschweissgeréte fiir das @ CsapouHbie annaparbl ¢ MHBepTEPOM C anekTposamu MMA
continua (DC) con encendido a raspadura. Uso con los Elektrodenschweifen mit Gleichstrom (DC) 1 TIG Ha nocTosHHoM Toky (DC) ¢ Bo3byxaeH1eM ayri g
electrodos més variados: rutilos, basicos, inoxidables, und Streifenziindung. Einsatz verschiedenster kacaHuem. MOKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3NUUHbIMU TURAMK o
de fundicion, etc. Caracteristicas: alta estabilidad de la Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden, 9MEKTPOLIOB: PYTNIOBbIE, WeNoYHbIe, HepXkaBelollas cTanb, ]
corriente de soldadura en presencia de variaciones de Edelstahl-, GuReisenelektroden usw. Eigenschaften: YyryH, 1 T.A. XapakTepucTuKu: BbiICOKas yCTOMUMBOCTb TOKA ;
la tension de alimentacion * dispositivos arc force, hot hohe Schweiftromstabilitét bei Anderung der CBAPKM MpY N3MEHEHNSX HaMPXXEHNA NUTaHUS © YCTPONCTBA
start, anti-stick ¢ regulacion de arc force y hot start en Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti- arc force (cvna pyru), hot start (myck 13 ropauero cocTosHNs), ‘E‘
funcion del tipo de electrodo en uso (mod. 236) stick Vorrichtungen ¢ Anpassung Arc-Force und Hot- anti-stick (3awmuTa ot npununaums) * perynupoBaxme arc s
* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, Start an den jeweiligen Electrodentyp (mod. 236) force (cuna pyrw) n hot start (nyck 13 ropsuero cocTosHus) B
sobre-corriente, motogenerador* (£ 15%). * Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, 3aBMCMMOCTM OT TUMa WCMOMb3YEMOro anekTpoaa (mof. 236)

Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%). * TepMOCTaTMYeCKas 3alliTa, 3alluTa 0T CBEPXHAMPKEHWS,
3alL1Ta OT HU3KOTO HAMPSHXKEHNS, 3aLLUTa OT CBEPXTOKA,
motoreHepatop* (£ 15%).

:

MF BE SAFE!

) inverter
E
S

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

MMA WELDING KIT TIG WELDING KIT MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES ——
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@ 1,6mm 15pcs
802616 S
@ 2mm 15pcs 2,5 kg
802617 802737
@2,5mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
TRIBE [ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
Automatic - @ 802623 @ 802621 802739
802658 b
: OTHER MASKS ‘; S026°8 @ 3,2mm 3,2mm @ 3,2mm
25 mm?3+2m DX25 Amm 8pcs 8pcs 8pcs 5 ki
@ 801102 B 801097 Pag. 20 [ 802620 o 802624 o 802622 & 802749 Technology 236 HD

TS O R G0 S RN 00 M E
\% A kW kKW mm

EN 60974-1 EN 609741
V (5060Hz) A A A

1/cos ¢ mm kg

355 L
Technology 236 HD + acc. 816207 465 W 10

in aluminium carry case 185 H

230 . 200 24 0,84 1,6

Tph  5¥200 35y 140 81 0 08 7 1P23 5L
Technology 236 HD 816007 %Eég \ll_lv 6,2

(*) Pag. 26 INDEX 19
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VANTAGE DRAGON
Cod. 802614

* automatic
* variable: 9+13 DIN
* TIG from 5A

* class: 1/1/1/2

JAGUAR FIRE
Cod. 802807
* automatic
« variable: 4/5+9/9+13 DIN
* double range
« grinding mode
* TIG from 5A
* class: 1/2/1/2

STREAM
Cod. 802813

STREAM FLAME
Cod. 802816

* automatic
* variable: 4/9+13 DIN
« grinding mode

* TIG from 5A

e class: 1/1/1/2

* automatic
* variable: 4/9+13 DIN
* grinding mode

* TIG from 5A

e class: 1/1/1/2

TIGER XL
Cod. 802812

JAGUAR
Cod. 802779

* automatic
o variable: 4/5+9/9+13 DIN
¢ double range

¢ grinding mode

* TIG from 5A

o class: 1/2/1/2

Cod. 802658

* automatic
« fix 11 DIN
* TIG from 22A

e class:1/3/1/3

Cod. 802626

VANTAGE | JAGUAR | JAGUAR | STREAM | STREAM TRIBE | TIGERXL | TIGER [  GLASS PROTECTION. PROTEZIONE VETRO - PROTECTION
DRAGON FIRE FLAME VERRE - PROTECCION VIDRIO - SCHUTZGLAS
802614 802807 802779 802816 802813 802658 802812 802626 KIT 2 PCS _- SALLIMTA CTEKITIA
MMA :
MIGMAG, TG [ v v v v v v v Vantage ! Joguar Jaguar
TIG <5A 5A 5A 5A 5A 22 W 7 Dragon | Fire
AuTomATic v v v v v - - 112¥90mm | 115X90mm
GW%QG _ v W, W, W, _ _ _ cod. 802654 cod. 802804
S+ T Y U™
VARIABLE (*) R Y NV R DV RVET Y B A B A 1 1 10
. +9/9: +9/9%: . " Stream i
. N thes DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE it it Flame Tribe
SENSITIVITY [ T e 2 e Ot FIX FIX FIX = -
FIX e T e FIX FIX FIX _ ~
DELAY (s) - 01+1 01+1 - - - Stream Tiger XL
N 4 4 4 4 4 3 = =
110X90mm  cod. 802655
LENS SPEED 0,04 0,04 0,04 04 04 04 - R
) 108X51mm
VA vy | oy | we | oywe | yywe | ovas | : cod. 802652
(*) - ¥ + variable - variabile - variable - variable - wechselnd - nepemenHas
INDEX
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Telwin: a Future of Innovation

Voltage Reduction Device

Tecnica Tig 190
DC-LIFT VRD

Advance 227 MV/PFC
Tig DC-LIFT VRD

NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

MMA WELDING

SAFE,

» Pag.22:25

Tig De-Lift Arc

Force Tig 170
DC-LIFT

Tecnica Tig 190

DC-LIFT VRD Tig DC-LIFT VRD

Advance 227 MV/PFC

TIG LIFT)

DIGITAL
MMA
ADJUSTABLE
- ARC FORCE
- HOT-START

Multi Voltage: Power Factor Correction

Advance 187 MV/PFC Advance 227 MV/PFC

Tig DC-LIFT VRD

= Pag.22+25

VOLTAGE// correCTION

180V
160V, \\\\\\“mw/ 200V
115V, %mv

00V 240V
MULTIVOLTAGE

FACTOR CORRECTION

Multi Protections for GEnerator

Force Tecnica
168 MPGE 188 MPGE

Technology
238 CE/MPGE

= Pag.24+-25

PROTECTIONS

| ror GENERATOR
MPGE

MPGE
MULTIPROTECTIONS

= Pag.26+29
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VRD & Tig Lift

—. VRD: Improves safety during welding operations

TIG Lift

@ Use with mma and tig dc lift

* Arc force and hot start adjustment:
best arc strike and welding seam

» User-friendly: easy reading of
parameters thanks to the digital
panel

* Inverter quality

© Utilizzo in mma e tig dc lift

* Regolazione arc force e hot start:
ottimo innesco dell’arco e del
cordone di saldatura

* User-friendly: facile lettura dei
parametri grazie al pannello digitale

¢ Qualita’ inverter

@ Utilisation en mma et tig dc lift

e Réglage arc force et hot start:
excellent amorgage de I'arc et du
cordon de soudage

e User-friendly : lecture facile des
parameétres grace au panneau
digital

e Qualité inverter

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

@ VRD: Improves safety during welding operations
The Voltage Reduction Device (VRD) is a device used to decrease
output voltage to a safe level when the welding machine is on but
not in welding conditions. This grants the operator’s safety: he can
come into contact with the electrode without risks, until welding
operations are resumed. (mines or shipyards, etc.).

© VRD: Migliora la sicurezza nelle operazioni di saldatura
I VRD & un dispositivo che riduce la tensione in uscita ad un
livello di sicurezza quando la saldatrice &€ accesa ma non in
condizioni di saldatura garantendo I'incolumita dell’operatore
che pud venire a contatto con I'elettrodo senza rischi finché non
riprende la saldatura (miniere, cantieri navali, ecc.).

@ VRD: Améliore la sécurité dans les opérations de soudage
Le VRD (Voltage Reduction Device) est un dispositif qui réduit
la tension en sortie a un niveau de sécurité quand le poste de
soudage est allumé mais n’est pas en conditions de soudage.
Il garantit la sécurité de I'opérateur qui peut entrer en contact
avec I'électrode sans risques jusqu’a ce qu’on ne reprenne les
opérations de soudage. (mines ou chantiers navals, etc.).

© VRD: Mejora la seguridad en las operaciones de soldadura
El VRD (Voltage Reduction Device) es un dispositivo que reduce
la tension eléctrica en salida a un nivel de seguridad, cuando la
soldadora se encuentra encendida, pero no en condiciones de
soldadura. Este dispositivo garantiza la incolumidad del operador,
que puede entrar en contacto con el electrodo sin riesgos hasta
que reanude las operaciones de soldadura (minas o astilleros,
etc.).

© VRD: Mehr Sicherheit bei Schweif3arbeiten
Die Einrichtung VRD (Voltage Reduction Device) dient dazu, die
Ausgangsspannung auf ein sicheres Niveau abzusenken, wenn die
Schweifmaschine zwar eingeschaltet, aber nicht schweiflbereit
ist. Die Sicherheit des Bedieners wird so sichergestellt, der mit
der Elektrode gefahrlos in Berihrung kommen kann, solange die
Schweiarbeiten nicht wieder aufgenommen sind (Bergwerken,
Schiffswerften, usw.).

@ VRD: MosbiwwaeT 6e30nacHOCTb orepaumii CBapKii

VRD (Voltage Reduction Device - YCTpoCTBO A CHIDKEHUS

HarpshKeHNs) - 3TO YCTPOWCTBO, CHIDKAIOLLLEE BbIXOOHOE HarpshKeHne

[0 6e30MacHoOro YpoBHS, Kora CBapOYHbIN anmnapar BKIIOYEH, HO

cBapka He npoBoauTcs. JTO YCTPOMCTBO obecrieyrBaeT 6e30MacHOCTb
S AFE oreparopa, KOTopbli MOXeT 6e3 BCAKOro pricka [0TparuBarbcs 10

areKTpoza, noka He ByayT BO30GHOBMEHDI OnepaLmy CBapKu (B

Luaxrax unv cyooBbix Beposx, U.T.M.).

TIG LIFT

© Uso en mma y tig dc lift
* Regulacion arc force y hot start:
optimizacién del cebado del arco y del

P CBapoOyYyHOro wBea
cordén de soldadura P

o npOCTOTa JKcnnyatayun: nerkoro

° User—frlendly: Iec.tura facil de IO_S . UTEeHWs napameTpoB B CBA3M C LudpoBom
parametros gracias al cuadro digital naHenbio

¢ Calidad inverter * KauecTBO MHBepTepa

© Einsatz in MMA und WIG DC Lift

* Einstellung Arc-Force und Hot-Start:
Optimierung der Lichtbogenzindung
und der Schweifnaht

¢ Benutzerfreundlich: die
Parameter lassen sich auf
dem Digitaldisplay leicht
ablesen

e Inverterqualitat

@ Vicnonbsosanue ans ceapku
mma u tig dc lift
* PerynupoBaHue arc force
(cunbl gyrn ) n Hot start
(nycka 13 ropsyero cocTosHMS)
onTyMM3auuns Bo36YXAEHNS Ayrn 1

INDEX



£ vawin FORCE TIG 170 DC-LIFT - TECNICA TIG 190 DC-LIFT VRD 3

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machines @ Postes de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA @ Inverterschweissgerate zum Schweien mit Gleichstrom

in direct current (DC). Use with a wide range of en courant continu (DC). Utilisation pour différents types (DC) nach dem WIG (LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren.
materials such as steel, stainless steel, titanium, de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,
copper, nickel and their alloys. Characteristics: VRD nickel et leurs alliages. Caractéristiques: dispositif VRD Edelstanhl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen.
device (mod. 190) ¢ display to check welding current (mod. 190) « affichage numérique courant de soudage Eigenschaften: VRD Vorrichtung (mod. 190) ¢ Anzeige von
* MMA regulations: arc force and hot start « MMA * régulations en MMA: arc force et hot start Schweissstrom ¢ MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start
electrodes: rutile, basic, stainless steel and cast iron * électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte * Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und GuReisenelektroden
* thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, * protections thermostatique, surcourant, surtension, * Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung,
motogenerator* (+ 15%) protections. sous-tension, motogenerateur* (£ 15%). Unterspannung, Stromaggregat* (£ 15%).

© Saldatrici inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in © Soldadoras inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en @ CsapouHbiii annaparsi ¢ uHsepTepom Ana ceapky TIG (c
corrente continua (DC). Impiego con diversi tipi di corriente continua (DC). Uso con los materiales mas B036yxaeHrem LIFT) n MMA npu noctosHHom Toke (DC).
materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, MBKOCTb MPUMEHEHIA C pa3HbIMU TUMaMK MaTepUanos, TakuMu
nichel e loro leghe. Caratteristiche: dispositivo VRD niquel y sus aleaciones. Caracteristicas: dispositivo Kak: cTanb, HepkaBelowWwas CTasib, TUTaH, MeAb, HUKENb 1 NX
(mod. 190) « display per la visualizzazione della VRD (mod. 190) e visualisacion de la corriente de cnnasbl. Xapaktepuctuku: yctpoictso VRD (moa. 190)
corrente di saldatura * regolazioni MMA: arc force e hot  soldadura ¢ regulaciones en MMA: arc force y hot start * CTIneit 1A 0TOBPaXeHNA CBApOUHOro ToKa ® perynnpoBaHue
start ¢ elettrodi in MMA: rutili, basici, inox, ghisa * electrodos en MMA: rutilos, bésicos, inoxidables, de MMA: arc force (cvna pyru) u hot start (ropsuwit 3anyck)
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,  fundicion ¢ protecciénes termostatica, sobre corriente, * 9MeKTpodbl ucnonbayemble npu MMA: pyTunoBble, LLENoYHbIE,
sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%). sobre tensidn, baja tension, motogenerador* (+ 15%). HepXaBeloLas CTasb 1 YyryH * TepMoCTaTiyeckas 3alnTa,

3alynTa OT NepeHanpsXeHNs, HN3KOTO HaMPSKEHNS,
neperpy3ku Mo Toky, MoToreHeparop* (£ 15%).

inverter

TIG LIFT |VR

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
mod. Tecnica Tig 190 DC-LIFT VRD

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START
Force Tig 170 DC-LIFT
OPTIONAL FORCE TIG 170 & TECNICA TIG 190
MMA MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES with TIG accessories in plastic carry case
WELDING TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
KIT
10 mm?3+2m DX25 @1,6mm 15pcs
1170 @ 801000 [ 802616 @ 2mm
16 mm?3+2m DX25 2,5
[ 190 [ 801096 ganm g 15° 803737
TIG WELDING KIT VANTAGE @25mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
o DRAGON i [ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
Qm Automatic - Variable @32mm  10pcs [ 802623 802621 @ 802739
et [ 802614 802619 @ 3,2mm @ 3,2mm @ 3,2mm
170 @ 801113 OTHER MASKS @ 4mm 8pecs 8pcs 8pcs 5 K
[ 190 @ 801097 Pag. 20 802620 [ 802624 802622 802749

3 H -—
TecHoAL HARACTERISTCS |- IR V. O AL R i NEOEO
EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \ A KW KW A n/cos @ mm mm kg
Force Tig 170 DC-LIFT Sl
+ tig acc. in plastic carry case 816214 . i %%Y.Y 68
230 40:150 60% @ 1508 140 . 78 6 16 %8 L6 oy, L1OR
1 ph ' J 10% 27 41 06 4 300 L
Force Tig 170 DC-LIFT 816014 125W 3
225 H
Tecnica Tig 190 DC-LIFT VRD oL
+ tig acc. in plastic carry case 816219 %8\,’4\’ Es
230 40:170 88% @ 150n 180 190 78 1T 26 & 45 086 16 g 1AM
1 ph ; J 20% 29 44 07 4 300 L
Tecnica Tig 190 DC-LIFT VRD 816019 130W 4,3

230 H
(*) Pag. 26 INDEX 23




Multi Voltage Power Factor Corrector

MV/PFC: wide range of input voltages

180V
160V, \\\“m[// 200V

115v§§\\\\\\\\ ///////%2230\,
v v

100V 240V
NMULTIVOLTAGE

C

POWER FACTOR CORRECTION

@ Flexible use with any variable voltages @ Flexibilité d’utilisation avec n’importe

within a wide range (e.g. 100/120V,
180V, 200V, 220/240V)

* Use with unstable voltages

* Complete protection for
motogenerators ¢ Use of long
extensions up to 250 m without
loosing performances * Power
absorptions are reduced by 30%

* Easy to use; light-weight and quality
results are guaranteed by the inverter
technology (hot start, arc force, anti-
stick).

n Flessibilita di utilizzo con qualsiasi
tensione variabile entro un largo
range (e.g. 100/120V, 180V, 200V,
220/240V) * Funzionamento con
tensioni poco stabili ¢ Protezione
completa per motogeneratori
¢ Utilizzo di lunghe prolunghe fino a
250m senza diminuire le prestazioni
* Assorbimenti ridotti del 30%

* Maneggevolezza, leggerezza e
risultati di qualita garantiti dalla
tecnologia inverter (hot start, arc
force, anti-stick).

ADVANCE 187 MV/PFC

quelle tension variant a I'intérieur
d’une ample fourchette (ex.
100/120V, 180V, 200V, 220/240V)

* Fonctionnement avec des tensions
peu stables ¢ Protection compléte
pour motogénérateurs ¢ Utilisation de
longues rallonges jusqu’a 250m sans
diminuer les prestations  Absorptions
réduites de 30% ¢ Manipulation facile,
|égereté et résultats de qualité garantis
par la technologie inverter (hot start,
arc force, anti-stick).

@ Flexibilidad de uso con cualquier
tension eléctrica, variable dentro
de una amplio gama (por ejemplo
100/120V, 180V, 200V, 220/240V)
* Funcionamiento con tensiones
eléctricas poco estables ¢ Proteccion
completa para motogeneradores ¢ Uso
de largas extensiones de hasta 250 m
sin disminuir las prestaciones
* Absorciones reducidas del 30%
* Manejabilidad, ligereza y resultados
de calidad garantizados por la
tecnologia inverter (hot start, arc force,
anti-stick).

INDEX

M\

MULTI
VOLTAGE

-

© Flexibler Einsatz mit jeder aus
einem breiten Bereich einstellbaren
Spannung (z.B. 100/120V, 180V,
200V, 220/240V) * Betrieb bei
instabilen Spannungen * Vollschutz
bei Stromaggregaten ¢ Einsatz langer
Verlangerungen bis 250 m ohne dass
die Leistungen beeintrachtigt werden
* Bis zu 30% geringere
Stromaufnahmen ¢ Leichte
Handhabung, geringes Gewicht und
hochwertige Resultate sind durch die
Invertertechnik garantiert (Hot-start,
Arc-force, Anti-stick).

PEC

POWER FACTOR
CORRECTION

@ Mbkoe NprMeHeHVe ¢ No6bIM
Hanps>KeHNeM, B LUVMPOKOM AuanasoHe
3HaveHun (Hanpumep, 100/120 B, 180
B, 200 B, 220/2408 ) * Pabota c He
CTaburbHbIM HanpshxeHuem ¢ MonHas
3awmTa ¢ MOTop-reHepaTropamu
* Vicnonb3oBaHue QIMHHbBIX
yanuHutenen go 250 m, He cCHXKas ee
3KcnJyaTaloHHbIe XapakTepucTukin
* MoTpebneHne ymeHbLieHO Ha 30%
¢ JlerkocTb B obpalleHnn, HebonblLLon
BEC U KaueCTBEHHblE pe3yrbTaTbl
rapaHTupyloTca bnarogaps TEXHOOrm
nHBepTtepa (hot start (nyck n3 ropsuero
cocTosHusa), arc force (cuna ayrn),
anti-stick (3awmTa oT NpuknensaHus
aNeKTpoaa)).

ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD



@ MMA/TIG (scratch striking mod. 187, LIFT striking (F)
mod. 227) inverter, electrode welding machines in direct
current (DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless
steel, cast iron. Characteristics: MV/PFC device ¢ arc
force, hot start and anti-stick devices * VRD device
(mod. 227)  thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent protections ¢ complete protection with
motogenerators.

© Saldatrici inverter ad elettrodo MMA/TIG (innesco a (E)

striscio mod. 187, innesco LIFT mod. 227) in corrente

continua (DC). Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox,

ghisa. Caratteristiche: dispositivo MV/PFC e dispositivi

arc force, hot start, anti-stick ¢ dispositivo VRD

(mod. 227) e protezioni termostatica, sovratensione,

sottotensione, sovracorrente ¢ protezione completa per

motogeneratore.

£ vewiin ADVANCE 187 MV,/PFC - ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD

Postes de soudage inverter a électrode, MMA/TIG
(amorgage a raynure mod. 187, amorcage LIFT mod.
227) en courant continu (DC). Types d'électrodes
prévus: rutiles, basiques, inox, fonte. Caractéristiques:
dispositif MV/PFC e dispositifs arc force, hot start,
anti-stick * dispositif VRD (mod. 227) ¢ protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant

* protection complete avec motogénérateurs.

Soldadora inverter a electrodo, MMA/TIG (encendido
a raspadura mod. 187, encendido LIFT mod. 227) en
corriente continua (DC). Electrodos utilizables: rutilos,
basicos, inoxidables, de fundicion. Caracteristicas:
dispositivo MV/PFC « dispositivos arc force, hot start,
anti-stick ¢ dispositivo VRD (mod. 227) ¢ protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-
corriente ¢ proteccion completa con motogeneradores.

inverter

| [ ]
ﬂ
© MMA/WIG (Streifenziindung mod. 187, LIFT Ziindung
mod. 227) Inverterschweissgerate fiir das Elektrodenschweiffen
mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden:
rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden,
Guf3eisenelektroden. Eigenschaften: Vorrichtung MV/PFC
* Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen ¢ VRD
Vorrichtung (mod. 227) « Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung ¢ Vollschutz bei
Stromaggregaten.

@ Caapouble annapartsl ¢ uHBepTepom ¢ anektpofamu MMA/TIG
(c BO3BYXMEHIEM [yru kacaHueMm Mof. 187, ¢ Bo3byxaeH1em
LIFT mop. 227) Ha noctosHHoM Toke (DC). cnonbayemble
9MEKTPOAbI: PYTUNOBbIE, LWENoYHbIe, 13 HepkaBetoLuen cTani,
uyryHa. Xapakrepuctuku: yctporictso MV/PFC ¢ ycTpoiictea
arc force (cuna myru), hot start (ropsumin 3anyck), anti-stick
(3awwTa ot npununanms) © ycrpoitcteo VRD (mog. 227)

* TepmocTaTyecKas 3alynTa, 3aliuta ot nepeHanpikeHus,
HU3KOTO HanpsXeHws, Neperpy3ki o TOKy © nonHas 3aluTa ¢
MV

MOTOp-TeHepaTopamit.
MULTI PFC

'POWER FACTOR
VOLTAGE// correCTION

180V
160V Wz, 200V
15V, \\\\\\\\\ : ”//////@zsov

=

100V 2470V

[INIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

mod. 227
mod. 227
mod. 227
MMA
ADJUSTABLE
+ ARC FORCE
+ HOT-START
OPTIONAL mod. 227
MMA WELDING KIT ~ MMA - MIGéMAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
g 1,6mm  15pcs
802616 @ 2mm
16 mm? 3+2m DX25 25
801096 g anm g 150 G 803737
TIG WELDING KIT g %@gr;s 15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @2,5mm
10pcs 10pcs 2,5 kg
SJJEEQM @32mm  10pcs 802623 [ 802621 [ 802739
[ 802813 [ 802619
3,21 3,21 3,2
OTHER MASKS g4mm  8pcs gpcs " gpcs o gkg o CIHERIGIOVES Advance 187 MV/PFC
801097 Pag. 20 [ 802620 802624 [ 802622 [ 802749 Pag. 226
MIN TELWIN 60% o Ny MIN H —
TeconcumacrensTos Jooo V. AL RO BEOM E
EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \ A KW kW A n/cos @ mm mm kg
1010'p1h20 10:110 .60 %ﬁ:g a4 s ozs B 3851
Advance 187 MV/PFC 816009 200240 88% @ 150A 0 [CR = BEE o8 4 P23 150w 57
- " , ' 265 H
1ph 107150 2% 9 195 43 6 10
100120 . 130 20 22
Advance 227 MV/PFC ateot0 1PN 0 awonr O % 28 % B e qg 0 3L
Tig DC-LIFT VRD 200240 4.500 200 .- 175 3,7 - e 098 4 265H
1 ph i 30% 27 59
(*) (B = 1500@30% = (= = 20A
INDEX 25



Inverter for Motogenerator

| TELWIN
Force MPGE, Tecnica MPGE, Technology MPGE: the solution

@ All TELWIN inverters guarantee correct operation for power supply voltage variations of up to 15%. Unless they are properly
stabilised, motor generator units may not guarantee such a narrow voltage range. The “MPGE, GE” models, in particular,
guarantee better performance, with multiprotections against power supply instability. They are extremely easy to handle and
transport so that there is maximum freedom of movement, as compared to engine-driven welders, even when far away from the
power supply. Models carrying the “CE” name have been specially designed for welding pipes.

o Tutti gli inverter TELWIN garantiscono il corretto funzionamento per variazioni della tensione di alimentazione fino al 15%.
| motogeneratori, se non adeguatamente stabilizzati, potrebbero non assicurare una tensione entro tali variazioni. | modelli
specifici “MPGE, GE” garantiscono una migliore funzionalita grazie a protezioni multiple contro le instabilita dell’alimentazione.

L'estrema maneggevolezza e trasportabilita assicura la massima liberta di movimento rispetto alle motosaldatrici, anche
a grande distanza dall’alimentazione. | modelli contrassegnati dalla sigla “CE” sono appositamente studiati per saldare le

tubazioni.

o Tous les inverseurs TELWIN garantissent un fonctionnement correct en cas de variation de jusqu’a 15% de la tension
d’alimentation. Si mal stabilisés, les motogénérateurs risquent de ne fournir aucune tension a I'intérieur de ces variations.
Les modéles spécifiques “MPGE, GE” garantissent un fonctionnement supérieur grace a leur protections multiples contre les
instabilités d’alimentation. L'extréme maniabilité et facilité de transport se traduisent par une grande liberté de mouvement
par rapport aux postes de soudage motorisés, y compris a grande distance de I'alimentation. Les modéles portant le label
“CE” ont été spécifiquement projetés pour le soudage des conduites.

G Todos los inverter TELWIN garantizan el correcto funcionamiento para variaciones de la tension de alimentacion de hasta el 15%. Los motogeneradores, si no se estabilizan

adecuadamente, podrian no asegurar la tension con estas variaciones.

Los modelos especificos “MPGE, GE” garantizan una mejor funcionalidad gracias a protecciénes muiltiples contra las inestabilidades de la alimentacién. La extrema manejabilidad
y facilidad de transporte asegura la méxima libertad de movimiento respecto a las motosoldadoras, incluso a gran distancia de la alimentacién. Los modelos marcados con la sigla

“CE” han sido especificamente estudiados para soldar las tuberias.

Q Alle Inverter von TELWIN arbeiten bei einer Anderung der Versorgungsspannung von bis zu 15% garantiert einwandfrei. Nicht angemessen stabilisierte Stromaggregate
hingegen konnten einen Betrieb innerhalb dieser Schwankungsbreite nicht sicherstellen. Die spezifischen Modelle “MPGE, GE” garantieren bessere Funktionseigenschaften
dank mehrfache Schutzvorrichtungen gegen Spannungsschwankungen. Da sie duBerst handlich und transportfreundlich sind, ist im Gegensatz zu fahrbaren Schweifaggregaten
héchste Bewegungsfreiheit gegeben, auch wenn die nachste Stromquelle weit entfernt ist. Die mit dem Kiirzel “CE” gekennzeichneten Modelle sind speziell zum Schweifen von

Rohrleitungen ausgelegt.

@ Bce unsepTepbl TELWIN rapanTipyioT npasinbHylo paoTy mpu
V3MEHEHNN Hanpshkersa nutanna go 15%.MoTop-reHeparopbl, €Can OHM
CTabMNN31POBaHbI AOMKHBIM 06PA30M, MOTYT He rapaHTPOBaTb HaMpsHKEHUE

B Mpefenax ykasaHHbix BbilLe konebatuit. CrieunanbHble mopenu “MPGE,

GE” rapaHTupyIoT Nyuwyio paboTy, bnarofaps XopoLuei 3aluTe ot nepeboes
3MeKTponuTaHus. HeobbluaiiHas NpocToTa 06paLLeHs 1 BOIMOXHOCTb
nepeHoca ¢ MecTa Ha MECTO rapaHTUpyIoT MaKCUManbHY0 CBOBOMY [BIDKEHI,
10 CPABHEHWIO C MOTOPHbIMM CBAPOUHBIMM anrnapatamu, iaxe Ha 6ofblloM
PACCTOAHIM OT UCTOUHYMKA NuTaHUs. Mopenu, nomeueHHble aHakom “CE”, 6ol
cneumanbHo paspaboTaHbl Ans cBapky Tpyb.

Characteristics

@ Great freedom of movement compared to traditional engine-driven welding machines
* Can be used without mains power supply ¢ High performance with power supplies
lacking stability « MPGE: control device of the waveform, filter against input peaks,
stabilization of oscillations.

0 Ampia liberta di movimento rispetto ad una motosaldatrice tradizionale

* Uso in assenza della rete elettrica ¢ Alte prestazioni con alimentazioni poco stabili

* MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro contro i picchi di ingresso,
stabilizzazione delle oscillazioni.

G Grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés
classiques ¢ Utilisation possible en I'absence de réseau d’alimentation électrique
* Hautes performances en cas d’alimentations peu stables * MPGE: dispositif de

commande de la forme d’onde, filtre contre pics d’entrée, stabilisation des oscillations.

Motogenerator

INDEX

MULTI
PROTECTIONS

ror GENERATOR
MPGE

G Amplia libertad de movimientos respecto a una motosoldadora tradicional ® Uso sin
red eléctrica ¢ Altas prestaciones con alimentaciones poco estables * MPGE: dispositivo
de control de la forma de onda, filtro contra picos de entrada, estabilizacion de las
oscilaciones.

Q GroRere Bewegungsfreiheit als mit einem konventionellen fahrbaren Schweifaggregat
* Betrieb auch ohne Netzversorgung méglich ¢ Hohe Leistungen bei wenig stabilen
Versorgungsverhaltnissen * MPGE: Steuerungsvorrichtung der Wellenform, Filter gegen
Peak-Eingang, Stabilisierung der Schwingungen.

@ LLIupokas cBobopia ABVXKEHMS MO CPABHEHMIO C TPAZWLIMOHHBIMK MOTOAMNapaTami

* Vlcrionb3oBaHie B MecTax, rie HeoCTYNHO CETEBOE JMEKTPUUECTBO * Bbicokne
9KCMyaTaLMOHHbIE XapakTepucTUKK Npn HecTabunbHoM niutaHui * MPGE: ycTpoiicTso,
KOHTpONnnupytoLLee ckauku HanpskeHua, GUNbLTP OT CKauKoB Ha BXope, CTabunusaums
KoneGaHuin.

Working Place
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K . revin FORCE 168 MPGE

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current (DC), (and TIG with scratch © Saldatrici inverter ad elettrodo MMA (e TIG in corrente continua (DC) con innesco

striking mod. 188, 238). Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, a striscio mod. 188, 238). Flessibilita di impiego con elettrodi rutili, basici, inox, g
stainless steel, cast iron and cellulosic (mod. 238). Recommended for motogenerators*, ghisa e cellulosici (mod. 238). Raccomandate per motogeneratori*, garantiscono o
they guarantee high performance in situations of unstable power supply by means of alte prestazioni con alimentazioni poco stabili grazie alle protezioni multiple |
multiple MPGE protections: waveform control device, input peaks filter, stabilization of MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro contro i picchi in ingresso, ;
fluctuations. Characteristics: high welding current stability in spite of mains voltage stabilizzazione delle oscillazioni. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di

fluctuations ¢ arc force, hot start, anti-stick devices ¢ regulation of arc force and hot saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione ¢ dispositivi arc force, hot start, ‘E‘
start according to the type of electrode in use (mod. 238) * thermostatic, overvoltage, anti-stick ¢ regolazione arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso s
undervoltage, overcurrent protections. (mod. 238) * protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente.

RECOMMENDED FOR
MOTOGENERATORS

®) inverter

A INVMiuULTI
EMF PROTECTIONS
SAFE ror GENERATOR

ELECTROMAGNETIC FIELDS .
MPGE

g3

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

MMA WELDING KIT MMA - MIGé MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES

TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@ 1,6mm 15pcs
802616 @ 2mm
@ 2mm 15pcs 2,5 kg
802617 @ 802737
@2,5mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm

STREAM 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg

Automatic #3,2mm  10pcs © 802623 [ 802621 © 802739 [.802673

802813 B 802619

@ 3,2mm @ 3,2mm @ 3,2mm
10mm23+2m DX 25 ~ OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs 8pcs 5 kg OTHER GLOVES
@ 801000 Pag. 20 [ 802620 [ 802624 [ 802622 @ 802749 Pag. 226 Force 168 MPGE

H —
reciioat characremiics [[oooc V., A I 24t EMASO O
EN 609741

V (50-60Hz) A A V A KW KW A 1/c0s ¢ mm mm kg
380 L

In plastic carry case | 8167t
230 . 140 082 16 170H
Tph 10150 60% @ 150A o 72 31 4,1 6 16 0.6 2 P21 3001

Force 168 MPGE 816011 125W 29
225 H

(*) Pag. 26 INDEX 27
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TECNICA 188 MPGE

@ Postes de soudage inverter a électrode, MMA, en courant continu (DC) (et TIG avec
amorcage a raynure mod. 188, 238). Utilisation facile avec les électrodes les plus
différentes: rutiles, basiques, inox, fonte et cellulosiques (mod. 238). Recommandés
pour motogénérateurs*, ils garantissent de hautes prestations avec des alimentations
peu stables grace aux protections multiples MPGE: dispositif de contrdle de la forme
d’onde, filtre contre les pics en entrée, stabilisation des oscillations.

Caractéristiques: treés haute stabilité du courant de soudage aux variations de tension
d'alimentation e dispositifs arc force, hot start, anti-stick  régulation d'arc force et
hot start en fonction de I'électrode utilisée (mod. 238) ¢ protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant.

LGBl |

RECOMMENDED FOR
MOTOGENERATORS

((‘A’)) inverter
EM F

\NMIULTI

© Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) (y TIG con encendido a
raspadura mod. 188, 238). Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos,
basicos, inoxidables, de fundicion y celuldsicos (mod. 238). Recomendadas para
motogeneradores*, garantizan altas prestaciones con alimentaciones poco estables,
gracias a las protecciones muiltiples MPGE: dispositivo de control de la forma de onda,
filtro contra los picos en entrada, estabilizacion de las oscilaciones. Caracteristicas: alta
estabilidad de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la tension de
alimentacion ¢ dispositivos arc force, hot start, anti-stick * regulacion de arc force y hot
start en funcion del tipo de electrodo en uso (mod. 238) ¢ proteccines termostatica, sobre-

tension, baja-tension, sobre-corriente.

N
¢

SAFE PROTECTIONS
ELECTROMAGNETIC FIELDS
c E ror GENERATOR
MPGE
. yertel]
inve ‘*%
([T 3 &=
FOR ml A03
MOTOGENERATOR
[ MMA
OPTIONAL GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT MMA - MIG; MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@ 1,6mm 15pcs
802616 & 2mm
2 @2mm  15pcs 2,5 kg
16mg 83;123“92)( * 802617 802737
@2,5mm  15pcs @ 2,5 @ 2,5 2,
TIG WELDING KIT TRIBE SR 10pcsmm 1Opc5mm 2,5 Egmm
Automatic §32mm  10pcs E 802623 E 802621 802739 @ 802673
@ 802658 ;
OTHER MASKS l; i e e ety OTHER GLOVES
Amm 8pcs 8pcs 8pcs 5 k .
© 801097 Pag. 20 @ 802620 E 802624 © 802622 802749 Pag. 226 Tecnica 188 MPGE
% " ) H =
TeGHNAL GrARACTERISTES | oo V. LA N Pog=Y " Jo] |
EN609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A A Vv A KW KW A 1/cos ¢ mm mm kg
i 380 L
in plastic carry case . S16212
230 . 140 17 26 086 16 170H
1ph 10+150 88% @ 150A 25% 95 75 o8 22 6 16 0,7 ) P23 300L
Tecnica 188 MPGE 816012 130W 41
230 H
28 (*)Pag. 26 INDEX
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© MMA Inverterschweissgeréte, fir das Elektrodenschweifen mit Gleichstrom
(DC) (und WIG mit Streifenziindung mod. 188, 238). Einsatz verschiedenster
Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden, Edelstahl-, Gu3eisen und
Zelluloseelektroden (mod. 238). Sie sind fir Stromaggregate* empfohlen
und garantieren dank der multiplen Schutzfunktionen MPGE bei instabiler
Stromversorgung hohe Leistungen:Vorrichtung zur Wellenformkontrolle,
Eingangsspitzenfilter, Stabilisierung von Schwankungen. Eigenschaften: hohe
SchweifStromstabilitat bei Anderung der Versorgungsspannung ¢ Arc-Force,
Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen ¢ Anpassung Arc-Force und Hot-Start an
den jeweiligen Electrodentyp (mod. 238) * Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.

. GB-I-F-E |

RECOMMENDED FOR
(( )) MOTOGENERATORS

inverter

NMULTI

SAFE PROTECTIONS

ELECTROMAGNETIC FIELDS

g3

/ror GENERATOR
MPGE

r
in\lerteo—Kf

ELLULOSIC

@MMMMMMMN))

)

/ MMA

OPTIONAL

TECHNOLOGY 238 CE/MPGE

@ Caapounble annapartsi uxseprep MMA fng cBapKku 3neKTPOOM, paboTaloLLiem Ha MOCTOAHHOM
Toke (DC)(u TIG ¢ Bo3byxneHnem fyru kacaHnem Mof,. 188, 238). [MbKoCTb NpuUMeHeHMs ¢
Pa3nuuHbIMK TUMaMK SNEKTPOLOB: PYTINOBbIE, WeNOoYHble, HepXKaBetowwas cTanb, YyryH
1 3MeKTPOAIOB C LeNIoNo3HbIM (MOA. 238). PekomeHpyloTcs And MOTOreHeparopos®,
rapaHTIPYIOT MpeKpacHbe SKCMyaTaLOHHbIE XapaKTEPUCTIKM MU HEYCTONUMBOM MUTaHNM,
bnarofiaps MHOXeCTBEHHbIM 3atLutam MPGE: ycTpoliCTBO ynpaBneHins Gopmoii BOMHbI,
$UNbTP AN 3aLLUTbI OT NWKOB BXOBHOTO TOKA, CTabun13aLms KonebaHui. XapakTepucTukm:
BbICOKAA YCTONUMBOCTb TOKA CBAPKM NPY N3MEHEHNAX HAMPSHXKEHWUA MUTaHUS ® YCTPOWCTBA arc
force (cuna pyru), hot start (myck 13 ropauero coctosHus), anti-stick (3awiuta ot npunnnanms)
* perynuposanue arc force (cuna myru) u hot start (myck u3 ropsuero cocTosHuS) B
33BUCMMOCTM OT TUMa UCMOMb3YEMOro dnekTpoaa (mMof. 238) © TepmocTaTuyeckas salura,
3allMTa OT CBEPXHAMPHKEHNS, 3aLLUTa OT HU3KOrO HaMPMKEHWA, 3aLluTa OT CBEPXTOKA.

MMA WELDING

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

MMA WELDING KIT ~ MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
802616 @ 2mm
25 mm? 3+2m DX25 @ 2mm 15pcs 2,5 kg
" 801102 802617 © 802737
@2,5mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
TIG WELDING KIT STREAM [@ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
[ §32mm  10pcs 802623 [ 802621 © 802739
@ 802813 @ 802619
@ 3,2mm 0 3,2mm 0 3,2mm Technology 238 CE/MPGE
OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs 8pcs 5 kg
[ 801097 Pag. 20 802620 [ 802624 5802622 [ 802749 cod. 816013
TECHNICAL CHARACTERISTICS [ cope i VR (B AR [V @ H =
— 40 40¢C © X MAX e w L
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A kW KW 1/cos ¢ mm mm gen(kit)
+ 355 L
Technology 238 CE/MPGE + ., 20 580 380 w0 102 2 - 9 o8 16 pa3 aesw 52
acc. in aluminium carry case P 0 , 1854 (10.1)
(*) Pag. 26 INDEX 29
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SUPERIOR 245

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in
direct current (DC) with scratch striking (mod. 245),
and LIFT striking (mod.320). Use with a wide range of
electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron and
cellulosic (mod. 320).
Characteristics: compact and light ¢ high welding current
stability in spite of mains voltage fluctuationse immediate
control of the welding droplets transfer e arc force, hot
start devices (adjustable mod. 320) ¢ anti-stick device
* VRD device (mod. 320) ¢ thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent, motorgenerator* (£ 15%)
protections.

OPTIONAL

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente

continua (DC) con innesco a striscio (mod. 245) e LIFT
(mod. 320). Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di
elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa e cellulosici (mod. 320).
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti * stabilita della
corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione ¢ controllo istantaneo del trasferimento
delle gocce di saldatura e dispositivi arc force, hot start
(regolabili mod. 320) ¢ dispositivo anti-stick ¢ dispositivo
VRD (mod. 320) ¢ protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

@ Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en
courant continu (DC) avec amorgage a raynure (mod. 245)
et LIFT (mod.320). Utilisation facile avec les électrodes les
plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte et électrodes
cellulosiques (mod. 320). Caractéristiques: compact et léger
* trés haute stabilité du courant de soudage aux variations de
tension d'alimentation ¢ controle immédiat du transfert des
gouttes de soudage ¢ dispositifs arc force, hot start (réglables
mod. 320) ¢ dispositif anti-stick ¢ dispositif VRD (mod.
320) « protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

E-D-RU 2

200A@30%

AT 40°C

MMA WELDING KIT

MMA - MI%MAG MMA - MIG/MAG TIG TORCHES TIG WELDING KIT GAS REGULATOR GLOVES
TIG MASK TIG MASK
JAGUAR VANTAGE
Automatic - Variable DRAGON B\80zers
802779 Autqmatic
16mm?3+2m DX25 OTHER MASKS Variable 4m ST9V OTHER GLOVES
@ 801096 Pag. 20 E 802614 722563 801097 722119 Pag. 226
% . H =
recinicaL canacreisiics [l V, A W Wao W V. Rac e RP-A=4 ' 12:R v Lo &
EN609741  EN 609741
V (5060H) A A A Vv A KW KW A 1/cos mm mm ke
470 L
. 400 . 220 6,4 3,5 0,87 1,6
Superlor 245 816020 3ph 5+220 15% 120 79 113 73 11 10 0,8 & P23 %;g\ll\-ll 58
30 (*) Pag. 26 INDEX
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© Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente @ MMA und WIG Inverterschweissgeréte fiir das

continua (DC) con encendido a raspadura (mod. 245) y
LIFT (mod.320). Uso con los electrodos mas variados:
rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion y con
electrodos celulosicos (mod.320).Caracteristicas:
compacta y ligera ¢ alta estabilidad de la corriente de
soldadura en presencia de variaciones de la tension de
alimentacion ¢ control instantaneo de la transferencia de
las gotas de soldadura ¢ dispositivos arc force, hot start
(ajustables mod.320) ¢ dispositivo anti-stick ¢ dispositivo
VRD (mod. 320) ¢ protecciones termostética, sobre-
tension, bajatension, sobre-corriente, motogenerador*

(& 15%).

:

OPTIONAL

Elektrodenschweifen mit Gleichstrom (DC) und

Streifen- (mod. 245) und LIFT-Ziindung (mod.320).
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler,
basischer Elektroden, Edelstahl-, GuReisenelektroden,
und Zelluloseelektroden (mod.320). Eigenschaften:
kompakt und leicht ¢ hohe Schweifitromstabilitat bei
Anderung der Versorgungsspannung ¢ sofortige Kontrolle
der SchweiStropfentibertragung ¢ Arc-Force, Hot-Start
(einstellbar bei mod.320) ¢ Anti-stick Vorrichtung

* VRD Vorrichtung (mod. 320) ¢ Schutzeinrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat* (£ 15%).

NEW

SUPERIOR 320 CE VRD

@ CsapouHbie annaparsl C MHBEPTEPOM C 3MEKTPOAAMM

MMA u TIG, Ha nocTosHHom Toke (DC), ¢ Bo3byxmaeH1em

[yriA kacaHuem (mop. 245) u LIFT (mog. 320). [bkocTb
NPUMEHEHVA C PasninyHbIMK TUMaM1 ANEKTPOAOB:
pyTunoBble, WenouHble, HepXxaBelowas cranb,
YyryH W LEeNIN03HbIMI 3NeKTpoaamu (Mop.

320). XapakTepucTuKiA: KOMMaKTHbIV U NETKMIA ® BbICOKas
YCTONYMBOCTb TOKA CBAPKI MPY U3MEHEHNSX HAnpsXKeHNs
MUTaHUA * MTHOBEHHbI KOHTPO/Ib 32 NEepeHOCoM Kanellb
CcBapKM * ycTpoiicTBa arc force (cuna ayru), hot start (myck n3
ropAYero cocTosHNs) (oHU peryaupytotcs B Mog. 320)

* yCTPONCTBO anti-stick (3awuTa oT MpuAMNaHNs)

* yctpoiicto VRD (moa. 320) ¢ TepmocTartiueckas awiuTa,
3alyMTa OT CBEPXHANPMKEHNS, 3aLiUTa OT HU3KOrO HampsXeHus,
3alLuTa OT CBEpXTOKa, MoToreHepatop* (+ 15%).

MMA WELDING

inverter

ELLULO/SIC

@M

0_0

[INIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG LIFT

MMA WELDING KIT MMA - MIG{ MAG MMA - MIG{ MAG REMOTE CONTROLS TIG TORCHES GAS REGULATOR GLOVES
TIG MASK TIG MASK
1 pot.
[ 802219
2 pot.
JAGUAR VANTAGE [ 802336
Automatic - Variable DRAGON [ 802673
[ 802779 Automatic
25mm? 4+3m DX50 OTHER MASKS Variable Pedal g"lufo.l‘;,%sv OTHER GLOVES
[ 801081 Pag. 20 [ 802614 802017  Blueline @ 742391 © 722119 Pag. 226
o 3 H =
EITTEEECE B 0 B 0 S 0 E 0D 6
EN 60974-1 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \ A kW kW 1/cos ¢ mm mm kg
460 L
. 230-400 . 270 10 6,5 0,9 1,6
Superior 320 CE VRD 816036 “3 LT 10270 3o 205 62,8 144 5 13 09 5 P23 é%gw 12,5
(*) Pag. 26 INDEX 31



Z//\ TELWIN

SUPERIOR 400 CE VRD

@ MMA,TIG-LIFT in direct current (DC), multiprocess,
inverter welding machines with microprocessor control,
designed for welding cellulosic electrodes and coated
electrodes such as aluminium, rutile, basic, stainless
steel, cast iron with diameter up to 6 mm (mod. 400) and
up to 8 mm (mod. 630). Fit with the “gouging” function,
they make possible also MIG-MAG/FLUX welding with
optional feeder for industrial applications on steels and
steel-by products.

Characteristics: highly compact ¢ high welding current
stability in spite of mains voltage fluctuations

* immediate control of the welding droplets transfer

* regulation of arc force and hot start according to

the type of electrode in use ¢ anti-stick device « VRD
device ¢ storage of the last 10 alarms ¢ remote control
connector ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motorgenerator* (+ 15%) protections.

© Saldatrici inverter multiprocesso ad elettrodo MMA,
TIG-LIFT in corrente continua (DC), con controllo a
microprocessore, progettata per la saldatura di elettrodi
cellulosici ed elettrodi rivestiti di tipo alluminio, rutile,
basico, inox, ghisa fino ad un diametro di 6 mm (mod.
400) e di 8 mm (mod. 630). Prevedono la funzionalita
“scriccatura” e rendono possibile la saldatura MIG-MAG/
FLUX con trainafilo optional per applicazioni industriali su
acciai e derivati.
Caratteristiche: massima compattezza ¢ elevata stabilita
della corrente di saldatura alle variazioni della tensione
di alimentazione ¢ controllo istantaneo del trasferimento
delle gocce di saldatura * regolazione arc force e hot start
in funzione del tipo di elettrodo in uso ¢ dispositivo anti-
stick ¢ dispositivo VRD ¢ memorizzazione ultimi 10 allarmi
* predisposizione per comando a distanza ¢ protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore* (£ 15%).

@ Postes de soudage multiprocess inverter, MMA et TIG-LIFT en

courant continu (DC), avec controle par microprocesseur, congus
pour soudage avec électrodes cellulosiques et électrodes
enrobées du type aluminium, rutile, basiques, inox, fonte jusqu’a
un diametre de 6 mm (mod. 400) et de 8 mm (mod. 630).

lIs sont prévus avec la fonctionnalité “decricage” et
permettent de souder MIG-MAG/FLUX avec dévidoir en option
pour des applications industrielles sur aciers et dérivés.
Caractéristiques: trés compacts ¢ trés haute stabilité du
courant de soudage aux variations de tension d'alimentation

* controle immédiat du transfert des gouttes de soudage

* régulation d'arc force et hot start en fonction de I'électrode
utilisée e dispositif anti-stick ¢ dispositif VRD ¢ mémorisation
des 10 dernieres alarmes ¢ prévus pour controle a distance

* protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

MIG OPTIONS
| TX 50 WIRE FEEDER

TX 50 WIRE FEEDER

with optional torch

SUPERIOR 400 VRD

MIG PACK (AQUA)

Pag. 86

TECHNICAL CHARACTERISTICS

MAX 60%
V..;

EN609741  EN609741

®
Ay
A

Pi: lP..
MAX
A KW kW

OE0"E
mm

V (50-60Hz) A A \4 n/cos ¢ mm kg
. 400 12 0,85
Superior 400 CE VRD 816035 5 20 0.9 5301
10:350 330 230 62 g 20 18 ez 200w 25
. 450 H
Superior 400 CE VRD 230,/400V 816034 >4 o e
Superior 630 CE VRD sie021 300
P 500 20 13 08 16 Gl
10600 { 400 73 32 : . P23 310W 43
230400 40% 35 23 0,9 8 o
Superior 630 CE VRD 230/400V 816032 “;'
32 (*) Pag. 26 INDEX
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SUPERIOR 630 CE VRD

© Soldadoras inverter multiproceso, MMA y TIG-LIFT en
corriente continua (DC) con control a microprocesador,
disenadas para la soldadura con electrodos celulésicos
y electrodos revestidos del tipo aluminio, rutilo, basico,
inoxidable, de fundicion de hasta un didmetro 6 mm
(mod. 400) y 8 mm (mod. 630). Se suministran con la
funcionalidad “escarpado” y con el alimentador de hilo
opcional se puede soldar también en MIG/MAG, FLUX
para las aplicaciones industriales en aceros y derivados.
Caracteristicas: muy compactas e alta estabilidad de la
corriente de soldadura en presencia de variaciones de
la tension de alimentacion ¢ control instantaneo de la
transferencia de las gotas de soldadura ¢ regulacion de
arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en
uso * dispositivo de anti-stick ¢ dispositivo VRD
* memorizacion de las Ultimas 10 alarmas
* predisposicion para el control a distancia ® protecciones
termostatica, sobretension, baja-tension, sobre-corriente,
motogenerador* (+ 15%).

L GB-I-F |

inverter

TIG LIFT
MULTIPROCESS

MMA/TIG

MIG-MAGIFLUX
ELLULOSIC

@M
A Q
[NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

OPTIONAL

© Mehrprozessbetrieb, Inverter-Schweigeréte fiir
das MMA, WIG-LIFT mit Gleichstrom (DC) schweifen
mit Mikroprozessor Steuerung. Geeignet zum
Elektrodenschweien mit Zellulose- und umhiillten
Elektroden wie rutilen, GuReisenelektroden, basischen
Elektroden, Aluminium und Edelstahlelektroden bis zu
einem Durchmesser von 6 mm (mod. 400) und 8 mm
(mod. 630). Sie sind mit der “Fugelhoben” Funktionalitat
vorgesehen und mit dem optionalen Drahtvorschub ist

auch MIG/MAG, FLUX Schweifien moglich fiir industrielle

Anwendungen auf Stahl und dessen Erzeugnissen.
Eigenschaften: hochkompakte ¢ hohe
SchweiBtromstabilitat bei Anderung der
Versorgungsspannung ¢ sofortige Kontrolle der
SchweiBtropfenibertragung ¢ Anpassung Arc-Force und
Hot-Start auf den jeweiligen Elektrodentyp ¢ Anti-stick
Vorrichtung ¢ VRD Vorrichtung ¢ Speicherung der letzen
10 Alarme * Fernkontrollanschluss ¢ Schutzeinrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat* (+ 15%).

@ CsapouHble annapaTbl MHOTOMPOLIECCHOMC UHBEPTEPOM

¢ anektpogamu MMA u TIG, Ha nocTosHHOM Toke (DC), ¢
yNpaBneHnemM MUKpOMpoLIECCopamm, CipOeKTMPOBaHHbI

L5 CBAPKM LIENIONO3HbIMM 3NEKTPOfaMI 11 AneKTposamu
C NOKPbITMEM TWNA: aMOMUHIIA, PYTUIOBbIE, LLLENOYHbIE
3NeKTPOfbl, HepXKaBeloLLyas CTanb, YyryH 40 Avametpa 6 mm
(mop. 400) u 8 mm (mog. 630).

OHu obecneumBatoT GyHKLIMOHANBHOCTb “HapyBaTenbCcTB0”
11 C AONOMHNTENbHBIM NPOBONIOKONOAAIOLMM YCTPOICTBOM
Takke moXkHo capusatb B MIG/MAG, OIIOC ona
NPOMBbILLNEHHOTO NPUMEHEHNA B CTan 1 NPOM3BOAHbIX
matepuanoB. XapakTepucTUKL: O4eHb KOMMaKTHbI ¢ BbICOKas
YCTONYMBOCTb TOKA CBAPKIA MPY N3MEHEHIAX HaNPSXKEHWA
MUTaHNS * MTHOBEHHBIA KOHTPOMb 3a MEPEHOCOM Kanenb
CBapKM * perynunpoBaHue cumbl ayru (arc force) n mycka

13 ropayero cocTosHua (hot start) B 3aBucMOCTy OT TUNa
1CMOMb3YeMOro NeKTpofa ® yCTpoicTBo anti-stick (3awmra or
npunnnaxus) * yctpoinctso VRD ¢ 3anomuHanme mocnepHbix
10 CUrHOMOB * BO3MOXHOCTb AUCTAHLIMOHHOMO YrpaBneHuns

* TepmMocTaTYecKas 3aliuTa, 3alluTa oT CBEpXHANPAKEHNS,
3alnTa OT HU3KOTO HANPSXKEHNS, 3aLLUTa OT CBEPXTOKA,
motoreHepatop* (£ 15%).

MMA WELDING

MIG OPTIONS
| TX 50 WIRE FEEDER

TX 50 WIRE FEEDER

with optional torch

SUPERIOR 400 VRD
MIG PACK (AQUA)

MMA WELDING KIT REMOTE CONTROLS TIG TORCHES CARBON WIRE FEEDER EXTENSIONS ALUMINIUM KIT TROLLEY
1 pot. ELECTRODES TX50 CONTINENTAL
802219 @ 8mm 5pcs =
LK ' )
285'336 v [ 802803 e 2
=" Pedal ST26V @ 10mm 5pcs = s o
@ @go2017  4m 742058 ISR @802273 M 630 [ 803064
4m
GOUGING KIT GAS REGULATOR MIG-MAG TORCHES 06170 [ 400 [ 802472 FLUX KIT TROLLEY
50mm24+3m DX50 - B 4RoLLs [ 630 @ 802348 NATIONAL
[ 400 [ 801093 ) 6 - @ £ MT36 T 0,6+2mm 10m N
70mm? 4+3m DX70 N : g [ 400 [ 802473 S
[ 630 @ 801106 3m @ 742186 Max 15 Kg
@ 802666 M 722119 5m @ 742188 300mm [ 630 @ 802349 E 802466 803076
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Motoinverter: ready to work

Motoinverter: The New Generation of Engine-Driven Welders

@ The engine-driven welders in the MOTOINVERTER range are indispensable in areas without a mains power supply.
Unlike traditional engine-driven welding machines, these machines have inverter technology to guarantee better
performances (up to 30%).

In particular, work on site is simplified by the presence of integrated devices such as arc force, hot start and anti-
stick. These features, along with considerably reduced weight, are a must in an engine-driven welding machine

for professional use. As a power supply for electric tools such as sanders, drills etc., it becomes a complete, fully
independent work station.

© Le motosaldatrici della gamma MOTOINVERTER si rivelano indispensabili in zone sprowiste del collegamento
alla rete elettrica.

A differenza delle motosaldatrici tradizionali, la tecnologia ad inverter garantisce migliori prestazioni (fino al 30%)
e, in particolare, semplifica gli interventi in opera grazie ai dispositivi integrati arc force, hot start, anti-stick e ad
un peso notevolmente ridotto, caratteristiche ormai irrinunciabili in una motosaldatrice destinata ad un utilizzo
professionale. Fonte di energia per elettroutensili come smerigliatrici, trapani, etc. diventa una stazione di lavoro
completa e del tutto autonoma.

@ Les postes de soudage motorisés de la gamme MOTOINVERTER sont un instrument indispensable dans les régions ne disposant pas de connexion au réseau
d’alimentation électrique. A la différence des postes de soudage motorisés classique, la technologie a inverseur garantit des résultats supérieurs (jusqu’au
30%) et permet en particulier de simplifier les interventions grace aux dispositifs intégrés arc force, hot start, anti-stick et a un poids considérablement réduit,
caractéristique désormais indispensable d'un poste de soudage motorisé professionnel. Source d’alimentation pour les outils électriques comme ponceuses,
perceuses, etc., le produit devient une station de travail compléte et entierement autonome.

@ Las motosoldadoras de la gama MOTOINVERTER son indispensables en zonas sin conexion a la red eléctrica. A diferencia de las motosoldadoras
tradicionales, la tecnologia de inverter garantiza mejores prestaciones (hasta el 30%) y, en especial, simplifica las intervenciones en obra gracias a los
dispositivos integrados arc force, hot start, anti-stick y a un peso notablemente reducido, caracteristicas ya irrenunciables en una motosoldadora destinada a una
utilizacién profesional. Fuente de energfa para utensilios eléctricos como pulidoras, taladros, etc. se convierte en una estacion de trabajo completa y totalmente
auténoma.

© Die Schweifaggregate aus der Baureihe der MOTOINVERTER erweisen sich dort als unverzichtbar, wo kein Anschluss an die Stromversorgung besteht. Im
Unterschied zu den herkdmmlichen fahrbaren SchweiRaggregaten bietet die Invertertechnik die Gewahr iiberlegener Eigenschaften (bis 30%), inshesondere aber
vereinfacht die Arbeiten vor Ort dank der integrierten Vorrichtungen Arc Force, Hot Start, Anti-Stick und eines erheblich geringeren Gewichtes. Alle diese Merkmale
sind heute firr den gewerblichen Einsatz des fahrbaren Schweiaggregates unverzichtbar. Da die Anlage Energiequelle fir Elektrowerkzeuge wie beispielsweise
Schleif- und Bohrmaschinen ist, wird die Maschine zur vollwertigen, vollig eigenstandigen Arbeitsstation.

@ CaapouHbie annaparbi ¢ MoTopom rammbl MOTOVHBEPTOP sensioTca HeoBXOvMbIMK B MECTaX, /e HEOCTYMHO MONCOEANHEHNE K MIEKTPUUECKON CeTU. B oTimumm ot
TPAOMLIMOHASTbHBIX MOAENEN, MHBEPTEPHAA TEXHOMOTIAA rapaHTUPYeT Nyylle JKCMyaTaLoHHbIe XapakTepueTuku (o 30%) 1 B 0COBEHHOCTM yrpoLLaeT pabory, braropaps
VHTErpasbHbIM YCTPONCTBaM GOPCUPOBAHHAA fyra, ropsuni CTapT, GyHKLNS aHTU3anMNaHINS 1 3HAUMTENBHO YMEHBLUEHHOMY BECY — XapaKTepucTiKam be3 KOTopbIX yxe
HEBO3MOXHO Cebe MPEefCTaBUTL CBAPOYHbII annapaT ¢ MOTOPOM Af1s MPOMBbILLINEHHOTO MCTIONb30BaHMS. VICTOUHMK NUTaHUA AnA 3NIEKTPONpPUBOPOB, Kak LUNBOBANbHBIE CTAHKM,

3MeKTpoapent 1 T.n. CTaHOBUTLCA KOMMIEKCHOW paGouel?l CTaHLMel NONHOCTbIO aBTOHOMHON.

Characteristics
@ Improved performance compared to traditional engine-driven welding © Prestaciones mejoradas respecto a las tradicionales motosoldadoras
machines ¢ Inverter technology for high quality welding o Easy to transport e Calidad de las soldaduras gracias a la tecnologfa inverter e Facilidad de

¢ Can also use cellulose electrodes ® Power supply for sanders, drills, lamps etc. transporte ¢ Uso también con electrodos celuldsicos e Fuente de alimentacion

ara pulidoras, taladros, lamparas, etc.
© Prestazioni migliorative rispetto alle tradizionali motosaldatrici ¢ Qualita parap P

delle saldature grazie alla tecnologia inverter o Facilita di trasporto ® Uso © Bessere Leistungsmerkmale als herkommliche fahrbare Schweiaggregate
anche di elettrodi cellulosici ® Fonte di alimentazione per smerigliatrici, trapani, ~ ® Hohe Schweifqualitat dank Invertertechnik o Transportfreundlichkeit
lampade, etc. e Einsetzbarkeit auch von Zelluloseelektroden ¢ Stromauelle, etwa fiir

. P » Schleifer, Bohrer oder Lampen.
@ Résultats améliorés par rapport aux postes de soudage motorisés

classiques ¢ Qualité du soudage garantie grace a la technologie a inverseur @ YnyuiweHHble N0 CPaBHEHWIO C TPABULIMOHAIIBHBIMU annaparamu
e Facilité de transport e Utilisation possible d’électrodes cellulosiques 3KCMyaTaLOHHbIE XapakTepueTuk @ KauecTso cBapkw, bnarofiaps TexHonorum
o Source d’alimentation pour ponceuses, perceuses, Iampes, ete. nHBepTep ¢ ﬂpOCTOTa TPaHCMOPTUPOBKA @ Bo3MOXHOCTb TaKkxe MCromnb3oBaHus

11 LLeNMoN03HbIX 9NEKTPOJ0B @ VICTOUHMK NUTaHNS Ans LWNNGoBanbHbIX CTAHKOB,
nneneit, namn v T.n.
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MOTOINVERTER 174 CE

@ Inverter technology, engine-driven welding machines with high frequency permanent magnets alternator for electrode MMA and TIG-DC welding with scratch striking.
The models by 4-stroke, air cooled petrol engine are Motoinverter 174 CE, 254 CE (HONDA motor), Motoinverter 204 CE (HONDA/KOHLER motor) with recoil starter. The model with
direct injection, diesel engine is Motoinverter 264 D/CE (LOMBARDINI air cooled motor and electric starting by key). Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic,
cellulosic, stainless steel, cast iron, etc.
They can also be used as direct current (DC) generators for powering electrical tools such as drills, sanders, etc. Characteristics: over-fast engine safeguard ¢ continuous welding
current adjustment ¢ high current stability with variations in engine revs ¢ hot start, anti-stick devices e arc force regulation (except for mod. 174 CE) * welding machine-generator
selector switch ¢ thermostatic protection ¢ shutdown for lack of oil.

Z/\ TELWIN

MMA WELDING

ENGINE @M

B svereer £ *30% (EUULOSIC
E

WHEELS KIT

MIMA WELDING KT MMA MG/ MAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@ 1,6mm  15pcs
[ 802616 @ 2mm
2 1 2,5k
@ 802117 Damm g 1P 803737
TIG WELDING KIT @2,5mm  15pcs @ 2,5mm @2,5mm @ 2,5mm
TRIBE [ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
N — S e [ 802623 @ 802621 803739
@ 802658
10 mm23+2m OTER ASKS SracLy 3,2mm 3,2mm @ 3,2mm
DX25 4Amm 8pcs 8pcs 8pecs 5 kg
@ 801000 Pag. 20 801097 @ 802620 [ 802624 [ 802622 [ 802749 cod. 802117
MIN MAX 60% MIN H =
T — ® ) 2
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A Vv mm mm kg
Motoinverter 174 CE 815791 5+160 300 £ 110V DC 3 12'?4) P23 750x370x430 40
DC GENERATOR & ENGINE 2
CHARACTERISTICS E % P 3 Y O D
Vv KW KW/Hp cm? rpm | g/kWh dB
. 230 HONDA
Motoinverter 174 CE 1ph 1,8 GX 200 4,8/6,5 196 3200 MANUAL 3,6 SIS 97 LWA
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K revin MOTOINVERTER 204 CE

© Motosaldatrici a tecnologia inverter, con alternatore ad alta frequenza a magneti permanenti per la saldatura ad elettrodo MMA e TIG-DC con innesco a striscio.
| modelli con alimentazione a benzina 4 tempi sono Motoinverter 174 CE, 254 CE (motore HONDA), Motoinverter 204 CE (motore HONDA/KOHLER) con awiamento a strappo e
raffreddamento ad aria. Il modello con alimentazione diesel ad iniezione diretta & Motoinverter 264 D/CE (motore LOMBARDINI, awiamento elettrico con chiave di accensione e
raffreddamento ad aria). Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, ghisa, ecc. Possono essere utilizzati inoltre come generatori in corrente
continua (DC) per alimentare elettroutensili quali trapani, smerigliatrici, ecc. Caratteristiche: protezione per sovravelocita del motore ¢ regolazione continua della corrente di saldatura
* elevata stabilita della corrente alle variazioni dei giri del motore e dispositivi hot start, anti-stick ¢ regolazione arc force (escluso il mod. 174 CE) ¢ selettore saldatrice-generatore
* protezione termostatica ¢ blocco automatico per assenza olio.

LGB [ F-E-D-RU 2

o,
(((.))) inverter FETROL +3aé ELLULOIC
'\ ENGINE ©MMMMMMMMN)

EMF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

Motoinverter 204 CE Kohler

WHEELS KT

cod. 802490
OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIGé MAG WHEELS KIT AC POWER RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
[ 802616 & 2mm
2 15 25 kg
802490 g A, @ 802737
TIG WELDING KIT @2,5mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
JAGUAR [ 802618 10pcs 10pcs 2,5'kg EIRCoEE
Automatic - Variable 0 32mm  10pcs 802623 @ 802621 802739
SR Ei802815 @ 3,2mm @ 3,2mm @ 3,2mm
16mm?2 3+2m DX25 OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs 8pcs 5 kg OTHER GLOVES
@ 801096 Pag. 20 @ 801097 [@ 802584 [ 802620 802624 @ 802622 @ 802749 Pag. 226
'
MIN MAX 60% MIN H =
WELDING ORARACTERSTCS = Az 0
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A Vv mm mm kg
Motoinverter 204 CE (HONDA) 815793 15 0
5+190 35% 115 112V DC 4’1 P23 840x470x480 58

Motoinverter 204 CE (KOHLER) 815976

B 2 & @ 6 0 0O @ 0 @ O
\

kW kW/Hp cm? rpm | g/KWh dB
Motoi 230 HONDA
otoinverter 204 CE (HONDA) - 2P HomoA 6,6/9 270 3400 MANUAL 6 313 97 LWA
Motoinverter 204 CE (KOHLER) ﬁﬁ 2.2 KOHLER  71/05 277 3600 MANUAL 7 313 97 LWA
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K . revin MOTOINVERTER 254 CE

@ Groupes électrogéne et soudage mobile & technologie inverter avec alternateur haute © Motosoldadoras con tecnologfa inverter con alternador de alta frecuencia con
fréquence a aimants permanents pour le soudage a électrode MMA et TIG-DC avec imanes permanentes para la soldadura con electrodo MMA y TIG-DC con cebado a
amorcage par a raynure. Les modeles avec moteur a essence 4 temps et refroidissement raspadura. Los modelos con motor de gasolina de 4 tiempos y refrigeracion por aire
a |'air sont Motoinverter 174 CE, 254 CE (moteur HONDA), Motoinverter 204 CE (moteur son Motoinverter 174 CE, 254 CE (motor HONDA), Motoinverter 204 CE (motor HONDA/

HONDA/KOHLER) avec démarrage par lancer a rappel. Le modéle avec moteur diesel KOHLER) con arranque por tiron. El modelo con motor diesel a inyeccion directa es

a I'injection directe est Motoinverter 264 D/CE (moteur LOMBARDINI et démarrage Motoinverter 264 D/CE (motor LOMBARDINI, arranque eléctrico con llave de encendido
électrique avec clé d'allumage et refroidissement a I'air). Grande flexibilité d'utilisation y refrigeracion por aire). Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos,
avec un ample gamme de types d’électrodes: rutiles, basiques, cellulosiques, inox, fonte, basicos, celulésicos, inoxidable, de fundicion, etc. Pueden utilizarse ademas, como
etc. Peuvent également étre utilisé comme générateur de courant continu (DC) pour generador de corriente continua (DC) para alimentar utensilios eléctricos como taladros,
I'alimentation d’outils électriques comme perceuses, ponceuses, etc. esmeriladoras, etc.

Caractéristiques: protection pour survitesse du moteur ¢ réglage continu du courant de Caracteristicas: proteccion por exceso de velocidad del motor ¢ regulacion continua
soudage ¢ haute stabilité du courant aux variations tours moteur ¢ dispositifs hot start, de la corriente de soldadura ¢ elevada estabilidad de la corriente a las variaciones de
anti-stick  régulation d'arc force (exclu mod. 174 CE) « sélecteur poste de soudage- las revoluciones del motor ¢ dispositivos hot start, anti-stick * regulacion de arc force

générateur * protection thermostatique ¢ blocage automatique en cas de manque d’huile. (excl. mod. 174 CE) « selector soldadora-generador ¢ proteccion termostética * bloqueo

m automatico por ausencia de aceite. lm

(((.,)) inverter EGE +3 ” % CLLULO/IC

ENGINCSS PERFORMANCES ©MMMMMMMMMM))

cod. 802675
OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIGé MAG WHEELS KIT AC POWER RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
[ 802616 & 2mm
@2 15 2,5 kg
@ 802675 D e © 802737
TIG WELDING KIT
@2,5mm  15pcs 225 @ 2,51 2,5
JAGUAR [ 802618 10pcsmm 10pcsmm g,S kgmm
T, @32mm  10pes 802623 802621 © 802739 [ 802667
[ 802779 [ 802619
@ 3,2mm @ 3,2mm @ 3,2mm
25mm? 3+2m DX25 OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs 8pcs 5 kg OTHER GLOVES
[ 801102 Pag. 20 [ 801097 [ 802494 [ 802620 802624 802622 [ 802749 Pag. 226

I R @ 3 B 0 @ 0 &
A mm

EN 609741 EN 609741
A A \% mm kg
Motoinverter 254 CE 815975 52230 250 130 112V DC L2 P23 850x550x670 73
DC GENERATOR & ENGINE 2
CHARACTERISTICS B % P e 0O D
Vv KW kW/Hp cm? rpm | g/kWh dB

— 230 HONDA

otoinverter 254 CE T 3 o395 8,2/11 389 3300 MANUAL 6.1 313 97 LWA
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MOTOINVERTER 264D CE

© Inverter, Schweiaggregate mit Permanentmagneten Hochfrequenz-Wechselstromgenerator @ MpuBogHble cBAPOUHbIE annapaThl ¢ MHBEPTOPOM, BbICOKOHACTOTHBIM FEHEPATOPOM MEPEMEHHOTO

fir das Elektrodenschweifen nach dem MMA und WIG-DC Verfarhen mit Streifenziindung.
Die Modelle mit Luftgekiihlte Viertakt-Benzinmotor sind Motoinverter 174 CE, 254 CE
(HONDA Motor), Motoinverter 204 CE (HONDA/KOHLER) mit Handstarter. Das Modell mit
diesel Motor und direkter Injektion ist Motoinverter 264 D/CE (Luftgekthiter LOMBARDINI
Motor mit elektrischem Starter durch Zindungsschlissel). Flexibler Einsatz verschiedenster
Elektrodentypen: rutiler, basischer, Zelluloseelektroden, Edelstahl-, Guieisenelektroden
usw. Benutzbar auBerdem als Gleichstromgeneratoren (DC Generator), zur Speisung von
Elektrowerkzeuge wie Bohrer, Schleifmaschinen usw.

Eigenschaften: Sicherung gegen Uberdrehzahl des Motors ¢ stufenlose Einstellung des
Schweistroms ¢ hohe Stromstabilitat gegentiber Anderungen der Motordrehzahl ¢ Hot
Start, Anti-Stick Vorrichtungen ¢ Anpassung Arc-Force (aus Mod. 174 CE) « Wahlschalter
Schweifmaschine-Generator © Thermostatischer Schutz ¢ automatischer Abschaltung bei
Olmangel.

L GB-I-F-E |

DIESEL +30 %

TOKa C MOCTOSHHBIMW MarHuTamin Ana ceapku anektpopamu MMA u TIG-DC, ¢ Bo3byxaeHuem
[yrin kacaHuem. Mopenu ¢ 4-TakToBbIM beH3nHOBbIM ABuraTenem - Motoinverter 174 CE, 254 CE
(nBuratens HONDA), Motoinverter 204 CE (mauraten, HONDA/KOHLER) ¢ nycKoBbIM LHYpoM
¢ Bo3gyxooxnaxneHuem. Motoinverter 264 D/CE sBnsetcs Mopenbio ¢ An3enbHbIM ABUraTenem ¢
npAMbIM Bripbickom Tonnmea (asuratens LOMBARDINI, ocHalweH 3nekTpoHHOI cucTeMol 3amycka
C KIIOYOM 3aXUraHns 1 ¢ BO3AyXooXnaxaeHnem). BoaMoXHOCTb 1UCMOnb30BaHNA C pasnnyHbIM1
TUNamI ANEKTPOAOB: PYTINOBLIMM, LENOYHBIMIN, LIENIONO3HbIMU, U3 HepXkaBetoLLeil cTanu,
uyryHa n 1.A4. OHM MOTYT TaKxe UCMoNb30BaTbCA B KaUeCTBe reHepatopa nocTosHHoro Toka (DC)
[ MUTaHUA ANEKTPOOBOPYKOBaHIAS, HAaNpUMep, Apened, WNdoBanbHbIX CTAHKOB 1 T.4.
XapakTepuCTVKK: 3alLuTa BUraTens OT CAULIKOM BbICOKO CKOPOCTM ® HempepbiBHOE
perynupoBaHye Toka CBapKy ® BbiCOKas YCTOMUMBOCTb TOKa NPW N3MEHEHNSX 060pOTOB
fBuratens ¢ ycTpoincTsa hot start (ropauero 3anycka), anti-stick (3alLutbl OT npuAMNaHKs)

* perynuposka arc force (cuna myru) (3a uckniouernem mopenn 174 CE) ¢ nepexniovatens
pexvma CBapouHbIi annapar-reHepatop ® TepMOCTaTU4ecKas alyuTa ¢ asromariyeckas
BoK1poBKa Mpy OTCYTCTBUN Macna.

(®) inverter DIESEL ELLULO/SIC
A PERFORMANCES ©MMMMMMMMMMMMN))
E§[ROMAENEN( FIELDS
WHEELS KIT
cod. 802675
MMA WELDING KIT ~ MMA - MIG{MAG AC POWER WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TiG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@ 1,6mm  15pcs
[ 802616 @ 2mm
2,5 ki
802675 g %'5'2} 7 15pcs 803737
TIG WELDING KIT @2,5mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
JAGUAR [ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg 802673
Automatic - Variable @3,2mm  10pcs [ 802623 [ 802621 802739
802779 SIEn254 @ 3,2mm @ 3,2mm @ 3,2mm
25mm? 3+2m DX25 ~ OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pes 8pcs 5 kg OTHER GLOVES
801102 Pag. 2! 802494 801097 [ 802620 [ 802624 [ 802622 [ 802749 Pag. 226
MIN MAX 60% MIN H -—
WELDING CHARACTERISTICS Aty 1P |
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A Vv mm mm kg
Motoinverter 264D CE 815980 5230 20 130 113V DC B P23 1050x580x720 107
DC GENERATOR & ENGINE —
CHARACTERISTICE = 0 P 3 O D
Vv KW KW/Hp cm? rpm | g/kWh dB
. 230 LOMBARDIN|
Motoinverter 264D CE T 3 AL 8,1/11 442 3500 ELECTRIC 5 250 98 LWA
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K . revin THUNDER 220 AC

@ Petrol engine-driven welding machines for MMA electrode welding in AC alternate current @) Motosaldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata AC (mod. 220) e in corrente

(mod. 220) and DC direct current (mod. 304, 314). continua DC (mod. 304, 314).

Thunder 220 AC (4-stroke, Honda motor) and Thunder 304 CE (4-stroke, HONDA/KOHLER Thunder 220 AC (motore Honda 4 tempi) e Thunder 304 CE (motori HONDA/KOHLER
motors) are petrol engine-driven, Thunder 314D CE (4-stroke, Lombardini motor) is diesel 4 tempi) sono alimentati a benzina, Thunder 314D CE (motore Lombardini 4 tempi) ha
driven. alimentazione diesel.

Thunder 220 AC uses rutile electrodes, Thunder 304 CE and 314D CE use a wide range of Thunder 220 AC salda elettrodi rutili. Thunder 304 CE e 314D CE saldano svariati
electrodes: rutile, basic, cellulosic, stainless steel, aluminium, cast iron, etc. They can be tipi di elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, alluminio, ghisa, etc. Possono essere
used as AC generators for powering electric tools (eg: drills, sanders, etc.), compressors, utilizzati inoltre come generatori in corrente alternata (AC) per alimentare tutti i
pumps, neon and incandescent lighting systems. tipi di elettroutensili (es. Trapani, smerigliatrici etc.), compressori, pompe, luci ad
Characteristics: incandescenza e al neon.

Thunder 220 AC: air cooled petrol engine with recoil starter ¢ two welding current Caratteristiche:

adjustment ranges ¢ welding machine-generator selector ¢ two 3,5 kVA single-phase Thunder 220 AC: motore con avwiamento a strappo e raffreddamento ad aria ¢ due
outputs with protection * thermostatic protection ¢ automatic shutdown for lack of oil. gamme della regolazione della corrente di saldatura * selettore saldatrice-generatore
Thunder 304 CE / 314D CE: air cooled direct injection diesel engine with electric starting * due prese monofase AC 3,5 kVA con protezione ¢ protezione termostatica ¢ blocco
by key e three welding current adjustment ranges * 4.0 kVA single-phase output and 10,0 automatico per assenza olio

kVA three-phase output with protection ¢ thermostatic protection ¢ tank with level indicator Thunder 304 CE / 314D CE: motore con avwiamento elettrico con chiave di accensione
* signalization (mod. 314)/automatic shutdown (mod. 304) for low oil pressure. e raffreddamento ad aria ¢ tre gamme della regolazione della corrente di saldatura

* una presa monofase AC 4,0 kVA ed una trifase AC10,0 kVA con protezione
* protezione termostatica ¢ serbatoio con segnalatore di livello ¢ allarme (mod. 314) /

blocco automatico (mod. 304) per bassa pressione olio. m
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OPTIONAL
WHEELS KIT
MMA WELDING KIT MMA - MIG{MAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL IN BOX - STEEL
@ 1,6mm  15pcs
[ 802616 & om
@ 2mm 15pcs 2,5 kg
[ 802617 802737
@2,5mm 15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm
STREAM FLAME [ 802618 10pcs 2,5 kg 3802667
Automatic - Variable @3,2mm  10pcs 802623 802739
) oggzﬁigm s geacLy @ 3,2mm psamm L Es
25mm? 3+2m DX25 4Amm 8pcs 8pcs 5 kg
801102 Pag. 20 @ 802675 @ 802620 802624 802749 Pag. 226 cod. 802675

I R 8 G B 0 @ 0 &
A v = mm mm

EN 609741 EN 609741
A A

ke
Thunder 220 AC 825001 60+200 20 180 65V AC 2 P23 860x510x550 82
AC GENERATOR & ENGINE —
CHARACTERISTICS = (P O D
\% kVA kW/Hp cm? rpm | g/KWh dB
230 HONDA
Thunder 220 AC T 7 g 8,2/11 389 3000 MANUAL 6.1 313 97 LWA
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@ Groupes électrogénes pour le soudage & électrode MMA en courant alternatif AC
(mod. 220) et en courant continu DC (mod. 304, 314).
Thunder 220 AC (moteur Honda a 4 temps) et Thunder 304 CE (moteur HONDA/KOHLER
a 4 temps) sont alimentés a essence, Thunder 314D CE (moteur Lombardini a 4 temps)
est alimenté au diesel.
Thunder 220 AC utilise rutiles électrodes. Thunder 304 CE et 314D CE utilisent les plus
divers types d'électrodes: rutiles, basiques, cellulosiques, inox, aluminium, fonte, etc.
Ils peuvent étre utilisés comme générateurs de courant AC pour alimenter tous les types
d’outils électriques (ex.: perceuses, ponceuses, etc), compresseurs, pompes, systemes
d'illumination au néon et a incandescence. Caractéristiques:
Thunder 220 AC: moteur avec démarrage par lancer a rappel ¢ deux gammes de
réglage du courant de soudage ¢ sélecteur poste a souder-générateur * deux prises
monophasées AC de 3,5 kVA avec protection ¢ protection thermostatique * blocage
automatique en cas de manque d’huile.
Thunder 304 CE / 314D CE: moteur avec démarrage €lectrique a I'aide d’une clé
d'allumage et refroidi par air * trois gammes de réglage du courant de soudage
* prise monophasée AC de 4,0 KVA et prise triphasée AC de 10,0kVA avec protection
* protection thermostatique * réservoir avec jauge a huile ¢ signalisation (mod. 314)/
blocage automatique (mod. 304) en cas de basse pression d’huile.

|E|230V1ph
AC ouUT
E|400V 3ph

AC out

L

OPTIONAL

THUNDER 304 CE

|

© Motosoldadoras de gasolina para la soldadura con electrodo MMA en corriente alterna

AC (mod. 220) y en corriente continua DC (mod. 304, 314).

Thunder 220 AC (motor Honda de 4 tiempos) y Thunder 304 CE (motor HONDA/KOHLER
de 4 tempos) son impulsados por gasolina, Thunder 314D CE ( motor Lombardini de 4
tiempos) esta impulsado por diesel.

Thunder 220 AC utiliza electrodos rutilos. Thunder 304 CE y 314D CE utilizan los mas
diferentes tipos de electrodos: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidables, aluminio, de
fundicion, etc..

Pueden utilizarse como generadores de corriente alterna AC para alimentar todos los
tipos de utensilios eléctricos (por ejemplo: taladros, esmeriladoras, etc.), compresores,
bombas, sistemas de iluminacién de nedn y de incandescencia. Caracteristicas:
Thunder 220 AC: motor con arranque por tirén y refrigerado por aire ¢ dos gamas de
regulacion de la corriente de soldadura ¢ selector soldadora-generador ¢ dos tomas de
corriente monofasicas de 3,5 kVA con proteccion * proteccion termostatica ¢ blogueo
automdtico por ausencia de aceite.

Thunder 304 CE / 314D CE: motor con arranque eléctrico con llave de encendido,
refrigerado por aire * tres gamas de regulacion de la corriente de soldadura ¢ toma de
corriente monofasica de 4,0 kVA y toma de corriente trifasica de 10,0kA con proteccion
* proteccion termostatica ¢ tanque con sefalizacion del nivel ¢ sefalizacion

(mod. 314)/bloqueo automatico (mod. 304) por baja presién de aceite.
PETROL
ENGINE,

Guurosic

@MMMMMMMMMN))

AR

Thunder 304 CE Honda

WHEELS KIT

MMA WELDING KIT MMA - MIGéMAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
[ 802616 o
@ 2mm 15pcs 2,5 kg
[ 802617 802737
@2,5mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
JAGUAR [@ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
T 32mm  10pcs [ 802623 802621 @ 802739
e 2t 02603 3,2mm @ 3,2mm @ 3,2mm
35mm2 4+3m DX50 ~ OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs 8pcs 5 kg cod. 802680
@ 801095 Pag. 20 @ 802680 802620 [ 802624 802622 [ 802749
2 ] =
WELDING CHARACTERISTICS Az o g
EN 609741 EN 609741
A A A Vv mm mm kg
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) 825002 300 16 166
40+300 35% 250 85V DC é P23 940x570x790
Thunder 304 CE (HONDA) (**) 825005 163
AC GENERATOR & ENGINE 2
CHARACTERISTICS = o B O (P O D
\ KVA \ kVA KkW/Hp cm?® rpm | g/kWh dB
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) . 200 HOHER 186/25 725
1ph 4 3ph 10 HONDA 3000 ELECTRIC 18 350 78 @ Tm
Thunder 304 CE (HONDA) (**) GX630 155/208 688

(**) Not available in the EU. Check your country standard - Non disponibili in UE. Verificare gli standard del proprio paese - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE. Revise las normas de su pais - Nicht fiir den Verkauf in der EU.
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K . revin THUNDER 314D CE

© SchweiBaggregate fiir das MMA-Elektrodenschweifen mit Wechselstrom AC (mod. 220) @ TMpusonHble CBapouHbie annapatbl Ana CBapKiA NepemeHHbiM Tokom AC (Mo, 220) 1

und Gleichstrom DC (mod. 304, 314). nocToAHHbIM ToKoM (Mop. 304, 314) anektpopamun MMA.

Thunder 220 AC ist mit einem Viertakt-Benzinmotor von Honda und Thunder 304 CE Thunder 220 AC (nuratenb Honda 4-takThbiit) n Thunder 304 CE (aBuratens

mit einem Viertakt-Benzinmotor von HONDA/KOHLER ausgestattet. Thunder 314D CE HONDA/KOHLER 4-TaKTHbli) 6eH31HOBIA fBuraTenb, Thunder 314D CE (asuratenb
verfligt tiber einen Viertakt-Dieselmotor von Lombardini. Thunder 220 AC verwendet Lombardini 4-TakTHbIit) AU3eNbHbIA fBUratens. Thunder 220 AC paboTaeT ¢ pyTUNOBLIM
Rutilelektroden. Thunder 304 CE und 314D CE sind einsetzbar mit den verschiedensten anektpopamu. Thunder 304 CE 1 314D CE pabotaloT ¢ pasnuuHbiMu TUnamu
Elektrodenarten: Rutil, basisch, Zellulose, Edelstahl, Aluminium, Gusseisen etc. 31EKTPOLIOB: PYTIMOBbLIMY, LLLENOYHIMM, LIENIONO3HBIMM, U3 HEPXABEIOLLEl CTanu,
Verwendbare auch als Wechselstrom (AC) Generatoren zur Speisung aller Elektrowerkzeuge — aniomuHmii, uyryHa v T.4.

(z. B.: Bohrer Schleifer, usw.), Kompressoren, Pumpen, Neon- und Gliihlicht- MoryT Takxe ucnonb3oBaThcA B KaUeCTBE reHepatopa nepemerHoro Toka (AC) ans
Beleuchtungssysteme. MUTaHWS BCEX TUMOB SNEKTPOMHCTPYMEHTOB (HampuUMep, Apenei, WangoBanbHbIX
Eigenschaften: CTaHKOB, 1 T.fi.), KOMNPECCOPOB, CUCTEM HEOHOBOTO OCBELLLEHUS 1 NaMM HaKanuBaHWs.
Thunder 220 AC: Luftgekiihlt, Handstarter Motor ¢ Zwei Bereiche fiir die XapakTepucTuku:

Schweifstromeinstellung ¢ Wahlschalter Schweimaschine/Generator ¢ Zwei geschiitzte Thunder 220 AC: fauratenb ¢ BO3AyLUHbIM OXIXAEHNEM 1 3amyCK C MOMOLLbIO
einphasige Anschlussdosen 3,5 kVA e Thermostatschutz ¢ Automatische Abschaltung bei MyCKOBOrO LLUHYpa * [Ba A1ana3oHa peryn1poBaHiiA ToKa CBapKi ¢ nepeknioyatenb

Olmangel. pexvma CBapOYHbIA annapar-reHepatop * fse ogHodasHble po3eTky 3,5 KBA ¢ 3awwuton
Thunder 304 CE / 314D CE: Direkteinspritzung, luftgekihlt Motor * Drei Bereiche fir * TepmocTaTUYeCKas 3alluuTa ¢ asToMaTiveckas briokupoBKa npu OTCYTCTBIM Macna.
die SchweiRstromeinstellung ¢ Geschitzte Einphasendose 4,0 kVA und Dreiphasendose Thunder 304 CE | 314D CE: anektpocTapTepHblii MycK OT Kntoua 3axuranus 1

10,0 kVA  Thermostatschutz « Behalter mit Standanzeige * Signalisierung (mod. 314)/ BO3[lYLLHbIM OXNAXAEHWEM ® TPU AUanas3oHa PerynupoBaHus Toka CBapKu © TpexpasHas
automatische Abschaltung (mod. 304) bei niedrigem Oldruck. posetka 10,0 kKBA 1 ogHodasHas posetka 4,0 kBA ¢ 3awiuToi * TepmocTaTuyeckas

3aluTa ¢ 6aK ¢ CUrHanM3aTopoOM YPOBHS ® OTYETHOCT (Mop. 314)/aBTOMaTIUECKaR

2" GB-I-F-E | BI0KVPOBKA NPt HUBKOM [ABNEHN MaCra.

DIESEL
ENGINE

ELLULO/SIC

'3 @ < @M

230V 1ph A
AC OUT
400V 3ph

AC OUT

0_ Q0

o) (o

i

|__OPTIONAL
OPTIONAL WHEELS KIT

MMA WELDING KIT MMA - MlGé MAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BAS|C ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
802616 o
@ 2mm 15pcs 2,5 kg
[@ 802617 802737
@25mm  15pcs @ 2,5mm 32,5 32,5
JAGUAR [ 802618 10pcs 10pcsmm 2,5 kgm "
Automatic - Variable @3,2mm  10pcs 802623 [ 802621 802739
802779 [ 802619 0 3.2mm 532 530
35mm? 4+3m DX50  OTHER MASKS g4amm  8pos 8pes A Sig
@ 801095 Pag. 20 [ 802680 @ 802620 802624 @ 802622 802749 cod. 802680
2 H -
WELOIG omAmACTERSTES ® o
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A Vv mm mm kg
Thunder 314D CE (**) 825003 40+300 3 250 85V DC e P23 940x570x790 185
AC GENERATOR & ENGINE ) o 3
CHARACTERISTICS = o 2 0 (P &S 0O o
v KVA v KVA KW/ Hp cm? rpm | g/kWh dB
230 400 LOMBARDINI
Thunder 314D CE (**) 1ph 4 3ph 10 251D/2 14/19 851 3000 ELECTRIC 18 280 78@ 7m

(**) Not available in the EU. Check your country standard - Non disponibili in UE. Verificare gli standard del proprio paese - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE. Revise las normas de su pafs - Nicht fiir den Verkauf in der EU.
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@ Diesel engine-driven (Lombardini/Kubota motor)
welding machine with chopper electronic control and
high frequency permanent magnets alternator for
MMA electrode welding in DC direct current. Can
be used with a wide range of electrodes: rutile,
basic, cellulosic, stainless steel, aluminium, cast
iron, etc. Can be used as an AC single-phase and
three-phase generator for powering electric tools
(e.g.: sanders, drills, dowel hole drills, demolishers,

MAGNUM 400 CE

@ Groupe électrogéne et soudage diesel (moteur
Lombardini/Kubota) avec contréle électronique a
chopper et alternateur haute fréquence a aimants
permanents pour le soudage a électrode MMA en
courant continu DC. Flexibilité d’emploi avec les
types d'électrodes les plus divers: rutiles, basiques,
cellulosiques, inox, aluminium, fonte, etc. Peut étre
utilisé comme générateur de courant AC monophasé
et triphasé pour alimenter tous les types d’outils

|

© SchweiBaggregat mit Dieselmotor (Lombardini/Kubota), mit

elektronischen Chopper Steuerung und Permanentmagneten
Hochfrequenz-Wechselstromgenerator zum MMA-
Elektrodenschweifen mit Gleichstrom (DC).

Flexibel einsetzbar mit den verschiedensten Elektrodenarten:

Rutil, basisch, Zellulose, Edelstahl, Aluminium, Gusseisen
etc. Verwendbar als Generator fur ein- und dreiphasigen
Wechselstrom zur Speisung aller Elektrowerkzeuge (z. B.
Schleifer, Bohrer, Diibelbohrmaschinen, Abbruchhammer),

etc.), compressors, neon and incandescent lighting Kompressoren, Neon- und Glihlicht-Beleuchtungssysteme etc.

systems, etc.

électriques (ex.: ponceuses, perceuses, machines pour
tasseaux, démonteurs, etc.), compresseurs, systémes

d'illumination au néon et & incandescence, etc. @ [w3enbHblii NPUBOAHLI CBAPOYHbII annapar (aBuraTent

Lombardini/Kubota) ¢ anekTpoHHbIM ynpaenexem chopper,
C MOCTOSHHBIMI MarHuUTaMu i1 CBapKK NOCTOSHHbIM TOKOM
anektpogamn MMA.

B03MOXHOCTb MCMONb30BaHNS C PA3NNYHBLIMIA TUNAMIA
9NEKTPOAOB: PYTUNOBBIMM, LLENOUHBIMY, LIENMION03HBIMY,
13 HepXXaBeloLLEn CTanu, anoMiuHIiA, Yyryxa 1 7.4, Moxer
11CMONb30BaThCA B KaUeCTBE 0AHO(PA3HOMO 1 TPEXPA3HOrO
reHepaTopa nepemMeHHoro Toka Ang NUTaHNs BCEX TUMOB
9NEKTPOVHCTPYMEHTOB (HanpuMep: WN1doBabHbIX CTaHKOB,
[ipeneit, NepdopaTopoB, OTHOIIHBIX MOMIOTKOB 1 T.1.),
KOMMPECCOPOB, CUCTEM HEOHOBOTO OCBELLEHNS 11 namn
Hakanueaxua u T.4.

© Motosaldatrice diesel (motore Lombardini/Kubota)
con controllo elettronico a chopper e alternatore
ad alta frequenza a magneti permanenti per la
saldatura ad elettrodo MMA in corrente continua
DC. Flessibilita di impiego con i pili svariati tipi di
elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, alluminio,
ghisa, etc. Puo essere utilizzata come generatore di
corrente AC monofase e trifase per alimentare tutti
i tipi di elettroutensili (es. smerigliatrici, trapani,
tassellatori, demolitori, etc.), compressori, sistemi
di illuminazione al neon e ad incandescenza, etc.

© Motosoldadora diesel (motor Lombardini/Kubota),
con control electrénico chopper y alternador de
alta frecuencia con imanes permanentes para la
soldadura con electrodo MMA en corriente continua
DC. Flexibilidad de uso con los més diferentes tipos de
electrodos: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidables,
aluminio, fundicion, etc... Puede utilizarse como
generador de corriente CA monofasica y trifasica para
alimentar todos los tipos de utensilios eléctricos
(por ejemplo: esmeriladoras, taladros, maquina para
tacos, demoledores, etc.), compresores, sistemas de
iluminacion de nedn y de incandescencia, etc.

DIESEL
ENGINE

ELLULO/IC

@M

Alirmini

|E|230V1ph

AC ouT) %

|E|400V3ph
AC OUT

OPTIONAL

MMA WELDING KIT

WHEELS KIT

50mm? 4+3m DX50

[@ 801093 [ 802687
!
% ] -
A 1P
EN 60974-1 EN 609741
A A A \ mm mm kg
Magnum 400 CE (LOMBARDINI) 825004 400 16 520
35+400 35% 300 85V DC é P23 1500x760x1040
Magnum 400 CE (KUBOTA) 825006 510
AC GENERATOR & ENGINE 2
CHARACTERISTICS v.. M p. V. P (P2 Ot @
v KVA v kVA KW/Hp om® rpm I g/kWh dB
LOMBARDINI
Magnum 400 CE (LOMBARDINI) 230 400 LDW1003 1028
1ph 10 3ph il KUBOTA 19/26 3000 ELECTRIC 75 255 96 LWA
Magnum 400 CE (KUBOTA) D1105 1123
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£ e MARTE 150 - PRATICA 152 TURBO - MODERNA 150

@& MMA stick electrode welding machines in alternating © Postes de soudage a électrode, MMA, en courant © MMA Elektrodenschweilgeréte zum

current (AC). Stepless regulation of welding current. alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. Wechselstromschweiflen (AC). Stufenlose Regelung g
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Protection thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. des Schweifstroms. Thermostatschutz. Verwendbare o
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA o
Schweifzubehor. =
© Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna <
(AC). Regolazione continua della corrente di saldatura. (AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. @ CaapouHble annapatsl ¢ anekTporioM MMA ¢ =
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. nepemeHHbIM Tokom (AC). HerpepbiBHoe perynvposatie =
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. Toka cBapky. TepmocTaTuueckas sawwTa. icnonsayemble

9MeKTPOAbI: PYTUNOBbIE. YKOMNNEKTOBaHbI
npuHaanexHoctamu ceapkin MMA.

STANDARD OPTIONAL

RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
o s02618 @2mm 2,5 kg
@ 2mm 15pcs g
3802617 [@ 802737
@2,5mm 2,5kg
g%{?z;%r;s 1opes [@ 802739 @ 802673

@ 3,2mm  10pcs
[ 152, MODERNA 150
[ 802619

@3,2mm 5 kg
[ 152, MODERNA 150 OTHER GLOVES
[ 802749 Pag. 226

U

H =
& @ »*> c ® 0
V (50-60Hz) A Vv kW A mm mm kg
3151
Marte 150 809039 230 30100 47 2,5 16 i P21 175 W 11,3
P ' 250 H
310L
Pratica 152 Turbo 814160 ﬁ% 40+130 48 25 16 " P21 170 W 13,6
: 250 H
3451
Moderna 150 809200 f%% 40+140 48 25 16 T P21 215 W 13,9
: 280 H
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NORDICA 4.181 - 4.181/R - 4.185 TURBO

© Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif @ MMA Elektrodenschweifgeréte zum Wechselstromschweifen

Z/& TELWIN

@ MMA stick electrode welding machines in alternating

current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC). Stufenlose Regelung des Schweistroms.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA Schweif3zubehor.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). © Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). @ Caapourble annaparbi ¢ anektponom MMA ¢ nepemeHHbIM
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione ~ Regulacion continua de la corriente de soldadura. Proteccion  tokom (AC). HenpepblBHOe perynupoBaHiie Toka CBapKy.
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. termostética. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTaTiyeckas 3aiuTa. Vicnonb3yemble 3NeKTpOabI:
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. pyTunoBble. YKOMNNEKTOBaHbl NpUHaANeKHOCTAMM

csapkun MMA.

ELECTROMAGNETIC FIELDS

q3

o= | =] o= Lae Y C )

mod. 4.181 mod. 4.185 mod. 4.185

STANDARD OPTIONAL

MMA - MIGéMAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TiG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
[ 802616 i
@ 2mm 15pcs 2,5kg
. \ I [@ 802617 [@ 802737
-h-;“-:—:__ @2,5mm  15pcs @ 2,5mm
TIGER XL 802618 2,5 kg
[ 802812 g32mm  10pcs E802I88)
OTHER MASKS . e
Amm 8pcs 5 k; .
Pag. 20 [04.181 [@ 802116 [ 802620 [C] sgoz749 Nordica 4.181/R
!
H =
c @ = o E
V (50-60Hz) A Vv kW A mm mm kg
370 L
Nordica 4.181 Turbo 814104 ﬁ% 50+160 49 25 16 2 P21 250 W 15,7
310 H
575 L
Nordica 4.181/R Turbo 814023 ﬁ% 50+160 49 2,5 16 : P21 325 W 16,2
360 H
575 L
Nordica 4.185 Turbo g14105  2301ph  55.960 49 25 1610 2 P21 325 W 16,6
400 2ph 4 360 H
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@ MMA stick electrode welding machines in alternating
current (AC). Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes:

Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).

Regolazione continua della corrente di saldatura.

Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili.

Complete degli accessori di saldatura MMA.

rutile.

NORDICA 4.220 - 4.280 TURBO

@ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant © MMA Elektrodenschweifgerate zum
alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage.

Protection thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles.

Fournis avec accessoires de soudage MMA.

© Soldadoras a electrodo, MMA en corriente alterna
(AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura.
Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos.

Equipadas con accesorios para soldadura MMA.

@ Caapounble annaparbi ¢ anektponom MMA ¢ nepemeHHbIM
TokoM (AC). HenpepblBHOe peryninpoBaHie Toka Ceapku.
TepmocTaTinyeckas aLuTa.

Vcnonbayemble aneKTpOAbI: pyTMoBbIe. YKOMMIEKTOBaHbI
npuHagnexdoctamu ceapku MMA.

|

Wechselstromschweifen (AC). Stufenlose Regelung des
Schweifstroms. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden:
Rutilelektroden. Komplett mit MMA Schweifizubehor.

STANDARD OPTIONAL

©
=
a
-l
w
S
<
=
=

MMA - MIG; MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
[ 802616 @ 2mm
f- I @ 2mm 15pcs 2,5 kg
’ 8 m802617 @ 803737
@25mm  15pcs
TRIBE [ 802618 %Egm "
Automatic [ 802739
, [ 802658 gg@é”l}, doccs
@ 3,2mm
g OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 5 kg
Pag. 20 @ 802620 @ 802749
H —
& ® ™ = ® 0O
V (50-60Hz) A Vv kW A mm mm kg
. 230 1ph 2 oL
Nordica 4.220 Turbo 814175 200 2” 55+190 50 3,5 20-10 P21 325 W 19,4
el & 360 H
. 230 1ph 2 S7T5L
Nordica 4.280 Turbo 814176 70+220 55) 3,6 25-16 P21 325 W 19,2
400 2ph 5 360 H
INDEX 45
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@ MMA stick electrode welding machines in alternating
current (AC). Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili.
Complete degli accessori di saldatura MMA.

STANDARD OPTIONAL

NORDIKA 1800 - 2160

@ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif
(AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection
thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles.

Fournis avec accessoires de soudage MMA.

_EALJ

© MMA Elektrodenschweifgerate zum
Wechselstromschweifen (AC). Stufenlose Regelung
des Schweifstroms. Thermostatschutz. Verwendbare
Elektroden: Rutilelektroden.
Komplett mit MMA Schweifzubehor.

© Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna
(AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura.
Proteccion termostética. Electrodos utilizables: rutilos.
Equipadas con accesorios para soldadura MMA.

@ Caapoutble annapatsl Ana MMA aneKkTpofos nepemMeHHoro
Toka (AC). HenpepblBHas perynuposka Toka CBapKy.
TepmocTatiueckas 3awuTa. Vicnonb3yemble aNeKTpoabl:
pyTunoBele. YKoMnnekToBaHbl npuHagneHocTamm
cBapkun MMA.

RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
[ 802616 @ 2mm
@ 2mm 15pcs 2,5 kg
) } [ 802617 [ 802737
@25mm  15pcs @ 2,5mm
[ 802618 2,5 kg IEn26e T
@ y ?32mm  10pcs @ 802739
g 802619
2 3,2mm
@ 4mm 8pcs 5 kg OTHER GLOVES
[ 1800 2160 1 802620 802749 Pag. 226
] -
& " = o
V (50-60Hz) A Vv kW A mm mm kg
q 230 16 345 L
Nordika 1800 814189 40+140 48 2,5 16 g P21 215 W 14,1
1 ph 3,2 275 H
i 230 2 640 L
Nordika 2160 814193 50+160 49 2,5 16 P21 325 W 17,2
L ph 4 435 H
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NORDIKA 3200 - 3250

|

2/& TELWIN

@& MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif @ MMA Elektrodenschweifgeréte zum Wechselstromschweien o
current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC) nach dem MMA Verfahren. Stufenlose Regelung des 2
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.  thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Schweistroms. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: o
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Rutilelektroden. Komplett mit MMA Schweifizubehor. d

=

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). @ Csapounble annapatbi ¢ anekTpofom MMA ¢ nepemeHHbIM <
Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. TokoM (AC). HempepblBHOE perynnpoBaHie Toka CBapKi. =
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTatiueckas awmra. cnonb3yemble SNeKTpoabI: =
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. pyTunoBble. YKOMMNEKToBaHbI NpuHagneXHocTamm

ceapkn MMA.

OPTIONAL

STANDARD

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL IN BOX - STEEL
@ 1,6mm  15pcs
802616 @ 2mm
I @ 2mm 15pcs 2,5 kg
i 802617 [@ 802737
@2,5mm  15pcs 2
s TIGER XL [ 802618 g,s’fén "
Automatic [ 802739
f @ 802812 gg@;ggs Hogze
@ 3,2mm
OTHER MASKS @ Amm 8pcs 5 kg
Pag. 20 [ 802620 [@ 802749
!
H =
® »x = ® 0O
V (50-60Hz) A Vv kW A mm mm kg
. 230 1ph 2 1oL
Nordika 3200 814180 55190 50 3,5 - P21 325 W 21
400 2ph 4 290 H
: 230 1ph 9 700 L
Nordika 3250 812012 70+250 55 45 - P21 325 W 22
400 2ph 5 440 H
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Z/& TELWIN

@ MMA stick electrode welding machines in alternating
current (AC). Stepless regulation of welding current.

With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Artika 282 has double secondary voltage for use also

with AC basic electrodes.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).

Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione

termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Artika 282 ha

doppia tensione secondaria e puo saldare anche elettrodi

AC basici.

B

mod. 282

rws) Wil

OPTIONAL

MMA WELDING KIT

ARTIKA 220 - 270 - 282

|

@ Postes de soudage a électrode, MMA en courant alternatif @ MMA ElektrodenschweiRgerate zum

(AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection
thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Artika 282
est a double tension secondaire pour le soudage des
électrodes AC basiques.

© Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna
(AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura.
Proteccion termostética. Electrodos utilizables: rutilos.
Artika 282 tiene doble tension secundaria y puede soldar
también electrodos AC basicos.

Wechselstromschweifen (AC). Stufenlose Regelung
des Schweifstroms. Thermostatschutz. Verwendbare
Elektroden: Rutilelektroden. Artika 282 hat doppelte
Sekundarspannung und kann auch mit AC basischen
Elektroden arbeiten.

@ Csapoutble annapatbi ¢ anekTpofoM MMA ¢ nepemeHHbIM

TokoM (AC). HempepbiBHOE perynnpoBaHie Toka CBapKu.
TepmocTatiueckas sawmra. Vicnonb3yemble SNeKTpoabl:
pytunoBbie. Artika 282 nmeet ABOIHOE BTOPNYHOE
HanpskeHne n moXet Takxke BeCTi CBapKy LENOYHBIMI
AC anexTpopamu.

DUAL AC

MMA - MIGé MAG MMA - MIGé MAG
TIG MASK TIG MASK

2 0 0

JAGUAR

GLOVES

Automatic - Variable [ 802673
TIGER XL [ 802779
16mm? 3+2m DX 25 OTHER MASKS OTHER GLOVES .
@ 801096 [ 802812 Pag. 20 Pag. 226 Artika 220
% H =
Teomen:conmmcrensnes Roe BN 0 B D o ® 0
EN 60974-1 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \ kW COSs ¢ mm mm kg
750 L
. 230 1ph 4. 170 25 2
Artika 220 sa17s 730700 40200 110 80 50 7 06 : P22 360w 23
Artika 270 812011 2301ph  79.050 200 70 55 Zil 0,55 z P22 20w 25
400 2ph : 10% 84 : 5 oo
Artika 282 814005 2301ph  g5.55, 220 ) 55/78 Z7 0,44 e P22 20w 33
400 2ph : 10% 8 : 5 oo
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K . rewin QUALITY 280 AC/DC

& MMA stick electrode welding machine in direct (DC) and @ Poste de soudage & électrode, MMA, en courant continu @ MMA Elektrodenschweigerat zum Gleichstrom (DC)-

alternating current (AC). Stepless regulation of welding (DC) et alternatif (AC). Réglage continu du courant de oder Wechselstromschweifen (AC). Stufenlose Regelung 2
current. With thermostatic protection. Use with a wide soudage. Protection thermostatique. Utilisation universelle des Schweifistroms. Thermostatschutz. Flexibler o
range of electrodes: rutile, basic, stainless steel and pour différents types d’électrodes: rutiles, basiques, inox, Einsatz der verschiedenartigsten Elektrodentypen: =
cast iron. fonte. rutiler, basischer Elektroden, Edelstahl- und =
Gufeisenelektroden. <
@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente continua (DC) © Soldadora a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) =
ed alternata (AC). Regolazione continua della corrente di y alterna (AC). Regulacién continua de la corrente de @ CaapouHblit annapar ¢ anextpofomM MMA ¢ nocTosHHbIM =
saldatura. Protezione termostatica. Flessibilita di impiego soldadura. Proteccion termostética. Flexibilidad de uso con Tokom (DC) 1 nepemeHHbIM TokoM (AC). HempepbiBHoe
con i piu svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa. los electrodos mds variados: rutilos, basicos, inoxidables, perynunpoBaHue Toka ceapku. TepMocTatuyeckas sawura.
de fundicion. TBKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3NUUHbIMU TUMAMM SMEKTPOLIOB:

pyTinoBble, WenoyHble, HepkaBetowas cTanb, YyryH.

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MM MIG/MAG MM MG/ WAG GLOVES
TI6 MASK 716 MASK
JAGUAR
Automatic - Variable [ 802667
TIGER XL S0zl
16mm? 3+2m DX 25 OTHER MASKS OTHER GLOVES
[ 801096 [ 802812 Pag. 20 Pag. 226
% ) =
® @ 0O 0®E
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \ KW coS ¢ mm mm kg
750 L
. 230 1ph  45:230AC 220@10%AC 90AC  55AC 3,3 1,655 AC
Quality 280 AC/DC 814097 00 oph  25:160DC 150@15%DC  80DC  67DC 7.2 0% jeaapc P22 3OW 40
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K revin EURARC 310- 410 o

@& MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage & électrode MMA en courant © MMA Elektrodenschweifgeréte zum
current (AC). Stepless regulation of welding current. alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. Wechselstromschweifen (AC). Stufenlose Regelung
Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. des Schweifstroms.

Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente altema
Regolazione continua della corrente di saldatura. (AC). Regulacién continua de la corriente de soldadura. @ Caapounble annapathl ¢ anekTpooM MMA pabatarolium
Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. ¢ nepemeHHbiM Tokom (AC). HempepbiBHOe perynnposatie
TOKa CBapKu. Vicnonb3ayemble 31eKTPOabI: pyTINIOBbIE.

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIGéMAG

TIG MASK TIG MASK
e ; I
JAGUAR
16mm? 3+2m DX 25 Automatic - Variable

[ 310 @ 801096 L [@ 802779

25mm? 4+3m DX 50 OTHER MASKS
410 @ 801081 [ 802812 Pag. 20

ETrmmE e G O 6 6 0 @ 0 @ 0 M E

EN 609741 EN 609741

V (50-60Hz) A A A \ kW COS ¢ mm mm kg
690 L

Eurarc 310 817019 230 %Bﬂ 70:250 200 70 55 o 0,55 z P22 390 W 26
' 480 H
830L

Eurarc 410 817016 230 %SE 70:330 390 140 51 ‘B 0,75 2 P22 455 W 45
580 H
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EURARC 322 - 422 - 522

& MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage & électrode MMA en courant alternatif @ MMA ElektrodenschweiRgeréte zum Wechselstromschweifen

2/& TELWIN

current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. Tous les (AC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms. Alle Modelle 2
Each model has double secondary voltage for use with modéles sont a double tension secondaire pour le soudage  haben doppelte Sekundarspannung und konnen mit rutilen o
rutile and AC basic electrodes. des électrodes rutiles et AC basiques. und AC basischen Elektroden arbeiten. =
=
@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC) @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). @ Ceapourble annapatbi ¢ anekTpofom MMA ¢ nepemeHHbiv <
Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. Todos los  Tokom (AC). HenpepbiBHOe perynupoBaHue Toka CBapKul. =
Tutti i modelli hanno doppia tensione secondaria e modelos tienen doble tension secundaria y pueden soldar Bce mMopienu umeroT ABOIHOE BTOPUYHOE HanpseHne =
possono saldare elettrodi rutili e AC basici. electrodos rutilos y AC basicos. 1 MoryT BecTi cBapKy AC LenoyHbIMI 11 PYTIIIOBbIMN
3neKTpofamm.

DUAL AC

DUAL AC

OPTIONAL
DUAL AC

MMA WELDING KIT MMA - MIGéMAG MMA - MIGéMAG

I TIG MASK TIG MASK
25mm? 3+2m DX 25 JAGUAR
[ 322 [ 801102 Automatic - Variable
25mm? 4+3m DX 50 [ 802779
50mm? 4+3m DX 50 OTHER MASKS

_J —J [0 522 @ 801093 [ 802812 Pag. 20 Eurarc 522

EN 60974-1 EN 60974-1

ErTErr e G 6 B G 0 B0 6 0 M E
A A A vV kW

V (50-60Hz) cos ¢ mm mm kg
690 L
230 1ph _ 250 35 1,6
Eurarc 322 817014 45:250 125  52/76 ' 04 ' P22 390 W 37
400 2ph 15% ) 5 o n
830L
Eurarc 422 817017 230 %gﬂ 70:350 2% 170 52/73 b 0,4 2 P22 455 W 61
580 H
950 L
Eurarc 522 817018 230 %Eﬂ a0:400 330 265  52/71 I 07 L P22 490 W 81
680 H
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£ reuin LINEAR 280 - 340 o

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in © Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu @ MMA Elektrodenschweifgerate zum Gleichstrom Schweifen
direct current (DC). Stepless regulation of welding current. (DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation (DC). Stufenlose Regelung des Schweistroms. Flexibler
Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, universelle pour différents types d’électrodes: rutiles, Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
basic, stainless steel, cast iron and aluminium. basiques, inox, fonte, aluminium. Elektroden, Edelstahl- und GufReisenelektroden, Aluminium.

© Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). © Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua @ Caapounble annapartsi ¢ anektpogoM MMA ¢ MoCTOSHHbIM
Regolazione continua della corrente di saldatura. (DC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. Tokom (DC). HenpepblBHOE perynupoBaHie Toka CBapKu.
Flessibilita di impiego con i pit svariati tipi di elettrodi: Flexibilidad de uso con los electrodos més variados: rutilos,  [M6KOCTb MPUMEHEHWA C PA3NMYHBIMIA TUNAMM SNEKTPOAOB:
rutili, basici, inox, ghisa, alluminio. basicos, inoxidables, de fundicion, aluminio. pyTUNOBbIE, LWenouHble, HepkaBetowwas cTanb, YyryH,

anoMuHMIA.

()
©)
E M F| <BE SAFE!
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

q3

OPTIONAL

MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIGéMAG MMA - MIGéMAG
TIG MASK TIG MASK
—— €t,'¢ \ S/
o DC = JAGUAR
— al i Automatic - Variable
25mm? 4+3m DX 50 802779
[ 280 @ 801081
35mm?2 4+3m DX 50 [ICERPAL OTHER MASKS
I 340 @ 801095 [ 340 @ 802666 [ 802812 Pag. 20

EN 609741 EN 609741

EmEraS 0 G 0 RC 0 ® 0 N
A A A Vv kW A mm

V (50-60Hz) A COS ¢ mm kg
890 L

Linear 280 818002 23303100 50:260 530 a0 140 62 2 . 06 L2 P22 460W 63
890 L

Linear 340 819020 2359‘;]00 60:320 520 280 180 65 1175 . 0,6 2 P2 460W 80
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£ v LINEAR 300/ - 410/S

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in @ Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu @ MMA ElektrodenschweiRgeréte zum Gleichstrom Schweifen

direct current (DC). Stepless regulation of welding current.  (DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation (DC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms. Flexibler 2
Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, universelle pour différents types d’électrodes: rutiles, Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer o
basic, stainless steel, cast iron and aluminium. basiques, inox, fonte, aluminium. Elektroden, Edelstahl, GufReisenelektroden, Aluminium. d
=
© Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). @ Soldadoras a electrodo, MMA en corriente continua @ CaapouHble annaparbl ¢ anekTponoM MMA ¢ MOCTOSHHbIM <
Regolazione continua della corrente di saldatura. (DC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. Tokom (DC). HenpepbiBHOE perynupoBaHue Toka CBapKu. =
Flessibilita di impiego con i pit svariati tipi di elettrodi: Flexibilidad de uso con los electrodos més variados: rutilos,  [M6KOCTb MPUMEHEHNS C PAAMUHBIMIA TUNAMIA 3NIEKTPOJIOB: =
rutili, basici, inox, ghisa, alluminio. basicos, inoxidables, de fundicion, aluminio. PYTUIOBbIE, LWeNOouHbIe, HepkaBelowas cTanb, YyryH,
anoMIHNIA.

OPTIONAL

MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIGéMAG GLOVES

g\,o.a

STREAM FLAME

RECTIFIED l

@ 802673
35mm?4+3m DX50 FE- Automatic - Variable
1 300/S @ 801095 [ 802816
50mm?4+3m DX50 OTHER MASKS OTHER GLOVES
0 410/S @ 801093 [1410/S @ 802666 Pag. 20 Pag. 226

ErTErEo G 0 6 ® 080 6 0 8@ 6

EN 609744 EN 809744

V (50-60Hz) coS ¢ mm kg
950 L
: 230-400 . 250 6,5 1,6
Linear 300/S 818007 3ph 50+250 35% 170 62 105 0,6 5 P22 zégg \IA-II 70
950 L
: 230-400 . 325 8,4 2
Linear 410/S 818009 3ph 80+350 35% 240 62 1 0,6 5 P22 25938 v:l/ 101
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£ mww | INEAR 430 HD - 530 HD - 630 HD o

& MMA, rectified, stick electrode welding machines in @ Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu @ MMA Elektrodenschweifgeréte zum Gleichstrom Schweifen
direct current (DC). Stepless regulation of welding current. (DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation (DC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms. Flexibler
Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, universelle pour différents types d’électrodes: rutiles, Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
basic, stainless steel, cast iron and aluminium. basiques, inox, fonte, aluminium. Elektroden, Edelstahl, Guieisenelektroden, Aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). © Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua @ CBapouHble annapartbl ¢ anektpogom MMA ¢ nocTosHHbIM
Regolazione continua della corrente di saldatura. (DC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. Tokom (DC). HenpepbiBHOe perynupoBaHue Toka CBapKu.
Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di elettrodi: Flexibilidad de uso con los electrodos méas variados: rutilos, ~ [M6KOCTb MPMMEHEHIA C Pa3NNUHbIMIA TUNAMI SNIEKTPOLOB:
rutili, basici, inox, ghisa, alluminio. basicos, inoxidables, de fundicion, aluminio. pyTUNOBbIE, LWeNovHble, HepkaBetoLas cTanb, YyryH,

anoMUHNIA.

OPTIONAL

MMA WELDING KIT GOUGING KIT CARBON ELECTRODES MM_f_\Ié wmm GLOVES

sEcTeeD ’ s@

(<)

@ 8mm 5pcs
[ 530, 630 HD [@ 802673
50mm?4+3m DX50 @802803 TIGER XL
[ 430 HD [@ 801093 & 10mm 5pes @ 802812
70mm? 4+3m DX70 [ 630 HD OTHER MASKS OTHER GLOVES g
[ 530, 630 HD [@ 801106 [ 802666 [@ 802305 Pag. 20 Pag. 226 Linear 530 HD

EN60974-1 EN 60974-1

V (50-60Hz) A A A Vv kW COSs ¢ mm mm kg
1000 L
. 230-400 . 325 8,4 2
Linear 430 HD 819088 3 ph 80+360 350 240 62 1 0,6 5 P22 %g \Il\_ll 114
1000 L
Linear 530 HD 819055 230400 g5.450 410 350 70 16 0,7 2 P22 540W 170
3 ph 45% 20 8 760 H
1000 L
. 230-400 ) 500 17 2
Linear 630 HD 819082 3 ph 60+550 35% 370 69 2 0,7 3 P22 %g \|/4v 180
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MIG-MAG Welding

MIG-MAG Process

@ 1.Nozzle 2.Contact tip 3.Wire- @ 1.Inyector 2.Tubito de contacto
electrode 4.Welding arc 3.Hilo-electrodo 4.Arco de soldadura
1 5.Gaseous protection 6.Melting 5.Proteccion gassosa 6.Bano de fusion
2 pool
@ 1.Diise 2.Kontaktrohrchen 3.Draht-
3 01.Uge||o 2.Punta guidafilo 3.Filo- elektrode 4.Schweissbogen
4 elettrodo 4.Arco di saldatura 5.Gasschutz 6.Schmelzbad
5 5.Protezione gassosa 6.Bagno di
fusione @ 1.Conno 2.HakoHeuHWK HampasnAwLLe
6 3.Mposonoka-anekTpon 4.CBapouHas
@ 1Bec 2.Tube contact 3.Fil- pgyra 5.fazosas 3awwuta 6.Pacnnas

électrode 4.Arc de soudage
5.Protection gazeuse 6.Bain de
fusion

Gas Welding
PLUS PLUS

(Ga] Ready to be used * high practical (no gas bottle) ¢ ideal for out-door use

Ge] Easy to learn technics e high productivity * no slags * low presence of fumes

© Tecnica semplice da imparare  elevata produttivita « assenza di scorie o Supito pronta all'uso * elevata praticita (no bombola) ¢ uso ideale
* bassa presenza di fumi allaperto
G Utilisation immédiate e aspect pratique extréme (pas de bouteille)

@ Technique d'assimilation simple « haute productivité = absence de scories >atlon immedaiate © as
* utilisation idéale a I'air libre

* basse présence de fumées
G En seguida preparada para el uso e elevada practicidad (sin bombona)

@ Técnica sencilla de aprender e elevada productividad * ausencia de - drde
* uso ideal al aire libre

escorias  baja presencia de humos
© Einfach zu erlernende Technik * hohe Produktivitat  keine Schlacke © sofort einsatzbereit  praktische Handhabung (keine Flasche) « ideal fir
« geringe Rauchentwicklung den Einsatz im Freien
@ HemeqneHHo roToBO K UCMOMb30BaHNIO ® BbICOKas NPaKTUYHOCTb (HET bansoHa)
¢ MfeanbHOe MCMoNb30BaHNe Ha OTKPbITOM BO3ayxe

@ MpocTas ans oEyquvm TEeXHNKa ® BbICOKas NPOU3BOAUTENbHOCTb ® OTCYTCTB
Ve waka ® H1U3Koe KoMn4ecTso ObIMOB

MINUS MINUS

@ Presence of gas bottle  limited out-door use @ Slags to be removed * cost of the flux wire

© Presenza bombola gas « limitato uso all’aperto © Scorie da rimuovere ¢ costo filo animato

@ Bouteilles de gaz « utilisation limitée a I'air libre @ Scories a éliminer ¢ cot fil fourré

© Presencia de bombona de gas * uso limitado al aire libre © Escorias a eliminar « coste del hilo macizo

© Einsatz einer Gasflasche * beschrankte Verwendung im Freien © Entfernen der Schlacke notwendig * Kosten fiir Fiilldraht

@ Hanuuve rasosoro bannoxHa ® OorpaHuyeHne ncnonb3osaHne @ HeOGXO,ElI/IMO yoaneHue Lwnakos ® CTOMMOCTb I'IOpOI.IJKOBOI7I MPOBOJIOKK

Ha OTKPbITOM BO3ayxe

Typical Welding Gas

. ArCO, ArCO, ArCO, ArCO, ArO,
Materlals MOde 002 (80/20) (82/18) (92/8) (98/2) (98/2) Ar
Short/Spray Arc v Vv Vv
@ steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @ Cranb No'Spray Arc
Pulse Arc \/ \/ \/

@ Stainless steel @ Acciaio inox @ Acier inox Short/Spray Arc | | \/ | \/ | \/ | | |
© Acero inoxidable @ Edelstahl @ Hepxasetowas cranb Pulse Arc \/ \/ \/
@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium Short/Spray Arc \/
O Aluminio © Aluminium @ AntomuHnin Pulse Arc
@ Brass/Bronze @ Ottone/bronzo @ Laiton/Bronze
© latén/bronce @ Messing/Bronze @ NaryHb/ BpoHsa Short/Spray Arc \/
@ Brazing @ Brasatura @ Brasage Short/Spray Arc \/
© Cobresoldadura @ Mig-loten @ Mavikn Pulse Arc
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MIG-MAG Welding Circuit

@ PULSE welding (fig.1) and
Gas |cCoil Wire Generator Earth Torch PULSE ON PULSE (fig.2) on aluminium
| Feeder Clamp @ NYNbCOBASA ceapka (puc.1) u ABOVHASA

NYNbCOBAA ceapka (pvc.2) anomMuHms

MIG Brazing

@ Permits to work at lower temperatures in comparison with MIG welding (1000°C vs
1500°C) with less deformation problems of the connected elements. The materials are
united by the melting of the only filler rod (CuSi3 or CuAI8). Wide applications in the
automotive sector. (MIG Brazing front (fig.1) and back (fig.2). The zinc protection is not
damaged).

© Consente di operare a temperature inferiori alla saldatura MIG (1000°C vs 1500°C)
con minori problemi di deformazione degli elementi collegati. | materiali sono uniti
dalla fusione del solo materiale d’apporto (CuSi3 o CuAl8). Larga applicazione nel
settore automotive. (Brasatura MIG fronte (fig.1) e retro (fig.2). La protezione di zinco
non viene danneggiata).

@ Permet d’opérer a des températures plus basses que le soudage MIG (1000°C vs
1500°C) et comporte moins de problémes de déformation des éléments liés. Les
materiaux sont unis par la fusion du matériau d’apport uniquement (CuSi3 o CuAl8).
Application large dans le secteur automotive. (Brasage MIG avant (fig.1) et arriére

@ Galvanized Sheets

(fig.2). La protection de zinc n’est pas endommagée). O Lamiere Zincate
@ Permite obrar a temperaturas inferiores a la soldadura MIG (1000°C su 1500°C) G Toles Zinguées
con menores problemas de deformacion de los elementos unidos. Los materiales @ Chapas Zincadas

son unidos por la fusién unicamente del material de aporte (CuSi3 o CuAl3). Amplia -
aplicacion en el sector automotive. (Soldadura MIG parte delantera (fig.1) y posterior © Verzinkte Bleche
(fig.2). La proteccién de zinc no se dana). @ OuuHKoBaHHbIe JTncTbl

© Es erlaubt, zu unteren Temperaturen als das MIG Schweifen zu arbeiten (1000°C
vs 1500°C) mit kleinen Problemen von Verformung der verbunden Elemente. Die
Materialien werden ausschliesslich durch das Schmelzen des Zusatzwerkstoffes (CuSi3 oder CuAl8) geschweifdt. Breite Anwendung
in der automotive Bereich. (MIG-Loten Vorderseite (fig.1) und Ruckseite (fig.2). Die Zinkschutschicht wird dabei nicht beschadigt).

@ TMosBongeT pabotatb Npu bonee HM3KoW Temnepatype npu ceapke MIG (1000°C no cpaBHeHuto ¢ 1500°C), ¢ MeHbLU el
npobnemoii n3-3a gedopmMaLiiv CoearHeHHbIX YacTel. MaTepuarbl COeauHEHbI TOMbKO MyTEM pacnnasa mMatepuana npunos
(CuSi3 unmn CuAl8). ObLupHoe nNpumeHeHUe B aBToMobunbHoM cekTope. (Puc. 1 Mavika MIG Bnepeou (1) n c3agm (2).
LinHkoBas 3awimTa He nospexgaeTcs).

/@\@fafa

SYNERGIC \
idesk: simple & efficient N 4 EEE
~BESK

@ ¢ Rapid and easy setting of the machine © - Réglage rapide et facile de la machine
* Immediate visualization of the parameters ¢ Visualisation immédiate des paramétres
¢ High flexibility * haute flexibilité © - Schnelle und einfache Regelung des Gerates
* High productivity efficiency * Haute efficacité de la productivité ¢ Unmittelbare Veranschaulichung der Parameter
. . ) . L - L ¢ Hohe Flexibilitat
© - Rapido e sem_pllce_ settgggm de_:lla macchl_na (= R_e;gulgmorlragda y_facn de la maquina + Hohe Produktive Leistungsfahigkeit
¢ Immediata visualizzazione dei parametri ¢ Visualizacion inmediata de los parametros
¢ Alta flessibilita * Flexibilidad alta @ e BbicTpas 1 npocTas HacTpoViKa MallHbI
« Alta efficienza produttiva « Alta eficacia de productividad * HemenneHHas Bu3yanusauns napameTpos

¢ [oBblLLIEHHAA MMBKOCTb
* TMoBbILLEHHAA NPOU3BOANTENBHOCTb

INDEX 57



& o BIMAX 105-4.135 TURBO (=

@ FLUX and MIG-MAG (mod. 4.135 only, 2mm max) welding @ Postes de soudage a fil FLUX et MIG-MAG (seulement © FLUX und MIG-MAG (nur mod. 4.135. 2mm max)

machines. With thermostatic protection. mod. 4.135 max 2mm). Protection thermostatique. Schweissgerate. Thermostatschutz. Komplett mit
Complete with FLUX welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage FLUX. Schweifzubehor fiir das FLUX Schweif3en.

© Ssaldatrici a filo FLUX e MIG-MAG (solo mod. 4.135 max @ Soldadoras de hilo FLUX y MIG-MAG (solamente @ Caapounble annapatsl ¢ npososokor FLUX n MIG-MAG
2mm). Protezione termostatica. mod. 4.135, max 2mm). Proteccion termostatica. (Tonbko mog. 4135, makc 2 mm). TepMocTaTiueckas 3aura.
Complete degli accessori di saldatura FLUX. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX. YkomnnekToBaHbl npuHapneXHoctamu ana ceapkn FLUX.

e

2m TW120 2m TW160
M105 [@742270  [@4.135[ 742402

C E FLUX
@105 0 2kg 0,8mm
@ 4.135 0,2kg 0,9mm

@ 722529
'
MIN MAX 600 h—d
I @ e E @G0 @C0®EE6E600
EN 60974-1 EN 609741
V (50-60Hz) A A A €08 ¢ mm kg
Bimax 105 g20081 230 55.30 80 - 27 : o N - I . B o
a 1 ph : 10% 2,5 ' , 00 H '
Bi 4.135 Turb 820008 2 |5o=120| 195 |80 30 | 25 10 05 4 |95 o8 08 98 oy 240w 173
imax 4. urbo on . i 38 : 08 08 08 (g 240W 17,
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& BIMAX 4.165 TURBO - 4.195 TURBO -

@ FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines. © Postes de soudage & fil FLUX (no gaz) et MIG-MAG (gaz). @ FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) Schweissgerate.

With thermostatic protection. Protection thermostatique. Thermostatschutz. Komplett mit Schweifizubehor fiir das
Complete with FLUX welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage FLUX. FLUX Schweif3en.

© Saldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas). © Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). @ Caapounbie annaparbl ¢ nposonokoit FLUX (6e3 rasa)
Protezione termostatica. Proteccion termostatica. 1 MIG-MAG (c ra3om). TepmocTatiyeckas aLiura.
Complete degli accessori di saldatura FLUX. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX. YKOMMeKToBaHbl NpUHagneXHocTaMI Ana cBapku FLUX.

ELECTROMAGNETIC FIELD!

mn
m

MIG-MAG WELDING

l
MAX

l
5k

2 60mm

>
{2
\5
[<g

=f-

OPTIONAL STANDARD

STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT MIG-MAG
- GAS - - GAS - CONNECTION KIT CONNECTION KIT CONSUMABLES &
Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle om TW160 om TW180

04.165 @ 742402 [@4.195 @ 742233

?d':_ ‘-_) %& 8 Q*‘ ?‘ IU |"| L;;{ FLUX go,gmm ‘

- " . - O
S
[0 4.135, 4.165, X 4.135, 4.165, X 4.135, 4.165, [ 4.135, 4.165, ¥ 4.135, 4.165, ¥ 4.135, 4.165, f @ 0,6+0,9mm
4.195 @ 802147 4,195 @ 802148 4,195 @ 802032 4.195 @ 802708 4.195 @ 802037 4.195 @ 802036 Pag. 216 [ 722529
!
MIN % 9% H =
CIETTEETT 6 (B =Y o
EN60974-1 EN 609741
V (50-60Hz) A A A Vv KW A oS ¢ N° mm mm kg
Bimax 4.165 Turbo 821015 2 30e1s5 15  s5 a1 14 15 09 4 08 gg 08 08 op IN0W o
ax 4. u 1 ph : 15% 3,7 ' 08 Y 1 12 ot
Bimax 4.195 Turb g21016 2 30:160 140 8o a1 28 16 09 6 (08 gg 08 08 on S0 20
ax 4. urbo 1 ph : 15% 5.2 ' 08 Y 1 12 T
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BIMAX 132 TURBO - 152 TURBO

@ FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines.
With thermostatic protection. Complete with FLUX
welding accessories. On request it is available the kit
for welding with gas different types of materials such as
steel, stainless steel and aluminium.

Bimax 182 is fit also for spot welding with electronic
regulation of spot welding time.

© Ssaldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas).
Protezione termostatica. Complete degli accessori di
saldatura FLUX. A richiesta & disponibile il kit per saldare
con gas diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox
e alluminio.
Bimax 182 é predisposta anche per la saldatura a punti,
con regolazione elettronica del tempo di puntatura.

© Postes de soudage a fil FLUX (no gaz) et MIG-MAG (gaz).
Protection thermostatique. Fournis avec accessoires de
soudage FLUX. Sur demande, il est disponible le kit de
soudage avec gaz pour différents types de matériaux tels
que acier, acier inox et aluminium.
Bimax 182 est egalement prévu pour le soudage par points
avec régulation électronique du temps de pointage.

E-D-RU 2

MAX
ki
200mm

—
\g
[x<g

NO GAS

[

STANDARD OPTIONAL

STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEELKIT ~ ALUMINIUM KIT MIGMAG
/‘N -GAS - -GAS - CONNECTION KIT CONNECTION KIT CONSUMABLES
“ TW160 Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle

2m @ 742402 )
- 8 KR
e @ L . | U &
0,6:0,9mm b > 1 ) = v b
FLUX 0,2kg 0,9mm B 729529 e D)) ild o8 O
- —
f @ @ 802147 [ 802148 @ 802032 @ 802708 @ 802037 @ 802036 Pag. 216
MIN % % ] =
Teomens cnmorenoncs LoV A R CO®UEEE0
EN60974-1 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \ kW A 0S ¢ N° mm mm kg
Bimax 132 Turbo 821010 230 50120 105  s0 a0 13 10 09 4 98 0g 0g 08 by oW 2
Tph 59 15% 36 : 038 09 o
Bimax 152 Turb 821011 230 30145 15 55 31 14 16 g9 4 (08 gg 08 08 . Zoh
a urbo 1ph : 15% 3.7 ' 08 98 1 et
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© Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas).
Proteccion termostatica. Equipadas con accesorios de
soldadura FLUX. Bajo solicitud esta disponible el kit para

soldar con gas materiales diferentes

inoxidable y aluminio. Bimax 182 esta preparada también
para la soldadura por puntos, con regulacion electronica

del tiempo de punteado.

:

mod. 162 Turbo

o=
g%

©) |

300mm

3
=]
=
=
©
N
-
=
=4
S

>
\E
g

NO GAS

=

STANDARD OPTIONAL

BIMAX 162 TURBO - 182 TURBO

© FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas)
Schweissgerate. Thermostatschutz. Komplett mit
Schweifzubehor fiir das FLUX Schweifien. Auf Anfrage ist
ein Kit erhaltlich zum Schweifen mit Gas verschiedener
Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl und Aluminium. Bimax
182 ist geeignet auch zum Punktschweifen mit
elektronischer Steuerung der Punktschweifidauer.

@ Caapounbie annapatbl ¢ nposonoky FLUX (6es rasa)
1 MIG-MAG (c rasom). TepmocTatuueckas 3alLura.

Mo 3aKagdy MOXET MoCTaBNATbCA KOMMEKT Ang CBapKu
rasom passiMyHbIX TUMNOB MaTepuanos, TakKX, Kak CTallb,

€OmMo acero, acero

YkomnnekToBaHbl npuHapneXHoctamu ana ceapku FLUX.

HepxaBeloLlas cTanb 11 anomuHuiA. Bimax 182 nogxoant
TaKke A8 TOYEUHOI KOHTaKTHON CBaPKW, C ANEKTPOHHbIM

perynupoBaHnem BpemeHI TOYe4HOIl KOHTAKTHOIA CBapKM.

MIG-MAG WELDING

Bimax 182 Turho

e, STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEELKIT ~ ALUMINIUM KIT MIGMAG
& -GAS - -GAS - CONNECTION KIT CONNECTION KIT CONSUMABLES
2am TW160 2,5m TW180 Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle
0162 @ 742402 1182 @ 742082
- [—: K\
e e
€ P iy
FLUX 0,2kg 0,9mm ille D)) ‘ﬁ.@ o 1 *
- - e o L] ~
S S )
f 0,6+0,9mm
& 722529 [ 802147 802148 @ 802032 802708 @ 802037 @ 802036 Pag. 216
N % 9% ] =
TECHNCAL ATACTERSTES [V =Y ) o
EN609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv KW A oS ¢ N° mm mm kg
Bimax 162 Turb g21012 2 30145 15  ss a1 14 15 g9 4 98 gg 08 08 o, SHL o
a urbo 1 ph : 15% 3,7 , 08 9% 1 12 ot
Bimax 182 Turb 821013 20 30470 40 gy a1 28 15 g9 6 (08 gg 08 08 o, 40 4
a urbo 1 ph : 20% 5.2 ) o8 9% 1 12 ot
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& o TELMIG 150,/1 TURBO [

@ MIG-MAG welding machines. With thermostatic © Ssaldatrici a filo MIG-MAG. Protezione termostatica. @ Postes de soudage a fil MIG-MAG. Protection
protection. Flexibility of use with a wide range of Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali thermostatique. Utilisation universelle pour différents
materials such as steel, stainless steel and aluminium. acciaio, acciaio inox e alluminio. Telmig 180/2 & types de matériaux tels que acier, acier inox et aluminium.
Telmig 180/2 is designed for continuous and spot predisposta per la saldatura in continuo e per punti, Telmig 180/2 est prévu pour soudage en continu et par
welding with electronic regulation of spot welding time. con regolazione elettronica del tempo di puntatura. points avec régulation électronique du temps de pointage.
Complete with MIG-MAG welding accessories. Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

E-D-RU 2

M BE SAFE!

STANDARD OPTIONAL

GAS STAINLESS STEELKIT ~ ALUMINIUM KIT NAILSPOT WELDING  MMA - MIG/MAG MIGMAG
m CONNECTION KIT KIT T16 MASKS CONSUMABLES
‘ Throwaway Bottle
TW160 2mm 742901 o B R
3 = -~ R
. g & - L 4 Ve
0,6+0,8mm s i i jj = = N2
722341 @ 722019 = Jo ~- 1 & = STREAM
seaos Automatic
. @ 802813
Fe 0,2kg OTHER MASKS
0,8mm @ 802032 @ 802037 @ 802036 @ 802034 Pag. 20 Pag. 216

EN609741 EN60974-1

EITTEEE G G A0SR Ce® 00 B0 M E
A A A \ KW A N°

V (50-60Hz) €08 ¢ mm mm kg
Telmig 150,/1 Turbo go10s2 20 lapsaas| 15 |s5 | 31 (24 15 [og 4 98 o 08 oy [ Z0w| o
g 1ph - 15% 37 ; 0.8 ' 1 el
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@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Proteccidn termostatica.
Flexibilidad de uso con diferentes materiales como
acero, acero inoxidable y aluminio.Telmig 180/2 esta
preparada para la soldadura en continuo y por puntos, con
regulacion electronica del tiempo de punteado. Equipadas
con accesorios de soldadura MIG-MAG.

L GB-I-F |

!

ki
200mm

3
1@
=
SIEES
52

-

O,

=
[3,]
=

«

)

«

300mm

=[f#

STANDARD OPTIONAL

TELMIG 170/1 - 180/2 TURBO

© MIG-MAG Schutzgasschschweissgerate.
Thermostatschutz. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl und Aluminium.
Telmig 180/2 ist geeignet fir den Endlos-und
Punktschweibetrieb mit elektronischer Regelung der
Punktschweidauer. Komplett mit Schweifizubehor fiir das
MIG-MAG Schweif3en.

@ Csapounbie annaparsl ¢ nposonokoi MIG-MAG.
TepmocTatieckas 3aluTa. lBKoCTb MPUMEHERNS C
pa3nnyuHbIMI TUMIaMK MaTepuanos, Takux, Kak cTanb,
HepXkaserowwas cTanb u anomuHni. Telmig 180/2
MOAXOANT N9 HEMPEPbIBHON CBAPKM 11 TOUEUHOW CBAPKK,
C 3MEKTPOHHbIM PErynm1poBaHIneM BPEMEHY TOYEYHON
CBapKM. YKOMNeKToBaHbl NpuHagneXHocTaMn Ana
csapkn MIG-MAG.

©
Z
=)
-
wl
=
L]
<
B
<
=

STAINLESSSTEELKIT ~ ALUMINUMKIT  NAILSPOTWELDING  MMA-MIG/MAG WELDING CLAMPS MIGMAG
KIT TIG MASKS FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
25m TW180 =
[ 742405 £ y
Q o -~ 8 R
/ v |
e g “ et |08
. F%grr%nﬁg oo ol *9 Y ‘ -/'/fi\ . il v b e
[ 725019 —— 1;1 - & S TRIBE [ 802627
hentoaons Automatic T 77
1' 2 [ 802658 gL
< @, OTHER MASKS &
B 722341 [ 802037 802036 802034 Pag. 20 802586 Pag. 216
MIN % % H =
Teomcns crnmoremsrcs LoV e R oo o
EN 609741 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv kW A €0S @ N° mm mm kg
Telmig 170,/ Turbo g210sa 20 30:160 149 g0 31 23 15 09 6 98 og 08 by 4sow a7
g 1ph : 15% 52 : 08 : 1 o
Telmig 180/2 Turb 521085 230 30470 140 gg 31 28 16 09 6 |08 g 0B o 40w a7
elmig 180/2 Turbo 1ph : 20% 52 : 08 : 1 ey
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& o TELMIG 195/2 - 200/2 TURBO (=

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous © Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura © Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus

and spot welding with electronic regulation of spot welding in continuo e per punti, con regolazione elettronica del pour soudage en continu et par points avec régulation

time. Thanks to optional kits these models allow sheet tempo di puntatura. Appositi kit optional consentono anche électronique du temps de pointage. Les kits en option
tempering and riveting. Flexibility of use with a wide range il rinvenimento lamiere e la chiodatura. Flessibilita di permettent également le revenu des toles et le cloutage.

of materials such as steel, stainless steel, high strength impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio Utilisation universelle pour différents types de matériaux
steels and aluminium. inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete degli tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et
Complete with MIG-MAG welding accessories. accessori di saldatura MIG-MAG. aluminium. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

E-D-RU 2

STANDARD OPTIONAL

MMA - MIG/MAG MIGMAG TORCHES  STAINLESS STEELKIT  ALUMINIUM KIT NAILSPOT WELDING  WELDING CLAMPS MIGMAG
e TIG MASK KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
B l --\.(
&0 s / >

- P rd -~ (o "

o @ 722301 & - gi? a 8 K

i Ny, Q d Q (- 3 802034 - I 0§ ’I

~ i3 .= &  ruEmEwRERNG O 802627 L

TRIBE -— ® i KIT <l
- @ Automatic ””””;;ﬂ;”
Y A
@ 722019 OTHER MASKS am MT15 = L
Pag. 20 742181 @ 802037 [ 802115 [ 802035 [ 802586 Pag. 217
'
% % H -
EIENETTEETT 6 (R = o
EN 609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kW A €0S @ N° mm mm kg
800 L
- 230 1ph 4. 180 23 06 038
Telmig 195/2 Turbo 821069 j5; o, 30200 5y 80 53 7 16 0,9 8 1 08 1 P21 g?gHw 39
Telmig 200/2 Turbo 821056 230 35:000 180 45 33 g 0 09 6 98 08 08 by 480w 4
g 1 ph ' 15% 7 ' 1 : 1 e
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& o TELMIG 251,/2 TURBO - 281/2 TURBO

© Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la © MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet fiir den @ CaapouHble annaparbl ¢ MPOBONOKY AA CBAPKIA
soldadura en continuo y por puntos, con regulacion Endlos-und Punktschweifbetrieb mit elektronischer MIG-MAG. OHM NoAXoasT ANns HEMPEPbIBHOV CBapKM 1
electrénica del tiempo de punteado. Los relativos kits Regelung der Punktschweifdauer. Mit den optional TOYEYHO CBapKM, C SNEKTPOHHbIM PEryn1poBaH1em
opcionales permiten también el templado de chapas y el Kit kann auch Blech angelassen und genietet werden. BPEMEHM TOUeUHON cBapKu. CnewnanbHbli KOMIIEKT
remachado. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie oMLy NO3BONSET TaKXKe OTMYCK JIUCTOB I KIEnKY.
Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero, Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und Aluminium. TBKOCTb MPUMEHEHNS C PA3ANUHBIMIA TUMIAMK
acero inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio. Komplett mit Schweifzubehor fiir das MIG-MAG MaTepuanos, Takux, kak cTanb, HepkaBelowas crab,
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG. Schweifden. BbICOKOMPOYHAA CTanb, anoMHNNA. BKntoyeHbl
éﬂm] npuHagnexHocti ana ceapki MIG-MAG.

R

AFE

©
Z
=)
-
wl
=
L]
<
B
<
=

STANDARD OPTIONAL

MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING WELDING CLAMPS MIG-MAG
- TIG MASK KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
)/\ = ,/\ /‘(‘ P p
& @ 722341 > 7 ) P <
am MT15 4m MT15 = 5 o . W 2 B K\
m251/2 @ 742180 g 251728 ‘ Q 1 m251/26802034 € - '-A : | b &
L] - -
0,6:0,8mm {8 -~ e PLATE TEMPERING "E 502627 vee
- @ 722019 JAGUAR P — kr o ETeE
\ Automatic - Variable \ W s <
[ 802779 am MT25 - — # TP
3m  MT25 OTHER MASKS m281/2 R
[ 281/2 @ 742183 Pag. 20 @ 742184 @ 802037 @ 802115 @ 802035 [@ 802586 Pag. 217

EN60974-1 EN 60974-1

ETErh e ® G G 020 ®00 0 0
A A )

V (50-60Hz) A kW 0S @ N° mm mm kg
800 L
; 230 . 200 4 0,6 0,8
Telmig 251 /2 Turbo 821070 i, 40:240 gy 125 53 3 0,9 8 1 0,8 1 1P22 zégg w 53
800 L
; 230 . 235 5 06 08 08
Telmig 281/2 Turbo 820099 i, 40:270 S5y 150 34 95 0,9 8 12 i) 1 1P22 zég(% Lv 59
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£ mim  TELMIG 183/2-203/2-250,/2 TURBO (=

@ MIGMAG welding machines. Designed for continuous and @ Postes de soudage 4 fil MIG-MAG. Egalement prévus © MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch fiir

spot welding with electronic regulation of spot welding time. ~ pour soudage en continu et par points avec régulation den Endlos-und Punktschweibetrieb mit elektronischer

Flexibility of use with a wide range of materials such as électronique du temps de pointage. Utilisation universelle Regelung der PunktSchweiidauer. Flexibles Arbeiten mit

steel, stainless steel, high strength steels and aluminium. pour différents types de matériaux tels que acier, acier verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste

Complete with MIG-MAG welding accessories. inox, aciers a haute résistance et aluminium. Stahle und Aluminium. Komplett mit Schweifzubehor fiir
Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG. das MIG-MAG Schweifien.

© Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura

in continuo e per punti, con regolazione elettronica del © Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la @ CaapouHble annapatbl ¢ NpoBonoky And ceapkit MIG-MAG.

tempo di puntatura. Flessibilita di impiego con diversi soldadura en continuo y por puntos, con regulacion OHV NopXopAT ANd HEMpepbIBHON CBApKIA 1 TOUEUHON CBAPKIA,

tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad electrdnica del tiempo de punteado. Flexibilidad de uso con ¢ aneKTPOHHbIM PErynMpoBaHEM BPEMEHM TOYEYHON CBAPKM.

alta resistenza e alluminio. Complete degli accessori di diferentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros  [MbKoCTb MpUMEHeHNs C pasfNYHbIMU TUNAMIN MaTepUanos,

saldatura MIG-MAG. de alta resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios TaKux, kak cTanb, HepXkaBeroLas cTab, BbICOKONPOYHasA
de soldadura MIG-MAG. cTanb, antoMuHNiA. BknioyeHbl npuHapneHocTn ana

csapkn MIG-MAG.

E 400V

mod. 183/2

mod. 203/2, 250/2 !@ ;U;W I I
— ELMIG 203/2
3001 en '

©,

OPTIONAL ) CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 216:217

STANDARD
& MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT WELDING CLAMPS NAIL SPOKTI TWELDlNG
TIG MASK FOR AUTOMOTIVE

p - ey
/\ .i, \ @L - ) A)\,i'
25m TW180 @ 722341 4m MT15 L= e 2t
[183/2 @ 742405 2087202072 m 183/2 £ :

Q 742181 @ 802036 LR [ 802034
P 0,6:0,8mm STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT £ KIT PLATE TEMPERING
/\\ @ 722019 TRIBE = @ 802627

Automatic Q Q = oo

am  MT15 > [ 802658 § ;- L 4 @K OF W
@ 203/2, 250/2 @ OTHER MASKS - [ 203/2, 250/2 & [ 203/2, 250/2
742180 Pag. 20 @ 802037 [ 802115 [ 802586 [ 802035 Telmig 183,/2 Turho

EN609741  EN 60974-1

CEEHORCO®LEE DN E
A A A \Y kW A N° mm mm

V (50-60Hz) [0} kg
800L

Telmig 183/2 Turbo 820091 g‘%% 30:180 240 90 31 22 1.0 o7 5 08 o8 OB e 4sow 46
' ' 570 H
800L

Telmig 203/2 Turbo 821060 230400 25.500 180 405 31 3. 106 09 6 % o8 08 p21 0w a4
3ph 25% 55 i i Pt
800 L

Telmig 250,/2 Turbo s21061 2900 s5:260 200 115 33 3 1610 09 6 %P OF OF e ssow 50
655 H
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@ MIGMAG/BRAZING welding machines. Designed for
continuous and spot welding with electronic regulation of
spot welding time. Thanks to optional kits these models
also allow sheet tempering and riveting. Use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, high
strength steels and aluminium. Complete with MIG-
MAG welding accessories.

© Ssaldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING. Predisposte per
la saldatura in continuo e per punti, con regolazione
elettronica del tempo di puntatura. Appositi kit optional
consentono anche il rinvenimento lamiere e la chiodatura.
Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio
inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete
degli accessori di saldatura MIG-MAG.

MAX

-
3]
x

(]

(©

300mm

=%

STANDARD

OPTIONAL

MASTERMIG 220,/2 - 270/2

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG/BRASAGE. Egalement @ MIG-MAG/LOTEN Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch

prévus pour soudage en continu et par points avec
régulation électronique du temps de pointage. Les kits
en option permettent également le revenu des tole et
le cloutage. Utilisation universelle pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
résistance et aluminium. Fournis avec accessoires de
soudage MIG-MAG

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA.
Preparadas para la soldadura en continuo y por puntos,
con regulacion electrénica del tiempo de punteado. Los
relativos kits opcionales permiten también el templado
de chapas y el remachado. Uso con diferentes materiales
como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia
y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura
MIG-MAG.

flr den Endlos-und Punktschweifbetrieb mit elektronischer
Regelung der Punktschweifdauer. Mit den optional Kit laft
sich auch Blech anlaufen und nieten. Flexibles Arbeiten mit
verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
Stahle und Aluminium. Komplett mit Schweifzubehor fiir
das MIG-MAG Schweifen.

@ Caapounbie annapatbl ¢ npoBonoky Ans ceapkut MIG/

MAG/ONA NAVKIA. MopxomaT ana HeMpepbIBHON 11 TOYEYHOV
CBapKMU, C 3MIEKTPOHHbBIM PEryfMpoBaHIEM BPEMEHN
TOUEYHOM cBapku. CnewyanbHble OMLOHHbIE KOMMEKTbI
MO3BONAIOT TAKXKE BbIMOHATL OTMYCK NIUCTA 11 3aKNEmnblBaHNE.
MBKOCTb MPUMEHEHA C Pa3HbIMK TUMaMK1 MaTepuaos,
TaKUMK, Kak cTanb, HepKaBerowas cTanb 1 anoMUHNN.
YKomnnekToBaHbl NpuHagneXXHOCTAMM Ans CBapKu
MIG-MAG.

MIG-MAG WELDING

Az

RMIG
Masteas

"

~ Wy, MMA-MIG/MAG  MIG-MAG TORCHES ~ STAINLESS STEEL  ALUMINIUM KIT SPOT TIMER NAIL SPOT WELDING CLAMPS MIG-MAG
N . . TiG MASK KIT WELDING KIT FOR AUTOMOTIVE  CONSUMABLES
MT15 @ S X
3m [ 220/2 e AT S g, 2% L o
@ 742180 g am e Z T - B R
m 220/2 MT15 | 22072 g 4 Y
MT25 @ 722119 o 42181 Q ‘ Q Bi380709 [ 802034 7 " f/ b i '—a"
Shii2102 - 2 m270/2 MT25 8~ @ COIL ADAPTOR KIT PLATE o o227
@ 742183 JAGUAR l:m wteite. W . TEMPERING "7
Automatic - Variable W ~
0 3m DX25 [ 802779 Bz IR 4 T
[ 220/2 . = &~ - X
0,6:0,8mm 3m DX50 OTHERMASKS  m270/2 MT25 m220/2 A
@ 722112 m270/2 Pag. 20 @ 742185 @ 802037 [ 802766 @ 802486 @ 802035 @ 802586 Pag. 217
MIN max § A 60% % ] [ ([ 5
TECHNICAL CHARACTERISTICS V, Az Ra: = ¢ ON NI
EN 609741 EN 60974-1
V(oo A A A % KW A wsp  N° mm mm ke
870 L
q 230-400 . 200 4 0,6 0,8 0,8 0,8
Mastermig 220/2 821064 3 ph 20+220 30% 140 36 6,5 1610 0,9 8 1 1 1 1 P22 g?)g\},-lv 56
870 L
. 230-400 . 240 5,5 06 08 08 08
Mastermig 270/2 821065 <" 28:270 3q, 160 373 P 1610 09 10 g5 7 P22 zégg\'l_lv 66
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@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with
removable wire feeder, it for use in the industrial field.
Flexibility of use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Characteristics: very strong  humerous steps for
regulation of arc voltage ¢ regulation of spot welding time
* two positions for reactance ¢ thermostatic protection.
Thanks to the extensions (optional) it is possible to
increase the working range between wire feeder and power
source up to 10 meters.

All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Mastermig 500 AQUA is complete also with
water cooling unit.

© Ssaldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo

asportabile, adatte all’'uso in ambiente industriale.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.
Caratteristiche: estrema robustezza ¢ elevato numero di
step di regolazione della tensione dell’arco * regolazione
tempo di puntatura ¢ due posizioni di reattanza

* protezione termostatica.

Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare

il raggio di azione portando la distanza fra trainafilo e
generatore fino a 10 metri.

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura
MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA é fornita anche di gruppo
di raffreddamento ad acqua.

MasTERMIG

O 4
v
o2 o

MASTERMIG 300 - 400

@ Postes de soudage & fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec

dévidoir de fil amovible, indiqués pour une utilisation en
milieu industriel. Utilisation universelle pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
résistance et aluminium.

Caractéristiques: treés robuste ¢ nombre élevé de phases
de régulation de la tension de I'arc ¢ régulation du temps
de pointage ¢ deux positions de réactance ¢ protection
thermostatique.

Les rallonges (en option) permettent d'accroitre le rayon
d’action en portant a 10 métres.

Tous les modeéles sont fournis avec les accessoires de
soudage MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA est fourni aussi
avec unité de refroidissement par eau.

Mastermig 300

Mastermig 400

MIN % % H
TECHNICAL CHARACTERISTICS V.3 G O ES 2 o
EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A i kKW A 08 ¢ N° mm mm kg
945 L
- 230400 4. 300 6 06 06 08 1 08
Mastermig 300 827003 “31) " 40300 o5y 200 415 4 p5 1610 09 12 g5 g5 45 gp 1p P2 ggg V\H/ 96
945 L
: 230-400 . 400 10 06 08 08 1 08
Mastermig 400 827004 “31) " 50+400 o5y 240 455 o 09 18 '8 1% 12 12 12 P22 ggg\}/_lv 104
945 L
Mastermig 500 827007 ggg \CII 120
230-400 (. 500 10 06 08 08 1 08
3ph 90:500 gy 280 55 25 09 24 B T 5 5 g5 P2 o5 L
Mastermig 500 AQUA (***) 822008 865W 136
830 H
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© Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA @ MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgeréte, @ Csapounbie annaparsl ¢ nposornoknt MIG-MAG/
con alimentador de hilo desmontable, adecuadas para mit abnehmbarem Drahtvorschub. Besonders geeignet OMIOC/ANA MAVKI co cbemHbIM yYCTPOCTEOM
el uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso con fir den Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten noga4v npoBonoki. OHM NOAXoAAT ANA NpuMeHeHNa
diferentes materiales como acero, acero inoxidable. mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, B NPOMbILNEHHOI cpefe. MMBKOCTb MpUMEHEHNS ¢
aceros de alta resistencia y aluminio. hochfeste Stahle und Aluminium. PasnMuHbIMK TUMAMK MaTepKanos, TakUMI Kak: CTasb,
Caracteristicas: muy robustas ¢ muchos steps para la Eigenschaften: sehr stark ¢ Bogenspannung in mehreren Hep)kaBelowan CTanb, BbICOKONPOUHaAA CTasnb 1 anioMUHINN.
regulacion de la tension del arco © regulacion del tiempo Stufen regelbar » Regelung der Punktschweidauer ¢ zwei XapakTepucTUKu: MoBbILLIEHHaS MPOUHOCT ¢ BONbLIOE
de punteado * dos posiciones de reactancia ¢ proteccion  Positionen fiir Reaktanz * Thermostat Schutzvorrichtung. KONMYECTBO JTaroB /1A PErynnpoBaHns HanpsHKeHus ayru
termostatica. Por medio de prolongaciones (opcionales) Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der * PerynupoBaHue BpEMEHN TOUEUHON CBapKM ¢ [ABE MO3nLm
es posible aumentar la distancia entre el alimentador de Aktionsradius zwischen Drahtvorschub und PEaKTUBHOTO COMPOTMBNEHMS © TepMOCTaTYecKas 3aLyuTa.
hilo y el generador hasta un maximo de 10 metres. Stromgenerator bis auf 10 Meter. Vcnonbays yanuHuTenn (onuus) BO3MOXHO YBENNUUTL paauyc
Todos los modelos son equipados con accesorios de Alle Modelle sind komplett mit Schweifizubehor fiir [ieficTBIA, Nonyyas Takim 06pasom avcTaHLmio 10 10 MeTpoB.
soldadura MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA es equipado das MIG-MAG Schweif3en. Mastermig 500 AQUA ist Bce mopenn ykomnnekToBaHbl npuHapneXXHocTaMu ans
también con unidad de enfriamento por agua. komplett auch mit Wasserkiihlungseinheit. cBapkun MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA cHaGkeH Tatoke

y3nom BogHOro oxnaxaeHua.

MIG-MAG WELDING

S E
.s‘."a
N —"4

OPTIONAL
EXTENSIONS

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

Mastermig 500 ﬁ

WIRE FEEDER

MASTERMIG 500 AQUA
(COIL COVER OPTIONAL)

STANDARD OPTIONAL

3m MT25 I MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT GLOVES EXTENSIONS WATER COOLING SPOT TIMER MIG-MAG

[0 300 @ 742183 MT500A TIG MASK ) SYSTEM CONSUMABLES
72262 e ~ a N

400,500 @ 742186 [ 722625 am MT25 3 - B K

- K

iy = @300 e [ 300 @ 742184 L O | | | &

4 @ 722119 o 400,500 MT36 802273 m 980706 Vi W
R @ 742187

¢ D400, 722225
"_)ﬁ\ g ?gg 3(22”” i = JAGUAR FIRE g]";o (!,vg?fmS FI.EX KIT COIL COVER COIL ADAPTOR
‘ @ 742366 omatc e TSN @ 802673 x
3m @ s @ 742188 « G.R.A. 90
I 300, 400 DX50 EXTENSION OTHER MASKS  5m AQUA MT500 - OTHER GLOVES
I 500 (AQUA) DX50 1,5m Pag. 20 [ 500 @ 722683 [ 802466 Pag. 226 802595 [ 500 @ 802043 802486 Pag. 217218

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BopsHbIM oxnaxaeHnem
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@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with 4 rolls,
separate wire feeder, fit for use in the industrial field.
Flexibility of use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Characteristics: very strong ¢ numerous steps for regulation
of arc voltage * 2/4 strokes torch pushbutton selector
(mod. 480, 580) ¢ regulation of spot welding time, wire
speed up slope, wire burn-back time (mod. 580)

* two positions for reactance (mod. 580 three positions)

¢ thermostatic protection.

Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase
the working range between wire feeder and power source up
to 10 meters (mod. 380, 480, 580), up to 30 meters

(mod. 480 AQUA, 580 AQUA).

All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Supermig 480 AQUA and 580 AQUA are
complete also with water cooling unit.

R

EMF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

WIRE FEEDER

SUPERMIG 380 - 480

© Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo
separato a 4 rulli, adatte all’'uso in ambiente industriale.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox e alluminio.

Caratteristiche: estrema robustezza ¢ elevato numero di step

di regolazione della tensione dell’arco ¢ selettore pulsante
torcia 2-4 tempi (mod. 480, 580) ¢ regolazione del tempo di
puntatura, rampa di salita del filo, tempo di bruciatura finale
del filo (burn-back) (mod. 580) ¢ due posizioni di reattanza
(mod. 580 con tre posizioni) * protezione termostatica.

Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare

il raggio di azione portando la distanza fra trainafilo e
generatore fino a 10 metri (mod. 380, 480, 580), 30 metri
(mod. 480 AQUA, 580 AQUA).

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura
MIG-MAG. Supermig 480 AQUA e 580 AQUA sono forniti
anche di gruppo di raffreddamento ad acqua.

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec

dévidoir de fil separé a 4 rouleaus, indiqués pour une
utilisation en milieu industriel. Utilisation universelle pour
différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers
a haute résistance et aluminium.

Caractéristiques: tres robuste ¢ nombre élevé de phases

de régulation de la tension de I'arc ¢ sélecteur poussoir
torche 2/4 temps (mod. 480, 580) ¢ régulation du temps de
pointage, croissance de la vitesse du fil, temps de brilure
finale du fil (burn-back) (mod. 580) ¢ deux positions

(mod. 580 trois positions) de réactance ¢ protection
thermostatique. Les rallonges (en option) permettent
d’accroitre le rayon d'action en portant a 10 métres

(mod. 380, 480, 580), ou a 30 métres (mod. 480 AQUA,
580 AQUA) la distance entre dévidoir de fil et générateur de
courant. Tous les modéles sont fournis avec les accessoires
de soudage MIG-MAG. Supermig 480 AQUA et 580 AQUA
sont fournis aussi avec unité de refroidissement par eau.

[E-D-RU 2

Aaua

* mod. Supermig 480

O

TECHNICAL CHARACTERISTICS (V2
V A

5 O
A \ kW

EN 609741 EN 60974-1

0O

A 0S ¢ N° mm mm kg
Supermig 380 822043 230400 45.350 350 o590 43 85 g9 18 06 08 08 1 08 oo 230 ig
permig 3ph : 35% 15 ' 16 16 12 16 12 Lot
Supermig 480 822044 oq0L 121
230400 50-420 520 300 47 I3 09 24 08 08 08 1 08 505 ggoy
] ph 25% 19 2 2 12 1.2 oo
Supermig 480 AQUA (***) 822046 134
Supermig 580 822045 1020 L
230400 - 550 17 08 08 08 1 08
Son_ 60:650 220 420 56 3T 09 2% 24 16 24 13 P2 S0OW
Supermig 580 AQUA (***) 822047
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SUPERMIG 580

© Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA @ MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgeréte, mit

con alimentador de hilo separado de 4 rollos, adecuadas
para el uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso
con diferentes materiales como acero, acero inoxidable,
aceros de alta resistencia y aluminio.

Caracteristicas: muy robusta * muchos steps para la
regulacion de la tension del arco ¢ selector pulsador
antorcha 2-4 tiempos (mod. 480, 580) ¢ regulacion del
tiempo de punteado, rampa de subida del hilo, tiempo

de quemado final del hilo (burn-back) (mod. 580) ¢ dos
posiciones (mod. 580 tres posiciones) de reactancia

* proteccion termostatica.

Por medio de prolongaciones (opcionales) es posible
aumentar la distancia entre el alimentador de hilo y el
generador hasta un méximo de 10 metres (mod. 380, 480,
580), o de 30 metres (mod. 480 AQUA, 580 AQUA). Todos
los modelos son equipados con accesorios de soldadura
MIG-MAG. Supermig 480 AQUA et 580 AQUA son
equipados también con unidad de enfriamento por agua.

BE SAFE!

WIRE FEEDER

separatem, 4 rolligem Drahtvorschub. Besonders geeignet
fir den Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit
verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
Stahle und Aluminium.

Eigenschaften: sehr stark « Bogenspannung in mehreren
Stufen regelbar ¢ Auswahl 2/4 Takt Brennersdruckknopf
(mod. 480, 580) * Regelung der Punktschweifdauer,

der Anstiegskennlinie fiir die Drahtgeschwindigkeit,
Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back) (mod. 580)

* zwei Positionen (mod. 580 drei Positionen) fiir Reaktanz
* Thermostat Schutzvorrichtung.

Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius
zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10
Meter (mod. 380, 480, 580), oder bis auf 30 Meter

(mod. 480 AQUA, 580 AQUA) vergroRert werden.

Alle Modelle sind komplett mit Schweifizubehor fiir das
MIG-MAG Schweifien. Supermig 480 AQUA et 580 AQUA
sind komplett auch mit Wasserkiihlungseinheit.

@ CsapouHbie annaparbl ¢ NPOBONOKY And cBapk MIG-
MAG/®NIOC/ ANA MAVKA co cbeMHbIM YCTPOICTBOM
MpOTArMBaHNs MPoBONOKY ¢ 4 ponnkamu. OHM NoaxopaT
ANA NPUMEHeHNa B NPOMbILLIEHHOI cpepe. [MBKOCTb
MPUMEHEHIS C Pa3NNYHBIMI TUMaMU MaTepUanos, TakuMu
kak cTanb, HepkaBerowaa cTanb 1 anlOMUHNNA.
XapakTepucTuKu: NoBbILLEHHas MPOUYHOCT © BONbLIOe
KONMYECTBO 3TaroB /1A PEryNNpoBaHs HanpsHKEHUs ayru
* CenekTop KHomkm ropenki 2[4 takta (Mog. 480, 580)

* pEerynnpoBaHue BpeMEHU TOUEUHON CBapKH,

pamnbl MOAbeMa MPOBOMOKIA, BPEMS GUHANBHOTO

omKura nposonoku (Mog. 580) ¢ e nosuLmu
PEeaKTMBHOTO conpoTIBAEHNA (Mog. 580 Tpu no3uLynm)

* TepMocTaTiyeckas awura. Mcnonb3ays yaanHuTenu
(onuKs) BO3MOXHO YBENNYUTL paauyc AENCTBUS, nonyyas
Takum 06pasom anctaHumio 1o 10 MeTpos (Mop. 380, 480,
580) u no 30 metpos (Mog. 480 AQUA, 580 AQUA) mexay
YCTPOVCTBOM NOfaYIN MPOBOMOKM 1 FEHEPATOPOM.

Bce moaenu ykomnnekToBaHbl npuHagneXHoctamu ans
ceapkn MIG-MAG; Supermig 480 AQUA n 580 AQUA
cHabkeHbl Takxke y3nom BOAHOro oxnaXkaeHus.

SUPERMIG 580 COMPLETE
WITH ACCESSORIES

MIG-MAG WELDING

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 218

STANDARD OPTIONAL

S . MMA - MIGéMAG MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT WATER COOLING EXTENSIONS WIRE FEEDER SPOT TIMER COIL COVER
3m MT36 TiG MASK SYSTEM WHEELS
3m AQUAMT500 2 (
bt A I 480, 580 -+ o =
[ 742186 3m DX50 @ 722625 [ 380, 480(AQUA) SRA T 380 @ 802472 s
3m MT40 [ 380, 480 (AQUA) am MT36 @ 802273 2500 [ 480, 580 @ 802348 &7 &
580 @ 722798 3m DX70 o ggg,lggo g ggg ‘{ngA) o 4:05583 4m AQUA g i E ssso . 50256
[ 580 (AQUA c] @ 80210 @ 98070 @ 802595
3m MT500A o 65?8( QA 5m MT36 [J 480, 580 @ 802398
[ 480 AQUA, HOAG AN @ 380, 480 g 10m - - COIL ADAPTOR
580 AQUA [ 380 @ 722225 JAGUAR @ 742188 FLUKKIT &~ AMPEREMETER o380 @ s02473 B et
@ 72262 ogdmm i GUAR e 5mm 580 MT40 L [ 480, 580 [ 802349 g @ —
22 mraous D458 802776 & 722800 M 380 [@ 802466 maso. g0 LomAQUA
s 1,2+1,6mm 5m AQUA MT500 I 480 (AQUA), [ 802598 [J 480, 580 @ 802399 \v/
EXTENSION [ 480, 580 OTHER MASKS [ 480, 580 580 (AQUA) 30m AQUA
% 15m  [@722241 Pag. 20 @ 722683 @ 802276 [ 480, 580 [@ 802470 @ 802292 @ 802290 802486

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua -

Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BopsHbIM oxnaxgeHem
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@ Microprocessor controlled, MIGMAG/BRAZING synergic
welding machines. They are particularly suitable for use in
light metal works and body shops, for welding galvanised
sheet, high stress (high yields) materials, stainless
steel and aluminium. The innovative SYNERGIC DIGIDESK
technology allows for a rapid and easy setting of the welding
programmes and grants always a high control both of the
arc and of the quality of the welding.

Characteristics: automatic setting of wire speed according
to the features of the material being welded, the shielding
gas and the wire diameter ¢ monitoring of power voltage
supply ¢ 2/4 strokes, spot operations ¢ automatic torch
recognition ¢ regulation of wire speed up slope, post gas
time, wire burn-back time ¢ use with spool gun torch

* thermostatic protection.

Complete with MIG-MAG welding accessories.

DIGITAL MIG 220 SYNERGIC

© Saldatrici a filo continuo MIG-MAG/BRAZING sinergiche
controllate a microprocessore. Sono particolarmente
adatte per applicazioni in carpenteria e in carrozzeria,
per la saldatura di lamiere zincate, high stress (ad alto
snervamento), inox ed alluminio. L'innovativa tecnologia
SYNERGIC DIGIDESK assicura la rapida e facile impostazione
dei programmi della saldatrice garantendo sempre un
elevato controllo dell'arco e della qualita di saldatura.
Caratteristiche: impostazione automatica della velocita del
filo in funzione delle caratteristiche del materiale da saldare,
del gas di protezione e del diametro del filo * monitor
della tensione di alimentazione ¢ funzionamento 2/4 tempi,
spot ¢ riconoscimento automatico della torcia © regolazione
rampa di salita del filo, tempo di post gas, tempo di
bruciatura finale del filo ¢ predisposizione uso torcia spool
gun e protezione termostatica.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

@ Postes de soudage synergiques a fil MIG-MAG/BRASAGE
contrdlé par microprocesseur. Particulierement prévus
pour les applications de serrurerie et carrosserie et le
soudage des toles galvanisées, high-stress (a haute limite
d’élasticité), inox et aluminium. La technologie innovante
SYNERGIC DIGIDESK assure le configuration rapide et facile
des programmes de soudage en garantissant toujours
un controle élevé de I'arc et de la qualité de soudage.
Caractéristiques: programmation automatique de la vitesse
du fil en fonction des caractéristiques du matériau a souder,
du gaz de protection et du diamétre du fil ¢ dispositif de
surveillance de la tension d'alimentation ¢ fonctionnement
2/4 temps, spot ¢ reconnaissance automatique de la torche
* régulations croissance de la vitesse du fil, temps de post
gaz, temps de brlure finale du fil (burn-back) ¢ utilisation
avec torche spool gun e protection thermostatique.
Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

E-D-RU 2

Weld

S
ynergy
M

BB~
SYNERGIC

i 4 EELE
:@E%E@;

STEEL

STAINLESS STEEL
GALVANISED SHEET
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@ Soldadoras de hilo sinérgicas MIG-MAG/
COBRESOLDADURA controladas por microprocesador.
Especialmente adecuadas para aplicaciones en carpinteria
y carroceria para la soldadura de chapas cincadas, high
stress (con alto limite de deformacion), inoxidable y
aluminio. La innovativa tecnologia SYNERGIC DIGIDESK
asegura el rapido y facil impostacion de los programas de
la soldadora y siempre garantiza un elevado control del arco

© MIGMAG/LOTEN synergetische
mikroprozessorgesteuerte Schutzgasschweissgerate.

Besonders geeignet fiir Anwendungen im metallbau- und

Karosseriebau zum Schweif3en von verzinkten Blechen,
Highstress-Werkstoffen (gekennzeichnet durch hohe
Streckgrenze), Edelstahl und Aluminium. Die innovative
Technologie SYNERGIC DIGIDESK sichert die schnelle
und leichte Regelung von den Schweifprogrammen und

DIGITAL MIG 330 SYNERGIC

@ CBapoqule annapartbl C CUHEPreTUUYECKM PEXIMOM CBapKi

C MPOBOMOKM, YMPABNAEMbIV MPY NOMOLL MUKPOMPOLLECCOpa,

ans ceapku MIG/MAG/ONA MAVKI. OcoberHo nopxopsT
ANS UCnonb30BaHNs B CEKTOpe MeTaIoKOHCTPYKLI 1 Ana
aBTOPEMOHTHbIX MacTePCKIX, ANA CBAPKN OLIMHKOBAHHbIX
NINCTOB, BbICOKOMPOYHOI CTanu, HepkaBerowwei crani i
antomnHna. Hoseiiwas texHonoris SYNERGIC DIGIDESK

obecreurBaeT BbICTPbIN 11 NErKMiA BLIOOP NporpaMm
rapaHTUpys Mpu 3TOM BbICOKMI YPOBEHb KOHTPONS Jyru

11 KauecTBa CBapKi. XapaKTepucTuKi: aBToMaTuyeckas
HacTpoiika CKOpOCTA MPOBONOKM, B 3aBICUMOCTM OT
XapaKTepuCTIK CBapuBAEMOro MaTepuana, 3aLluTHOro rasa 1
[vameTpa NPOBOMOKI © KOHTPONb HAMPSHXKEHMS MUTaHNA

* BbIbop paboTbl 2/4 TakTa, TOYeUHas CBapka

* aBTOMATMYECKOE OrMO3HAHIE CTIOfNb3YEMOIA Fopenkil

* perynupoBaHue pambl Mofbema MPoBOMOKY, BPeMs rasa
rocnie CBapKu, Bpems GUHaNbHOrO OTXIra MPOBOOKM

* BO3MOXHOCTb MCMOMb30BaHIA MPUBOZHOI ropenky spool
gun ¢ TepmocTaTUYeCKas 3aLyuTa. YKOMnIeKToBaHbl
npuHagneHoctamu ana capkn MIG-MAG.

y la calidad de soldadura. Caracteristicas: programacion
automatica de la velocidad del hilo en funcion de las
caracteristicas del material a soldar, del gas de proteccion
y del diametro del hilo ® monitor de la tension de
alimentacion ¢ funcionamento 2/4 tiempos, spot

* reconocimiento automatico antorcha ¢ regulaciones
rampa de subida del hilo, tiempo de post gas, tempo de
quemado final del hilo (burn-back) ¢ posibilidad de uso
antorcha spool gun e proteccion termostatica.

Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als
auch der Schweiqualitat. Eigenschaften: automatische
Anpassung der Drahtgeschwindigkeit an die Eigenschaften
des Werkstlickes, Schutzgases und Drahtdurchmessers

* Monitor zum Ablesen der Versorgungsspannung

¢ 2/4 Tacktbetrieb oder Spot ¢ automatische
Brennererkennung ¢ Regulierung der Anstiegskennlinie fir
die Drahtgeschwindigkeit, Nachgasdauer, Nachbrenndauer
des Drahtes (burn-back) ¢ Ausriistbar mit Brenner Spool
Gun ¢ Thermostatschutz.

Komplett mit Schweifzubehor fiir das MIG-MAG
Schweif3en.

MIG-MAG WELDING
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Technomig Dual Synergic:
One Touch Regulation!

5.
6.

PROFESSIONAL

Set the material thickness and start welding! m
Imposta lo spessore del materiale ed inizia a saldare!
Programmez |'épaisseur du matériel et commencez a souder!
iConfigura el espesor del material y empieza a soldar! inverter
Einfach die Materialstarke einstellen und mit dem Schweifen beginnen!

YcTaHOBY TONLLUHY MaTeprana 1 NpucTynu K ceapke! Synergy

R EARSYNERGYS
LLO

. I’s like welding an endless electrode.

. Quality welds on steel, stainless steel, aluminium.

. Excellent in body shops on galvanized panels.

. 10 pre-set synergy curves for various gases and materials.
. Easy to use, compact and light.

. Welding seam that can be shaped as required.

1
2
3
4
5
6
1. E come saldare con un elettrodo senza fine.

2. Saldature di qualita su acciaio, inox, alluminio.
3.
4
5
6
1
2
3
4

Ottime in carrozzeria su lamiere galvanizzate.

. 10 curve sinergiche predisposte per vari gas e materiali.
. Semplici ed immediate da usare, compatte e leggere.
. Un cordone di saldatura modellabile a piacere.

. C’est comme souder une électrode sans fin.

. Soudages de qualité sur acier, inox, aluminium.

. Excellents en carrosserie sur des toles galvanisées.

. 10 courbes synergiques prédisposées pour différents gaz et

différents matériaux.

. Simples a utiliser, compacts et légers.
. Cordon de soudage moulable a volonté.

. Es como soldar un electrodo sin fin.

. Soldaduras de calidad en acero, acero inoxidable, aluminio.
. Optimas en carroceria en chapas cincadas.

. 10 curvas sinérgicas preparadas para varios gases y

materiales.

. Simples de usar, compactas y ligeras.
. Cordon de soldadura moldeable a placer.

. Es ist wie das SchweifRen einer Endlos-Elektrode.
. Qualitatsschweiungen auf Stahl, rostfreiem Stahl, Aluminium.
. Ausgezeichnete Ergebnisse im Karosseriebereich auf

verzinkten Blechen.

4. 10 vorgegebene Synergiekurven flr verschiedene Gase und

Werkstoffe.
Bedienungsfreundlich, kompakt und gewichtsarm.
Schweif3naht nach Belieben verformbar.

@ 1. 3T0 HanomuHaet CBapKy 6eCKOHeUHbIM AN1IeKTpoaoMm.

2. KauecTBeHHas cBapka cTanu, Hep)kaBetoLiein cranm,
anioMnHnA.

3. MNpeBocxopHble pe3ynbTaTbl NPU NPOBEAEHUN KY30BHbIX
paboT C OLMHKOBaHHbIMN NMCTaMu.

4. 10 npepBapuTeNbHO 3afaHHbIX CUHEPreTUYECKNX KPUBbIX
L1 pasfinyHbiX ra3oB 1 MaTepuanos.

5. I'Ipochl B NCMONb30BaHNWN, KOMMaKTHble 1 nerkne.

6. PerynupoBka cBapHOro LuBa Mo Ballemy
$GOpPMOBOUHOI.
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@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod.245)
inverter wire welding machines. Their flexibility of use and the different materials they can
weld (steel, stainless steel, aluminium) or braze weld (galvanized sheet) allow for a wide
range of applications, from maintenance to installation and interventions in body shops.
The fast SYNERGIC adjustment of the welding parameters thanks to the “ONE TOUCH”
technology, makes the products very easy to use. Just set the material thickness and
start welding: the intelligent and automatic control of the arc, moment by moment,
maintains high welding performance in all working conditions, with different materials
and/or gases. The operator can also intervene manually along the arc length: this
adjustment means the weld seam can be modified according to the welder’s style.

The ONE TOUCH LCD graphic display (mod. 210, 215) allows for a better reading of all
welding parameters. Lightweight and very compact, it can be moved around easily in all
intervention areas, both indoors and outdoors.

Mod. 150, 180. Main features: polarity change for GAS MIG-MAG/BRAZING welding

* 10 synergy curves available ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (£15%) protections.

Mod. 210, 215. Main features: 17 synergy curves available ¢ visualization on LCD
display of voltage, current, welding speed ¢ regulation of: wire speed up slope, electronic
reactance, burn-back time, post gas ¢ choice of 2/4 times, spot operation ¢ thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator* (+ 15%) protections.

OPTIONAL

TECHNOMIG 150 DUAL SYNERGIC

© Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod.215)
controllate a microprocessore. La flessibilita di utilizzo e i diversi materiali saldati
(acciaio, acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate) permettono
una larga varieta di campi di applicazione, dalla manutenzione, alla installazione,agli
interventi in carrozzeria.
Si distinguono per la grande semplicita e rapidita di impostazione: grazie alla tecnologia
ONE TOUCH e sufficiente regolare lo spessore del materiale per iniziare a saldare.
Il controllo intelligente ed automatico dell'arco, istante per istante, manterra
performance in saldatura elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/0 gas
diversi. E" inoltre possibile intervenire manualmente sulla lunghezza dell’arco: tale
regolazione permettera di modificare la forma del cordone di saldatura in base allo stile
del saldatore. Il display grafico ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) consente una migliore
lettura di tutti i parametri di saldatura. Basso peso e massima compattezza assicurano
inoltre una facile trasportabilita in tutti i luoghi di intervento, sia in interno che esterno.
Mod. 150, 180. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING
* 10 curve sinergiche predisposte ¢ protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).
Mod. 210, 215. Caratteristiche: 17 curve sinergiche predisposte ¢ visualizzazione su
dislay LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura ¢ regolazioni: rampa di salita
del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post gas
* selezione funzionamento 2/4 tempi, spot * cambio polarita per saldatura NO GAS/
GAS MIG-MAG/BRAZING ¢ protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%).

m
inverter

CONSUMABLES:
MIG-MAG Pag. 216

MMA - MIG{MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS
TIG MASK -GAS - -GAS - CONNECTION KIT
2m TW160 Throwaway Bottle  Refillable Bottle Throwaway Bottle
[ 742402
S O.( f 3, 2
0,6+0,9mm = O 1‘
3 s Tor
722529 TRIBE i D) '|§°
- Automatic - =
\' 802658
a / OTHER MASKS
Pag. 20 @ 802147 [ 802148 [ 802032

GAS STAINLESS BRAZINGWIRE  TROLLEY ARCTIC  TROLLEY AMERICA
CONNECTION KIT STEEL KIT
Refillable Bottle @
' — a
1 [ 802037
: ALUMINIUM KIT Use steel gas
accessories
s‘ @ 0,8mm 0,8kg
s — CuSi, @ 802495
[ 802708 [ 802036 CuAl, @ 802496 [@ 803059 [ 803074

MIG-MAG WELDING

- y M H
T 6 O @ 08 = =
EN609741 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \i A kW A 1/c0S ¢ mm mm kg
Technomig 150 230 ... 115 87 12 08 06 08 08 AL
Dual Synergic sieos0 {30 204150 oo 65 S0 57 gf as GF 0f o8 OF D3 os ez 2dow 101
(*) Pag. 26 INDEX 75
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@ Postes de soudage inverter a fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA et TIG DC-Lift mod.215)
contrélés par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux
soudés (acier, acier inox, aluminium) ou soudo-brasés (tdles galvanisées), permettent
une large variété de domaines d'application allant de I'entretien a I'installation, a
les interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE des paramétres de
soudage grace a la technologie “ONE TOUCH”, rend les produits trés simple a utiliser.
II'suffit en effet de programmer I'épaisseur du matériel et de commencer a souder: le
controle intelligent et automatigue de I'arc, instant apres instant, permet de conserver
des performances €élevées en soudage dans toutes les conditions de travail, avec des
matériaux et/ou des gaz divers. Il est en outre possible d’intervenir manuellement sur la
longueur de I'arc: ce réglage permet de modifier la forme du cordon de soudage en fonction
du style du soudeur. L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) permet une
meilleure lecture de tous les paramétres de soudage. Poids réduit et trés grande compacité
assurent en outre une facilité de transport dans tous les lieux d'intervention, qu'ils soient
a l'intérieur ou a 'extérieur.

Mod. 150, 180. Caractéristiques: changement de polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/
BRAZING « 10 courbes synergiques prédisposées ¢ protections thermostatique, survoltage,
sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

Mod. 210, 215. Caractéristiques: 17 courbes synergiques prédisposées ¢ affichage sur
écran ACL de tension, courant, rapidité de soudage ¢ réglages: croissance de la vitesse du
fil, réactance électronique, temps de brdlure finale du fil (burn-back), post gaz ¢ sélection
fonctionnement 2/4 temps, spot ¢ protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (£15%).

L GBI |

)
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NO GAS

[©)
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38X

CONSUMARBLES:
MIG-MAG Pag. 216+217
STANDARD OPTIONAL
/-N MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS
& TIG MASKS - GAS - CONNECTION KIT
2,5m TW180 Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle
[0 180 @ 742605
3m MT15
[ 180 EURO 4
@ 742180 0 g 0 c] 802032
0,6:0,9mm STREAM i ,1. _) 1|i, Refillable Bottle
[ 722529 Automatic
[ 802813 é D
@7 OTHER MASKS
Pag. 20 @ 802147 [ 802148 [ 802708

TECHNOMIG 180 DUAL SYNERGIC

© Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA y TIG DC-Lift mod.215)
controladas con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio), y soldados con bronce y plata
(chapas galvanizadas) permiten una gran variedad de campos de aplicacion, desde el
mantenimiento a la instalacion, hasta las intervensione en los talleres de carroceria.
La répida regulacion SINERGICA de los pardmetros de soldadura gracias a la tecnologia
“ONE TOUCH", vuelve el producto muy simple de usar. De hecho, es suficiente configurar
el espesor del material y empezar a soldar: el control inteligente y automatico del arco,
instante por instante, mantendra prestaciones de soldadura elevadas en todas las
condiciones de trabajo, con materiales y/o gases diferentes. Ademas es posible intervenir
manualmente en la longitud del arco: esta regulacion permitira modificar la forma del
corddn de soldadura en funcion del estilo del soldador. El display grafico ONE TOUCH LCD
(mod. 210, 215) permite una lectura mejor de todos los parametros de soldadura. Un bajo
peso y la méxima compactibilidad ademas aseguran una facil transportabilidad a todos los
lugares de intervencion, tanto bajo techo como al aire libre.
Mod. 150, 180. Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/
BRAZING ¢ 10 curvas sinérgicas preparadas * protecciones termostatica, sobre-tension,
baja-tension, sobre-corriente, motogenerador* (£15%).
Mod. 210, 215. Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas preparadas e visualizacion en
display LCD de tension, corriente, velocidad de soldadura ¢ regulaciones: rampa de subida
de hilo, reactancia electrénica, tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post gas
* seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot ¢ protecciénes termostatica, sobre-tension,
baja-tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).

inverter

Technomig 180 Dual Synergic
cod. 816051

STAINLESS ALUMINIUM KIT BRAZING WIRE ~ NAIL WELDING KIT  TROLLEY
STEEL KIT »\’ ARCTIC
/ !
@ ‘ Q a ra 802034 @ 803059
; Use steel gas  MIGMAG TORCHES  TROLLEY AMERICA
accessories ’,\
m180@ 802036 0 0.8mm 0,8ke am MT15 ~
[ 180 EURO CuSi,B 802495 w484 EyRO
[ 802037 [@ 802115 CuAl,B 802496  [@ 742181 [@ 803074

EEETEEEE O 6 6 0 & @S 0 00iiio s

kg|
EN 609741 EN 60974r1
V (50-60Hz) 1/c0s @ kg
Technomig 180 230 140 12 16 086 06 08 08 460L
Dual Synergic EURO sieosa {T0 20470 55 & e o3 3§ 18 GF §F o8 F 95 o8 p: 20w 121
76 (*)Pag. 26 INDEX
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© Mikroprozessorgesteuerte DrahtschweiRgerate MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA und TIG DC-Lift mod.215) mit Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzméglichkeiten und diverse
verarbeitbare Schweifwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweilGtwerkstoffe (galvanisierte Bleche), erlauben eine groe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die
von der Wartung Uber die Installation bis hin zu Karosseriearbeiten reichen. Durch die zigige Einstellung der SYNERGISTISCHEN Schweifparameter, dank der Technologie “ONE
TOUCH", ist das Produkt auBerst bedienungsfreundlich. Einfach die Materialstarke vorgeben und los geht es mit dem SchweifSen: Die intelligente und automatische Steuerung des
Lichtbogens halt zu jeder Zeit die ausgezeichneten SchweiSleistungen unter samtlichen Betriebsbedingungen mit diversen Werkstoffen und Gasen aufrecht. AuBerdem kann die
Lichtbogenlange manuell verstellt werden, um die Form der Schweifnaht an den Arbeitsstil des Schweifenden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay ONE TOUCH LCD lassen sich
samtliche Schweiparameter deutlicher ablesen. Ein geringes Gewicht und duBerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerét leicht an alle Arbeitsstatten im
Innen- und AuRenbereich transportieren lasst. )
Mod. 150, 180. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung beim Schweien GAS MIG-MAG/BRAZING ¢ 10 vorgegebene Synergiekurven e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%).
Mod. 210, 215. Eigenschaften: 17 vorgegebene Synergiekurven ¢ Anzeige auf dem LCD-Display von Spannung, Strom und Schweigeschwindigkeit ¢ Einstellungen: Anstiegskennlinie
fir die Drahtgeschwiendigkeit, elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer ¢ Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%).
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CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 217

STANDARD OPTIONAL

i MMA - MIG{MAG MIG-MAG TORCHES ~ STEEL KIT - GAS GAS
TIG MASK Refillable Bottle ~ CONNECTION KIT STEEL KIT

am MTLES S 3, Refilable Sotte
@ 742180 e o : - @ 802673
Q JAGUAR — OTHER GLOVES
802779 [~ Pag. 226 803059
»"\\ [@ 802148 @ 802708 Q = g

STAINLESS ALUMINIUM KIT BRAZING WIRE GLOVES TROLLEY
ARCTIC

NAIL WELDING KIT  TROLLEY AMERICA

%6-;22%%“ Throwaway Bottle  Throwaway Bottle B f ' & Use steel gas
' ® e accessories ‘ﬂ
-
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V (50-60Hz) A A A \ A kW 1/c0S @ mm mm kg
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@ TpoBonoYHbI MHBEPTOPHBIN CBAPOUHBI annapatbl MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA v TIG DC-Lift mop. 215) ¢ MMKpPONpOLLECCOpHbIM yrpaBneniem. Bonbluas rubKkoCTb Mpy UCTIONb30BaHNN
11 COCOBHOCTL MPOBOATL CBAPOUHbIE PaboThl HA MaTepuanax pasnnyHbIX TUMOB (CTarlb, HepXaBetoLLas CTafb, antoMUHIN), Nk CBAPOYHO-MassbHble PaboTbl (Ha ranbBaH3POBaHHbIX
ncTax), MO3BOMAIOT A LWMPOKOTO CMIEKTpa MPUMEHEHNI 0T 0BCIYXINBAHUS 10 MOHTaXHbIX 1 Ky30BHbIX paboT. Buictpas CYHEPTETYECKASA peryniposka napameTpos ceapky, bnarogaps
TexHonorun “ONE TOUCH”, fenaeT uagenie upe3BbluaiiHo MpocTbiM B 1CMONb30BaHMN. Ha camom fiene, AOCTaTouHO yKasaTb TONLLMHY MaTepuana 1 MOXHO MPUCTynaTh K CBapke:
VHTENNEKTYaNbHbIA 1 aBTOMATUYECKMII KOHTPOIb [iyry B M0G0V MOMEHT 0BecneunBaeT BbICOKYIo 3¢hEKTUBHOCTb CBApKIA BO BCEX pabouyx yCoBIAX MPU NCTIONb30BAHM PA3NINYHbIX
MaTepranos 1/uin rasos. Kpome Toro, AfHY Ayra MOXHO PerynupoBaTb BpyuHyH: 3Ta PerynnpoBka no3BonseT U3MeHATb GopMy CBApHOTO LUBA B 3aBUCMMOCTY OT CTUNS PaboThl CBAPLLMKA.
Tpaduueckuir aucnneit ONE TOUCH LCD ynpolyaeT cunTbiBaHMe BCEX MapameTpoB cBapku. Hebonbluoli BEC 1 KOMMAKTHas KOHCTPYKLMS 06eCreyumBaloT npocToTy TPAHCMOPTUPOBKM BHE
3aBMCUMOCTI OT MeCTa MpoBefeHIs paboT, Kak BHYTPA, Tak 1 BHE MOMELLEHNIA.
mog. 150, 180. XapakTepucTuku: nepeknouerine nonapHocTin ang ceapki GAS MIG-MAG/BRAZING ¢ 10 3apaHee 3aaaHHbIX CUHEPreTUecKiX KpUBbIX ® TEPMOCTaTMYECKas 3alluTa, 3auTa
OT NepeHanpsXeHNs, HU3KOro HanpAXKeHs, neperpyaky No Toky, MoTorexeparop® (+ 15%).
mop. 210, 215. XapaktepucTukii: 17 3apaHee 3ajaHHbIX CUHEPreTUUECKIX KpUBbIX ¢ OTOBPaXeHe Ha XIKOKPUCTANNMUYECKOM AVICTINEe HAMPsKEHIs, ToKa, CKOPOCT BapKu
* PErynupoBaxie: pammbl Mogbema NPOBOMOKIA, ANIEKTPOHHOE PeaKTVBHOE COMPOTUBIIEHINE, BDEMS KOHEUHOTO omkura mpoBomoki (burn back), Bpems rasa mocne ceapku ¢ Bbibop pabotel 2/4
TaKTa, TOYeyHas Ceapka ® TepMocTaTueckas 3aliuTa, 3aliuTa OT NepeHanpmHKEHIs, HU3KOro HanpsKeHNs, neperpy3ku no Toky, MotoreHepatop* (£ 15%).
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@ Microprocessor controlled, MIG-MAG, PULSE, TIG-DC
LIFT and MMA inverter welding machine. The SYNERGIC
function allows for a rapid and easy setting of the
welding programs and grants always a high control both
of the arc and of the quality of the welding. The synergy
and the remote regulation of the welding parameters

make it particularly suitable for use in the industrial field.

Particularly suitable for welding aluminium, galvanized
sheets, high strength steels, stainless steel. Complete
with MIG-MAG welding accessories.

© Saldatrice inverter a filo MIG-MAG, PULSATO, TIG-

DC LIFT e MMA controllata a microprocessore. Il
funzionamento SINERGICO assicura la rapida e facile
impostazione dei programmi garantendo sempre un
elevato controllo dell’arco e della qualita di saldatura.
La sinergia e |a regolazione a distanza dei parametri di

saldatura la rende adatta all’'uso in ambiente industriale.

Particolarmente indicata per la saldatura di alluminio,
lamiere zincate, acciai ad alta resistenza, acciaio inox.
Completa degli accessori di saldatura MIG-MAG.

CONTROL

STANDARD OPTIONAL
MMA - MIGéMAG
3m MT25
742183
W @
r ] 0,6+0,8mm
@ 722119 [@722112
JAGUAR
FIRE
g 3m DX50 Automatic - Variable
[ 802807

@ Poste de soudage inverter, a fil MIG-MAG, PULSE,
TIGDC LIFT et MMA, contr6lé par microprocesseur. Le
fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide
et facile des programmes de soudage en garantissant
toujours un controle élevé de I'arc et de la qualité de
soudage. La synergie et la régulation a distance des
paramétres de soudage le rende particuliérement indiqué
pour une utilisation en milieu industriel. Particuliérement
prévu pour le soudage d’aluminium, toles galvanisées,
aciers a haute résistance, acier inox. Fourni avec
accessoires de soudage MIG-MAG.

@ Soldadora inverter, de hilo MIG-MAG, PULSADA, TIG-
DC LIFT y MMA, controlada por microprocesador. El
funcionamiento SINERGICO asegura el répido y fécil
impostacion de los programas de la soldadora y siempre
garantiza un elevado control del arco y la calidad de
soldadura. La sinergia y la regulacion a distancia de los

parametros de soldadura hacen esto modelo especialmente

adecuado para el uso en ambiente industrial.
Especialmente indicada para soldar aluminio, chapas
cincadas, aceros de alta resistencia, acero inoxidable.
Equipada con accesorios de soldadura MIG-MAG.

TECHNOMIG 225 PULSE

© MIG-MAG, IMPULSSTROM, WIG DC LIFT und MMA,

mikroprozessorgesteuertes, Inverterschweissgerat. Die
SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte
Regelung von den Schweiprogrammen und garantiert immer
eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der Schweifqualitat.
Durch die Synergie und die Fernregelung der Schweifparameter
ist dieses Gerat besonders geeignet fiir den Einsatz im
Industriebetrieb. Besonders geeignet zum Schweifien von
Aluminium, verzinkten Blechen, hochfeste Stahle und
Edelstahl. Komplett mit Schweifzubehor fiir das MIG-MAG
Schweifen.

@ CsapouHblii annapar ¢ UHBEPTEPOM, N CBAPKIA MPOBONOKON

MIG-MAG, UMMNYNbCHAA, ans ceapku TIG-DC LIFT n MMA,

¢ ynpasneHuem mukponpoteccopom. CYHEPTYECKAA
paboTa 0becneumBaeT BbICTPBIN 1 NErKuiA BHIGOP MPOrpamm,
rapaHTMpys Mpn 3TOM BbICOKIV YPOBEHb KOHTONS [yru

11 KauecTBa CBapkil. CUHEPrinyeckoe yripasreHue n
[VICTaHLIMOHHOE YrpaBrieHIe napameTpamin CBapKy fenalor nx
0COBEHHO MOXOAALLMMI AR UCTIONb30BAHMS B MPOMBbILLMEHHBIX
nomeLLeHusax. Oco6eHHO MOAXOAAT AnA CBapKu anioMIHuA,
OLIMHKOBAHHOTO N1CTa, BbICOKOMPOUHOIA CTanu,
HepXkaBeloLuei cTanu. YKoMnneKToBaH npuHapnekHoctamu
ana ceapku MIG-MAG.
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@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG
DC-Lift inverter multiprocess welding machine. It is particularly
suitable for use in body shops and allows the immediate use
of three different torch types: two traditional mig torches and
one spool gun. This feature enables the user to work directly on
different materials without any need to change either the torch or
the wire spool. The traditional mig torches are suitable for welding
steel, HSS high strength steels, stainless steel and mig-brazing
of galvanized sheets, while the spool gun torch is for aluminium
welding even when working far away from the generator. The quick
SYNERGIC regulation of the welding parameters, thanks to the
ONE TOUCH LCD SYNERGY technology, makes this product easy to
use. The Made in Telwin ATC technology makes it easy to achieve
excellent standards of welding on thin materials thanks to state-of-
the-art control of the arc. The operator can also intervene manually
along the arc length: this adjustment means the weld seam can
be modified according to the welder’s style. The ONE TOUCH LCD
graphic display allows for a better reading of all welding parameters.
Main features: 17 synergy curves available ¢ visualization on LCD
display of welding parameters e regulation of: wire speed up slope,
electronic reactance, burn-back time, post gas ¢ choice of 2/4
times, spot operation ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motorgenerator (£ 5%) protections. Complete with 2
MIG-MAG torches, work cable and clamp.

© saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/ TIG DC-Lift controllata a microprocessore. E’ particolarmente
indicata in carrozzeria e permette I'utilizzo immediato di tre diverse
torce, due mig tradizionali ed una spool gun. Questa caratteristica
consente I'intervento diretto su diversi materiali senza effettuare
cambi di torce e bobine filo. Le torce mig tradizionali sono dedicate
alla saldatura dell'acciaio, degli acciai ad alta resistenza HSS,
dell’acciaio inox e la saldobrasatura di lamiere zincate, mentre la
torcia spool gun € indicata per I'alluminio, anche a lunga distanza
dal generatore. La rapida regolazione SINERGICA dei parametri di
saldatura, grazie alla tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY, rende
il prodotto molto semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in
Telwin, consente di ottenere con grande facilita eccellenti saldature
su spessori sottili grazie ad un controllo avanzato dell'arco. E’
inoltre possibile intervenire manualmente sulla lunghezza dell’arco:
tale regolazione permettera di modificare la forma del cordone di
saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE
TOUCH LCD consente una migliore lettura di tutti i parametri
di saldatura. Caratteristiche: 17 curve sinergiche predisposte
* visualizzazione su display LCD di tensione, corrente, velocita
di saldatura e regolazioni: rampa di salita del filo, reattanza
elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post
gas e selezione funzionamento 2/4 tempi, spot ¢ protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore (£ 15%). Completa di due torce MIG, cavo e pinza
di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/TIG DC-Lift contrdlé par microprocesseur. Particulierement
prévu pour les applications de carrosserie, permet I'utilisation
immédiate des trois différentes torches, dois mig torches
traditionnelles et une spool gun. Cette caractéristique permet
une intervention directe sur différents matériaux sans besoin de
remplacer torche et bobine de fil. Les torches mig traditionnelles
sont prévus pour le soudage de I'acier, des aciers a haute
résistance HLE, ainsi que pour I'acier inox et le soudo-brasage
des toles galvanisées, la torche spool gun est congue pour
I"aluminium aussi a une distance importante du générateur. Le
réglage rapide SYNERGIQUE des paramétres de soudage, grace
a la technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, rend le produit tres
simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin, permet
d’obtenir avec grande facilité d'excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un controle avancé de I'arc. Il est en outre
possible d’intervenir manuellement sur la longueur de I'arc: ce
réglage permet de modifier la forme du cordon de soudage en
fonction du style du soudeur. L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD
permet une meilleure lecture de tous les paramétres de soudage.
Caractéristiques: 17 courbes synergiques prédisposées
« affichage sur écran ACL de paramétres de soudage
* régulations: croissance de la vitesse du fil, réactance
électronique, temps de brdlure finale du fil (burn-back), post
gaz * sélection fonctionnement 2/4 temps, spot ¢ protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur (£ 15%). Fourni avec 2 torches MIG-MAG, cable et

pince de masse. m

% 50% H =
EITETEETT € o @ o
EN 609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A % A kW 1/c0s ¢ mm mm mm kg
;‘;ﬁg‘:gi';"g 223 Treo 816058 sroL 52
: B0 20:220 250 105 &2 2 25 Q86 06 5 08 08 g5 16 py3 330w
Technomig 223 Treo " ° ' ' ' 950H
Synergic + Spool Gun M6
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© Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/TIG DC-Lift controlada con microprocesador. Esta
especialmente indicada en carroceria y permite la utilizacion
inmediata de tres sopletes diferentes, dos tradicionales y uno
spool gun. Esta caracteristica permite la intervencion directa
en diferentes materiales sin efectuar cambios de sopletes de
bobinas de hilo. Los sopletes mig tradicionales estén dedicados
a la soldadura del acero, de los aceros de alta resistencia HSS,
del acero inoxidable y la cobresoldadura de chapas cincadas
mientras que el soplete spool gun es para el aluminio incluso a
larga distancia del generador. La rapida regulacion SINERGICA
de los pardmetros de soldadura gracias a la tecnologia ONE
TOUCH LCD SYNERGY, vuelve el producto muy simple de usar.
La tecnologia ATC, Made in Telwin, permite obtener con gran
facilidad soldaduras excelentes en espesores sutiles, gracias

a un control avanzado del arco. Ademés es posible intervenir
manualmente en la longitud del arco: esta regulacion permitira
modificar la forma del cordén de soldadura en funcién del
estilo del soldador. El display grafico ONE TOUCH LCD permite
una lectura mejor de todos los parametros de soldadura.
Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas preparadas ¢ visualizacion
en display LCD de los parametros de soldadura © regulaciones:
rampa de subida de hilo, reactancia electrénica, tiempo de
quemado final del hilo (burn-back), post gas ¢ seleccion
funcionamiento 2/4 tiempos, spot ¢ protecciones termostética,
sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador

(£ 15%). Equipada con 2 sopletes MIG-MAG, cable y pinza de
masa.

© Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/
WIG DC-Lift mltiprozess SchweiRgerat, mit Invertertechnik.
Besonders fiir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und
jederzeit sofort mit drei Brennern einsatzbereit, namlich zwei
traditionellen MIG-Brennern und einer Spoolgun. Dadurch
konnen ohne Wechsel des Brenners und der Drahtspule
verschiedene Werkstoffe bearbeitet werden. Die traditionelle
MIG-Brenner dienen zum Schweifen von Stahl, hochfesten
HSS-Stahlen, Edelstahl und Schweifloten verzinkter Bleche,
wahrend der Spoolgun-Brenner zum Aluminiumschweifen auch
in groRerer Entfernung zum Generator ausgelegt ist. Durch die
zugige, SYNERGISTISCHE Einstellung der Schweiparameter,
dank der Technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, ist das
Produkt auBerst bedienungsfreundlich. Mit der ATC-Technologie
von Telwin lassen sich auf diinnwandigen Werkstoffen dank
einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung mihelos
ausgezeichnete Schweifresultate erzielen. . AuBerdem kann
die Lichtbogenlange manuell verstellt werden, um die Form der
Schweifnaht an den Arbeitsstil des Schweienden anzupassen.
Auf dem Grafikdisplay ONE TOUCH LCD lassen sich samtliche
Schweifparameter deutlicher ablesen. Eigenschaften: 17
vorgegebene Synergiekurven ¢ Anzeige auf dem LCD-Display von
Schweifparametern ¢ Einstellungen: Anstiegskennlinie fir die
Drahtgeschwiendigkeit, elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer
des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer ¢ Auswahl 2/4
Taktbetrieb, Spot ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat

(+ 15%). Komplett mit 2 MIG-MAG-Brennern, Massekabel und
Masseklemme.

@ CeapouHblIli annapart ¢ nHeeptepoM, ans ceapku MIG-MAG/
ONIOC/ANA NAAKIA/MMA/TIG-DC LIFT MHOronpoLieccHom

C ynpasneH1em MukponpoLieccopom. OCobeHHO MoaXoauT B
CEKTOPE aBTOPEMOHTHbIX MACTEPCKMX 11 MO3BONSET HEMEAIEHHOE
1CMOMb30BaHNe TPEX Pa3nyHbIX FTOPENoK: ABYX TPAMNULMOHHBIX
ropenku mig 1 oguH ropenka Spool Gun. 3Ta xapakTepucTika
MO3BONAET CBAPKY PasniuHbIX MaTepuanos He MEHss ropenkn 1
6061HbI MPOBONOKY. TpaguLoHHble Mul™ ropenki ucronb3ytotces
ANs CBapKM CTanu, HepXaBeloLL el CTanu, BbICOKOMPOUHOI cTanm
HSS, ceapouHoii narku, ropenka Spool Gun npefHasHaueHa
ANA CBapKM aioMUHMA, BO3MOXHA Takxe paboTa Ha 60/bLIoM
paccrosHuu ot reHepatopa. beictpas CUHEPIETYECKAA
perynupoBka napameTpoB CBapKu, bnarofapsi TEXHoNornm

ONE TOUCH LCD SYNERGY, nenaet nagenuve 4pesBbluailtHo
MpOCTbIM B MCMOb30BaHMU. PaspaboTaHHas komnaHuen Telwin
TexHonorvs ATC no3BONAET C NErkocTbio MONYYUTb OTUYHbIE
pesynbTaThl Npy cBapke Matepuanos HebOMbLLO TONLLMHbI
6naropaps yCOBEPLLEHCTBOBAHHOMY KOHTPOMIO Ayrit. Kpome Toro,
ANVHY By MOXHO PEerynupoBaTh BPYUHYIO: aTa perynmpoBka
MO3BONAET M3MEHATb GOPMY CBApPHOTO LUIBA B 3aBUCMMOCTM

oT cTuns paboTbl cBapLuyka. Mpaduueckuin aucnneint ONE
TOUCH LCD ynpoluaeT cunTbiBaHE BCEX NapaMeTpoB CBapKM.
XapakTtepucTuku: 17 3apaHee 3afjaHHbIX CUHEPreTNUeCKIxX
KpuBbIx * OTOBPaXEHME Ha XNAKOKPUCTANINYECKOM

Avcrnee BCeX NapameTpOB CBapKM ® perynupoBaHue:

pamnbl nofbema NpoBOJOKM, 3NEKTPOHHOE PeakTUBHOE
COMPOTUBNEHNE, BPEMS KOHEUHOTO OTXMra nposonoku (burn
back), Bpems rasa nocne cBapku ® Bbibop pabotel 2/4 TakTa,
TOYeUHas cBapka ® TepmocTaTuueckas 3aluTa, 3alwuta ot
nepeHanpsHKeHs,HA3KOTO HaNPSHXKEHNA, NEPETPY3KN MO TOKY,
moToreHepatop (+15%). YkomnnekroBaH 2 ropenok MIG-MAG,
Kabenem 1 3aXXumom macchbl.
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Advanced Thermal Control

ATC: excellent results on thin thicknesses

@ The Made in Telwin ATC technology
is designed for use in specific sectors
such as, for example, car bodywork
where the materials (with thin
materials measuring from
0.5-0.8 mm) are extremely sensitive
to deformation caused by the
temperatures reached during welding
operations. The ATC technology makes
it easy to achieve excellent standards
of welding on thin materials thanks to
state-of-the-art control of the arc.

© La tecnologia ATC, Made in Telwin,
trova specifica applicazione in
quei settori, vedi ad esempio la
carrozzeria, dove i materiali (con
spessori contenuti tra 0,5-0,8mm)
sono estremamente sensibili
alle deformazioni causate dalle
temperature raggiunte durante
la saldatura. La tecnologia ATC
consente di ottenere con grande
facilita eccellenti saldature su
spessori sottili grazie ad un controllo
avanzato dell’arco.

Qs technologie ATC, Made in Telwin,
trouve une application spécifique
dans ces secteurs, voir par exemple
la carrosserie, ou les matériaux
(ayant des épaisseurs contenus
entre 0,5-0,8 mm) sont extrémement
sensibles aux déformations causées
par les températures atteintes
durant le soudage. La technologie
ATC permet d’obtenir avec grande
facilité d’excellents soudages sur de
fines épaisseurs grace a un contrble
avancé de l'arc.

0O La tecnologia ATC, Made in Telwin,
encuentra su aplicacion especifica
en aquellos sectores, véase por
ejemplo la carroceria, donde
los materiales (con espesores
incluidos entre 0,5-0,8 mm) son
extremadamente sensibles
a las deformaciones
que causan las
temperaturas que
se alcanzan durante
la soldadura. La
tecnologia ATC
permite obtener
con gran facilidad
soldaduras
excelentes en
espesores sutiles,
gracias a un control

avanzado

del arco.

Technomig 215 Dual Synergic
Technomig 223 Treo Synergic
Electromig 220 Synergic

O pie ATC-Technologie von Telwin
findet - etwa in Karosseriebetrieben
- speziell dort Anwendung, wo die
Werkstoffe (mit relativ geringen
Starken von 0,5 bis 0,8 mm) aufierst
empfindlich auf die Verformungen
reagieren, die auf hohe Temperaturen
beim Schweifen zurickgehen. Mit
der ATC-Technologie lassen sich
auf dinnwandigen Werkstoffen
dank einer hochentwickelten
Lichtbogensteuerung muhelos
ausgezeichnete Schweifresultate
erzielen.

RU PaspaboTtaHHas komnaHuen Telwin
TexHonorus ATC B nepBylo ouepeab
npegHasHayeHa ans Takux obnacren
NPVYIMEHEHNS, HAaNpUMep, Ky30BHbIX
paboT, B KOTOPbIX MaTepuasbl
(TonwwHon ot 0,5 go 0,8 mm)
Upes3BblYaHO UYYBCTBUTESbHbI
K pedopmauimsam, BbI3BaHHbIM
Temnepartypou, kotopas JocTuraercs
BO Bpems cBapku. PaspaboTaHHas
KomnaHuen Telwin TexHonorus ATC
NMo3BOJISET C NErKOCTbIO MONyYnTb
OTNINYHbIE pe3ynbTaTbl MpU cBapke
mMaTteprasnoB HEBOMbLLION TOSLLUHbI
6rnarogaps ycoBepLlEHCTBOBaHHOMY
KOHTPOJIO ayru.

@ o easy welding of thin materials
¢ decreased deformation of material

¢ extremely stable arc even when
working with low currents

¢ rapid and accurate tack welding
 easier coupling of spaced sheets

¢ excellent results on steel, aluminium
and during brazing operations

© - saldature su spessori sottili con
grande facilita

* minore deformazione del materiale

¢ arco estremamente stabile anche alle

basse correnti
» saldatura a punti rapida e precisa

¢ unione facilitata di lamiere distanziate

tra loro

¢ ottimi risultati su acciaio, alluminio e

con brasatura

@ - soudages sur de fines épaisseurs avec

grande facilité
¢ plus faible déformation du matériel

¢ arc extrémement stable méme avec
des courants faibles

¢ soudage par points rapide et précis

 union facilitée de toles distancées
entre elles

* excellents résultats sur acier,
aluminium et avec brasage

INDEX
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© - soldaduras en espesores sutiles con

gran facilidad

* menor deformacion del material

¢ arco extremadamente estable
incluso con corrientes bajas

* soldadura por puntos rapida y
precisa

¢ union facilitada de chapas
distanciadas entre ellas

« resultados 6ptimos con acero,
aluminio y con cobresoldadura

© - Sehr leichtes Schweien auf

diinnwandigen Werkstoffen

¢ Geringere Materialverformung

« Auferst stabiler Lichtbogen auch bei
geringen Stromwerten

o Ziigiges, prazises Punktschweifden

¢ Voneinander entfernte Bleche lassen
sich leichter zusammenfiigen

¢ Ausgezeichnete Ergebnisse
auf Stahl, Aluminium und beim
Schweifdloten

D, nNpocToTa CBapKn mMmarepuasnos
He6Oo/bLION TONLWMHbI

*meHbLuasa aedpopmauma martepuana

® ouyeHb cTabunbHasa ayra naxke npu
HN3KOM TOKe

® BbiCTpasA 1 TOUHasA ToueyHas cBapKa

® ynpoLeHHoe coegnHeHne NncToB,
pacnonoXkeHHbIX Ha pacCTOAHNN apyr
oT apyra

® OTNNYHbIE pe3ynbTaTbl paboTbl Ha
cTanu, anioMUHAN 1 NpY nanke



& rovin ELECTROMIG 220 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIGMAG/ @ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/ © Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/

FLUX/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift inverter welding FLUX/BRAZING/MMA/ et TIG DC-Lift contrlé par u. WIG DC-Lift Multiprozess Schweifgerat, mit Invertertechnik.

machine. Flexibility of use and different materials microprocesseur. Flexibilité d'utilisation et différents Flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare

welded (steel, stainless steel, aluminium) or braze- matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium) ou Schweifwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder

welded (galvanized and zinc-plated sheets). Wide soudo-brasés (toles galvanisées). Large variété des Schweiflotwerkstoffe (galvanisierte Bleche). GroRe Bandbreite

range of application from maintenance to installation applications allant de I'entretien, a I'installation en von Anwendungsfeldern, die von der Wartung Uber die

and bodywork operations. The rapid SYNERGIC passant par les interventions en carrosserie. Le réglage Installation bis hin zu Karosseriearbeiten reichen. Durch die

adjustment makes the product exceptionally user- rapide SYNERGIQUE rend le produit tres simple a utiliser. zugige, SYNERGISTISCHE Einstellung ist das Produkt auerst

friendly. The Made in Telwin ATC technology makes it La technologie ATC, Made in Telwin, permet d’obtenir bedienungsfreundlich. Mit der ATC-Technologie von Telwin lassen

easy to achieve excellent standards of welding on thin avec grande facilité d’excellents soudages sur de fines sich auf dinnwandigen Werkstoffen dank einer hochentwickelten

materials thanks to state-of-the-art control of the arc. épaisseurs grace a un controle avancé de I'arc. Fourni Lichthogensteuerung miihelos ausgezeichnete Schweifresultate

Complete with torch, work clamp and cable. avec torche de soudage, cable et pince de masse. erzielen. Komplett mit Brenner, Massekabel und Masseklemme. o
© Ssaldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/ © Soldadora inverter, multiproceso MIGMAG/ @ CapouHblii annapar ¢ VHBEPTEPOM, 1A CBAPKM MPOBONOKOI E

FLUX/BRAZING/MMA/ e TIG DC-Lift controllata a FLUX/BRAZING/MMA/ y TIG DC-Lift controlada con MIG-MAG/OITIOC/ANA NANKA/MMA/ u TIG-DC LIFT =

microprocessore. Diversi materiali saldati (acciaio, microprocesador. Flexibilidad de uso con diferentes MHOrOMPOLIECCHOM C YMPaBeHeM MUKPOMPOLLECCOPOM. ;

acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio) T1BKOCTb NP CMIONb30BAHNM 1 CMIOCOBHOCTb MPOBOAUTH

galvanizzate). Larga varieta di campi di applicazione, y soldados con bronce y plata (chapas galvanizadas). CBapouHble paboThl Ha MaTepuanax pasnnyHbIX TUMOB (CTasb, g

dalla manutenzione, alla installazione, agli interventi Gran variedad des aplicaciones, desde el mantenimiento HepXaBetoLLas cTanb, anoMIHIIA) U1 CBAPOYHO-NAANbHbIE s

in carrozzeria. La rapida regolazione SINERGICA rende a la instalacion, hasta las intervenciones en los talleres paboTbl (Ha ranbBaHM3MPOBaHHbIX JINCTAX). &

il prodotto molto semplice da usare. La tecnologia de carroceria. La rapida regulacion SINERGICA vuelve el LLnpokoro cnekTpa NpUMEHEHMIA 0T 06CnYXNBaHUS [0 E

ATC, Made in Telwin, consente di ottenere con grande producto muy simple de usar. La tecnologia ATC, Made MOHTaXHBIX 11 Ky30BHbIX paboT. bbictpas CUHEPTETUYECKAA

facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie in Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras peryn1poBKa fenaet u3genve Ypessblualiio MpocTbIM B

ad un controllo avanzato dell'arco. Completa di torcia, excelentes en espesores sutiles, gracias a un control 1UCronb3oBaHnK. PaspaboTaHHad komnaHuei Telwin TexHonorus

cavo e pinza di massa. avanzado del arco. Equipada con soplete, cable y pinza ATC no3BonseT ¢ NErKOCTbIO MOMYYUTb OTANYHbIE PE3YNbTaTbl

de masa. Mpy cBapKe MaTepuasnos HeboNbLIOA TONLLMHbI braroaps

YCOBEPLLEHCTBOBAHHOMY KOHTPONIO Ayrid. YKOMNNeKToBaH
rOpenKoii, kabenem 1 3akMMom Macchbl.

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

NEW

=

Synergy

Advance

T

ermal Conkrol

TIG LIFT

CONSUMABLES:
MIG-MAG Pag. 217

MIG-MAG TORCHES STAINLESS BRAZING WIRE ELECTRODE & TROLLEY GLOVES
,/\ 3m MT15 STEEL KIT HOLDER EUROPA
&, @742180 N
~ &
MT15 } - [ 802673
4m @ 742181 —-— OTHER GLOVES
0 5m @ 742182 [@ 802037 713281 [@ 803073 Pag. 226
0,6+0,8mm GAS REGULATOR ALUMINIUM KIT TIG TORCH TROLLEY
SRS TUGE e B Use steel gas TROLLEY NAIL WELDING KIT
) accessories x
@B O. / 2l
= @ 0,8mm 0,8kg Py
3m DX25 ) CuSi, @ 802495 ! & N
@ 722119 @ 802817 CuAl, @ 802496 @ 722563 @ 803076 [ 802034
'
MIN MAX 60% % % ] 2
TecHGAL ORARAGTERISTIOS = V. B A JA: =0 B0
EN 609741 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A kW A 1/c0s @ mm mm mm kg

570 L
: : 400 . 200 7 3,5 08 06 08 08 08 08 16
Electromig 220 Synergic 816059 . 20:230 5n 105 75 9 72 10 08 1 4 1 12 1 4 IP23 ig%\a/ 23
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Z//\ TELWIN

ELECTROMIG 230 WAVE

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG
(continuous, PULSE)/FLUX/BRAZING/MMA and TIG
DC-Lift inverter welding machines. The flexibility of use
and the different materials welded (steel, stainless steel,
aluminium), braze-welded (galvanized and zinc-plated
sheets), the cold-arc welding processes with low thermal
trasfer allow for a wide range of application in a variety of
sectors, from maintenance to installation and bodywork
operations. The rapid SYNERGIC adjustment of welding
parameters, thanks to the multicoloured graphic interface
ONE TOUCH TFT SYNERGY technology, makes the product
exceptionally user-friendly. The intelligent and automatic
control of the arc, instant by instant, will maintain high
levels of welding in all working conditions, with different
materials and/or gases. They are supplied with a number
of pre-set welding programmes, with the possibility to store
also customised welding programmes. Complete with
torch, work clamp and cable.

MMA - MIG/MAG
A Wy, 3m MT25 TIG MASK
& @742183
0,6+0,8mm
GAS TUBE [ 722112

JAGUAR
Automatic - Variable
[@ 802779

g 3m DX50

Pag. 20

OTHER MASKS

© saldatrici inverter, con funzionamento continuo e pulsato,
multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift
controllate a microprocessore. La flessibilita di utilizzo e
i diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio),
saldobrasati (lamiere galvanizzate e zincate), processi
di saldatura in cold-arc con basso apporto termico
permettono una larga varieta di campi di applicazione,
dalla manutenzione, alla installazione, agli interventi
in carrozzeria. La rapida regolazione SINERGICA dei
parametri di saldatura, grazie alla tecnologia a interfaccia
grafica multicolore ONE TOUCH TFT SYNERGY, rende il
prodotto molto semplice da usare. Il controllo intelligente
ed automatico dell'arco, istante per istante, manterra
performance in saldatura elevate in tutte le condizioni di
lavoro, con materiali e/0 gas diversi. Equipaggiate con
molteplici programmi avanzati di saldatura pre-memorizzati.
Possibilita di memorizzare programmi di saldatura
personalizzati. Complete di torcia, cavo e pinza di massa.

@ Postes de soudage inverter, avec fonctionnement continu
et pulsé, multiprocessus, MIG-MAG/FLUX/BRASAGE/MMA/
TIG DC-Lift controlés par microprocesseur. La flexibilité
d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier,
acier inox, aluminium), braso-soudés (toles galvanisées et
zinguées), les processus de soudage en cold-arc avec apport
thermique bas permettent une large variété de champs
d’application, allant de la maintenance a I'installation, en
passant par les interventions en carrosserie. Le réglage
SYNERGIQUE rapide des paramétres de soudage, grace a la
technologie a interface graphique multicolore ONE TOUCH
TFT SYNERGY, rend le produit trés simple a utiliser. Le
controle intelligent et automatique de I'arc, a tout instant,
maintiendra des performances en soudage élevées dans
toutes les conditions de travail, avec des matériaux et/ou des
gaz différents. Equipés de multiples programmes avancés
de soudage mémorisé, ils offrent la possibilité de mémoriser
aussi des programmes de soudage personnalisés. Fournis
avec torche de soudage, cable et pince de masse.

[E-D-RU 2

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Active ¥
5| y-%ﬁrgy

ADVANCED
WELDING
PROGRAMS

TIG LIFT

ALUMINUMKIT ~ SPOOLGUNMG  ELECTRODE HOLDER
o é

% 25mm? 4m DX50
@ 802766 /“ @ 713282
GAS REGULATOR TIG TORCHES
@3
-
@ 722119

[ 802407 4m @ 742058

MIG-MAG
CONSUMABLES

— @

Pag. 217

COEREEOCXACOENEEE0EHE0MNE
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Z’\ TELWIN

ELECTROMIG 330 WAVE

© SchweiBmaschine mit Invertertechnik, kontinuierlicher
und pulsierter Betrieb, diverse Verfahren MIG-MAG/FLUX/

© Soldadoras inverter con funcionamiento continuo y a
impulsos, multiproceso, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/TIG
DC-Lift controlada con microprocesador. La flexibilidad
de uso y los distintos materiales soldados (acero, acero
inoxidable, aluminio), cobresoldados (chapas galvanizadas
y cincadas) y los procesos de soldadura en cold-arc
con bajo aporte térmico permiten una amplia variedad
de campos de aplicacion, desde el mantenimiento a
la instalacion, hasta las intervenciones en carroceria.

La regulacion rapida SINERGICA de los parametros de
soldadura, gracias a la tecnologia de interfaz grafica
multicolor ONE TOUCH TFT SYNERGY, vuelve el producto
muy sencillo de utilizar. El control inteligente y automatico
del arco, instante a instante, mantendra prestaciones

de soldadura elevadas en todas las condiciones de
trabajo, con materiales y/o gases distintos. Equipadas
con multiples programas evolucionados de soldadura
memorizados, ofrece la posibilidad de memorizar también
programas de soldadura personalizados. Equipadas con
soplete, cable y pinza de masa.

Die flexible Einsetzbarkeit, die vielen schweifbaren (Stahl,
rostfreier Stahl, Aluminium) und I6tbaren Werkstoffe
(galvanisierte und verzinkte Bleche) sowie das Cold-Arc-
Schweiflverfahren mit seinem geringen Warmeeintrag
sorgen fir ein breites Spektrum maglicher Anwendungen,
das von der Wartung Uber die Installation bis hin zum
Einsatz in Karosseriebetrieben reicht. Da sich dank der
Technologie ONE TOUCH TFT SYNERGY mit mehrfarbiger
grafischer Benutzeroberflache die Schweiparameter
zugig und SYNERGISTISCH einstellen lassen, ist dieses
Produkt sehr bedienungsfreundlich. Die intelligente
automatische Lichtbogensteuerung halt unter samtlichen
Arbeitsbedingungen, bei der Arbeit mit diversen
Werkstoffen und Gasen jederzeit hohe Schweifleistungen
aufrecht. Bereits im Lieferzustand mit mehreren hoch
entwickelten Schweiprogrammen ausgestattet, lassen
sich zusétzlich auch individuelle Schweifprogramme
speichern. Komplett mit Brenner, Massekabel und
Masseklemme.

BRAZING/MMA/ WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung.

@ VIHBepTOPHbII CBAPOUHbIl aNMapaThl ¢ HEMpepbIBHbIM

1 AMMYNbCHBIM PEXVMOM PaboTbl, YHIBEPCAbHbIIA,
MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift,
MUKPOMPOLIECCOPHOE yrpaBneHue. MoKoCTb B
MCMONb30BaHUN 1 CMOCOBHOCTb MPOBOAKTL CBAPOUHbIE
paboThl Ha MaTepranax pasninuHbIX TAMOB (CTasb,
HepXaBeloLLas cTanb, amoMUHWIA) WIN CBAPOYHO-MasbHbIE
paboThl (Ha ranbBaHN3MPOBAHHBIX 1 OLIMHKOBAHHbIX
nncrax), ceapka B pexume Cold-Arc ¢ HU3KuM
TENNOnpUTOKOM [enaloT 3T0 YCTPOIICTBO BENMKONEMHbIM
pEeLLEeHreM NS LPOKOro CrieKTpa 3agau, ot
0BCNYXKNBAHNS 10 MOHTXHbIX 1 Ky30BHbIX paboT. BbicTpas
CWHEPTETWYECKASA perynupoBka napameTpos CBapKi,
OCHOBaHHas Ha TEXHOMOTNM MHOTOLIBETHOO rpaduyeckoro
nHtepderica ONE TOUCH TFT SYNERGY, genaer
YCTPOWCTBO YPE3BblYalHO NPOCTHIM B UCMOAb30BAHMM.
VIHTennekTyanbHbIA 11 aBTOMATUYECKNI KOHTPOMb AyriA
HenpepbIBHO 0BeCeynBaeT BbICOKYI0 3¢dEKTUBHOCTb
CBapKI B MioBbIX paboyix YCOBUAX MpY MCTIONb30BAHINM
pasnnuHbIX MaTepuanos 1/unu rasos. B yctpoiictee
COXPaHEHO MHOXECTBO YCOBEPLLEHCTBOBAHHbIX MPOrpamm
CBapKU, a TaKxe UMeeTcs BOSMOXHOCTb COXPaHUTb
HAVBUAYaNbHbIE MporpaMmbl CBapKil. YKOMNAEeKToBaHb!
ropenkoii, kabenem 1 3akumom Macchbl.
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(GB] High power MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG multi-process
inverter generators suitable for heavy duty use on worksites
and industrial environments. MIG-MAG welding of all types of
steels and steel by-products and MMA welding of all types
of electrodes up to 6mm (mod.400) and 8mm (mod.630).
The optional removable wire feeder and connection cables
make it possible to increase the field of intervention.
Compactness and easy transport features guarantee high
levels of mobility and flexibility of use. Complete with
wirefeeder, MIG-MAG welding accessories, trolley and
water cooling unit (version AQUA).

()

EMF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

q3

r
‘In\lerteo—w%

=)

REMOTE

CONTROL

STANDARD OPTIONAL

© Generatori inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/MMA/

TIG ad alta potenza adatti ad utilizzi gravosi in cantieri ed
ambienti industriali. Saldano in MIG-MAG/TIG tutti i tipi di
acciai e derivati ed in MMA tutti i tipi di elettrodi fino ad un
diametro di 6mm (mod.400) e di 8mm (mod.630).

II trainafilo asportabile e i cavi di collegamento optional
permettono di aumentare il campo di intervento.

La compattezza e trasportabilita garantiscono grande
mobilita e flessibilita di utilizzo.

Completi di trainafilo, accessori di saldatura MIG-MAG,
carrello e gruppo raffreddamento ad acqua (versione
AQUA).

@ Générateurs inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX/MMA/
TIG a puissance élevée, adaptés a des utilisations lourdes
en chantiers et en milieux industriels. Soudent en MIG-MAG
tous les types d'aciers et dérivés et en MMA tous les types
d’électrodes jusqu’a un diametre de 6mm (mod.400) et 8mm
(mod.630). Le dispositif a dévider amovible et les cables de
branchement en option permettent d’augmenter le champ
d'intervention. Leur compacité et transportabilité garantissent
une grande mobilité et flexibilité d’utilisation. Fournis avec
dévidoir, accessoires de soudage MIG-MAG, chariot et unité
de refroidissement par eau (version AQUA).

E-D-RU 2
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'MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG
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@MMMMMMMMN)))

[NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Superior 400 CE VRD
MIG PACK

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 218

S MMA - MIG/MAG ~ MIG-MAG TORCHES ~ ALUMINIUM KIT EXTENSIONS COIL COVER WATER COOLING GOUGING KIT CARBON
amMT36 ‘ [ a—— O SYSTEM G.RA, 4000 ELECTRODES
[ 742186 4m @ 742187 - % @ 8mm 5pcs
. T500 I 400 AQUA 5m @ 742188 [ 400 @ 802273 [ 802803
mAQUA @ 722625 [ 802640 am % 10mm 5
5m AQUA MT500 [ 400 AQUA @ 802348 R0 o
6 O 722683 [ 802409 4m AQUA [ 802595 [ 400 [@ 802640 _ )
[ 802398 S
0,6:0,8mm [ 400 AQUA VANTAGE GAS REGULATOR RUK KT 20m COLADAPTOR GRA.MAN h ELECTRODE
722225 @ 980604 DRAGON @ & st 802349 »g
4 Automatic - Variable ‘4 £ VR 10m AQUA x 6
80261 - [ 400 [ 802466 802399 ( )
OTHER MASKS [0 400 AQUA 30m AQUA
3m DX 50 @ 803076 Pag. 20 @ 722119 802276 [ 802470 [ 802486 [0 400 @ 980604 [ 802666 [@ 713282
o " o H =
TeGiNicAL cHaRacremisris J cooc I V. S A A B0
EN 609741 EN 609741
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: 1ph  10:380 35y 230 83 55 44 09 16 16 16 16 12 6 P23 A450W
Superior 400 CE VRD 316042 ' ’ ' ’ ' ' 1200H o,
MIG PACK AQUA
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© Generadores inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX/
MMA/TIG, de alta potencia aptos para usos gravosos
en obras y ambientes industriales. Sueldan en MIG-MAG
todos los tipos de aceros y derivados y en MMA todos
los tipos de electrodos hasta un didmetro de 6mm
(mod.400) y 8mm (mod.630). El arrastrahilo removible
y los cables de conexién opcionales permiten aumentar
el campo de intervencion. Las dimensiones compactas
y la transportabilidad garantizan una gran movilidad y
flexibilidad de uso. Equipadas con alimentador de hilo,
accesorios de soldadura MIG-MAG, carro y unidad de
enfriamento por agua (version AQUA).

STANDARD OPTIONAL

é *AQUA

£ = SUPERIOR 630 CE VRD - MIG PACK (AQUA)

(D) Leistungsstarke Generatoren mit Invertertechnik fir
das Schweifen mit mehreren Verfahren (MIG-MAG/FLUX/
MMA/WIG). Sie sind fiir den Einsatz unter erschwerten
Bedingungen auf Baustellen und in der Industrie geeignet.
Im Verfahren MIG-MAG lassen sich alle Arten von Stahl
und seinen Erzeugnissen, im Verfahren MMA alle Arten von
Elektroden bis zu 6mm (mod.400) und 8mm (mod.630)
schweifen. Mit dem abnehmbaren Drahtvorschubsystem
und den zusétzlich erhaltlichen Verbindungskabel lasst
sich der Einsatzbereich weiter ausweiten. Die kompakte
und leicht transportable Anlage garantiert groRe
Beweglichkeit und Flexibilitat beim Einsatz. Komplett mit
Drahtvorschub, MIG-MAG Schweisszubehor, Wagen und
Wasserkiihlungseinheit (Ausfilhrung AQUA).

@ YuusepcanbHble nHBepTOpHbie reHepatopbl MIG-MAG/
FLUX/MMA/TIG BbICOKOI MOLLHOCTY NpefHa3HaueHbl Ans
HTEHCWBHOTO MCMOMb30BaHIA HA CTPOAMIOLaaKax 1 B
npombILLneHHbIX ycnosusx. Ceapka MIG-MAG Bcex Bumos
CTann 1 NPOM3BOAHbIX MaTepuanos, a Takxe csapka MMA
BCEM TNaM1 SNEKTPOLOB AnameTpom [0 6 Mm (Mopa.400)
1 8mm (mop.630). 3akasbiBaemoe OTAENbHO ChbEMHOE
YCTPOICTBO MofiaYin NPOBOMIOKM 11 COEMMHUTENbHbIE kabenn
MO3BONSIOT PaCLUMPUTL PabouyIo 30HY. KOMMakTHOCTb
MopTaTBHOCTb 0BECTEUMBAIOT BbICOKYIO MOBUIBHOCTD
1 TMBKOCTb 11CMIONb30BaHMS. YKOMMIEKTOBAHBI C
YCTPOICTBOM NPOTAFMBaHIA, NPUHAANEXHOCTAMM
ana ceapkn MIG-MAG, Tenexkoil 1 y3nom BogsHOTO
oxnakpeua (sepcua AQUA).
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Inverpulse: High Technology..

...for large productivity.

F

B 5 Processes in 1

@ 5 processes in one single welding
machine: MIG-MAG, PULSE,
MIG-BRAZING, TIG, MMA.

© 5 processi in una sola saldatrice:
MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING,

[, Stable & Controlled Arc

@ 5 procédés dans un seul poste de © 5 Verfahren in einem einzelnen
soudage: MIG-MAG, PULSE, Schweifigerat: MIG-MAG, PULSE,
MIG-BRAZING, TIG, MMA. MIG-BRAZING, WIG, MMA.

@ 5 procesos en una tnica soldadora: @ 5 meTof0B CBapKM B OAHOM CBapOYHOM
MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, annaparte: MIG-MAG, PULSE,

TIG, MMA. MIG-BRAZING, TIG, MMA.

T

@ Maximum arc stability for easy,
spatter-free welding. Made in Telwin
technology.

© Massima stabilita dell’arco per una
saldatura facile e priva di spruzzi.
Tecnologia Made in Telwin.

@ Tres grande stabilité de Iarc pour un
soudage facile et sans projection.
Technologie Made in Telwin.

© Méxima estabilidad del arco para
una soldadura facil y sin rociados.
Tecnologia Made in Telwin.

© Hochste Lichtbogenstabilitat
fur leichtgangiges, spritzerfreies
Schweifden. Technik ,Made in Telwin“.

Aluminium

@ MakcumanbHas cTabunbHOCTb ayru,
obecneunBaroLLas NPOCTOTy CBapKMA
11 OTCYTCTBME BpbI3r. TexHomorus,
paspaboTaHHas KommnaHuen Telwin. Stainless Steel

B, Simple & Immediate Set-up

@ Immediate and easy adjustment:
thanks to the stored synergy

curves that represent the different
4ctive ; intervention conditions, you only need
y rgy to set one parameter.
© Immediata e semplice regolazione
impostando un solo parametro grazie
alle curve sinergiche memorizzate che

rappresentano le diverse condizioni di
intervento.

© Réglage immédiat et simple en
programmant un seul paramétre grace
aux courbes synergiques mémorisées
qui représentent les différentes
conditions d’intervention.

© Regulacion inmediata y simple
configurando un s6lo parametro,
gracias a las curvas sinérgicas
memorizadas que representan las
varias condiciones de intervencion.

© Einfache und ziigige Einstellung
durch Vorgabe eines einzelnen
Parameters dank der gespeicherten
Synergiekurven, die die verschiedenen
Einsatzbedingungen abbilden.

@ MrHoBeHHas 1 npocTas perynupoBka,
no3BosIsioLLaA HACTpanBaTh BCEro OfNH
napameTp, bnarofaps CUHEPreTMYECKUM
KPUBbIM, XpaHALLUMCA B NMamaTu,
KOTOpbIE COOTBETCTBYIOT Pa3fnyHbIM
pabourM yCrnoBumam.
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Inverpulse: High Technolog

...for cost reduction.

[ZE3), Welding Quality without Spatters

7

;/y TELWIN

@ Sophisticated technology that guarantees
high performance: high execution speed,
excellent cleaning and penetration, low
deformation, welding in all positions in
particular with aluminium, stainless steel
and alloys.

S I I I
[PUILSIE
© Sofisticata tecnologia che garantisce
elevate performances: alta velocita
di esecuzione, ottima pulizia e
penetrazione, bassa deformazione,

saldatura in tutte le posizioni
specialmente con alluminio, inox e leghe.

(F) Technologie sophistiquée qui garantit
de hautes prestations: grande vitesse
d’exécution, propreté et pénétration
excellentes, faible déformation, soudage
dans toutes les positions spécialement
avec I'aluminium, I'inox et les alliages.

© Tecnologia sofisticada que garantiza
elevadas prestaciones: alta velocidad de
ejecucion, optima limpieza y penetracion,
baja deformacion, soldadura en todas las
posiciones, especialmente con aluminio,
acero inoxidable y aleaciones.

© Ausgereifte Technik als Gewahr
flr Hochleistungen: Hohe
Arbeitsgeschwindigkeit, saubere
Schweif3ungen und ausgezeichneter
Einbrand, geringer Verzug, Schweifen in
allen Lagen insbesondere bei Aluminium,
Edelstahl und Legierungen.

@ CospemeHHas TexHonorus,
obecreunBaioLLas HauyuL e
XapaKTepUCTVKI: BbICOKasA CKOPOCTb
paboTbl, YNCTOTa CBapKu U rny6buHa
NPOHNKHOBEHMWE, H13Kas CTemneHb
nedopmaLu, BOSMOXKHOCTb

13, Performance & Aesthetics

OCYLLECTBNSTb CBAapKY B N0GOM
nonoXeHunu, annapar 0CobeHHO
npeaycMOTPeH AJi CBapKu antoMuHus,
HepXaBeloLLel CTanu 1 CriaBoB..
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@ Pulsed welding evolution that helps extend
the applications to guarantee execution
speed, welding and aesthetic quality.

© Evoluzione del pulsato che permette di
estenderne le applicazioni garantendo
velocita di esecuzione, qualita della
saldatura ed estetica.

Pulse On Pulse

@ Evolution du pulsé qui permet d'en élargir
les applications, ce qui garantit vitesse
d’exécution, qualité du soudage et
esthétique.

© Evolucién del pulsado que permite
extender su aplicaciones, garantizando
velocidad de ejecucion, calidad de la
soldadura y estética.

(D) Fortentwicklung des Impulsverfahrens fir
einen breiten Anwendungsbereich und
garantiert hohe Arbeitsgeschwindigkeiten,
eine hervorragende Schweif3giite und eine
saubere Optik.

@ YnyuwenHas umnynbcHas cBapka,
ro3BonsioLLas pacllypuTb 0bnacTb
NpUMeHeHs annapara, obecreuvBaroLLas
CKOpOCTb PaboTbl, KAYeCTBO CBapKM U
3CTETNYHOCTb.

[N, Easy Gap Filling
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Aluminium

@ Advanced functionality that makes it easier
to weld joints that are far apart: aesthetics
similar to TIG but with faster execution
(even with vertical up/down welding), no
ceramic back up, excellent pool control that

ROOT'M lG makes welding on edges much easier.
D.Cl © Funzionalita avanzata che facilita le

saldature di giunti molto distanti fra loro:
estetica simile a TIG ma con maggiore
velocita di esecuzione (anche in verticale
ascendente/discendente), assenza di
supporto ceramico, alto controllo del bagno
che agevola la saldatura sui lembi.

@ Fonctionnalité avancée qui facilite les
soudages de jonctions trés distantes entre
elles: esthétique similaire au TIG mais avec
une plus grande vitesse d’exécution (méme
en verticale ascendante/descendante),
absence de support céramique, contrdle
du bain élevé, ce qui facilite le soudage sur
les bords.

O Funcionalidad avanzada que facilita las
soldaduras de juntas muy distantes entre
ellas: estética parecida a TIG, pero con

mayor velocidad de ejecucion (incluso

en vertical ascendiente/descendiente),
ausencia de soporte ceramico, alto
contenido del bano que facilita la soldadura
en los margenes.

© Moderne Funktion fiir leichteres Schweifen
bei sehr weit voneinander entfernten
Schweifdndhten: Die Optik ahnelt der des
WIG-Verfahrens, wird aber mit einer hdheren
Arbeitsgeschwindigkeit erzielt (auch beim
Auf- und Abwartsschweifen in Vertikallage).
Keine Keramikhalterung erforderlich,
eine genaue Kontrolle des Schweifibades
erleichtert das Kantenschweifien.

@ Pacw MpEeHHble QYHKLMOHAMbHbIE
BO3MOXHOCTY, ynpoLuatowe cBapKy
coeanHeHNN, pacnonoXKeHHbIX Ha O4YeHb
60s1bLIOM PACCTOAHWUM APYr OT Apyra:
KauecTBo aHanoruyHo TIG, Ho ¢ bonee
BbICOKOV CKOPOCTbIO paboThbl (B TOM uicre
BEPTUKASbHBIX LLIBOB, HarMpPaBneHHbIX
Kak BBEpX, Tak W BHI3), He TpebyeT
MCMoNb30BaHUA KEPamMMUYeCKo Oropbl,
BbICOKasi KOHTPOIMPYEMOCTb BaHHbI, UTO

INDEX PV Y kpowok.




Inverpulse: High Technolog

.for the best welding quality.

EEZTN, Deep & Fast Welding

@ Advanced operation that notably increases @ Fonctionnalité avancée qui augmente

DEEP-MIG

© Diese moderne Funktion erhdht den

penetration during welding. The optimal
arc stability and the great execution
speed give considerable

time/cost savings, reducing faults and
re-working.

A A

Spray

Arc

© Funzionalitd avanzata che aumenta
notevolmente la penetrazione durante la
saldatura. L'ottima stabilita dell’arco e la
grande velocita di esecuzione permettono
considerevoli risparmi di tempo/costi
riducendo difetti e rilavorazioni.

Deep
Mig

remarquablement |la pénétration durant le
soudage. L excellente stabilité de I'arc et

la grande rapidité d’exécution permettent
des économies considérables de temps/
couts, tout en réduisant les défauts et les
réusinages.

© Funcionalidad avanzada que aumenta

considerablemente la penetracion
durante la soldadura. La estabilidad
Optima del arco y la gran velocidad de
ejecucion permiten ahorros considerables
de tiempo/costes, reduciendo defectos y

Einbrand wahrend des Schweif3ens
betrachtlich. Die ausgezeichnete
Lichtbogenstabilitat und die grofie
Ausfithrungsgeschwindigkeit sind sehr
zeit- und kostensparend und reduzieren
darliber hinaus die Anzahl der Fehler und
Nachbearbeitungen.

@ lMepenosas $yHKLMA, KOTOpas CyLLECTBEHHO
NOBbILLAET NeHeTpaunio BO Bpems CBapKu.
lMpeBocxofHas CTabuUnbHOCTb Ayr U BbICOKas
CKOPOCTb NO3BONAIOT CYLLECTBEHHO
C3OKOHOMUTb BpeMA 1 CHU3NTb 3aTparbl,

MIG-MAG WELDING

reelaboraciones.

LB, One Touch Setting

yMeHbLLas KONMUECTBO AEPEKTOB 1 YCTpaHsa
HEeoBX0oAMMOCTb B MOBTOPHON 0bpaboTke.

MIG'MAG ° PULSE A BRAZING @ Various needs can be met thanks to multiple

programs that can be saved/personalised;
these programs also guarantee minimum set-
up times, excellent intervention repeatability,
and maximum productivity.

© Molteplici programmi memorizzati/
personalizzabili rispondono alle varie
necessita e permettono minimi tempi di
set-up, ripetitivita ottimale degli interventi,
massima produttivita.

@ De nombreux programmes mémorisés/
personnalisables répondent aux diverses
nécessités et permettent des temps
minimes de pré-réglage une excellente

90 PROGRAMS
AVAILABLE

productivité.

© Varios programas memorizados/

personalizables responden a las varias
necesidades y permiten tiempos minimos de
configuracion, repetitividad optima de las
intervenciones, productividad maxima.

© Zahlreiche gespeicherte oder

individualisierbare Programme tragen den
diversen Anforderungen Rechnung und
ermoglichen kiirzeste Einrichtungszeiten,
eine ausgezeichnete Wiederholbarkeit der
Arbeiten und héchste Produktivitat.

@ MHOXeCTBO COXpaHEHHbIX B MaMsT

HacTpanBaeMbiX MpPOrpaMm, OTBEYAIOLLNX
pasNNuHbIM MOTPEBHOCTAM 11 MO3BOAIOLLIX
HacTpouTb anmapar B KpaT4aiiLune CpoKu,
BeJINKOMNENHaA NOBTOPAEMOCTb PE3y/bTaToB,

[, Fast Update

MaKcumanbHaa Nnpon3BoANTENIbHOCTb.

@ The USB connection can be used to
insert new programs and immediately
update the machine operation firmware.

© La connessione USB permette
I'inserimento di nuovi programmi e
I'immediato aggiornamento firmware del
funzionamento della macchina.

@ La connexion USB permet I'insertion
de nouveaux programmes et la mise
a jour immédiate du firmware de
fonctionnement de la machine.

© La conexién USB permite la introduccién
de nuevos programas y la actualizacién
inmediata del firmware y del
funcionamiento de la maquina.

@ Uber den USB-Anschluss lassen sich
neue Programme Uberspielen und die
flr den Maschinenbetrieb zustandige
Firmware jederzeit ziigig aktualisieren.

@ USB-coenvHeHe Mo3BonseT 3arpyxarb
HOBbIE MPOrpaMMbl 1 OGHOBMATH MPOLINBKY
annapara.

@ Intelligent monitoring of the optimal
operation conditions and protection of all
the functions with alarms and guards.
The controlled activation/disabling of
different devices guarantees savings in
cost and energy resources.

ENERGY
SAVING

~ © Monitoraggio intelligente delle condizioni
ottimali di funzionamento e salvaguardia
di tutte le funzionalita con allarmi e
protezioni. L'attivazione/spegnimento
controllato di diversi dispositivi garantisce
un risparmio di costi e di risorse
energetiche.

@ Surveillance intelligente des conditions
optimales de fonctionnement et
sauvegarde de toutes les fonctionnalités
avec alarmes et protections.
L'activation/extinction contrdlée de divers
dispositifs garantit une économie des
colts et des ressources énergétiques
employées.

© Monitoreo inteligente de las condiciones
6ptimas de funcionamiento y salvaguardia
de todas las funcionalidades con alarmas
y protecciones. La activacion/apagado
controlado de varios dispositivos garantiza
un ahorro de los costes y de los recursos
energéticos utilizados.

INDEX

© Intelligente Uberwachung der optimalen
Betriebsbedingungen und Schutz
samtlicher Schweifunktionen durch
Alarme und Sicherungen.
Die kontrollierte Ein- und Ausschaltung
mehrerer Einrichtungen hilft dabei, Kosten
und Energie zu sparen.

@ WntennekTyanbHoe otcneXuBanue
ONTUManbHbIX pabounx yCroBuin 1 3aluta
BCEX PYHKLMI C NMOMOLLbIO aBapUIAHBIX
CUTHANOB U 3aLLUTHBIX MPUCTIOCOBNEHNIA.
KoHTponupyemoe BKiloueHe/BbIKoUeHNE
pasNnyHbIX YCTPOVCTB 0becrneunsaet
3KOHOMMIO CPEACTB 11 SHEPropecypcoB.
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& i INVERPULSE 320 MIG - TIG - MMA

@ Microprocessor controlled, MIG-MAG (continuous, PULSE, double pulse - PULSE ON PULSE), FLUX/BRAZING/TIG-DC lift and MMA inverter welding machines with 4 rolls
wire feeder. Flexibility of use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, high strength steels, galvanised sheets, aluminium and its alloys. The SYNERGIC function
allows for a rapid and easy setting of the welding programmes and grants always a high control both of the arc and of the quality of the welding. The synergy, the remote regulation of the
parameters and the possibility to connect to computers or robotized plants (mod. 320, 425, 625), make them particularly suitable for use in the industrial field.
Characteristics: continuous, pulse and double pulse operation ¢ various pre-set synergic programmes ¢ storage of customized welding programmes and of alarm states e regulation of
bi-level, post-gas time, current down slope, electronic reactance, wire feeder start up, burn-back time ¢ choice of 2/4 times, spot operation ¢ possibility to use with SPOOL GUN
(mod. 320); remote control connector * thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, phase failure protections ¢ check control at starting.
All models are complete with MIG-MAG welding accessories. The water cooled (AQUA) models are complete with trolley, water cooling unit and MIG-MAG welding accessories.
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Inverpulse 320 AQUA (***) 815336 600W 96

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BopsHbIM OXnaxaeH1em
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£ . [NVERPULSE 320 MIG - TIG - MMA AQUA ¢+ [r=

© Saldatrici inverter a filo MIG-MAG (continuo, PULSATO, doppio pulsato - PULSE ON PULSE), FLUX, BRAZING, TIG-DC lift ed MMA, controllate a microprocessore, con trainafilo a

4 rulli. Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza, lamiere zincate, alluminio e leghe. Il funzionamento SINERGICO
assicura la rapida e facile impostazione dei programmi garantendo sempre un elevato controllo dell’arco e della qualita di saldatura. La sinergia e la regolazione a distanza dei
parametri di saldatura, la possibilita di interfacciarsi a computer o impianti automatizzati (mod. 320, 425, 625), le rendono particolarmente adatte all’'uso in ambiente industriale.
Caratteristiche: funzionamento in continuo, pulsato e doppio pulsato ® vari programmi sinergici pre-memorizzati © memorizzazione di programmi di saldatura personalizzati e allarmi
* regolazioni bi-level, tempo di post gas, rampa discesa corrente, reattanza elettronica, velocita iniziale del trainafilo, tempo di bruciatura finale del filo ¢ selezione funzionamento
2/4 tempi, spot ¢ predisposizione uso torcia SPOOL GUN (mod. 320); comando a distanza * protezioni termostatica, sovracorrente, sovratensione, sottotensione, mancanza fase
* auto diagnosi all'accensione. Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-MAG. | modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di

raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura MIG-MAG.

STANDARD OPTIONAL

~. T

S,
3mMT36 0,6+0,8mm e

@ 742186 @ 722225

MT500 1+1,2mm
3m AQUA @ 722625 [ 742366

& X

3m DX 70 @ 722346
6 [ 320 AQUA
[0 320 AQUA RS
802497

BE SAFE!

rmverftrer

(DOLING SYSTEM
T

JATER
L

MULTIPROCESS

[ F-E-D-RU 2

MIG - MMA - TIG

Weld'
Active ¥

ynerqgy

MIG-MAG WELDING

g S gy o
PUILSIE

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 218

FLUX KIT

o
e <

[ 802466
ALUMINIUM KIT

%

@ 320 @ 802596

@ 320 AQUA
802409

WATER COOLING AUTOTRANSFORMER
SYSTEM G.R.A. 3000

@ e -
3ph 208V-230V

[ 320 @ 802497 [@ 802681
ELECTRODE HOLDER
25mm?4m DX50 DOUBLE
713282 BOTTLE
BOARD KIT L
PUSH PULL
[ 980559 [ 803055

INDEX
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& mwww  INVERPULSE 425 MIG - TIG - MMA

@ Postes de soudage  fil, a technologie inverter, MIG-MAG (continu, PULSE, double pulseé PULSE ON PULSE)/FLUX/BRASAGE/TIG-DC et MMA, contrdlés par microprocesseur,
avec dévidoir de fil a 4 rouleaux. Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance, toles galvanisées, aluminium
et alliages. Le fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide et facile des programmes de soudage en garantissant toujours un contréle élevé de I'arc et de la
qualité de soudage. La synergie, la régulation a distance des parameétres et la prédisposition a se rapporter a ordinateur ou réseaux industriels (mod. 320, 425, 625), les
rendent particulierement indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Caractéristiques: fonctionnement en continu, en pulsé et en mode double pulseé e différents
programmes synergiques pré-établis « mémorisation de programmes de soudage personnalisés et des alarmes ¢ réglage bi-level, temps de post gaz, décroissance du courant,
réactance électronique, vitesse initiale de dévidoir du fil, temps de brdlure finale du fil (burn - back) ¢ sélection fonctionnement 2/4 temps, spot ¢ utilisation avec torche SPOOL
GUN (mod. 320); prevus pour contréle a distance ¢ protections thermostatique, survoltage, surtension, sous-tension, absence de phase ¢ contréle automatique au démarrage.
Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage MIG-MAG. Les modéles refroidissés par eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par
eau et accessoires de soudage MIG-MAG.

«n E-D-RUS
rmverftrer

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ROOT-MIG
L ef

WIRE FEEDER

EN 60974-1 EN 60974-1

CEGEHOSECOMLOEENEIE0 M
A A A \ A kW A 1 m mm kg

V (50-60Hz) /C0S O mm m
1130 L
Inverpulse 425 815479 1528200\I\|£I 99
400 . 350 155 8 087 06 08 08 1 08 16
3ph 107400 joq 300 83 op 44 16 G5 16 16 16 16 12 6 P8 e
Inverpulse 425 AQUA (***) 815488 154?600\% 117

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergeklihlte - C BoggHbIM 0XnaxaeHem
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£ mwiw INVERPULSE 425 MIG - TIG - MMA AQUA "Q==[ /- =

© Soldadoras de hilo con tecnologia inverter, controladas por microprocesador, para soldadura en MIG-MAG (continuo, PULSADO, doble pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/
COBRESOLDADURA/TIG-DC lift y MMA, con alimentador de hilo de 4 rollos. Flexibilidad de uso con differentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia,
chapas cincadas, aluminio y aleaciones. El funcionamiento SINERGICO asegura el rapido y facil impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control
del arco y la calidad de soldadura. La synergia, la regulacion a distancia de los parametros de soldadura y la predisposicion a conectarse a ordenadores o a redes industriales
(mod. 320, 425, 625), hacen estos modelos especialmente adecuados para el uso en ambiente industrial. Caracteristicas: funcionamiento en continuo, en pulsado y doble pulsado
* numerosos programas synergicos prefijados * memorizacion de programas de soldadura personalizados y de alarmas e regulaciones bi-level, tiempo de post gas, rampa descenso
corriente, reactancia electrénica, velocidad inicial del alimentador de hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back) ¢ seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot ¢ predisposicion
para el uso antorcha SPOOL GUN (mod. 320) y para el control a distancia * protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension, carencia de fase ¢ autodiagnéstico
de arranque. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura MIG-MAG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carro, unidad de enfriamento por
agua y accesorios de soldadura MIG-MAG.

L GB-1-F [ D-RU 2
mverftrer

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG
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STANDARD OPTIONAL CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 218

T MMA - MIG/MAG  MIG-MAG TORCHES ~ ALUMINIUM KIT TIG TORCHES ELECTRODE HOLDER  REMOTE CONTROLS ~ WATER COOLING EXTENSIONS
3m MT40 9B ® Tl MASK Ty, 25mm? 4m DXS0 . SRR
sl }252798 S sm MT40 O % @ 713282 * pot. %
3m AQUA 722625 B 722241 (2722800 ) EOARDIE 61802249 4m
N 5mAQuA MT500 4m 742427 P.”Sg{;’é; [ 802348
» [ f C|
@r ___r 2 % @ 722683 @ 802409 e o ey 2 oot [ 425 @ 802497 4m AQUA
EXTENSION VANTAGE DOUBLE FLUX KIT 4m AQUA AUTOTRANSFORMER pot. G.R.A. MAIN [ 802398
3mDx70 @ 722346 BOTTLE @ 742570 /) @802336  CONNECTION KIT 10m
DRAGON KIT e Blue line @ 742462 @ 802349
Automatic - Variable L= 8m [ 742431 10m AQUA
@ 803071 802614 - S Blue line 742464  ATT 300 Pedal @ 802399
I 425 AQUA OTHER MASKS ’ 8m AQUA 3ph 208V-230V eda 30m AQUA
@ 802497 Pag. 20 & 803055 @ 802276 Blue line @ 742497 @ 802681 [@802017 @425 @ 980604 @ 802470

INDEX 95



£ mww  INVERPULSE 625 MIG - TIG - MMA

© Inverter, Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG (mit Dauerstrom, IMPULSSTROM, Doppepuls - PULSE ON PULSE)/FLUX/LOTEN/WIG-DC lift und MMA SchutzgasschweiBgeréte, mit
4-rolligem Drahtvorschub. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelsthal, hochfeste Stahle, verzinkten Blechen, Aluminium und Legierungen.
Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte Regelung von den Schweifprogrammen und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der SchweiRqualitat.
Durch die Synergie, die Fernregelung der Parameter und die Moglichkeit, sich mit Computern oder automatisierten Anlagen zu verbinden (mod. 320, 425, 625), sind diese Gerate
besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb.
Eigenschaften: Betrieb mit Dauer- , Impuls und Doppepulsstrom ¢ mehrere voreingestellte Synergische Programmen ¢ Speicherung von individuellen Schweiprogrammen und Alarme
* Einstellungen bi-level, Nachgasdauer, Stromabfalllinie, elektronische Reaktanz, Anfangliche Drahtvorschubsgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn - back) ¢ Auswahl 2/4
Taktbetrieb, Spot * Ausristbar mit Brenner SPOOL GUN (mod. 320) und Fernanschluss ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung, Unterspannung, Phasenausfall
* Selbstdiagnose beim Einschalten. Alle Modelle sind komplett mit Schweifizubehor fiir das MIG-MAG Schweifien. Alle wassergekiihite Modelle (AQUA) sind komplett mit Wagen,
Wasserkiihlungseinheit und MIG-MAG Schweisszubehor.
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MULTIPROCESS
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WIRE FEEDER

EN 60974-1 EN 609741

CEEEOSEEDREEEEEE0N 6
A A \ A m mm kg

V (50-60Hz) A KW 1/c0s ¢ mm m
1130 L
Inverpulse 625 815490 580 W 102
400 . 500 23 13 08 06 08 08 1 08 16 1220 H
3pn 107600 4o 400 82 45 23 08 24 24 16 24 12 6 2 a0
Inverpulse 625 AQUA (***) 815500 ffgov:/_l 121

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergeklihlte - C BoagHbIM 0XnaxaeHem
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@ CeapouHble annaparbl ¢ MHBEPTEPOM C NPOBOAOKM Ana cBapkut MIG-MAG (HenpepbisHas, MMYTIbCHASA, ABOVHAA MMYNIbCHAA ceapka - PULSE ON PULSE), OITIOC, [NA MAVIKY,
TIG-DC lift n MMA, ynpaBnsembie Mpy MOMOLLY MUKPOMPOLIECCOPA, C YCTPOICTBOM MPOTArvBaHIA NPOBONOKIA C 4 ponvkami. MGKOCTb NPUMEHEHNA C pasHbIMI TUNaMI MaTepuanos,
TaKux, KaK cTasnb, Hep)KaBelowas cTanb, BbICOKONPOUHAA CTaslb, OLMHKOBAHHbII INCT, aniomuHuiA 1 cnnaebl. CUHEPTYECKASA pabota obecneunBaeT BbicTpbIit 11 Nerkuii BbI6op
nporpamm, rapaHTVpys Mpi 3TOM BbICOKIIA YPOBEHb KOHTPONS Ayryl 11 KauecTsa cBapku. CuHepruyeckoe ynpaeneHue 1 QUCTaHLIMOHHOE YrpaBneHne napameTpami CBapkiA, a Takxe
BO3MOXHOCTb MHTEP(EIiCa C KOMMbIOTEPOM WA aBTOMATUYECKUMM YCTaHoBKami (Mo, 320, 425, 625), AenatoT 3T YCTaHOBKI 0COGEHHO NOXOAAWMMIA AA NCMONb30BaHNA B
NPOMBILINEHHbIX MOMELIEHNAX. XapaKTEPUCTUKIA: HEMPepbIBHAS, MMMYNbCHAs CBapKa U [BOIHAs MynbCaLns ® MHOTO CUHEPriYECKIX MPOrpaMM, BHECEHHBIX B MaMsTh © 3aroMiUHaHue
HAVBIAYaNbHbIX MPOrpamMM CBapKM 11 TPEBOT © [BYXYPOBHEBOE PEryNvpoBaHue, BPEMS ra3a nocne CBapKil, pamna CHUKEHMS TOKa, SNEKTPOHHOE PeaKkTUBHOE COMPOTUBIEHIE, HauYanbHas
CKOPOCTb MOfiaui MPOBOMOKM, BPEMS KOHEUHOTO OTXMra MPOBOMOKY  BbIGOP paboThl 2/4 TakTa, TOUEUHAA CBApKA * BO3MOXHOCTb WCMONb30BaHMS NprBoaHoN ropenkiu SPOOL GUN
(moa. 320) 1 AMCTaHLMOHHOrO YNPaBAeHNs © TepMocTaTMyeckas 3alluTa, 3alluTa T CANLIKOM CUMbHOTO TOKa, CBEPXHAMPKEHIA, CIIMLLIKOM HU3KOTO HampshkeHns, oTCyTCTBIA $asbl
* CaMOMarHoCTvKa npu BKoUeHUW. Bce Mopenn ykomnnekToBaHbl npuHaaneXHoctamu ana ceapku MIG-MAG. Mopenn oxnnaXpaemble BO3AyXOM YKOMNEKTOBaHbI CHab)keHbl
TaKoke TenexKoi, y3nom BogHoro oxnaxpeHns u npnHapnexxoctamu ana ceapku MIG-MAG.
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6 MMA - MIG/MAG  MIG-MAG TORCHES ~ ALUMINIUM KIT TIG TORCHES ELECTRODE HOLDER  REMOTE CONTROLS ~ WATER COOLING EXTENSIONS
3mMT40 0,8-1mm TIG MASK e 25mm? 4m DXE0 SYSTEM G.R.A. 3000
@ 722798 @ 722227 : MT}Q O @ 713282 1 pot.
5 1,2:1,6mm Sm - @ 802219 S
3m AQUA [ 722625 [ 722241 ojzesy : 7 BRI 4m
> Q8 SaALAMIS00 4m 742427 g”ggg;’é; @ 802348
88 @ 722683 @ 802409 B vy e [ 625 [ 802497 4m AQUA
EXTENSION DOUBLE 4m AQUA AUTOTRANSFORMER . RA. 802398
3mDX70 [@722346  15m VANTAGE BOTTLE FLUXKIT 742570 ‘,J 802336 co%nE%T%mm 10m
DRAGON KIT b Blue line @ 742462 [@ 802349
Automatic - Variable e 8m 742431 10m AQUA
@ 803071 © 802614 8 S Blue line @ 742464  ATT 300 Pedal @ 802399
[ 625 AQUA OTHER MASKS 8m AQUA 3ph 208V-230V - Pedal 30m AQUA
802497 Pag. 20 @ 803055 802276 Blue line @ 742497 [@ 802681 @802017 [M625 @ 980604 @ 802470
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CE 2014 Marking & EN 1090 Standard:
Telwin’s support.

@ Since 1st July 2014 it is mandatory in the @ A partir du Ller juillet 2014 pour tous les

EU for all producers to certify their own
products with the new CE marking, in
compliance with the EN 1090 Standard
that introduces a series of check and
quality tests over the whole production
process. Welding procedures, in particular,
have to be certified. Telwin offers precious
support to its clients by supplying, for a
series of products, Welding Procedure
Specifications (WPS) that comply with the
Standard, and a specific assistance and
maintenance programme that is coherent
with what is defined by EN 1090. Producers
of welded structures save a considerable
amount of time and money because the
welding procedure is already certified,
therefore they do not have to create their
own welding procedures with relative tests
and have them certified by an authorised
institution.

© Dal 1° luglio 2014 per tutti i produttori di

strutture di acciaio e alluminio & obbligatorio
nella EU certificare i propri prodotti con la
nuova marcatura CE secondo la norma EN
1090 che introduce una serie di controlli e
verifiche della qualita dell’intero processo
produttivo. In particolare, devono essere
certificate le procedure di saldatura. Telwin
offre un prezioso supporto ai propri clienti
fornendo, per una serie di prodotti, delle
specifiche procedure di saldature (WPS)
che rispettano i requisiti richiesti dalla
norma ed uno specifico programma di
assistenza e manutenzione coerente con
quanto definito dalla EN 1090. Questo si
traduce in un notevole risparmio di tempo
e denaro poiché i produttori di strutture
saldate non dovranno creare delle proprie
procedure di saldatura con relativi test, da
far certificare da un ente autorizzato, in
quanto gia qualificate.

Certification of steel and aluminium structures
from 15t July 2014.

producteurs de structures en acier et en
aluminium, il est obligatoire dans I'UE
de certifier ses propres produits avec
un nouveau marquage CE conforme a la
norme EN 1090 qui introduit une série de
controles et de vérifications de la qualité
de tout le processus de production. Les
procédures de soudage doivent notamment
étre certifiées. Telwin offre un précieux
support a ses clients en fournissant, pour
une série de produits, des Procédures
de Soudage Spécifiques (WPS) qui
respectent les conditions requises par la
norme et un programme d’assistance et
d’entretien spécifique et cohérent avec
ce qui est défini par la EN 1090. Ceci se
traduit par une remarquable économie de
temps et d’argent car les producteurs de
structures soudées ne doivent pas créer
leurs propres procédures de soudage avec
les tests correspondants, a faire certifier
par un organisme autorisé, car elles sont
déja certifiées.

© A partir del 1 de julio de 2014, para todos

los productores de estructuras de acero y
aluminio es obligatorio en la UE certificar
sus productos con la nueva marca CE
segun la norma EN 1090, que introduce
una serie de chequeos y de controles de la
calidad de todo el proceso de produccion.
En concreto, deben ser certificados los
procedimientos de soldadura. Telwin
ofrece un soporte precioso a sus
clientes entregando, para una serie
de productos, unos Procedimientos
Especificos de Soldadura (WPS) que
cumplen los requisitos requeridos por
la norma y un programa especifico de
asistencia y mantenimiento coherente
con lo que define la norma EN 1090. Eso
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se traduce en un ahorro considerable de
tiempo y dinero, porque los productores
de estructuras soldadas no deben crear
sus propios procedimientos de soldadura
con las pruebas correspondientes que
tienen que hacerse certificar por un ente
autorizado, ya que las mismas estructuras
han sido cualificadas anteriormente.

© Abdem 1. Juli 2014 sind alle Hersteller von

Stahl- und Aluminiumtragwerken verpflichtet,
ihre eigenen Produkte inder EU nach der Norm
EN 1090 mit der neuen CE-Kennzeichnung
zu zertifizieren. Diese Norm sieht eine
Reihe neuer Kontrollen und Uberpriifungen
des gesamten Fertigungsprozesses vor.
Insbesondere die Schweiprozeduren sind
zu zertifizieren. Telwin bietet zur wertvollen
Unterstiitzung der eigenen Kunden fiir eine
ganze Reihe von Produkten spezifische
normgerechte Schweifdverfahren (WPS)
und ein spezifisches Betreuungs- und
Wartungsprogramm an, das den Vorgaben
der Norm EN 1090 Rechnung tragt.
Dies schlagt sich fur die Hersteller
von geschweilten Tragwerken in einer
betrachtlichen Zeit- und Kostenersparnis
nieder, denn sie mussen keine eigenen
Schweiprozeduren samt Tests aufstellen
und von einer zugelassenen Stelle
zertifizieren lassen, weil die Prozeduren
bereits abgenommen sind.

@ HauvmHas ¢ 1-ro wmons 2014 roga,

BCE npou3BoauTENn CTasbHbIX "
NMIOMUHVEBBIX KOHCTPYKLMIA B EC 0653aHbI
cepTUPULIMPOBaTL COBCTBEHHYIO MPOLYKLIMIO
C 1cnonb3oBaHemM HOBOW Mapkuposku CE
cornacHo ctaHpapty EN 1090, B KoTtopom
orpefeneH Habop VCMbITaHU U MPOBEPOK
KavecTBa BCEro NMPOV3BOLACTBEHHOIO
npouecca. B uacTHocTh, Heobxogumo
cepTndMLMpoBaTb CBapOYHbIE MPOLIEdypbI.
Telwin npepgnaraer ueHHyI0 nopaepXKKy
CBOMM KJIMEHTaM, npepocTaBnas, s
onpepeneHHomn cepun npogykumu,
TY Ha wmerogmky cBapku (WPS),
KOTOpble COOTBETCTBYIOT Tpe6GoBaHUAM
yNOMAHYTOrO  CTaHpapTta, a TaKke
cneunanbHylo nporpammy nopaepXkkmn
n Texo6enyknBaHNA, COOTBETCTBYIOLLYIO
nonokennam EN 1090. 3to nossonser
CYLLLECTBEHHO  COKOHOMWUTbL BpemMA W
DeHbru, MOCKOMbKY  MPOU3BOAUTENSM
CBapOUHbIX KOHCTPYKLMIA He moTpebyetcs
paspabaTtbiBaTb COBCTBEHHbIE  METOAVIKN
CBapkM 1 MPOBOAVTb COOTBETCTBYIOLLVE
MCMbITaHUs, MofyyaTb  cepTudukatbl B
YMOSTHOMOYEHHbIX OpPraHM3aLaX, MOCKObKY
BCE 3TO y>KE BbIMOHEHO.



TG Welding




TIG Welding

TIG Process

5.Gaseous protection

6.Bagno di fusione

o ok WN PP

6.Bain de fusion

TIG Characteristics

PLUS

@ High aesthetic welds ® No sparkles ® Welding on thin thicknesses
¢ High arc control
© Elevata estetica della saldatura ® Assenza di spruzzi ® Saldatura
su spessori sottili ® Grande controllo dell’arco
@ Elevée esthétique de le soudage * Absence de projections
* Soudage sur épaisseurs réduits ® Grand je contrdle de I'arc
© Elevada estética de la soldadura ® Eusencia de rociadas
* soldadura sobre espesores sutiles ® Grande controlo arco
© Erhohen Asthetik des SchweiRen © Abwesenheit von Spritzern
¢ Schweiflen auf diinne Dicken ¢ Groes Kontrolle des Bogens
@ VYnyuwenHas acteTvka cBapku © OTcyTcTBUE Bpbi3r © CBapka
HEBONbLLVX TOMWMH ® YyullleHHoe yrpaBnieHne fyron

TIG Welding Circuit

@ 1.Nozzle 2.Electrode holder clamp
3.Infusible-electrode 4.Welding arc

© Ll.inyector 2. Soplete porta electrodo
3.Electrodo infusibile 4.Arco de
soldadura 5.Proteccién gassosa
6.Baino de fusion

6.Melting pool

© 1.Ugello 2.Pinza portaelettrodo
3.Elettrodo infusibile 4.Arco di
saldatura 5.Protezione gassosa

© 1.Dise 2.Elektrodenhalter
3.Abschmelzende Elektrode
4.Schweissbogen 5.Gasschutz
6.Schmelzbad

(F) 1.Bec 2.Pince porte-électrode
3.Electrode infusible 4.Arc de
soudage 5.Protection gazeuse

@ 1.Conno 2.3axum anekTpoaa
3.Hennaekuni anektpop 4.CsapouHas
gyra 5.fa3oBas 3awwuta 6.Pacnnas

MINUS

@ High experience of the user ® Low productivity ® Need for a gas
bottle

© Alta esperienza dell’operatore ® Bassa produttivita ® Richiesta
bombola di gas

@ Haute expérience de I'opérateur ® Basse productivité ® Demande
bouteille de gaz

© Alta experiencia del operador ® Baja productividad e Solicitud
bombona de gas

© Hohes Erfahrung des Fachmannes ¢ Niedriges Produktivitét
* Bedrfnis nach einer Gasflasche

@ BorbLuoi onbiT onepatopa ® Huskas npon3BoanTeNbHOCTb
* HeobxoayMOoCTb ra3oBbiX 6arioHoB

Gas
v
Argon
(Ar)

Argon-Helium (Ar-He)

Torch

Gas Water Cooling Generator Earth Clamp
| System
Post Gas

@ Controls the gas flow at the welding end and grants the material cooling in an area protected from oxidations @ Controlla I'afflusso

del gas dopo il termine della saldatura garantendo il raffreddamento del materiale in una zona protetta da ossidazioni @ Controle I'afflux du gaz
aprés le terme de soudage en garantissant le refroidissement du matériau dans une zone protégée contre les oxydations @ Controla el aflujo
del gas después del término de la soldadura garantizando el enfriamiento del material en una zona protegida por oxidaciones @ Es kontrolliert
den ZufluR des Gases nach dem Ende des Schweiflen, da garantiert es die Abklihlung des Materials in einer von Oxydationen geschiitzten Zone
@ KOHTpOﬂI/IpyeT MPUTOK rasa rnocrie OKOHYaHMA CBapKK, rapaHTUpya oxnaxaeHue martepuana B 30He, SaLIJ,I/IU.leHHOI7I OT OKUCneHwus.
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@ steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @ Cranb

DC

AC

Bi-Level Function

@ stainless Steel @ Acciaio Inox @ Acier Inox @ Acero Inoxidable

© Edelstahl @ Hepxasetowas Cranb

@ cast Iron @ Ghisa @ Fonte @ Fundicion @ GuReisen @ Yyryn
@ copper @ Rame @ Cuivre @ Cobre @ Kupfer @ Megab

@ Nickel @ Nichel @ Nickel @ Niquel @ Nickel @ Hukenb

@ Titanium @ Titanio @ Titane @ Titanio @ Titan @ Turan

@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium @ Aluminio @ Aluminium

@ AnomuHmin

@ Brass @ Ottone @ Laiton @ Laton @ Messing @ Natyb
@ Bronze @ Bronzo @ Bronze @ Bronce @ Bronze @ Bporsa

@ Alloys @ Leghe @ Alliages @ Aleaciones @ Legierungen @ Cnnasbi

Electrode colours

<L Sl LS < =

Grey - Tungsten 98% - Ce0, 2% ‘
Green - Pure Tungsten 98,8%

? < 2 < =2

TIG Start

Scratch Start

@ The arc striking is reached thanks to
the rubbing of the tungsten electrode
to the piece to be welded. Some
tungsten inclusions are present at the
beginning of the seam.

© Linnesco awiene con lo sfregamento
dell’elettrodo di tungsteno sul pezzo
da saldare. Sono presenti ad inizio
cordone delle inclusioni di tungsteno.

@ L'amorcage s’effectue par frottement
de I’électrode de tungsténe sur la
piéce a souder. lls sont présent
au début cordon des inclusions de
tungsténe.

@ El cebado ocurre con el refregamiento
del electrodo de tungsteno sobre el
material da soldar. Estan presentes a
principio cordon de las inclusiones de
tungsteno.

© Die Ziindvorrichtung geschieht mit der
Reibung von der Wolframelektrode auf
das Werkstuck. Am Anfang der Naht
sind Wolframeinschlisse anwesend.

(RU] Bo3by>xaeHrie BbiMosHAeTcs npu
TpeHUN BoNbGppamoBOro aneKkTpoaa
0 cBapuBaemyio aetanb. B Havane
CBapHOro LiBa MMeloTCs BKIoUeHus
Bonbppama.

Lift Start

@ Arc striking by contact. It does not
pollute the welding pool and causes less
electro-irradiated disturbances.

O Innesco dell’arco a contatto. Non
inquina il bagno di saldatura e causa
meno disturbi elettro-irradiati.

@ Amorcage de I'arc avec contact. Ne
pollue pas le bain de soudage et cause
mois de pertubations électroirradiées.

@ Cebado del arco con contacto. No
contamina el bano de soldadura y
causa muchas menos molestias de
irradiacion eléctrica.

© Kontaktziindung des Bogens. Es
verunreinigt das Schmelzbad nicht und
verursacht weniger Stérungen durch
elektrische Strahlungen.

@ [yra 3axkuraeTcs OT NPUKOCHOBEHN.
He 3acopsieT pacnnas cBapku
N NPUUYMHAET MeHbLUE MOMeX OT
31eKTPOMN3IIYyYUEeHMs.
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@ It selects from the torch pushbutton two different
current values though maintaining the arc turned
on. Efficacious on position weldings or on thin
thicknesses.

© scleziona dal pulsante torcia due diversi valori di
corrente mantenendo acceso I'arco. Efficace su
saldature in posizione o su spessori sottili.

G Il sélectionne a partir du poussoir de la torche
deux différentes valeurs du courant tout en
maintenant I'arc allumé. Extrémement utile pour
des soudages en position ou sur épaisseurs
réduits.

G Selecciona desde el pulsador del soplete dos
valores de corriente manteniendo encendido
el arco. Eficaz sobre soldaduras en posicién o
sobre espesores finos.

© Es wahit von der Brennerknopf zwei
verschiedene Werte des Stroms, ohne dafd
der Lichtbogen dabei erlischt. Wirksam auf
Schweien in Position oder auf dlinne Dicken.

@ Mpu nomoLLw KHOMKY ropenku BbIGUPalOTCs [Be
pasnnUHbIX BENUUMHBI TOKa MOAAEPXMUBas [yry
ropswen. OGPeKTUBHO AENCTBYET HA CBapKe
B OMPeeneHHOM MONOKEHUN 1 Ha HeBOMbLLNX
TONLMHAX.

HF Start

@ Arc striking without contact. The
electrode tip does not wear out. It
offers an easy start in all welding
positions.

O Innesco dell’arco senza contatto. Non
si ha I'usura della punta dell’elettrodo.
Offre una partenza facile in tutte le
posizioni di saldatura.

@ Amorgage de I'arc sans contact.
Il n’y pas d’usure de la pointe de
I’électrode. Il offre un départ facile
dans toutes les positions de soudage.

@ Cebado del arco sin contacto. No se
produce el desgaste de la punta del
electrodo. Ofrece una partida facil en

todas la posiciones de soldadura.

© Ziindung des Bogens ohne
Kontakt. Die Elektrodenspitze
wird nicht abgenutzt. Erleichtet
das Zlnden in samtlichen
Schweisslagen.

@ DOyra saxuraercs 6e3
NpYKoCHOBeHUs. HakoHeUHVK
anekTpopa He
noagepraeTcs
N3HOCY.
ObecneunBaeT
nerkun nyck Bo
BCEX MOMOXKEHUAX
cBapKu.
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AC Balance

Amplified TIG Balance %E. >> %E,

time

Welding Current

More Penetration
fig. 1

A

Normal TIG Balance %E. << %E,

time

Welding Current

%E.

More Cleaning
fig. 2

AC Frequenc

@ The frequency regulation controls
the arc amplitude: the higher the
frequence is and the tighter the arc
cone becomes; the better is the arc
control.

© La regolazione della frequenza
controlla la larghezza dell’arco: piu
alta é la frequenza e pit il cono d’arco
si restringe, migliore € il controllo
dell’arco.

@ La régulation de la fréquence controle
la largeur de I'arc: plus la fréquence
est haute, plus le céne de I'arc se
rétrécit donnant ainsi un meilleur
contréle de I'arc.

TIG Pulse

@ TIG PULSE: particularly suitable for
welding thin plates (< 1 mm), where
minimum heating of the piece is
necessary, and suitable for welding
in all positions. Increased pulsation
frequency causes increased arc
stability and hence higher welding
precision.

© TIG PULSATO: particolarmente
indicata per saldare piastre sottili
(< 1 mm), dove & necessario un
basso riscaldamento del pezzo, ed
adatta a saldare in tutte le posizioni.
All’'aumentare della frequenza di
pulsazione aumenta la stabilita
dell’ arco quindi la precisione della
saldatura.

@ Greater balance values (fig. 1) give faster
welding, greater penetration, a more
concentrated arc, a more restricted weld
pool and limited heating of the electrode.
Lower values (fig. 2) give a cleaner piece.

(1) Maggiori valori di balance (fig. 1)
permettono una saldatura piu veloce,
maggiore penetrazione, arco piu
concentrato, bagno di saldatura
piu stretto e limitato riscaldamento
dell’elettrodo. Minori valori (fig. 2)
permettono una maggiore pulizia del
pezzo.

@ De plus grandes valeurs de balance
(fig. 1) offrent un soudage plus rapide,
plus de pénétration, un arc plus
concentré, un bain de soudage plus
étroit et un réchauffement limité de
I’électrode. De plus petites valeurs (fig.2)
permettent un meilleur nettoyage du
morceau.

© Mayores valores de balance

(fig. 1) permiten una soldadura
mas rapida, mayor penetracion,

Turning table

O La regulacién de la frecuencia

controla el ancho del arco: cuando
mayor es la frecuencia y el cono de
arco se encoge, mejor es el control
del arco.

© Die Regelung der Frequenz steuert

die Breite des Bogens: je hoher

die Frequenz ist und je enger der
Bogenkegel wird, desto besser ist die
Bogensteuerung.

@ PerynuposaHue yacToThl MO3BOMAET

KOHTPONMPOBaTb aMranTydy Ayru:
yeM BbILLEe YyacToTa, Tem bornee
CYy>XaeTcs KOHyC ayru.

@ TIG PULSE: particulierement

indiqué pour souder des plaques
fines (< 1 mm), la ou il faut un

faible réchauffement du morceau,

et adapté pour souder dans toutes
les positions. Quand la fréquence de
pulsation augmente, la stabilité de
I"arc augmente et donc la précision du
soudage également.

© TIG PULSADO: especialmente

indicada para soldar placas finas

(< 1 mm), donde es necesario un
calentamiento bajo de la pieza, y
adecuada para soldar en todas las
posiciones. Al aumentar la frecuencia
de pulsacién aumenta la estabilidad
del arco y por lo tanto la precision de
la soldadura.
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un arco mas concentrado, un bano de
soldadura mas estrecho y un limitado
calentamiento del electrodo. Menores
valores (fig. 2) permiten una mayor
limpieza de la pieza.

© Bei groReren Balance-Werten (fig.1)
kann zligiger geschweift werden, der
Einbrand ist tiefer, der Lichtbogen
konzentrierter, das Schweif3bad 6rtlich
enger begrenzt und die Elektrode
kann nicht Uberhitzen. Kleinere Werte
gestatten eine (fig. 2) grindlichere
Reinigung des Werkstuickes.

@ Bonee Bbicokne BenuumHbi (fig. 1)
6anaHca No3BonsiOT NPOU3BOAUTL Gonee
BbICTPYIO CBApKY, C BOMbLINM POHUKHOBEHUEM,
60/1EEKOH LIEHTPUPOBAHHON Ayroii,
boree y3K/UM pacrniaBoM rnpu cBapke
1 OrpaHuyYeHHbIM HarpeBoM dNeKTpoaa.
MetbLune 3HaueHus (fig. 2) obecneunsaioT
MOBbILLEHHYIO YNCTOTY AeTanu.

Max Frequency
(200 Hz)

Min Frequency
(20 Hz)

© WIG PULSE: besonders geeignet zum
Schweifen diinner Platten
(< 1 mm), deren Werkstoff nur wenig
erhitzt werden darf, und gut geeignet
zum Schweiflen auch in Zwangslage.
Mit erhohter Impulsfrequenz erhoht
sich auch die Lichtbogenstabilitat und
somit die Schweidprazision.

@ TIG PULSE: ocobeHHO
MOOXOAUT AJ1 CBapKy TOHKMX
nnut (< 1 mm), rae netanb OomkHa
Maso HarpesaTbCs, U MOAXOAUT Ans
CBapkun BO BCex nonoxeHusx. Mpu
YBESIMYEHMUN YacTOoTbl Nynbcauum
MoBbILLAETCSA YCTONUMBOCTb Ayru, TO
€CTb TOUHOCTb CBapKU.



£ rewin FORCE TIG 170 DC - LIFT

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machines in direct current (DC). Use with a © Saldatrici inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente continua (DC). Impiego con

wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe.
alloys. Characteristics: compact and light ¢ display to check welding current ¢ dispositivo Caratteristiche: peso e dimensioni ridotte ¢ display per la visualizzazione della corrente
VRD (mod. 190, 227) ¢ dispositivi MV/PFC (mod. 227) « arc force, hot start, anti stick di saldatura ¢ dispositivo VRD (mod. 190, 227) ¢ dispositivi MV/PFC (mod. 227)

» MMA regulations: arc force and hot start « MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel * arc force, hot start, anti stick ¢ regolazioni MMA: arc force e hot start ¢ elettrodi in
and cast iron ¢ thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, motorgenerator MMA: rutili, basici, inox, ghisa ¢ protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
(£ 15%) protections. sovracorrente, motogeneratore (+ 15%).

Welding machine Soldadora
Saldatrice Schweillgerat
Poste de soudage CoagoyHsi annagat

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START

GENERATOR ONLY

Force Tig 170 DC-LIFT

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES IN PLASTIC CARRY CASE
CONSUMABLES: TIG Pag. 213

TIG WELDING KIT MMA MIG/MAG MMA MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
MASK STE STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
[ 802616 @ 2mm t
@ 2mm 15pcs 2,5 kg k‘
E 801113 @ 802617 © 802737 .!I
ELECTRODE HOLDER @2,5mm  15pcs @ 2,5mm I @ 2,5mm @ 2,5mm
TRIBE [ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
Automatic [@802623 | 802621 [ 802739
?3,2mm  10pcs =
(eI STREAM pen2et @ 3,2mm % 2 3,2mm ?3,2m 2802632
16 mm?3m DX25 ~ OTHERMASKs ~ Automatic - Variable @amm  8pcs 8pcs 7 8pcs 5 kg OTHER GLOVES
@ 713281 Pag. 20 [ 802813 [ 802620 . [802624 e 802622 [ 802749 Pag. 226

@ E B0 0ESNCDE0N 6

EN 6097¢1 EN 60974—1

V (50-60Hz) A n/cos @ mm
- 380 L
FO:.(;e Tlg ?7OID(i,LIFr 816214 420W 6,8
+ tig acc. in plastic carry case 230 ' 140 ; . 084 16 170 H
1 ph 10+150 60% @ 150A 10% - 78 27 a1 6 16 0,6 P P21 300 L
Force Tig 170 DC-LIFT 816014 gg \Q’ 3
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£ i TECNICA TIG 190 DC - LIFT VRD

© Postes de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA en courant continu (DC). © Soldadoras inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente continua (DC). Uso con
Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y
nickel et leurs alliages. Caractéristiques: poids et dimensions réduits ¢ affichage sus aleaciones. Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos e visualisacion de
numérique courant de soudage * dispositif VRD (mod. 190, 227)  dispositifs la corriente de soldadura e dispositivo VRD (mod. 190, 227) ¢ dispositivos MV/PFC
MV/PEC (mod. 227) ¢ arc force, hot start, anti stick ¢ régulations en MMA: arc (mod. 227) « arc force, hot start, anti stick * regulaciones en MMA: arc force y hot
force et hot start * électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte ¢ protections start ¢ electrodos en MMA: rutilos, bésicos, inoxidables, de fundicion ¢ protecciones
thermostatique, surcourant, surtension, sous-tension, motogenerateur (£ 15%). termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension, motogenerador (+ 15%).

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START

GENERATOR ONLY

Tecnica Tig 190
DC-LIFT VRD

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES IN PLASTIC CARRY CASE
CONSUMABLES: TIG Pag. 213

TIG WELDING KIT MMA MIG/MAG MMA - MIGé'I(VIAG

RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL

@ 1,6mm  15pcs
802616 [ ‘
@2m 15pcs
[@ 801097 & 802617 37 .,t
ELECTRODE HOLDER TRIBE | @2,5mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm
| [ 802618 10pcs 10pcs
Automatic VANTAGE . @32mm  10pcs (C] 802623 = [802621 TR
[ 802658 &= gs02619 e ﬁ
Automatic - Variable <M % Sz
16 mm23m DX25 OTHER MASKS w @ 4mm 8pcs 8pcs V&l 8ocs OTHER GLOVES
@ 713281 Pag. 20 [ 802614 [ 802620 [C] m=== iy C] Pag. 226

O @B 6 5 0G0 00

K
EN 609741 EN 60974—1
V (50-60Hz) A KW n/cos @ mm kg
T Y 380 L
+et(:;I:2: Iigntglgslt)ig ::-Lf:yvc?:e 816219 o °°
. 230 . 160 17 2,6 086 16 170H
Tph 107170 88%@150A 500 110 78 59 a4 6 16 07 2 P23 3001
Tecnica Tig 190 DC-LIFT VRD 816019 130W 4,3
230 H
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£ i ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC - LIFT VRD

@ Caapounblii annapatsl ¢ MHBEpTEpoM ana caapky TIG (cBoabyxneHuem LIFT) n MMA
npu MocToAHHOM Toke (DC).MMBKOCTb MpUMEHEHNS C pa3HbIMY TUMaMK MaTepuaios,
TaKMMUKaK: cTanb, HepkaBeloLas CTanb, TUTaH, Meab, HUKENb 1 NXCNAaBbl.
XapaKTepuCTUKM: YMEHbLUEHHBIV BEC 11 pa3Mepbl ® AVCTAEN AnA 0TOOPaXeHus
cBapoyHoro Toka ¢ yctpoicto VRD (mop. 190, 227) ¢ yetpoiicteo MV/PFC (mop. 227)
* arc force (cuna pyru), hot start (ropsumir 3anyck) 1 Anti-stick (3awuta or npunvnaHus)
* perynuposarne MMA: arc force (cuna fmyru) u hot start (ropsunii 3anyck) © anexkTpopbl
vcnonb3yemble npu MMA: pyTunosble, LLeNnoYHble, HepXXaBeloLas cTasnb 1 YyryH
* TepmMoCTaTYeCKas 3alynTa, 3aliuTa oT nepeHanpKerIs, HU3KOro HanpmXEHNs,
neperpy3ku no Toky, MoToreHeparop (+15%).

© Inverterschweissgerate zum Schweifen mit Gleichstrom (DC) nach dem WIG
(LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen
wie Stahl,Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen.
Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht ¢ Anzeige von Schweissstrom ¢ VRD Vorrichtung
(mod. 190, 227) » MV/PFC Vorrichtung (mod. 227) ¢ Arc force, Hot start, Anti stick
» MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start « Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl-
und GuBeisenelektroden * Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung,
Unterspannung, Stromaggregat (+ 15%).

i

GENERATOR ONLY

mnverter TIG LIFT tooy il 2000 MMA
(( )) 15y, 230V ADJUSTABLE
* ARC FORCE
E 100V ~ 240V + HOT-START
S VOLTAGE CORRECTION MULTIVOLTAGE
DIGITAL
Advance 227 MV/PFC
Tig DC-LIFT VRD
cod. 816010

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES

STANDARD OPTIONAL

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

TIG WELDING KIT STAINLESS STEEL RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
ST9V 5 TIG CLEANING KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
4m @ 722563
y Q @ @1,6mm  15pcs
802616 [ @ 2mm ‘
T o @ 801097 92 15 2,5 kg tgn
¢ g‘ J- g q’m @802617 802737 .t
¥ ELECTRODE HOLDER | @2,5mm 15pcs 32,5 @325 2 .
722119 3m DX25 3 : | [ 802618 10p'csmm 10p’csmm ?5'5;" "
‘-,. CLEANTECH 100 E @32mm  10pcs [ 802623 [ 802621 802739 802632
s 1802619 @ 3,2mm @ 3,2mm @ 3,2mm
16 mm?3m DX25 m @ 4mm 8pcs 8pcs F& 1 8ecs 5 kg OTHER GLOVES
[ 432036 @ 802067 m 713281 [@ 850000 802620 [ 802624 e [@802622 802749 Pag. 226

ErTETEC GO H6 066 Hc 06 0o

EN 60974—1 EN 60974—1

V (50-60Hz) 1/c0s @ mm gen(kit)
100-120 130 20 2,2
10+130 110 ! 5] il
1 ph 40% * 25 2,8
Advance 227 MV/PFC — 21 084 16 3 goy 62
Tig DC-LIFT VRD + tig acc. 200240 15000 200 135 s 31 g g 2 265H (92
1 ph 30% 27 5,9
*) (@ = 150A@30% = &) = 20A
INDEX 105



£ reuim TECNICA TIG 160 DC - HF /LIFT

@ TIG (high frequency HF or LIFT striking) and MMA inverter welding machines in direct
current (DC). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium,
copper, nickel and their alloys. Characteristics: TIG regulations: current down slope,

© Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF e LIFT) ed MMA in corrente continua
(DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame,
nichel e loro leghe. Caratteristiche: regolazioni TIG: rampa discesa della corrente,

“bi-level” (mod. 185, 230) « MMA regulations: arc force according to the type of electrode “bi-level” (mod. 185, 230) ¢ regolazioni MMA: arc force in funzione del tipo di elettrodo

in use ¢ 2/4 strokes operation * hot start and anti-stick devices ¢ remote control
connector * MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel and cast iron ¢ thermostatic,
overcurrent, overvoltage, undervoltage protections. The optional TIG PULSE allows pulse
welding for Technology 185 and 230. Complete with TIG welding accessories and
aluminium carry case (mod. 160, 185).

in uso ¢ funzionamento 2/4 tempi  dispositivi hot start ed anti-stick ¢ predisposizione
per comando a distanza ¢ elettrodi in MMA: rutili, basici, inox, ghisa ¢ protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente. Technology 185 e 230
possono saldare in pulsato con I'optional TIG PULSE. Complete degli accessori per la

saldatura TIG e valigetta alluminio (mod. 160, 185).

inverter

-
=
"

— = Tecnica Tig 160

ce ;::_
=

i

REMOTE

CONTROL

=f~

COMPLETE WITH ACCESSOR

— DC-HF/LIFT cod. 815189

IES IN ALUMINIUM CARRY CASE

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

y

o MVIA - MIG/MAG TIG TORCHES
é‘—sn? - Qs A
E ) g .

4m @ 742423 @ 722119

TIG WELDING KIT REMOTE CONTROLS STAINLESS STEEL GLOVES
TIG CLEANING KIT

! ‘ 1 pot.
- | @802219
am ST17 . t
= i g Blue line @ 742460 ';11— b -tk‘
| — s 2 pot. q’
733510 3m DX25 ELECTRODE HOLDER d GQ' VQ 802336 :
STREAM FLAME & 802632
‘-’g o Automatic - Variable CLEANTECH 100
o [ 802816
OTHER MASKS 16 mm23m DX25 Pedal OTHER GLOVES
@ 432036 [ 802067 Pag. 20 713281 [ 802415 [ 802017 @ 850000 Pag. 226
% % o H =
I O ® G0 SO E 0N 0
EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \ A kW A n/cos @ mm mm gen(kit)
; : N 355 L
Tecmce? Tig 160 DC-HF/LIFT ey fs(% 5:130 %gg 75 93 %g %g 16 8,2 %g P21 465W ﬁ%
+ acc. in alu carry case p b ; : : 1854 (D)
106 INDEX



£ mwn  TECHNOLOGY TIG 185 DC - HF/LIFT

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF or LIFT) et MMA en © Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT) y MMA en corriente continua
courant continu (DC). Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, (DC). Uso con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre,
acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages. Caractéristiques: régulations en TIG niquel y sus aleaciones. Caracteristicas: regulacion TIG: rampa descenso corriente,
décroissance du courant, “bievel” (mod. 185, 230) « régulations en MMA: arc force en “bi-level” (mod. 185, 230) ¢ regulacion MMA: arc force en funcidn del tipo de electrodo en

fonction de I'électrode utilisé  fonctionnement 2/4 temps e dispositifs hot start et anti- uso ¢ funcionamiento 2/4 tiempos ¢ dispositivos hot start y anti-stick ¢ predisposicion
stick « prévu pour controle a distance * électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte  para el control a distancia * electrodos en MMA: rutilos, bésicos, inoxidables, de fundicion

* protections thermostatique, surcourant, surtension, sous-tension. * protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tensién, baja tension.
Technology 185 et 230 peuvent souder en pulse avec I'optional TIG PULSE. Fournis Technology 185 e 230 pueden saldare en pulsado con I'optional TIG PULSE. Equipadas
avec accessoires de soudage TIG et mallette de aluminium (mod. 160, 185). con acessorios para soldadura TIG y maleta aluminio (mod. 160, 185).

B

[D-RU 2

inverter

Technology Tig 185
DC-HF/LIFT cod. 815497

COMPLETE WITH ACCESSORIES IN ALUMINIUM CARRY CASE

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

ST17 B = MMA - MIG/MAG TIG TORCHES ELECTRODE HOLDER REMOTE CONTROLS STAINLESS STEEL GLOVES
éa—._ u = TIG MASK TIG CLEANING KIT
4 s 1 pot.
4m @ 742423 [ 722119 [ i | @802219
4m 16 mm?3m DX25
(c]

—y g Blue line @ 742460 713281 .t!&
r— - 2 pot. t’
233507 3m DX25 TIG PULSE TIG WELDING KIT ‘; 802336 » ]
VANTAGE DRAGON - /, L/ 802632
{j o Automati - Varable ¥ CLEANTECH 100
i P}
OTHER MASKS o> ‘ Pedal

OTHER GLOVES
@ 432036 [ 802067 Pag. 20 [ 802057 [ 802415 [ 802017 @ 850000 Pag. 226

EN609741  EN60974-1

T G E R G0 SR B0 0
A A A \ A kW A 1 mm

V (50-60Hz) /c0s @ mm gen(kit)

Technology Tig 185 DC-HF/LIFT 230 160 17 25 082 18 35L 638
. 815956 5160 100 91 ; 16 g ' P23 505W .
+ acc. in alu carry case 1ph 25% 27 4 0,7 3,2 lo0n (129
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Z/\ TELWIN

TECHNOLOGY TIG 230 DC - HF /LIFT

© Inverterschweissgerate zum Schweien mit Gleichstrom (DC) nach dem WIG
(Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den
verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren
Legierungen. Eigenschaften: WIG Einstellungen: Anpassung Kennlinie Stromabstieg,
“bi-level” (mod. 185, 230) « MMA Einstellungen: Arc Force an den jeweiligen
Electrodentyp ¢ 2/4 Taktbetrieb  Hot Start und Anti-stick Vorrichtungen
* Fernkontrollanschluss ¢ Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und
GuReisenelektroden o Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung,
Unterspannung. Die Optional TIG PULSE ermoglicht das Impulsstrom Schweifen fiir
Technology 185 und 230. Komplett mit Schweisszubehor fiir WIG Schweissen und

@ Caapouble annapartsl ¢ uHBepTepom And ceapky TIG (C Bo3ByXIeHMeM BbicOKas yacTora

HF 1 LIFT) 1 MMA nipu nocTosHHom Toke (DC). [MBKOCTb MpUMEHeHNs C pasHbIMIA TURaMm
MaTepuanos, TakuMu Kak: cTanb, HepXkaBetowas cTanb, TUTaH, Mefib, HUKeNb 1 1X
cnnasbl. XapakTepucTuku: perynuposanue TIG: perynupoBaHie pammibl CHIDKEHUS TOKa,
IBYXYPOBHEBOW QYHKLIMK <«bi-level» (mog. 185, 230) ¢ perynupoBanne MMA: arc force (cuna
[yriA) B 3aBMCIMOCTY OT TUMa MCMIONb3YEMOro 3NEKTPOAa ® BbIbop paboTbl 2/4 TakTa

* ycTponcTsa hot start (mycka 13 ropauero coctoaHua) 1 anti-stick (3awLuTbl OT NpUAKNaHWS)
* BO3MOXHOCTb IUCTAHLIMOHHOIO YPABNEHMs ® 3NeKTpodbl ucnonbyemble npyu MMA:
PYTUIOBbIE, LLENOUHbIE, HEPKABEIOLLAA CTasb U UyryH © TePMOCTaTMYECKan 3alLuTa, 3aluTa
OT CNILLIKOM CUMbHOTO TOKA, CBEPXHAMPSXEHNS, CNULIKOM HIU3KOTO HAaMPSKEHMS.

Aluminium Koffer (mod. 160, 185). C ucnonb3oBaHnem fononHuTenbHoil npuHaanextoctn TIG PULSE, annapar Technology
185 1 230 moXkHO mcnonb3oBaTh ANA MMMYNILCHOI CBAPKM. YKOMMEKTOBaHbI

npuHaanexHoctamu ana ceapku TIG n antommnHnero yemoaaHuuka (mop. 160, 185).

inverter

BE SAFE!

Technology Tig 230
DC-HF/LIFT cod. 815038

COMPLETE WITH ACCESSORIES

STANDARD OPTIONAL CONSUMABLES: TIG Pag.213
ST26 MMA - MIG/MAG TIG TORCHES ELECTRODE HOLDER REMOTE CONTROLS STAINLESS STEEL GLOVES
[ g TiG MASK TI6 CLEANING KIT
’ L 1 pot.
4m @ 742427 3m DX25 s \ @fmRe
@ = DX25 4m ST26 16 mm23m DX25 t Ai"
N = . 1 Blue line [ 742463 13281 .
. DX50 2 pot. t
o Taa ST TIG PULSE TG WELDING KIT ) sozsss
VANTAGE DRAGON @ 802632
A Automatic - Variable CLEANTECH 100
L @ 802614 : Q
OTHER MASKS (= Pedal OTHER GLOVES
432036 [ 802067 Pag. 20 802057 [ 802489 802017 [ 850000 Pag. 226
H =
TECHNICAL CHARACTERISTICS ) B (B - @E G &
EN 60974—1 EN 60974—1
V (50-60Hz) 1/cos ¢ mm mm gen(kit)
Technology Tig 230 DC - HF/LIFT 230 . 220 24 36 083 16 F S5
+ accessories 852032 1 ph 5+220 30% 125 87 33 55 20 0.7 4 IP23 150 W (13.3)

360 H
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Z/\ TELWIN

TECHNOLOGY TIG 182 AC/DC-HF/LIFT

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT @ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF e

striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines
in direct and alternating current (AC/DC). Use with a

wide range of materials such as steel, stainless steel,
aluminium, titanium, copper, nickel, magnesium and their
alloys.

Characteristics: pulse and EASY pulse operation (mod.222)
* adjustable pre-heating for simpler striking in AC ¢ TIG
regulations: bi-level, balance, pre gas, post gas, currents,
slopes/square wave frequency * THINSPOT function for
quick and precise tack welding (mod.222) ¢ 2/4 times
operation * MMA regulations: arc force and hot start
(mod.222) « anti-stick device * VRD device (mod.222)

* remote control connector ¢ various protections.
Complete with TIG welding accessories.

(R

COMPLETE WITH ACCESSORIES

LIFT) TIG PULSATO ed MMA in corrente continua e
alternata AC/DC, controllate a microprocessore. Impiego
con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox,
alluminio, titanio, rame, nichel, magnesio e loro leghe.
Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY
(mod.222) « pre-riscaldo regolabile per innesco facilitato
in AC e regolazioni TIG: bi-level, balance, pre gas, post
gas, correnti, rampe/frequenza onda quadra ¢ utility
THINSPOT per una rapida e precisa saldatura a punti
(mod.222) « funzionamento 2/4 tempi * regolazioni
MMA: arc force e hot start (mod.222) ¢ dispositivo anti-
stick ¢ dispositivo VRD (mod.222) ¢ predisposizione per
comando a distanza ¢ protezioni varie.

Complete degli accessori di saldatura TIG.

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence
HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu
et alternatif (AC/DC), contrdlés par microprocesseur.
Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier,
acier inox, aluminium, titane, cuivre, nickel, magnésium et
leurs alliages.
Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé
(mod.222)  préchauffé réglable pour amorcage facilité en
CA e régulations en TIG: bi-level, balance, pre et post gaz,
courants, croissance et décroissance/fréquence de I'onde
carrée * fonctionnalité THINSPOT, qui permet des soudages
par points rapides et précis (mod.222) ¢ fonctionnement
2/4 temps e régulations en MMA: arc force et hot
start (mod.222) e dispositifs anti-stick ¢ dispositif VRD
(mod.222) « prévu pour contrdle a distance * protections.
Fournis avec accessoires de soudage TIG. m

inverter

i
DTIONA

A

MAXIMUM FLEXIBILITY

PULSE

CONSUMABLES: TIG Pag. 213 GENERATOR ONLY

ST17 MMA - MIG/MAG TIG TORCHES ELECTRODE HOLDER REMOTE CONTROLS GLOVES
[ TIG MASK
4m @ 742423
7 m @ \ ‘ 1 pot.
- | @802219
- 4m ST17 16 mm?3m DX25 ,- t h
n s g Blue line [ 742460 @ 713281 .t
a 7;2.119 am DX25 TIG WELDING KIT STAINLESS STEEL w, : g::s -
- VANTAGE DRAGON T U E KNG L/ . [ 802632
i Automatic - Variable m Technology Tig 182
g T o [@ 802614 O : Pedal AC/DC-HF/LIFT
OTHER MASKS (& CLEANTECH 100 eda OTHER GLOVES d. 815332
[ 432036 [ 802067 Pag. 20 @ 802415 @ 850000 @ 802017 Pag. 226 cod.
A % % H =
GO ® o=, )
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A kW A 1/c0s @ mm mm gen(kit)
. ) 430L
Technology Tig 182 AC/DC - HF/LIFT .o.0 230 5460 160 g5 g 18 25 o 075 16  ppys 170y 97
o ErEEeenIES 1 ph 20% 29 43 07 372 3agy 13.7)
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£ rwin TECHNOLOGY TIG 222 AC/DC - HF/LIFT VRD

@ Soldadoras inverter TIG (con encendido alta frecuencia @ Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum @ Csapouble annapartsi ¢ uHBepTepom na ceapky TIG, TIG

HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua y
alterna (AC/DC), controladas por microprocesador.

Uso con los materiales mas variados como acero, acero
inoxidable, aluminio, titanio, cobre, niquel, magnesio y
sus aleaciones.

Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e pulsado
EASY (mod.222) « precalentamiento ajustable para
cebado facilitado en CA ¢ regulacines TIG: bi-level,
balance, pre/post gas, corrientes, rampas/frecuencia de
la onda cuadrada ¢ THINSPOT funcién para la soldadura
por puntos rapido y preciso (mod.222) ¢ funcionamiento
2/4 tiempos ¢ regulaciones MMA: arc force y hot start
(mod.222) e dispositivo anti-stick ¢ dispositivo VRD
(mod.222) « predisposicion para el control a distancia

* protecciones. Equipadas con accesorios para
soldadura TIG.

STANDARD OPTIONAL

Schweien mit Gleich- und Wechsel Strom (AC/DC)

nach dem WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung),
PULSE WIG -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den
verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl,
Aluminium, Titan, Kupfer, Nickel, Magnesium und ihren
Legierungen.

Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY
Impulsstrom (mod.222) ¢ einstellbares Vorheizen fiir eine
unterstlitzte AC-Ziindung ¢ WIG Einstellungen: bi-level,
Umschaltperiode (Balance), Vor/Nachgas, Stromanstieg/-
abstieg, Quadratwellenfrequenz ¢ Funktion THINSPOT, die
zugige, prazise Punktschweiungen ermoglicht (mod.222)
o Anti-stick Vorrichtung ¢ VRD Vorrichtung (mod.222)

* Fernkontrollanschluss ¢ Schutzvorrichtungen.
Komplett mit Schwei3zubehor fiir WIG Schweissen.

COMPLETE WITH ACCESSORIES

mnynbe (c Bo3byxaeHnem Bbicokas yactota HF u LIFT) n MMA,
Mpy MocTosHHOM 1 nepemerHoM Toke (AC/DC), ¢ ynpasneHnem
Mpy MOMOLLY MUKPOMPOLLECCOPOB. MMBKOCTb MPUMEHEHNS C
PpasHbIMI TUMaMK MaTepuasos, TaKNMK Kak: cTanb, Hepkasetowas
cTarnb, antOMIHNIA, TUTaH, Meab, HUKENb, MarHni n uX cnnasbl.
XapakTepucTukia: pabota ¢ umnynbcHolt 1 EASY umnynbcHoi
CBapKOIl (MOL.222) ® perynupyemblii MpenBapuTenbHbIl Harpes
19 yripoLLeHns Bo3byxaeHus oyrv B AC ¢ perynuposatue TIG:
[IBYXYPOBHEBOE PErynvpoBaHye, banawc, nofava rasa nepen-
rnocne cBapku, pamna/yactora BofbHbl ¢ THINSPOT dyHKuna ans
BbICTPOIA 11 TOUHON TOUEUHOI CBAPKM (MOA.222) * BbIbOp paboTbl
2/4 TakTa * perynuposaHine MMA: arc force (cuna myru) u ropsuero
nycka (hot start) (Mog.222) e yctponcTeo Anti-stick (3awuta ot
npununatug) ¢ yctpoinctso VRD (MOA.222) ¢ oucTaHLMOHHOe
ynpasfneHue cuctema ® 3alluTbl. Annapatbl yKOMNNEKTOBaHbI
npuHagneXxHoctnamu ana ceapku TIG.

PULS @E

T1EASY[]
PULSE

[INIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

CONSUMABLES: TIG Pag. 213 GENERATOR ONLY

ST26 MMA - MIG/MAG ELECTRODE HOLDER TIG TORCH TIG TORCH WITH REMOTE CONTROLS TROLLEY ARCTIC
Z---— 4 742614 TIG MASK POTENTIOMETER
J m 1 pot.
7 J @ 802219
= _ sm ST26
[ 25 2 4m DX50
©w & e A e o
STAINLESS STEEL TIG WELDING KIT m , 4 pot.
@ 722119 3m DX50 716 CLEANING KIT ErEzI2628 802336
VANTAGE DRAGON - b +
121 I o R T q‘m O Mevorebevce Technology Tig 222
OTHER MASKS : e e ‘ Pedal AC/DC-HF/LIFT VRD
432036 [ 802067 Pag. 20 @ 850000 [ 802788 [ 802810 @ 802017 @ 803059 cod. 816033
H —
TECHNICAL CHARACTERISTICS ) O (2 - @E ﬂ oL
EN 60974»1 EN 609741
V (50-60Hz) 1/cos ¢ mm gen(kit)
Technology Tig 222 230 200 20 3 077 16 430L " 115
. 852054 5+200 100 100 20 g i IP23 170 W !
AC/DC-HF/LIFT VRD + accessories 1ph 24% 34 55 0,6 & 3404 (163)
110 INDEX
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£ i SUPERIOR TIG 251 DC - HF/LIFT VRD

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT @ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF @ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence
striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machine in o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu (DC
direct current (DC) (mod. 251) and alternating current (DC mod. 251) e alternata (AC/DC mod. 252), mod. 251, 252) et en courant continu et alternatif (AC/
(AC/DC) (mod. 252). Use with a wide range of materials controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi DC mod. 252), controles par microprocesseur. Utilisation
such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel di materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e pour différents types de matériaux tels que acier, acier
and their alloys (mod. 251, 252), aluminium, magnesium loro leghe (mod. 251, 252), alluminio, magnesio e loro inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 251),
and their alloys (mod. 252). Characteristics: pulse and leghe (mod. 252). Caratteristiche: funzionamento in aluminium, magnésium et leurs alliages (mod. 252).

EASY pulse operation ¢ adjustable pre-heating for simpler pulsato e pulsato EASY e pre-riscaldo regolabile per Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé

striking in AC (mod. 252) ¢ TIG regulations: “bi-level”, innesco facilitato in AC (mod. 252)  regolazioni TIG: * préchauffé réglable pour amorcage facilité en CA

start up/end current, spot welding time, pre/post gas, “bi-level”, corrente iniziale/finale, tempo di puntatura, (mod. 252) » régulations en TIG: “bi-level”, courant initiale/

current up/down slope, balance DC AC, square wave post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et

frequency « MMA regulations: arc force and hot start corrente, balance DC AC, frequenza onda quadra décroissance du courant, balance, fréquence de I'onde

* anti-stick device ¢ dispositivo VRD ¢ remote control * regolazioni MMA: arc force e hot start ¢ dispositivo carrée  regulations en MMA: arc force et hot start

and G.R.A. water cooling connector ¢ thermostatic, anti-stick ¢ dispositivo VRD ¢ predisposizione per * dispositif anti-stick ¢ dispositif VRD ¢ prévu pour

overvoltage, undervoltage, overcurrent, water cooling unit. comando a distanza e gruppo di raffreddamento G.R.A. controle a distance et groupe de refroidissement par I'eau

Complete with TIG welding accessories. * protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, * protections thermostatique, surtension, sous-tension,
sovracorrente, gruppo di raffreddamento. surcourant, groupe de refroidissement par I'eau.
Complete degli accessori per la saldatura TIG. Fournis avec accessoires de soudage TIG.

invertf_-l_r
Weld
N [ Iy
[PULSI[E
_| |EASY| _|
PULSE

[INIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

REMOTE

CONTROL

/3

F BGC

COMPLETE WITH ACCESSORIES

STANDARD OPTIONAL CONSUMABLES: TIG Pag. 213
GENERATOR ONLY
ST26 ELECTRODE HOLDER TIG TORCH TIG TORCH WITH REMOTE CONTROLS TROLLEY ARCTIC
‘ P T BT POTENTIOMETER
7 1 pot.
o126 } @ 802219
T . 2 8m
”ji‘ 2 g U mrazese creen ne ST26 -
4m @ 74261 ot.
STAINLESS STEEL ~ TIG WELDING KIT 2P
@ 722119 £ D TIG CLEANING KIT §m @ 712619 @ 802336
" 4 '_ L
flj o gm REMOTE DEVICE Superior Tig 251
; OP e ‘ Pedal DC-HF/LIFT VRD
432036 @ 802067 @ 850000 @ 802788 @ 802810 802017 @ 803059 cod. 816029

EN609741  EN 609741

T R GG RO S0 E 0 M
A A Vv A kW A n mm

V (50-60Hz) A /C0S ¢ mm gen(kit)
Superlorig 251 DC = HE/LIET VRD s16116 200 5.050 230 445 401 6 33 WO oss BEEN o, BEgW 113
+ accessories 3ph 20% 2 75 0,8 5 oW (163)
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£ win SUPERIOR TIG 252 AC/DC - HF/LIFT VRD (AQUA)

© Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia
HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua
(DC mod. 251) y corriente continua y alterna (AC/DC
mod. 252), controladas por microprocesador.
Uso con los materiales mas variados como acero, acero
inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones
(mod. 251, 252), aluminio, magnesio y sus aleaciones
(mod. 252). Caracteristicas: funcionamiento en pulsado
e pulsado EASY e precalentamiento ajustable para
cebado facilitado en CA (mod. 252) * regulaciones TIG:
“bi-level”, corriente inicial/final, tiempo de soldadura
por puntos, pre/post gas, rampa de subida y descenso
corriente, balance, frecuencia de la onda cuadrada
* regulaciones MMA: arc force y hot start ¢ dispositivo
anti-stick ¢ dispositivo VRD ¢ predisposicién para el
control a distancia y grupo de refrigeracion par agua
* protecciones termostatica, sobre-tension, baja tension,
sobre-corriente, grupo de refrigeracion par agua.
Equipadas con acessorios para soldadura TIG.

COMPLETE WITH
ACCESSORIES

STANDARD OPTIONAL
ELECTRODE HOLDER f TIG TORCH

ST26
4m @ 742614

| -
/ ST18A i 2 b 1 pot.
4m AQUA [ 742615 g";i‘;’;’fssus“ <D 802219
= ST26 Green line ST26 C} ! '
T < i 25 mm24m DX50 ~ 8m 4m @ 742618
o5 g ‘lj I e 742616 742619 @ 802788
-~ STAINLESS STEEL ~ WATERCOOLING  Greenline STA8A TG WELDING KIT 2 pot.
[ 722119 3m DX50 [ 432036 TIG CLEANING KIT ~ SYSTEM G.R.A. 4500  4m AQUA @ 742617 QUA _/ [@ 802336
BmAWAG 742620
Qm ; Superior Tig 252
-. REMOTE DEVICE oD ‘ Pedal AC/DC - HF/LIFT VRD
@252 AQUAE 802790 [ 802067 @ 850000 @ 802790 @ 802810 02789 @802017  [@803059 cod. 816030

© Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate
zum Schweien mit Gleichstrom (DC mod. 251) und
Gleich-und Wechselstrom (AC/DC mod. 252), nach dem
WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF und LIFT Ziindung)
-und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel
und ihren Legierungen (mod. 251, 252), Aluminium,
Magnesium und ihren Legierungen (mod. 252).
Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und
EASY Impulsstrom ¢ einstellbares Vorheizen fir
eine unterstlitzte AC-Zindung (mod. 252) ¢ WIG
Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom,
Punktschweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie
Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance),
Quadratwellenfrequenz « MMA Einstellungen: Arc Force
und Hot Start « Anti-stick Vorrichtung ¢ VRD Vorrichtung
* Fernkontroll- und Wasserkihlungseinheitsanschluss
* Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberstrom, Wasserk(ihlungseinheit.
Komplett mit Schweisszubehor fiir WIG Schweissen.

@ CaapouHble annapaTbi ¢ uHBEpTepoM Ans ceapku TIG,

PULSE TIG (nomxuranue uckpor HF u npukacanuem LIFT) n
MMA, npu noctosHHom Toke (DC moa. 251) n nepemeHHoM
Toke (AC/DC mop. 252), ¢ MUKPOMPOLIECCOPHbIM KOHTPOMEM.
TBKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3HbIMY TUMaMIn MaTepUanos
TaKMMK Kak: cTanb, HepXkaBerolas cTanb, TUTaH, Mefb,
HUKeNb, 1 X cnna.bl (Mog. 251, 252), antoMuHNI, MarHuin
1 uXx cnnaebl (Mog. 252). XapakTepucTuku: pabota ¢
UMnynbCHoM 1 EASY uMnynbCHON CBapKOIi © perynnpyembiit
MpefiBaPUTENbHbIN HATPEB NS YMIPOLLEHNs BO3BYXNEHUS Ayril
B AC (mog. 252) * perynuposanue TIG: «aByXypoBHEBOE»
perynupoBaHue, HauasbHbli/KOHEUHbIV TOK, BPEMS KOHTAKTHO
CBapKM, Nojava rasa nepen-nocne CBapKu, MiasHbIVi NOSbEM
11 cnag Toka, banauc, YacTtota BofbHbI © perynupoBaHue
MMA: arc force (cuna myru) u ropsuero nycka (hot start)

* ycTponcTBo Anti-stick (3awuta oT npuavnaHus)

* ycTpoiicTo VRD ¢ gucTaHLMOHHOe ynpaBnexue n
BOA0OX/TXAAIOLLAA CUCTEMA ® TEPMOCTATYECKAS 3aLuTa,
3alNTa OT CAULLIKOM CUbHOTO TOKa, CBEpXHAMPMXEHS,
CMMLLIKOM HI3KOrO HampshKeHWs, BOAOOXNXKAAIOLLAS 3aLiuTa.
YkomnnekToBaHbl npuHapneXHocTammn ana ceapku TIG.

inverter Wel d+

g
PULSIE
_EAsY]
PULSE

/[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

é Aaua
A
SUPERIOR TIG 252
AC/DC - HF/LIFT VRD AQUA

CONSUMABLES: TIG Pag. 213 |

TIG TORCH WITH
POTENTIOMETER

TIG WELDING KIT

REMOTE CONTROLS

GENERATOR ONLY

TROLLEY ARCTIC

TECHNICAL CHARACTERISTICS V3 A%
A

EN 60974-1

EN 609741
A A

V. (50-60Hz)

" . H
V. WPl =l o Jo:= N N1
\ A kW A mm mm

Superior Tig 252 AC/DC - HF/LIFT VRD
+ accessories

816117

400 230

Superior Tig 252 AC/DC - HF/LIFT VRD
AQUA + accessories (***)

3ph 5+250 20% 115

816119

1/c0s ¢ kg
440 L
190W 19,6
3,3 085 1,6 360 H
75 10 0y 5 P23 e
190W 26
500 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BomsHbIM oxnaXagHnem

112

INDEX



Z/\ TELWIN

SUPERIOR TiG 311 DC - HF/LIFT

@ TIG (high frequency HF or LIFT striking) and MMA inverter
welding machine in direct current (DC). Use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, titanium,
copper, nickel and their alloys. Characteristics: TIG
regulations: “bi-level”, post gas, current down slope * MMA
regulations: arc force and hot start according to the type of
electrode in use ¢ anti-stick device ¢ 2/4 strokes operation
* remote control connector  MMA electrodes: rutile, basic,

titane, cuivre, nickel et leurs alliages.

Caractéristiques: régulations en TIG: “bi-level”, post gaz,
décroissance du courant ¢ régulations en MMA: arc force
et hot start en fonction de I'électrode utilisé

« dispositif anti-stick ¢ fonctionnement 2/4 temps

* prévu pour contréle a distance ¢ électrodes en MMA:
rutiles, basiques, inox, fonte ¢ protections thermostatique,
surtension, sous-tension, surcourant, absence de phase.

und ihren Legierungen. Eigenschaften: WIG Einstellungen:
“bi-level”, Nachgas, Kennlinie Stromabstieg * MMA
Einstellungen: Arc Force und Hot Start an den jeweiligen
Electrodentyp ¢ Anti-stick Vorrichtung  2/4 Taktbetrieb

* Fernkontrollanschluss ¢ Zum MMA: rutiler, basischer,
Edelstahl- und GuBeisenelektroden ¢ Schutzvorrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberstrom,
Phasenausfall. Die Optional TIG PULSE ermdglicht das

L'optional TIG PULSE permet le soudage en pulsé.
Fourni avec accessoires de soudage TIG.

Impulsstrom Schweifien. Komplett mit Schweisszubehor
fiir WIG Schweissen.

stainless steel and cast iron ¢ thermostatic, overvoltage,

undervoltage, overcurrent, phase failure protections.

The optional TIG PULSE allows pulse welding.

Complete with TIG welding accessories. © Soldadora inverter TIG (encendido alta frecuencia HF
y LIFT) y MMA en corriente continua (DC). Uso con los
materiales mds variados como acero, acero inoxidable,
titanio, cobre, niquel y sus aleaciones. Caracteristicas:
regulaciones TIG: “bi-level”, post gas, rampa descenso
corriente ¢ regulaciénes MMA: arc force y hot start en
funcién del tipo de electrodo en uso ¢ dispositivo anti-stick
« funcionamiento 2/4 tiempos ¢ predisposicion para el
control a distancia ¢ electrodos en MMA: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion e protecciénes termostatica,
sobre tensidn, bajatension, sobre-corriente, falta de fase.
Con el opcional TIG PULSE puede soldar en pulsado.
Equipada con acessorios para soldadura TIG.

@ CsapouHblii annapat ¢ UHBEpTepoM, And ceapky TIG
(c BoabYxaeHuem Bbicokas yactota HF u LIFT) n MMA
npu nocTosHHoM Toke (DC). MBKOCTb NpUMeHeHNs ¢
PasHbIMI TUMaMI MaTepuanos, TakUMI Kak: CTanb,
Hep)kaBelowan CTanb, TUTaH, Mefib, HIKeMb 11 X CMaBbl.
XapakTepucTuku: perynuposanue TIG: «aByXypoBHEBOE»
perynupoBaHue, perynnposaxne rasa nocne ceapky,
pamna CHkeHus Toka © perynuposare MMA: arc force
(cuna pyru) u nycka u3 ropauero coctoaHua (hot start) B
3aBICUMOCTI OT TUMA MCMOMb3YEMOro ANEeKTPoAA
* yCTPONCTBO anti-stick (3aLuTbl OT NpUAMNAaHNA)
* BbIbop paboTbl 2/4 TakTa © BO3MOXHOCTb ANCTaHLIMOHHOTO
yrpaBneHns © dnekTpofbl, ucnonbayemble npu MMA:
PYTUIOBbIE, LLENOYHbIE, HepXaBeloLLas CTanb 1 YyryH
* TepMOCTaTYeCKas 3aLuTa, 3aLiuTa OT CBEpXHaMpsXeHNs,
3alyNTa OT CANLLIKOM HM3KOrO HanpsXeHus, OT CBEPXTOK,
otcyTcTBus Gasbl. OnuMoHHaa npuHapneXXHoCTb
TIG PULSE no3sBonser BecTi NMAYNbCHYIO CBapKy.
YkomnnexToBaH npuHaaneHoctamu ana cesapku TIG.

GENERATOR ONLY

© Ssaldatrice inverter, TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT)
ed MMA in corrente continua (DC). Impiego con diversi tipi
di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel
e loro leghe. Caratteristiche: regolazioni TIG: “bi-level”,
post gas, rampa discesa della corrente ¢ regolazioni MMA:
arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in
uso ¢ dispositivo anti-stick ¢ funzionamento 2/4 tempi
* predisposizione per comando a distanza ¢ elettrodi in
MMA: rutili, basici, inox e ghisa ¢ protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, mancanza
fase. Con I'optional TIG PULSE puo saldare in pulsato.

B el saldatura TIG. © Inverterschweissgerat zum Schweien mit Gleichstrom

(DC) nach dem WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Zindung)
-und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel

© Poste de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence
HF et LIFT) et MMA en courant continu (DC). Utilisation pour
différents types de matériaux tels que acier, acier inox,

Superior Tig 311
DC-HF/LIFT cod. 816015

COMPLETE WITH
ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

STANDARD OPTIONAL

ST26 MMA - MIG/MAG TIG WELDING KIT TIG TORCHES TIG PULSE REMOTE CONTROLS STAINLESS STEEL
Lo TIG MASK TIG CLEANING KIT
; 4m @ 742427 o Q 1 pot.
oO@ | @ 802219 gm
@ g [@ 802607 ‘,L~ 850000
E ] 2 pot.
@ 722119 3m DX50 ELECTRODE HOLDER | @ 802336
VANTAGE DRAGON 4m ST26 TROLLEY
|'- Automatic - Variable Blue line @ 742463
Bl 7 o 802614 am ST26 @ 803051
OTHER MASKS 25 i 4 DX50. S e ‘ Pedal
[ 432036 8 802067 Pag. 20 e Blue line B 742464 @ 802057 [ 802017
% 9% % H -
T O E G B0 S EC B E 00 6
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A ) A KW A 1/cos ¢ mm mm gen (kit)
. _ 475 L
Superior Tig 311 DC-HF/LIFT o 00 400 7.980 280 489 100 1 B 10 98 16 o3 7oy 132
+ accessories 3 ph 35% 16 7.5 0.7 5 340H  (20)
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‘ SU penOr TIG - The New Range “/\%

...for the best performances.

RANGE

Superior Tig 322 AC/DC-HF/LIFT
Superior Tig 322 AC/DC-HF/LIFT AQUA
Superior Tig 421 DC-HF/LIFT

Superior Tig 421 DC-HF/LIFT AQUA
Superior Tig 422 AC/DC-HF/LIFT
Superior Tig 422 AC/DC-HF/LIFT AQUA

rrrrr

) M., Total Pool Control

ETID\, Max Weld Cleanliness

[ZE, Welding in all Positions
m Pulse for Everybody
mNo Set-up Time

MSmart Auto Control
MEnerfzy saving .=




Su perior TIG - the New Range

...for large productivity.

Multi-Solutions

Generator

Generator Generator
Tig Accessories

‘ ' GRA 4000

Tig AQUA Accessories

Generator Generator Generator
Tig Accessories Tig AQUA Accessories | Tig AQUA Accessories
GRA 4000 GRA 4000

i Europa Trolley

Europa Trolley

Mondial Trolley

EETA,. Welding All Materials

@ TIG-AC welding on aluminium, brass,
alloys, etc. TIG-DC welding on steel,
stainless steel, copper, titanium, etc.
MMA welding with rutile, basic, stainless,
cast iron electrodes.

© saldatura in TIG-AC su alluminio, ottone,
leghe, etc. Saldatura in TIG-DC su acciai,
acciai inox, rame, titanio, etc. Saldatura
in MMA di elettrodi rutili, basici, inox,
ghisa.

© Soudage en TIG-AC sur aluminium,
laiton, alliages, etc. Soudage en TIG-DC
sur aciers, aciers inox, cuivre, titane, etc.
Soudage en MMA d’électrodes rutiles,
basiques, inox, fonte.

O soldadura de TIG-AC en aluminio, latén,
aleaciones, etc.. Soldadura de TIG-DC
en aceros, aceros inoxidables, cobre,
titanio, etc.. Soldadura en MMA de
electrodos rutilicos, basicos, inoxidables,
de fundicion.

© WIG-AC-Schweifen unter anderem auf

Aluminium, Messing oder Legierungen.
WIG-DC-Schweiflen beispielsweise auf
Stahl, Edelstahl, Kupfer oder Titan.
MMA-Schweilen von rutilumhdallten und
basischen Elektroden ebenso wie von
Elektroden aus Edelstahl und Gusseisen.

@ Ceapka TIG-AC aniomuHus, natyHu,

cnnasoB u ap. Ceapka TIG-DC ctanu,
HepXXaBeloLLel cTanu, Meau, TUuTaHa v ap.
Ceapka MMA pyTunoBbiMu, LLLENOYHBbIMIA
3M1eKTPOfaMK, a TakXe aneKTpofamu 13
HepXaBeloLLen cTanm 1 uyryHa.

@ Maximum arc control, made in Telwin
technology, with easy HF (no contact)
or LIFT (in areas that are sensitive
to electromagnetic fields or high
frequencies) starting.

© Massimo controllo dell'arco, tecnologia
made in Telwin, con partenze facili in
HF (senza contatto) o LIFT (in ambienti
sensibili ai campi elettromagnetici o alle
alte frequenze).

@ Trés grand contrdle de I'arc, technologie
made in Telwin, avec départs faciles
en HF (sans contact) ou LIFT (en
milieux sensibles aux champs
électromagnétiques ou aux fréquences
élevées).

©® control méximo del arco, tecnologia
made en Telwin, con comienzos
faciles en HF (sin contacto) o LIFT (en
ambientes sensibles a los campos
electromagnéticos o a las altas
frecuencias).

© Maximale Lichtbogenkontrolle,
Technik made in Telwin, mit
Startunterstiitzung HF (kontaktlos) oder
LIFT (in Umgebungen, die empfindlich
auf elektromagnetische Felder oder
Hochfrequenzen reagieren).

@ Maxcumanshas ynpaensemocts ayru,
TEXHONOrMs, pa3paboTaHHas KommaHuei
Telwin, ¢ npocTbim Bo36Yy)XkaeHnem ayru
HF (6eckoHTakTHOe) unm LIFT (B MecTax,

INDEX

UyBCTBUTENbHBIX K 3/IEKTPOMArHUTHBIM
MonsiM WA JPYruM UCTOUHMKaM
BbICOKOYACTOTHOMO M3NyYeHIs).

.

Aluminium

Stainless Steel
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Su perior TIG - The New Range

...for cost reduction.

XM, Total Pool Control

@ Each single welding phase can be widely @ Chacune des phases du soudage
personalised to guarantee easy weld peut étre amplement personnalisée,
execution and excellent aesthetics. ce qui garantit facilité d’exécution et

esthétique du cordon.

(1] Ogni singola fase della saldatura pud

essere ampiamente personalizzata @ Cada fase individual de la soldadura
garantendo facilita di esecuzione ed puede personalizarse ampliamente
estetica del cordone. garantizando facilidad de ejecucion y

estética del cordon.

© Jede einzelne Schweiphase lasst sich
zur Optimierung der Ausfiithrung und
Nahtoptik weitgehend individualisieren.

@ Nio6oin aTan ceapku 061aAAET WNPOKUMM
BO3MOXHOCTAMY HACTPOIIKY, rapaHTUpys
MPOCTOTY NCNOJIHEHNA N 3CTETUKY LUBaA.

B SET I
ts/ o177,

Is

Is =startcurrent Te =end slope

Ts =initial slope  le =end current
| # l2 =maincurrent UM, = frequency

-0 i @ O O |1 =hasecurent v = balance

LTI Max Weld Cleanliness

@ Parameter control (gas, electrode) at @ Le controle des paramétres (gaz,
start/finish and wave shape balancing électrode) au début/fin et I'équilibre de
guarantee weld cleanliness and shine. la forme d’onde garantissent propreté

et brillance de la soudure.
© 1l controllo dei parametri (gas, elettrodo)

all’inizio/fine e il bilanciamento della @ El control de los parametros (gas,
forma d’onda garantiscono pulizia e eléctrodo) al comienzo/final y el
brillantezza alla saldatura. equilibrio de la forma de onda garantizan

limpieza y brillo a la soldadura.

B SET | P) ﬂ = pre-gas
ts/~~V— 17 ' = post gas
Is . £YE = electrode

888
553

e

| preheating
~® it @ ® @ o palance

IEIEE\ Welding in all Positions

© Die Steuerung der Parameter (Gas,
Elektrode) zu Anfang und am Ende sowie
die Glattung der Wellenform garantieren
eine saubere und glanzende Schweiflung.

D KoHTponb napameTpos (ras,
3M1eKTPOL) B Havasne/KoHLe cBapku
1 ypaBHOBELLVBaHNE GOPMbl BOSHbI
06ecneunBatoT YMCTOTY 1 GIecK CBapKu.

@ The reduced heat input of pulsed @ L'apport thermique réduit du pulsé
welding guarantees minimum distortion garantit des déformations minimes et
and makes welding easier, especially facilite le soudage, surtout en verticale
with vertical up/down and overhead ascendante/descendante et au plafond.
welding.

(£} aporte térmico reducido del pulsado

O I ridotto apporto termico del pulsato garantiza deformaciones minimas y
garantisce deformazioni minime e facilita la soldadura, sobre todo en
facilita la saldatura soprattutto in vertical ascendiente/descendiente y
verticale ascendente/discendente e arriba de la cabeza.
sopratesta.

I Iy
PULSIE

© Der geringe Warmeeintrag im
Impulsverfahren burgt fiir minimalen
Verzug und einfaches Schweifien, vor
allem beim Auf- und Abwartsschweifien
in Vertikallage und Uberkopf.

@ YMeHbLLIEHHbIN TENNONPUTOK UMAYNLCHORO
pexuMa obecreurBaeT MUHUMANbHYIO
pedpopmaumio 1 NpocToTy CBapKu, B
0COBEHHOCTI BEPTHKANbHbIX LLUBOB,

HarpasfeHHbIX KaK BBEPX, TaK 1N BHUS3,
a Takxke npy NpoBeAeHUn paboT Hap
roSI0BOVA.




Su perior TIG -The New Range

for the best welding quality.

EBTITE, Pulse for Everybody

@ A made in Telwin utility for immediate @ Utility made in Telwin que permite soldar 1
pulsed welding that is suitable even inmediatamente en pulsado también a
for less expert users thanks to the usuarios con menor experiencia, gracias
automatic parameter adjustment. a una regulacion automatica de los
parametros.
(1] Utility made in Telwin che permette di
saldare immediatamente in pulsato (D) ,Utility made in Telwin“, mit dem auch
anche ad utilizzatori con minore weniger erfahrene Schweifler dank der
esperienza grazie ad una regolazione automatischen Parametereinstellung
automatica dei parametri. ohne Vorbereitung im Impulsverfahren

schweilen konnen.
@ Utility made in Telwin qui permet de

souder immédiatement en pulsé (RU] Annapar, 13roToBfeHHbIV KOMNaHuew
méme avec des utilisateurs ayant une Telwin, No3BONSET OCYLLECTBAATH
expérience moindre, grace a un réglage CBapKy B UMMyNIbCHOM peXxume, B TOM
automatique des paramétres. yucrne Mnosb30BaTeNsIM C HebOMbLL M

onbiToM, Briarogaps aBTOMaT4ecKon
perynupoBKe NnapameTpoB.

n
. No Set-up Time
Gz} Possibility of storing specific work @ Posibilidad de memorizar
settings to guarantee optimal configuraciones especificas de trabajo,
intervention repetition and eliminate garantizando la ripetitividad optima de
setup times. intervencion y eliminando los tiempos

de configuracion.
© Possibilita di memorizzare specifiche
impostazioni di lavoro garantendo la © Moglichkeit zur Speicherung spezifischer
ripetitivita ottimale di intervento ed Betriebseinstellungen flir eine optimale
eliminando i tempi di setup. Wiederholbarkeit der Arbeiten und kurze
Einrichtungszeiten.

@ Possibilité de mémoriser des

programmations de travail spécifiques, @ BoaMOXHOCTb COXpaHeHus B namsTyt
ce cg1ui garantit une excellente pabourx Hacrpoelf, obecneuvBas STO RABLE
répétitivité d’intervention et élimine les BbICOKYIO CTEMeHb NOBTOPAEMOCTI PROG R AMS
temps de pre reg|age_ pe3ynbTaToB 1 CoKpaLllas Bpemsa
HaCTPOWKWU.
m Smart Auto Control
N @ Intelligent monitoring of the optimal @ surveillance intelligente des conditions (D) Intelligente Uberwachung der optimalen
operation conditions and protection optimales de fonctionnement et Betriebsbedingungen und Schutz
of all the functions with alarms and sauvegarde de toutes les fonctionnalités samtlicher Schweiffunktionen durch
guards. avec alarmes et protections. Alarme und Sicherungen.

(1] Monitoraggio intelligente delle © Monitoreo inteligente de las (R} NHTennektyanbHoe otcneXuBaHue
condizioni ottimali di funzionamento e condiciones 6ptimas de funcionamiento ONTMAsIbHbIX PaboUMX yCrIoBMA 1 3aLuTa
salvaguardia di tutte le funzionalita con y salvaguardia de todas las BCEX OYHKLIMI C MOMOLLbIO aBapUIIHBIX
allarmi e protezioni. funcionalidades con alarmas y CUrHasIoB 1 3aLLUMTHbIX MPUCMOCObNeHNiA.

protecciones.

EXI Energy Saving
@ The controlled activation/disabling of © L activation/extinction contrélée de © Die kontrollierte Ein- und Ausschaltung
different internal devices guarantees divers dispositifs internes garantit une mehrerer interner Einrichtungen hilft
savings in cost and energy resources. économie des coiits et des ressources dabei, Kosten und Energie zu sparen.

énergétiques employées.

(1) L'attivazione/spegnimento controllato D KoHTponupyemoe BkoueHue/

ENERGY di diversi dispositivi interni garantisce @ La activacién/apagado controlado de BbIK/IOYEHNE Pa3ANYHbIX BHYTPEHHUX
SAV’NG un risparmi di costi e di risorse varios dispositivos internos garantiza un YCTPONCTB 0becneunBaeT SKOHOMMIO
energetiche impiegate. ahorro de los costes y de los recursos CPeAcTs 1 dHepropecypcos.

energéticos utilizados.
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£ www  SUPERIOR TIG 322 AC/DC - HF/LIFT

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in direct current (DC) (mod. 424) and alternating current (AC/DC)
(mod. 322, 422). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys (mod. 322, 421, 422), aluminium, magnesium and their
alloys (mod. 322, 422). Characteristics: pulse and EASY pulse operation ¢ 9 customized welding programmes ¢ TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time,
pre/post gas, current up/down slope, balance, square wave frequency ¢ adjustable pre-heating for simpler striking in AC « MMA regulations: arc force and hot start according to the type
of electrode in use anti-stick device * remote control and G.R.A. water cooling connector * storage on on-board E2PROM of the last 10 alarms ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage,
inside dirtiness, overcurrent, phase failure, water cooling unit protections. All models are complete with TIG welding accessories. The water cooled models (AQUA) are complete with
trolley, water cooling unit and TIG welding accessories.

I-F-E-D-RU 2

GENERATOR ONLY

Superior Tig 322
AC/DC - HF/LIFT
cod. 816016

COMPLETE WITH ACCESSORIES
‘ CONSUMABLES: TIG Pag. 213

ST26 MMA - MIG/MAG BOTTLE TG WEI.DING KIT TIG TORCHES ~ REMOTE CONTROLS WATER COOLING TROLLEY MONDIAL TROLLEY EUROPA
ﬁ 4m @ 742427 TIG MASK CONNECTION KIT SYSTEM G.R.A. 400
7 ST18A NANTAGE O ‘ 1 pot.
4m AQUA @ 742570
bl am 51'23 ' @802219
M - s @ 742427
W= @ 802067 m802607  Blueline (742463 @ 322 @ 802640
. 4m AQUA Slesseo 2 pot
a7 \ . GLOVES
€ CEED s SECTRIE I R %Lﬂﬁ,aﬁéﬁlf wéfg&gla” Blue line [@ 742462 _ [.802336
s 8m ST26
qm o - @ 742431
d Blue line @ 742464
322 AQUA
m 322 AQUA ] 8030'?2 25 mm?24m DX50 ‘:}a 8m AQUAST18A ‘ Pedal
Taaao @ 713282 @ 850000 802637 Blue line [ 742497 @ 802017 @ 802632 [ 322 [@ 803072 [@ 803073

EIITETEEEC O G G0 C6c0E 05

EN 60974—1 EN 60974»1

V (50-60Hz) 1/c0s @ kg
. 530 L
e S sea AO/0C LT e iy >
450 H
e 4303; 5:210 200 215 64 i 5 16 085 15 o3
Superior Tig 322 AC/DC - HF/LIFT AQUA ' 935L
. . 816102 500W 72
with accessories and trolley (***) 1195 H

(*) 3ph 208v-230V ATT150 (pag.211)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BOASHbIM OXnaXaeHem
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© Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua (DC) (mod. 421) e alternata (AC/DC) (mod. 322, 422), controllate a
microprocessore. Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod. 322, 421, 422), alluminio, magnesio e loro leghe
(mod. 322, 422). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY ¢ 9 programmi di saldatura personalizzabili * regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/finale, tempo di
puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance, frequenza onda quadra ¢ pre-riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC ¢ regolazioni MMA: arc force
e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso ¢ dispositivo anti-stick ¢ predisposizione per comando a distanza e gruppo di raffreddamento G.R.A. ¢ memorizzazione su E2PROM
interna ultimi 10 allarmi  protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sporcizia interna, sovracorrente, mancanza fase, gruppo di raffreddamento. Tutti i modelli sono
completi degli accessori di saldatura TIG. | modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura TIG.

LGB | [ F-E-D-RU 2

a m GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.

c—
-

inmveriter

A

MAXIMUM FLEXIBILITY

cod: 816016 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa

cod: 816101 + 803073

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY Europa + ACC.

cod: 816016 + 802637 +

AQUA STANDARD VERSION 802640 + 803073
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K revin SUPERIOR TIG 421 DC - HF/LIFT

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu (DC) (mod. 421) et en courant continu et alternatif (AC/DC) (mod. 322,
422), contréles par microprocesseur. Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 322, 421, 422), aluminium,
magnésium et leurs alliages (mod. 322, 422). Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé o 9 programmes personnalisés de soudage ¢ régulations en TIG: “bilevel”,
courant initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et décroissance du courant, balance, fréquence de I'onde carrée ¢ préchauffé réglable pour amorcage facilité
en CA e regulations en MMA: arc force et hot start en fonction de I'électrode utilisé * dispositif anti-stick  prévu pour contréle a distance et groupe de refroidissement par I'eau
» mémorisation des 10 dernieres alarmes sur E2PROM interne ¢ protections thermostatique, surtension, sous-tension, saleté a I'intérieur, surcourant, absence de phase, groupe de
refroidissement par I'eau. Tous les modéles sont fournis avec accessoires de soudage TIG. Les modéles refroidis a eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par
eau et accessoires de soudage TIG.

L GB-1_ [E-D-RU 2

Superior Tig 421
DC - HF/LIFT
cod. 816017

COMPLETE WITH ACCESSORIES
CONSUMABLES: TIG Pag. 213

ST26 MMA - MIG/MAG BOTTLE TIG WELDING KIT TIG TORCHES ~ REMOTE CONTROLS ~ WATER COOLING TROLLEY MONDIAL  TROLLEY EUROPA
am @ 742427 TIG MASK CONNECTION KIT i L_~ SYS EM G.RA. 4000
i ST18A S % 1 pot.
4m AQUA @ 742570 ORAGON ‘:}Q 4m ST26 " @ 802219
= @ 802614 [ 742427
"Q 2 @ 802067 802607 Blue line @ 742463 o 421 @ 802640
. 4m AQUAST18A 2 pot
o D TS ELECTRODE HOLDER  STAINLESS STEEL AQUATIG [ 742570 | ; GLOVES
m TIG CLEANING KIT WELDING KIT :lue;r_i_ezfé 742462  [@802336
¢ m
’6 o ‘A @ 742431
[ 421 AQUA [ oiye. Blue line [ 742464 Pedal
mwn AQUA @ 803072 25 mm24m DX50 o 8m AQUA STA8A GE)
@ 802640 @ 713282 @ 850000 @ 802637 Blue line @ 742497 [ 802017 @ 802632 [ 421 @ 803072 @ 803073

T O 6 6 0 C S 06 0 0

EN 60974—1 EN 60974—1

V (50-60Hz) A 1/cos @ kg
. 530 L
e g 2O M/ st iy -
450 H
e zgog; 5:350 o0 250 64 23 85 1 0% 15 o3
Superior Tig 421 DC - HF/LIFT AQUA ' 935L
. . 816104 500W 69
with accessories and trolley (***) 1195 H

(*) 3ph 208v-230V ATT150 (pag.211)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BopsHbIM 0XnaxaeHnem
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£ v SUPERIOR TIG 421 DC - HF/LIFT AQUA

© Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua (DC) (mod. 421) y corriente continua y alterna (AC/DC) (mod. 322, 422),
controladas por microprocesador. Uso con los materiales mds variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones (mod. 322, 421, 422), aluminio,
magnesio y sus aleaciones (mod. 322, 422). Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e pulsado EASY ¢ 9 programas de soldadura personalizados ¢ regulaciones TIG: “bi-level”,
corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa de subida y descenso corriente, balance, frecuencia de la onda cuadrada © precalentamiento ajustable
para cebado facilitado en CA ¢ regulaciones MMA: arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso ¢ dispositivo anti-stick ¢ predisposicion para el control a distancia
y grupo de refrigeracion par agua ¢ memorizacion en E2PROM interior de las dltimas 10 alarmas ¢ protecciones termostatica, sobre-tension, baja tension, suciedad en su interior,
sobre-corriente, falta de fase, grupo de refrigeracion par agua. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura TIG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son
equipados con carrito, unidad de enfriamento por agua y accesorios de soldadura TIG.

N 0B.LF [ D-RU 2

GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.

inmveritrer

Weld

UL
PUILSIE

[EASY[]
PULSE

cod: 816017 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa

cod: 816103 + 803073

GENERATOR + G.R.A.
+ TROLLEY Mondial + ACC.

5

MAXIMUM FLEXIBILITY

GENERATOR WITH OPTIONAL:
EUROPA TROLLEY, G.R.A. 4000 AND ACC. cod: 816104
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£ i SUPERIOR TIG 422 AC/DC - HF/LIFT

© Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum Schweien mit Gleichstrom (DC) (mod. 421) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC) (mod. 322, 422), nach dem WIG, PULSE
WIG (Hochrequenz HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen
(mod. 322, 421, 422), Aluminium, Magnesium und ihren Legierungen (mod. 322, 422). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom ¢ 9 personalisierte
Programme zu speichern ¢ WIG Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas ¢ Kennlinie Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance),
Quadratwellenfrequenz ¢ einstellbares Vorheizen fir eine unterstitzte AC-Zlindung * MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start an den jeweiligen Electrodentyp ¢ Anti-stick Vorrichtung
» Fernkontroll- und Wasserkihlungseinheitsanschluss ¢ Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM e Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Schmutz im Inneren, Uberstrom, Phasenausfall, Wasserkihlungseinheit. Alle Modelle sind komplett mit Schwei8zubehor fiir WIG Schweissen. Alle wassergekiihite Modelle (AQUA)
sind komplett mit Wagen, Wasserkiihlungseinheit und Schweizubehor fiir WIG Schweissen.

GENERATOR ONLY

Superior Tig 422
AC/DC - HF/LIFT
cod. 816018

CONTROL

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

STANDARD ‘ OPTIONAL

ST26 MMA - MIG/MAG BOTTLE TIG WELDING KIT TIG TORCHES ~ REMOTE CONTROLS ~ WATER COOLING TROLLEY MONDIAL  TROLLEY EUROPA
z — 4m  @742427 TIG MASK CONNECTION KIT " SYSTEM G.R.A. 4000
v ST18A ¥ 1 pot.
4m AQUA @ 742570 p\g\#gégﬁ o ‘:}Q am ST26 - ‘ [ 802219
P o 742427
W= S [ 802067 802607 Blue line [ 742463 o 422 @ 802640
. 4m AQUA Slesseo 2 pot
Q7 \ .
3m DX50 @ 722119 ELECTRODE HOLDER Tslg‘g‘l_ﬁméﬁ'f wéfg&gla” Blue line @ 742462  [@ 802336 CLOVES
! 8m ST26
o . @ 742431
[ 422 AQUA : [ oiye. Blue line @ 742464 Pedal
= 422 AQUA @ 803072 25 mm? 4m DX50 o 8m AQUA STL8A
| 802640 @ 713282 @ 850000 @ 802637 Blue line @ 742497 [ 802017 @ 802632 I 422 @ 803072 [ 803073

EIITETEEEC O G B0 C6c0E 05

EN 609744 EN 609744

V (50-60Hz) 1/c0s @ kg
- 530 L
e g A0/ LT e iy
450 H
e zgog; 5:350 300 250 64 22 8 a6 00895 18 s
Superior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA 935L
. . 816106 500W 72
with accessories and trolley (***) 1195 H

(*) 3ph 208v-230V ATT150 (pag.211)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BopsHbIM 0XnaxpeHnem
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£ i SUPERIOR TIG 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA

@ CaapouHble annaparsi ¢ uxseptepom na ceapky TIG, PULSE TIG (nomkurarue uckpoit HF v npukacaruem LIFT ) u MMA, npu noctosHHom Toke (DC) (Mop. 421) 1 nepemeHHoM Toke
(AC/DC) (mop. 322, 422), ¢ MUKPOMPOLLECCOPHbIM KOHTPONEM. MBKOCTb NPUMEHEHIA C pasHbIMK TUMaMK MaTEpUanoB TakUMK Kak: cTasb, Hep)KaBelowWwan CTanb, TUTaH, Mefb, HUKeMb,
11 UX cnnaebl (MoA. 322, 421, 422), anioMUHWil, MarHuii 1 ux cnnaebl (Mop. 322, 422). XapakTepucTiki: paboTa ¢ UMNynbCHOM 1 EASY uMnynbCHO CBapKOIA ¢ 9 MHAMBMOYabHbIX
nporpamm © peryauposatie TIG: «gByXypoBHEBOE» PErynMpoBaHie, HauasbHbIA/KOHEUHbIA TOK, BPEMS KOHTAKTHOW CBapKW, Nofava rasa nepep-nocne CBapku, MiasHbI NOLbEM
craf Toka, banaHc, YactoTa BofbHbl ¢ PEryNMpyemblli MpenBapuTenbHbIA HArpeB AN YNpoLLEHs BO3DY)XAEHUS [yriA B pexumMe nepemeHHoro Toka (AC) ¢ perynuposaHue MMA: arc
force (cvna ayru) u ropauero nycka (hot start), B 3aBuCMOCTM OT TNA NCMOML3YEMOr0 3MEKTPofA © YCTPOCTBO Anti-stick (3awyuta OT MpUAMNaHNs) © ANCTAHLIMOHHOE YMpaBeHue
11 BOJOOXNAXMakLLad CUCTEMA © 3aroMUHaHIe Ha BHyTpeHHeit EZPROM nocneHux 10 Tpesor * TepMocTaTiueckas 3aliiiTa, 3alliuTa T CANLIKOM CUIbHOMO TOKA, CBEPXHAMPMKEHNS,
CINLLIKOM HI3KOTO HampshKeHWs, OT 3arps3Herms, OT OTCYTCBMA Gasbl, BOBooXnaxaaroLLas sawuta. Bce mopenn ykomnnektoBaHbl npuHaaneHoctamu ana csapku TIG. Mogenn ¢
BoAooXnaXaaembIMi cricTeMamu YKOMMNIEKTOBaHbI TeneXKoil, y3nom BoaHoro oxnaXpeHus n npuHagneXHocTtamu ans ceapku TIG.

LGB 1-F-E-D
a EM GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.

imverter

Weld

Ny gy
PULSIE
_EASY[]
PULSE

E

A

MAXIMUM FLEXIBILITY

cod: 816018 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa

cod: 816105 + 803073

GENERATOR + G.RA. +
TROLLEY Europa + ACC.

cod: 816018 + 802640

AQUA STANDARD VERSION + 803073 + 802637
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paration

cod. 322905
31

e cod. 980320
cod. 850000 10 pes

@ Your TIG and MIG welding seams will be clean and shining as never before.
Cleantech kit is the new system to clean easily and quickly the TIG and MIG welds on stainless steel.
Cleantech eliminates completely all the colouring and oxidation effects that are usually produced on the
weld piece during the welding process as a result of the instantaneous electro-chimical reaction.
Thanks to Cleantech stainless steel will get back its peculiar brightness. This kit is particularly useful in all
those works where the aesthetics of the material is mostly important.

© Pulisce tutti i cordoni di saldatura TIG, MIG rendendo il pezzo saldato di uno splendore mai visto prima.
I kit Cleantech € il nuovo sistema che rende facili e veloci le operazioni di pulizia su acciaio inox saldato
con il Tig o il Mig. Cleantech elimina completamente tutti gli effetti di colorazione e di ossidazione che
normalmente si producono sul pezzo durante il processo di saldatura mediante una reazione elettro-
chimica istantanea, restituendo all’acciaio inox la sua caratteristica brillantezza. Il kit Cleantech é
particolarmente utile in tutte le lavorazioni in cui la resa estetica del materiale € molto importante.

@ Nettoie tous les cordons de soudage TIG et MIG et confére a la piéce soudée un aspect resplendissant
sans équivalent.
Le kit Cleantech est un nouveau systeme qui permet de simplifier et d’accélérer les opérations de
nettoyage sur I'acier inox soudé avec Tig ou Mig. Grace a une réaction électrochimique instantanée,
Cleantech élimine entierement tous les effets de coloration et d’oxydation se produisant généralement sur
la piece durant le processus de soudage et restitue a I'acier inox son brillant caractéristique. Le Cleantech
est particulierement utile pour tous les traitements exigeant I'aspect esthétique du matériau.

© Limpia todos los cordones de soldadura TIG y MIG dejando la pieza soldada con un esplendor
nunca antes visto.
El kit Cleantech es el nuevo sistema que hace que las operaciones de limpieza en acero inoxidable
soldado con Tig o Mig sean faciles y rapidas. Cleantech elimina completamente todos los efectos de
coloracion y de oxidacion que normalmente se producen en la pieza durante el proceso de soldadura
mediante una reaccién electro-quimica instantanea, devolviendo al acero inoxidable su caracteristico
brillo. Cleantech es especialmente Util en todas las elaboraciones en las que el rendimiento estético del
material es muy importante.

© Reinigt alle in den Verfahren WIG und MIG hergestellten Schweifinahte und ldsst das Werkstiick in
nicht gekannter Pracht erstrahlen.
Das neue System Cleantech erleichtert und beschleunigt die Reinigung von WIG- oder MIG-geschweiitem
rostfreiem Stahl. Cleantech beseitigt alle Farb- und Oxidationseffekte, die normalerweise wahrend
des SchweifSprozesses in einer spontan ablaufenden, elektrochemischen Reaktion auf dem Werkstiick
entstehen. Der Edelstahl erhalt seinen charakteristischen Glanz zurlick. Cleantech ist besonders niitzlich
dort, wo bei der Bearbeitung das optische Ergebnis von groer Bedeutung ist.

@ Ounwaer Bee wWebI npu cBapke Tur n Mur, octaBnas pa6oty BbICOKOro, npeXkae HUKOraa He
AOCTHraBLLEro, KauecTsa.
ComnnekT Cleantech npefctaBnseT coboli HOBYIO CUCTEMY, KOTOpPas MO3BONSET BLICTPO W NETKO
NpOV3BOANTL OMepaL i Mo yAaneHuIo 3arps3HeHnii Nocne CBapku Ha HepxaseloLuein cTanm
¢ Tur unn Mur. Comnnekt Cleantech nonHoCTbIO yaanseT BCe LBETHbIE U OKCUAHbIE 3DDEKTHI, KOTOPbIE
06bIUHO MOSBNAOTCA NPY CBAPOUYHOM MNPOLIECCE B Pe3ynbTaTe MrHOBEHHOI 3MIEKTPO-XMMNYECKOI peakLuy,
BO3BpaLLas HepxaBeloLLel cTany e€ xapakTepHblit brneck. ComnnekT Cleantech ocobeHHo Heobxopum mpu
BCEX paboTax, rae 3CTeTUUEeCKnii BUL UMeeT BoMbLLoe 3HaueHue.

TECHNICAL CHARACTERISTICS 'V, 3 ilh e
( ) N°®

V (50-60Hz mm kg
230 345 L
Cleantech 100 850000 i 2 215 W 14,4
280 H
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Z/\ TELWIN

SUPERTIG 200 AC/DC - HF

@ TIG (HF striking mod. 200 - HF/LIFT striking mod. 280/1) @ Saldatrici TIG (con innesco HF mod. 200 - HF/LIFT mod.

and MMA welding machines in direct and alternating
current (AC/DC) (mod. 280/1 thyristor-controlled). Use
with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, aluminium, titanium, copper, nickel, magnesium
and their alloys. Characteristics: regulation of post-gas
(mod. 200) ¢ visualization on digital display and regulation
of the following parameters: welding current, start current
in 4 strokes TIG mode, pre gas, post-gas, current down
slope, balance (mod. 280/1) ¢ 2/4 strokes TIG and MMA
operation * MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel
and cast iron ¢ thermostatic protection e remote control
connector (mod. 280/1). Supertig 280/1 allows pulse
welding thanks to the optional device TIG PULSE.
Complete with TIG welding accessories. Supertig 280/1
AQUA is complete also with water cooling system.

(R

EMEF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

BE SAFE!

STANDARD OPTIONAL

MMA - MIG/MAG
:’ ST17 TIG MASK
; 4m [@ 742423
e &
@ 722119 3m DX25
VANTAGE DRAGON
‘3 o Automatic - Variable
2T [ 802614
OTHER MASKS
[ 432036 @ 802067 Pag. 20

280/1) ed MMA in corrente continua ed alternata (AC/DC)
(mod. 280/1 controllo a tiristori). Impiego con diversi tipi
di materiali quali acciaio, acciaio inox, alluminio, titanio,
rame, nichel, magnesio e loro leghe. Caratteristiche:
regolazione post gas (mod. 200) ¢ visualizzazione su
display digitale e regolazione dei parametri: corrente
principale di saldatura, corrente iniziale in modo TIG 4
tempi, pre gas, post gas, rampa di discesa della corrente,
balance (mod. 280/1) ¢ funzionamento TIG 2/4 tempi e
MMA e elettrodi in MMA: rutili, basici, inox e ghisa

* protezione termostatica ¢ predisposizione per comando
a distanza (mod 280/1). Supertig 280/1 pud saldare

in pulsato con I'optional TIG PULSE. Complete degli
accessori di saldatura TIG. Supertig 280/1 AQUA é
completa anche di gruppo di raffreddamento ad acqua.

@ Postes de soudage TIG (amorgage haute fréquence HF
mod 200 - HF/LIFT mod. 280/1) et MMA en courant
continu et alternatif (AC/DC) (mod. 280/1 contrélé par
thyristors). Utilisation pour différents types de matériaux
tels que acier, acier inox, aluminum, titane, cuivre,
nickel, magnesium et leurs alliages. Caractéristiques:
regulation de post gaz (mod. 200) ¢ affichage numérique
et regulation des les parametres suivants: courant de
soudage, courant initial en modalité TIG 4 temps, pre-
gaz, post-gaz, décroissance du courant, balance
(mod. 280/1) ¢ fonctionnement TIG 2/4 temps et MMA
* électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte
* protections thermostatique ¢ prévus pour controle a
distance (mod. 280/1). L'optional TIG PULSE permet le
soudage en pulsé pour Supertig 280/1. Fournis avec
accessoires de soudage TIG. Supertig 280/1 AQUA est
fourni aussi avec groupe de refroidissement par I'eau.

E-D.RU 2

TIG TORCHES ELECTRODE HOLDER

STAINLESS STEEL

GLOVES TIG CONSUMABLES

TIG CLEANING KIT

c] S
CLEANTECH 100 802632

4m ST17 16 mm23m DX25 OTHER GLOVES

Blue line @ 742460 @ 713281 850000 Pag. 226 Pag. 213

TECHNICAL CHARACTERISTICS E

EN 609741 EN 609741

MIN MAX
MAX A
40°C
A A

% o A =
® 0000
A \i kW mm

V (50-60Hz) €0 @ kg
800
. 400  30:180AC 170@15%AC  75AC 79 AC 1,7
Supertig 200 AC/DC - HF 832160 ..,  25:150DC 140@25%DC  80DC 110 DC 6 04 IP22 20 69

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacion 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutaxmne 230B no 3anpocy
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£ i SUPERTIG 280/1 AC/DC - HF/LIFT (AQUA)

© Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF
mod. 200 - HF/LIFT mod. 280/1) y MMA en corriente
continua y alterna (AC/DC) (mod. 280/1 controlada
mediante tiristores). Uso con los materiales mas
variados como acero, acero inoxidable, aluminio,
titanio, cobre, niquel, magnesio y sus aleaciones.
Caracteristicas: regulacion post gas (mod. 200)
* visualisacion digital de los parametros siguientes:
corriente de soldadura, corriente inicial en modalidad
TIG 4 tiempos, pre y post gas, rampa descenso
corriente, balance (mod. 280/1) ¢ funcionamiento
2/4 tiempos TIG y MMA e electrodos en MMA: rutilos,
basicos, inoxidables, de fundicion e protecciones
termostatica ¢ predisposicion para el controlo a
distancia (mod. 280/1). Con el opcional TIG PULSE
Supertig 280/1 puede soldar en pulsado.
Equipadas con accesorios de soldadura TIG.
Supertig 280/1 AQUA es equipada también con grupo
de refrigeracion par agua.

L GB-I-F |

tm""swl%

<]
ACHF-LIFT
:DC: MMA

U

REMOTE

CONTROL

OPTIONAL

© Inverterschweissgerate zum Schweifen mit Gleich-
Wechselstrom (AC/DC) nach dem WIG (Hochfrequenz
HF Ziindung mod. 200, HF/LIFT Zindung mod. 280/1)
-und MMA Verfahren (mod. 280/1 durch Thyristoren
gesteuertes). Arbeiten mit den verschiedensten
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Aluminium, Titan,
Kupfer, Nickel, Magnesium und ihren Legierungen.
Eigenschaften: Nachgas Steuerung (mod. 200)

* Digital-Anzeige und Stellung von folgenden Parameter:

Hauptschweissstrom, 4 Takt- WIG Mode Anfangsstrom,
Vor- und Nachgas, Kennlinie fiir Stromabsenkung,
Balance (mod. 280/1) ¢ 2/4 Takt WIG und MMA
Betrieb ¢ Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und
GuReisenelektroden ¢ Thermostatschutz

o Fernkontrollanschluss (mod. 280/1). Die Optional
TIG PULSE ermoglicht das Impulsstrom Schweien fiir

Supertig 280/1. Komplett mit Schweifizubehor fiir WIG

Schweissen. Supertig 280/1 AQUA ist komplett auch
mit Wasserkiihlungseinheit.

@ CaapouHble annapathl A4 CBapKy BOMb(PAMOBLIM
371EKTPOOM B cpefe MHepTHoro rasa (TIG, ¢ bIcoKoYacTOTHbIM
3axuranmem HF mog. 200; HF/LIFT mop. 280/1) n pyuHoit
fayrosovt ceapku (MMA) MOCTOSHHBIM 11 MEPEMEHHbIM
Tokom (AC/DC) (mop. 280/1, TupncTopHOE ynpaBnexue).
B03MOXHOCTb MCMONb30BaHNS C Pa3NNYHbIMK TUMaMK
MaTepuanos, TakiMU Kak cTanb, HepXkaBerowas cTanb,
aniOMUHNIA, TUTaH, MeAb, HNKeNb, MarHuii 1 NX cnasbl.
XapakTepucTiKK: perynupoBaHme nofayn rasa nocne
cBapku (mop. 200) ¢ oTOBPaXEHUE Ha LINOPOBOI MaHenH
11 perynupoBaHme CreayioLnx GyHKLMIA: CBAPOUHBIA TOK,
HavasbHbIA TOK B YETbIPEXTaKTHOM pexume TIG, npe-ras,
nocT-ras, cnap Toka, banauc (Mog. 280/1) ¢ pabota B
2[4-TakTOBOM pexume © anekTpompl ans ceapku MMA:
PYTUNOBbIE, LUENOYHbIE, U3 HEPXKABEIOLLEN CTanu
uyryHa ® TepMocTatuyeckas 3alliuta © BO3MOXHOCTb
CTaHLMORHOrO ynpasnexus (Mog. 280/1). C ncnonbaoBanmem
[ononHuTensHon npuHaanextHocTi TIG PULSE, annapar
Supertig 280/1 no3BonseT 0CYLLECTBAATL UMMYNbCHYIO CBAPKY.
YkomnnexToBaHb! npuHapneXXHocTamu ans ceapku TIG.
Annapar Supertig 280/1 AQUA ocHalueH Taike y3nom
BOAAHOro oxnaXaeHus.

WATER COOLED VERSION
Supertig 280/1

AC/DC - HF/LIFT AQUA (***)
cod. 833017

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

f ST17 MMA - MIG/MAG TIG TORCHES TIG PULSE REMOTE CONTROLS ~ WATER COOLING STAINLESS STEEL GLOVES
4m @ 742427 TIG MASK SYSTEM TIG CLEANING KIT
v ST18A v 1 pot.
4m AQUA [ 742426 am ST26 \ 2 802219
= = Blue line @ 742463 - ._ '_
g W= lg I 4m Aqua STA8A [ 802057 “ o
- " @ 742426 . g}
3m DX50 [@722119 [ 432036 Blue line (3742462 | ECTRODE HOLDER *\ @ 202;;35 ;
VANTAGE DRAGON  gm ST26 _ & 802632
Automatic - Variable & 742431 CLEANTECH 100
I m 280/1 [ 802614 Blue line @ 742464 GRA 90
AQUA OTHER MASKS g pqua STASA Pedal [ 280/1 OTHER GLOVES
[ 802043 802067 Pag. 20 Blue line [ 742497 2> M 47 DXS0 [@802017 @ 802043 @ 850000 Pag. 226
% H —
E O % G 0
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv kKW 08 ¢ mm kg
. 960 L
Supertig 280/1 AC/DC - HF/LIFT 832161 400 340 W 104
5on 15250 AC 250@30%AC 170AC 73 AC 6,1 - e 520 H
PN 15:250 DC 250@30%DC 180DC 105DC 10,5 : 960 L
Supertig 280/1 AC/DC - HF/LIFT AQUA (***) 833017 %g%\ll_sl/ 113

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacion 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutaxue 230B no 3anpocy
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BopsHbIM oxniaxaeHnem
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- Superior Plasma 160

Plasma Cutting




Plasma Cutting

Plasma Process

Pilot Arc

Cutting Arc

@ 1.Striking circuit 2.Cutting circuit 3.Catode
4.Gas 5.Nozzle 6.Cutting arc 7.Metal

© 1.Circuito d’innesco 2.Circuito di taglio
3.Catodo 4.Gas 5.Ugello 6.Arco di taglio

N

Plasma Cutting

7.Metallo

@ 1.Circuit d’amorcage 2.Circuit de decoupage
3.Cathode 4.Gaz 5.Bec 6.Arc de decoupage
7.Metal

@ L.Circuito de cebado 2.Circuito de corte
3.Catodo 4.Gas 5.Inyector 6.Arco de corte
7.Metal

© 1.Ziindungskreis 2.Schneidkreis 3.Kathode
4.Gaz 5.Duse 6.Schneidbogen 7.Metall

@ 1.KoHTyp BO36YXKAEHMA 2.KOHTYp pesku
3.Katop 4.fas 5.Conno 6.0yra pesku
7.Metann

Vs Oxiacetilenic Cutting

PLUS

@ Cutting of conductive materials even if painted, rusted or treaded
on the surface ¢ higher cutting rate * better cutting and no
distortion * low operative costs * absence of inflammable gas
(use of compressed air)

© Taglio di materiali conduttori anche verniciati, arrugginiti, trattati
superficialmente ¢ maggiore velocita di taglio * migliore taglio con
assenza di distorsioni e bassi costi operativi ® assenza di gas
inflammabile (uso di aria compressa)

@ Coupe de matériaux conducteurs y compris peints, rouillés
et traités en surface ¢ vitesse de coupe supérieure ¢ coupe
supérieure sans distorsions ¢ bas colts d’exploitation ¢ absence
de gaz inflammables (utilisation d’air comprimé)

Contact Striking

@ A particular kind of torch with mobile electrode is used. When
the striking is activated, the electrode, pushed by the gas,
detaches itself from the nozzle and the sparkle generates
the pilot arc. More wear of the torch internal parts, lesser
electromagnetic disturbances.

© si utilizza un particolare tipo di torcia con elettrodo mobile.
Quando si attiva I'innesco, I'elettrodo sospinto dal gas
si stacca dall’ugello e la scintilla genera I'arco pilota.
Maggiore usura delle parti interne della torcia, minori disturbi
elettromagnetici.

@ On utilise un type de torche particulier avec électrode
mobile. Quand on active I’'amorcage, I'électrode poussée par
le gaz se détache de la buse et I'énticelle génere I'arc pilote.
Comporte une usure plus importante des parties internes de
la torche, mais moins de perturbations électromagnétiques.

G Se utiliza un tipo especial del soplete con electrodo mévil.
Cuando se activa el cebado, el electrodo empujado por
el gas se separa de la boquilla y la chispa genera el arco
piloto. El cebado comporta un mayor desgaste de las
partes internas del soplete, pero menores interferencias
electromagnéticas.

Q Dazu benutzt man einen speziellen Brennertyp mit
beweglicher Elektrode. Wird die Zindung veranlaft, 16st
das ausstromende Gas die Elektrode von der Duse und der
Funken erzeugt den Pilotbogen. Starkere Abnutzung von den
innen Teilen des Brenners aber weniger elektromagnetische
Storungen.

@ WcnonbayeTcs 0coBbIN TUM FOPENKM C MOABVKHBIM SMIEKTPOAOM.
Korpa BkrtovaeTcs BO3bY>KOEHME, 91EKTPOL, Mo AENCTBMEM rasa
OTCOEVHAIETCS OT COMIa U UCKpa reHepupyeT MUMOTHYIO Jyry.
MoBbILLEHHDIN N3HOC BHYTPEHHUX YaCTell ropenikui, NOHVDKEHHbIe
QEKTPOMArHUTHbIE MOMEXU.

INDEX

G Corte de materiales conductores incluso pintados, oxidados, con
la superficie tratada ¢ mayor velocidad de corte * mejor corte con
ausencia de distorsiones ¢ bajos costes operativos ¢ ausencia de gas
inflamable (uso de aire comprimido)

Q Schneiden leitender werkstoffe, auch wenn diese lackiert, verrostet oder
oberflachenbehandelt sind ¢ héhere schnittgeschwindigkeit
* besseres, verzugsfreies schnittergebnis ¢ niedrige betriebskosten
* kein einsatz entzlindlicher gase (verwendung von druckluft)

@ Pe3ka nNpoBoasALLMX MaTEPMAoB, B TOM UMCIIE OKPALLEHHbIX, PKaBblX,
06paboTaHHbIX Ha MOBEPXHOCTY ® MOBbILLEHHAsA CKOPOCTb PE3KM
* Jlyuwwas peska c oTCyTCTBYEM AedopmaLmii ® HU3Kas paboyas CTOMMOCTb
¢ OTCyTCTBME BO3ropaeMblx ra3oB (MCMonb30BaHNE CXXaToro BO3ayxa)

HF Striking

@ The pilot arc is striken thanks to a sparkle which is delievered by a
particular circuit. This sends a high frequence and a high intensive
impulse. Less wear of the internal parts of the torch.

© L'arco pilota viene acceso grazie ad una scintilla fornita da un
particolare circuito che invia un impulso ad alta frequenza ed alta
intensita. Minore usura delle parti interne della torcia.

@ Larc pilote est allumé grace & une énticelle fournie par un circuit
particulier qui envoie une impulsion a haute intensité et a haute
fréquence. Moins usure des parties internes de la torche.

© El arco piloto se enciende gracias a una chispa suministrada por
un circuito especial que envia un impulso de alta intensidad y alta
frecuencia. Menor desgaste de las partes internas del soplete.

© Der Pilotbogen wird mit einem Funken geziindet. Dieser wird von einem
besonderen Schaltkreis erzeugt, der einen sehr intensiven hochfrequenz
Impuls abgibt. Wenigere Abnutzung von den Innen Teilen des Brenners.

@ MunotHas ayra 3axkuraeTcs bnarofaps UCKPe, NOAABAEMONi CrieLMarnbHbIM
KOHTYPOM, Harnpae/foLLUM BbICOKOYACTOTHBIN MMMYNbC C BbICOKOW
VHTEHCUBHOCTbIO. Marble 13Hoca BHYTPEHHU Tell ropenku.




TECNICA PLASMA 18 - 31

@ Inverter, compressed air plasma cutting systems, with
contact striking of pilot arc.
Allow a rapid, distortion-proof cutting of steel, stainless
steel, galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc.
Characteristics: reduced weight and dimensions
* warning led for torch under voltage, protections
* torch automatic cooling * visualization of air pressure
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. Complete with torch.

© Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell’arco pilota.
Consentono il taglio veloce senza deformazione di tutti i
materiali conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio
galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti ¢ segnalazione
presenza tensione in torcia, protezioni ¢ raffreddamento
automatico della torcia * visualizzazione pressione aria
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completi di torcia.

=

mod. 18

& E @

mod. 31

© Systemes inverter, de découpage au plasma & air

comprimé avec amorgage de I'arc pilote a contact.
Permettent un découpage rapide et sans déformations de
tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier inox,
acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits

* signalisation présence tension torche, protections

* refroidissement automatique torche ¢ affichage de la
pression d'air * protections thermostatique, survoltage,
sous-voltage, surcourant. Fournis avec torche.

© Sistemas inverter de corte por plasma con aire

comprimido, con encendido por contacto del arco piloto.
Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones

todos los materiales conductores como acero, acero
inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos

* sefalacién presencia de tension en soplete, protecciones
* enfriamento automatico antorcha e visualizacion presion
aire * protecciones termostatica, sobre-tension, baja-
tension, sobre-corriente. Equipados con antorcha.

STANDARD OPTIONAL

4m
18 @ 742239

313 742237

&

© Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit

Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing, usw.

Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und Abmessungen
* Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen

* automatische Kiihlung des Brenners ¢ Druckluftanzeige
* Schutzeinrichtungen: Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

@ CucTembl ¢ MHBEPTEPOM [N1A MNA3MEHHOI Peski co

CXaTbIM BO3[YXOM, C KOHTAKTHbIM 3)KUraH1eM NioTHON
fyrv. Mo3BONAET MPOBOAUTH BICTPYIO peaky, 6e3
[edopmaLym, BCeX NPOBOAALLMX MATEPUANOB, Takux, Kak
cTanb, HepkaBelollas CTanb, OLMHKOBaHHaA CTarb,
anioMUHNIA, Mefib, NaTyHb, U T. .

XapaKTepuCTUKIA: YMEHbLUEHHbIA BEC 1N PasMepbl

* CUTHANN3ALNS HANWUNS HANPSXKEHINS B TOPETIKE, 3aLLyTbI
* ABTOMATMYECKOE OXMaXIEHINE rOPeNKM ¢ BIA3yanu3awus
[1aBNIEHV BO3[lyXa * TePMOCTATUYECKas 3aLLWTa, 3aluTa
OT CBEPXHAMPHKXEHIAS, CIIALIKOM HIU3KOTO HarpshKeHus,
CILLKOM CHIIbHOTO TOKA. YKOMMIEKTOBaHbI FOpenkoil.

inverter

CIRCULAR
CUTTING UNIT

o+ & r
8

Pag. 219

PLASMA CONSUMABLES

@ max 680mm
[ 802214

T 6 O B (B O O (¥ &
V A Vv A KW A

EN 60974-1

B 060
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G M E
mm
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=
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o

(50-60Hz) A 1/c0s ¢ mm L/min bar kg
400 L

Tecnica Plasma 18 815013 1% 545 15 450 20 18 15 07 5 25  2:3 P23 150W 6,1
1ph 35% 07 Yo
400 L

Tecnica Plasma 31 815024 230 5:05 25 430 19 28 15 08 8 100 5:6 P23 150W 64
1ph 20% 06 o
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£, o TECHNOLOGY PLASMA 41 *

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with @ Systeme inverter, de découpage au plasma a air © Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
contact striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion- comprimé avec amorcage de I'arc pilote a contact. Permet Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel, un découpage rapide et sans déformations de tous les verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
aluminium, copper, brass, etc. matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Characteristics: reduced weight and dimensions galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Messing, usw.

* warning led for torch under voltage, protections Caractéristiques: poids et dimensions réduits Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und Abmessungen

* torch automatic cooling ¢ visualization of air pressure * signalisation présence tension torche, protections * Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen

* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent * refroidissement automatique torche ¢ affichage de la * automatische Kihlung des Brenners ¢ Druckluftanzeige

protections. Complete with torch. pression d'air * protections thermostatique, survoltage, » Schutzeinrichtungen: Thermostat, Uberspannung,
sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche. Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

© Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio @ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, @) CucTema ¢ uHBEpTEPOM [ NNA3MEHHOI PE3KY CO CKATbIM

veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar BO3/IyXOM, C KOHTAaKTHbIM 32)KMraHNeM MUIOTHON Jyrut.

quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio,  rapidamente y sin deformaciones todos los materiales Mo3BOMAET MPOBOANTH BLICTPYIO pe3ky, 6e3 AedopmaLiuy,

rame, ottone, ecc. conductores como acero, acero inoxidable, acero BCEX MPOBOASALLMX MaTepnanos, Takux, kak crasb,

Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti ¢ segnalazione galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. HepkaBeloLwas CTasb, OLMHKOBAHHAA CTalb, anloMUHIN,

presenza tensione in torcia, protezioni ¢ raffreddamento Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos mefb, natyHb, N T. A.

automatico della torcia ¢ visualizzazione pressione aria * sefialacion presencia de tension en soplete, protecciones  XapakTepucTuKu: YMEHbLUEHHbIA BEC U pasMepsl

* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, * enfriamento automatico antorcha e visualizacion presion * CUrHanM3aLns Hanuuna HanpsHXXEHUs B rOPENKe, 3alLuThl

sovracorrente. Completo di torcia. aire * protecciones termostatica, sobre-tension, baja- * aBTOMATUYECKOE OXNTAXKMIEHNE TOpeNky © BU3yanuaauns
tension, sobre-corriente. Equipado con antorcha. [aBNeHns Bo3ayxa ¢ TepMocTaTiyeckas awuTa, awura

OT CBepXHanpPmMKeHNs, CIIMLLIKOM HU3KOro HanpsXxeHus,
CLIKOM CUbHOTO TOKA. YKOMMNMEKToBaHa ropenKon.

inverter

STANDARD OPTIONAL

CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES

EMF
SAFE P. CUTTING UNIT
ELECTROMAGNETIC FIELDS

4m @ 742237 -E_- § .—-;:‘ m '

g @ max 680mm
[ 802214 Pag. 219
H L—d
I O G E B 0RO RO 60 M E
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A Vv A KW A 1/c0s ¢ mm L/min bar mm kg
Technology Plasma 41 815493 230 740 35 405 265 4 1 BOEN ., BN ... B sow IR
gy 1ph : 30% ' 0,7 : peddl
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£ miw TECHNOLOGY PLASMA 54 KOMPRESSOR *

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with un découpage rapide et sans déformations de tous les verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
contact striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion- matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium,
proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel, galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Kupfer, Messing, usw. Das Modell ist mit einem
aluminium, copper, brass, etc. The model is equipped Le modeéle est équipé d'un compresseur et n'exige aucune  Kompressor ausgestattet und braucht deshalb nicht an
with a compressor and needs not to be connected to an connexion a une source externe d'air comprimé. eine externe Druckluftquelle angeschlossen werden.
external compressed air power source. Characteristics: Caractéristiques: poids et dimensions réduits Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und
reduced weight and dimensions ¢ warning led for torch * signalisation présence tension torche, protections Abmessungen * Anzeigen Brennerspannung,
under voltage, protections e torch automatic cooling * refroidissement automatique torche ¢ protections Schutzeinrichtungen ¢ automatische Kihlung
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant. des Brenners ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat,
protections. Complete with torch. Fourni avec torche. Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.

Komplett mit Brenner.
© Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, @ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido,

con innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar @) CucTema ¢ UHBEPTEPOM 1A NNA3MEHHOI PE3KM CO

veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori rapidamente y sin deformaciones todos los materiales C©XaTblM BO30YXOM, C KOHTAKTHbIM 3@XXWUraHeM MIMOTHON

quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio,  conductores como acero, acero inoxidable, acero fyru. Mo3BONAET NPOBOAUTH BICTPYIO Pe3ky, 63

rame, ottone, ecc. |l modello & munito di compressore galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. El modelo esta fedopmaLum, BCeX NPOBOMALLMX MATEPUANOB, TakuX, Kak

€ non necessita di collegamento a sorgente esterna di provisto de compresor y no necesita conexion a fuente cTanb, HepXkaBelolLas cTainb, OLMHKOBAHHAA CTasb,

aria compressa. Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti externa de aire comprimido. Caracteristicas: peso y aniomMnHNiA, Mefb, NaTyHb, 1 T. . Mogenb ocHalleHa

+ segnalazione presenza tensiong in torcia, protezioni dimensiones reducidos ¢ sefalacion presencia de tension KOMMPEeccopom i He Hy)KAaeTca B COEANHEHNN C

» raffreddamento automatico della torcia * protezioni en soplete, protecciones * enfriamento automatico BHELIHNM NCTOYHMKOM CXaToro BO3ayXa.

termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente. antorcha e protecciones termostética, sobre-tension, baja- XapaKTepuCTIKK: YMEHbLLEHHbII BEC 1 pa3Mepbl

Completo di torcia. tension, sobre-corriente. Equipado con antorcha. * CUTHaNW3aLna Hannuma HanpsxxeHus B roperike,
3alLnTbl ® ABTOMATMYECKOE OXMaXHEHUe ropenku

@ Systéme inverter, de découpage au plasma 4 air © Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit 2 U IBIENIRIEEIER] SEME, Sy o

CBEepPXHaNPAXeHWsa, CIULLKOM HI3KOro HanpsXkeHus,

comprimé avec amorcage de I'arc pilote & contact. Permet Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, .
CIMLIKOM CUIIbHOTO TOKA. YKOMMAEKTOBaHa FOpenkKoil.

inverter
WITH KOMPRESSOR

PLASMA CUTTING

()

EMF| <BE SAFE!

s F E CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES
ELECTROMAGNETIC FIELDS r. CUTTING UNIT

4m @ 742381 Lo SRR & f b
EE Kompressor (BB cONTACT = \ %
i “NSIDE STRIKING

E=)) EAL | & B eagas
TECHNICAL CHARACTERISTICS D B AN EES W [ 1P | &
A A Vv A kW mm mm

EN60974-1

r

Bl

invert

_T_m
e

V (50:60Hz) A 1/c0s @ kg
230 35 0.7 550 L
Technology Plasma 54 Kompressor 815088 7+40 s 400 27,5 4,5 16 ? 10 1P23 170W 16,8
y P! 1 ph 30% 0,7
p (] ! 340 H
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SUPERIOR PLASMA 60 HF

@ Inverter, compressed air plasma cutting systems with high © sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con @ Systémes inverter, de découpage au plasma, a air

frequency HF striking of the pilot arc.

Allow a rapid, distortion-proof cutting of steel, stainless
steel, galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc.
Possibility to use long nozzles.

Characteristics: reduced weight and dimensions

* high stability of cutting current ¢ warning led for torch
under voltage, air fault, protections ¢ control of torch
cooling ¢ visualization of air pressure ¢ possibility to cut
on grids with automatic restart of pilot arc * storage on
on-board E?PROM of the last 10 alarms ¢ thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, torch shortcircuit,
phase failure protections. Complete with torch.

innesco ad alta frequenza HF dell'arco pilota. Consentono

il taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali
conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato,
alluminio, rame, ottone, ecc.

Possibilita di utilizzo di ugelli prolungati.

Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti * elevata

stabilita della corrente di taglio * segnalazione presenza
tensione in torcia, anomalie aria, protezioni * comando

di raffreddamento della torcia  visualizzazione pressione
aria * possibilita di taglio su grigliato con riaccensione
automatica dell’arco pilota * memorizzazione su E2PROM
interna ultimi 10 stati di allarme ¢ protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, cortocircuito in
torcia, mancanza fase. Completi di torcia.

comprimé, avec amorcage a haute fréquence HF de

I'arc pilote. Permettent un découpage rapide et sans
déformations de tous les matériaux conducteurs tels que
acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton,
etc. Possibilité d'utilisation avec becs prolongés.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits e trés haute
stabilité du courant de découpage ¢ signalisation présence
tension torche, anomalie air, protections ¢ commande
refroidissement torche ¢ affichage de la pression d'air

* possibilité de découpage sur grillage avec rallumage
automatique de I'arc pilote * mémorisation des 10
derniéres alarmes sur EPROM interne ¢ protections
thermostatigue, survoltage, sous-voltage, surcourant, court-
circuit en torche, absence de phase. Fournis avec torche.

E-D-RU 2

inverter

STANDARD OPTIONAL

CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES
ELECTROMAGNETIC FIELDS ﬁ CUTT|NG UNIT
G ,
' - 6m @ 742040 #
& 5
e 1E) Bzl 8
A (B [ B =4
[} 9201
STRIKING 5m DX25 @ 802218 Pag. 219
e H =
recinicat cuamacrenisrios [oo V. Az Wa-l v Mo Je A= XN NN - M N 5
EN 609741
V (50-60Hz) A A V A KW A n/cos @ mm L/min bar mm kg
. 400 60 0,8 475L
Superior Plasma 60 HF 815506 15:60 . 370 20 75 16 2 20 120 4:5 P23 170W 19,4
3ph 35% 0,7 2400
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SUPERIOR PLASMA 90 HF

© Sistemas inverter de corte por plasma con aire
comprimido, con encendido alta frecuencia HF del arco
piloto. Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones
todos los materiales conductores como acero, acero
inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, latén, etc.
Posibilidad de uso con toberas prolongadas.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos e alta
estabilidad de la corriente de corte ¢ sefialacion presencia
de tension en antorcha, anomalia aire, protecciénes

* control refrigeracion antorcha e visualizacion presion
aire * posibilidad de corte en piezas enrejadas con
reencendido automatico del arco piloto * memorizacion en
E?PROM interior, de las ltimas 10 alarmas ¢ protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,
cortocircuito en antorcha, falta de fase.

Equipados con antorcha.

L GB-I-F |

© Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden

mit Hochfrequenz HF Ziindung des Pilotlichtbogens.

Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden von Stahl,
Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing,
usw. Moglichkeit zur Benutzung verlangerter Diisen.
Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und Abmessungen
* hohe Stabilitat des Schneidestroms ¢ Anzeigen
Brennerspannung, Stérung der Druckluftzufuhr,
Schutzeinrichtungen * Gesteuerte Brennerktihlung

* Druckluftanzeige * Mdglichkeit zum Gitterschneiden mit
automatischer Wiederentziindung des Pilotbogens

* Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM
» Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner,
Phasenausfall. Komplett mit Brenner.

(&

STANDARD

@ Cucrembl ¢ MHBEPTEPOM NS MNA3MEHHON Pe3Ki Co

CcXaTbiM BO3AyXoM, ¢ Bo3byxzeHuem HF (Bbicokas

yacToTa) NUNoTHOM Ayrit. Mo3BONAET BECTM BbICTPYIO

pesKy be3 nedopmaLivin BCex NPOBOAALLNX MaTEPUANOB,
TakWX, KaK cTanb, HepXkaBetowas cTasnb, OLMHKOBaHHaA
cTarnb, antOMIHNIA, Meab, NaTyHb 1 T. A. Bo3MoXHOCTb
1CMONb30BaHMA YANMHERHbIX conen. XapakTepucTuKm:
YMEHbLLEHHbI pa3mep 1 BEC ¢ MOBbILLEHHAS YCTONYUBOCTb
TOKa PesKl * CUrHaNN3aLmMs Hanuums HanpsxeHns B
ropenke, aHoManui Bo3ayxa, 3alnThl ® yrpasnexe
OXXAEHNEM FOPerK © BiU3yann3aums faBneHns Bosnyxa
* BO3MOXHOCTb PE3KIN Ha peLLeTkax C aBToMaTN4eCKuM
BK/IIOUEHNEM MIMOTHOW [yr ® 3amnoMUHaHUe Ha BHYTPEHHeN
E?PROM nocnegHux 10 TpeBor ¢ TepmocTaTuyeckas
3alnTa, 3awmTa oT CBEpXHaNPMHKEHNS, 3aLLuTa OT CIMLIKOM
HU3KOrO HaMpsXXEHWs, OT CBEPXTOKA, KOPOTKOrO 3aMblKaHus
B ropeske, 0TcyTcTans $asbl. YKOMNNEKTOBaHbI ropenkoi.

inverter

S
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OPTIONAL
TORCHES TROLLEY CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES
m CUTTING UNIT
P
6m @ 722332 12m @ 722333 #
HF # E : FOR AUTOMATIC -
STRIKING L SYSTEMS ~
g = | er—— a
@ max 920mm
] 5m DX50 12m @ 722334 @ 803051 802211 Pag. 219
H L—d
Tesuvoncumcrenstcs oo B V. A BA- N V- B 2P L LR L R
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A ) A kW n/cos ¢ mm L/min bar mm kg
Superior PI 90 HF 15518 200  20.00 20 480 25 12 o 20 200 45 P23 %W 30
uperior Plasma 3ph : 20% 07 : 250 W
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SUPERIOR PLASMA 160

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with
contact striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof
cutting, cutting on grids and the gauging of all conductive
materials such as steel, stainless steel, galvanised steel,
aluminium, copper, brass, etc. It allows interfacing with
automated cutting systems. Characteristics: easy to carry
* high cutting current stability  user-friendly easy to read
and adjust digital panel ¢ remote control * thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, torch short circuit,
phase failure protections. Complete with torch.

© Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il
taglio veloce senza deformazione, il taglio su grigliato e
la scriccatura di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame,
ottone, ecc. Possibilita di interfaccia con sistemi di taglio
automatizzati. Caratteristiche: elevata trasportabilita
* grande stabilita della corrente di taglio * pannello digitale
di semplice lettura e regolazione * controllo remoto
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, cortocircuito in torcia, mancanza fase.
Completo di torcia.

@ Systeme inverter, de découpage au plasma a air comprimé @ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit

avec amorcage de I'arc pilote a contact. Permet un
découpage rapide et sans déformations, le découpage sur
grillage et le décricage de tous les matériaux conducteurs
tels que acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium,
cuivre, laiton, etc. Possibilité d'interface avec des
systemes de découpage automatisés. Caractéristiques:
facile a transporter ¢ trés haute stabilité du courant de
découpage * tableau numérique facile a lire et a régler

» commande a distance ¢ protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant, court-circuit en torche,
absence de phase. Fourni avec torche.

Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden, Gitterschneiden und
Fugenhobeln aller leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl,
verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Es
besteht die Moglichkeit zur Anbindung an automatischen
Schneidanlagen. Eigenschaften: transportfreundlich  hohe
Stabilitat des Schneidstroms ¢ leicht lesbares digitales
Bedienfeld mit einfacher Einstellung * Fernsteuerung

» Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner,
Phasenausfall. Komplett mit Brenner.

© Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, @) CucTema ¢ uHBEpTEPOM [ NNA3MEHHOI PE3KN CO CXKATbIM

con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar
rapidamente y sin deformaciones, corte en piezas enrejadas
y el torchado de todos los materiales conductores como
acero, acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio,
cobre, laton, etc. Posibilidad de interfaz con sistemas de
corte automatizados. Caracteristicas: transportabilidad
elevada ¢ elevada estabilidad de la corriente de corte

* panel digital de lectura y regulacion simples  control a
distancia ¢ protecciones termostatica, sobre-tension, baja-
tension, sobrecorriente, cortocircuito en antorcha, falta de
fase. Equipado con antorcha.

r—n

OPTIONAL

TORCHES

F—

BO3/IYXOM, C KOHTAKTHbIM 32)KUTaHUeM MNOTHO Ayru.
Obecrieuvaer bbicTpylo pesky 6e3 AedopmaLyu, pesky Ha
PeLIETKe 11 3aUNCTKY BCEX MPOBOAALLAX MaTepuanos, TaKkuX
KaK CTanb, HepkaBeloLuas cTasb, OLUNHKOBaHHas CTab,
anioMUHNIA, Mefb, naTyHb 1 T.4. VMeeTca BO3MOXHOCTb
MOAKMIOUEHNA K aBTOMATI3UPOBAHHbIM CUCTEMAM PE3KM.
XapaKTepuCTUKM: BbICOKas TPaHCMOPTabeNbHOCTh

* MOBbILIEHHAA CTABUIILHOCTb TOKA Pe3KM * LMppoBas
naHenb, obecrneunsaiolas yiobHoe cumMTbIBaHme
UHAOPMALI 1 PETYNPOBKY * MUCTAHLMOHHOE YrpaBneHue
* TepMOoCTaTIYeCKas 3aLuTa, 3aLUTa OT CBEPXHANPAKEHNS,
3aLUTa OT CANLIKOM HIUBKOTO HAMPSKEHNS, OT CBEPXTOKA,
KOPOTKOTO 3aMblKaHVs B rOpefke, OTCYTCTBIA dasbl.
YKOMNeKToBaHa ropenkoi.

NEW

inverter

CIRCULAR
CUTTING UNIT

PLASMA CONSUMABLES

&f:

6m @ 742634 10,7m @ 742635 o = ﬁ__z-
FOR AUTOMATIC = g
: SYSTEMS -
| e— -
5m DX50 10,7m @ 742636 O o™ Pag. 219
'
% - H =
EITTETE @ ¢ GO GO0 060 0 E
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A ) A kW 1/cos ¢ mm L/min bar mm kg
670 L
Superior Plasma 160 816074 230400 50.960 260 430 450 40 25 98 50 900 45 23 310W 35
3ph 40% 0,9 o
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@ Chopper, compressed air plasma cutting system, with

high frequence HF striking of the pilot arc. Allows a rapid,
distortion-proof cutting of steel, stainless steel, aluminium,
copper, brass. Possibility to use long nozzles.
Characteristics: high stability of cutting current ¢ warning
led for torch under voltage, air fault, protections ¢ control of
torch cooling * visualization of air pressure ¢ possibility to
cut on grids with automatic restart of pilot arc ¢ storage of

the last 10 alarms e thermostatic, overvoltage, undervoltage,

overcurrent, torch shortcircuit, phase failure protections.
Complete with torch.

(R)

Ry
MF
[&KﬁnﬂEﬂELEDS

ce

M

OPTIONAL

ENTERPRISE PLASMA 160 HF N

© Ssistema chopper di taglio al plasma ad aria compressa,

con innesco ad alta frequenza HF dell’arco pilota.
Consente il taglio veloce senza deformazione di tutti i
materiali conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio
galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. Possibilita
di utilizzo di ugelli prolungati. Caratteristiche: elevata
stabilita della corrente di taglio ¢ segnalazione presenza
tensione in torcia, anomalie aria, protezioni ¢ comando
di raffreddamento della torcia * visualizzazione pressione
aria ¢ possibilita di taglio su grigliato con riaccensione
automatica dell’arco pilota * memorizzazione ultimi 10
stati di allarme ¢ protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, cortocircuito in torcia,
mancanza fase. Completo di torcia.

TORCHES CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES
CUTTING UNIT
6m @ 722332 12m @ 722333 & F
FOR AUTOMATIC
- SYSTEMS
S |

@ max 920mm

12m @ 722334 [ 802211 Pag. 219

@ Systéme de découpage au plasma, & air comprimé,
chopper, avec amorcage haute fréquence HF de I'arc
pilote. Permet un découpage rapide et sans déformations
de tous les matériaux conducteurs tels que acier,
acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton,
etc. Possibilité d'utilisation avec becs prolongés.
Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de
découpage ¢ signalisation présence tension torche,
anomalie air, protections ¢ commande refroidissement
torche ¢ affichage de la pression d'air ¢ possibilité de
découpage sur grillage avec rallumage automatique de
I'arc pilote « mémorisation des 10 derniéres alarmes
* protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, court-circuit en torche, absence de phase.
Fourni avec torche.

© Sistema de corte por plasma, con aire comprimido,
chopper, con encendido alta frecuencia HF del arco
piloto. Permite cortar rapidamente y sin deformaciones
todos los materiales conductores como acero, acero
inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton,
etc. Posibilidad de uso con toberas prolongadas.
Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de
corte ¢ sefialacion presencia de tension en antorcha,
anomalia aire, protecciones ¢ control refrigeracion
antorcha ¢ visualizacion presion aire * posibilidad de
corte en piezas enrejadas con reencendido automatico
del arco piloto * memorizacién de las dltimas 10
alarmas ¢ protecciones termostatica, sobre-tension,
baja-tension, sobre-corriente, cortocircuito en antorcha,
falta de fase. Equipado con antorcha.

© Chopper Druckluft-Plasmaschneidesystem mit
Hochfrequenz HF Zindung des Pilotlichtbogens.
Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden aller
leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem
Stahl , Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Moglichkeit
zur Benutzung verlangerter Diisen. Eigenschaften:
hohe Stabilitat des Schneidestroms ¢ Anzeigen
Brennerspannung, Storung der Druckluftzufuhr,
Schutzeinrichtungen ¢ Gesteuerte Brennerkiihlung
* Druckluftanzeige * Moglichkeit zum Gitterschneiden
mit automatischer Neuziindung des Pilotbogens
* Speicherung der letzten 10 Alarme
* Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner,
Phasenausfall. Komplett mit Brenner.

@ Cucrema chopper 11 NNasMeHHOI Pe3ky Co CxKaTbIM
BO3MyX0M, C B036yxzeHuem HF (Bbicokas yacTota)
nunoTHo pyru. Mo3BongeT BeCTH BbICTpyto pesKy be3
nedopmaLiin Bcex NPOBOAALL X MaTEPUaoB, Takux, Kak
cTanb, Hepkaserowwas cTanb, OLMHKOBaHHaA CTalb,
anomMnHNil, mefb, NaTyHb U T. A.

B03MOXHOCTb MCMONb30BAHMS YAMHEHHBIX COMEN.
XapaKTepucTuKu: MoBbILIEHHAS YCTONYMBOCTb TOKA
PE3KN * CUTrHaNM3ALLAS HaMYIA HAMPSXEHNS B
TOpeNnKe, aHoManum Bo3ayxa, 3aluThl ¢ yrpaBneHue
OXNXAEHNEM ropesKiA © BI3yann3auus AaBneHus
BO3[lyXa * BO3MOXHOCTb PE3KM Ha peLleTkax

C aBTOMATWYECKUM BK/IOUEHNEM MUNOTHOM

OyriA ® 3aroMuHaHne nocnegHux 10 cocTosHUN
TPEBOT * TEpMOCTaTUYeCKas 3alynTa, awuTa ot
CBEpXHaNPSXXEeHWs, 3aL1Ta OT CANLLKOM HU3KOrO
HanpsXeHus, 0T CBEPXTOKA, KOPOTKOTO 3aMblKaHus
B ropenke, oTcyTcTBus $asbl. YkoMnneKToBaHa
ropenkoi.

PLASMA CUTTING

MIN Yo H -—
recion. crarscrerirics lcooc i v, A o @ 0 %
V (50-60Hz) 8 60974’1 n/cos @ mm L/min bar mm kg
- 230-400 160 0,86 oL
Enterprise Plasma 160 HF 815870~ 20:160  jon 260 25 00 45 200 45 P22 zégg ﬁ 123
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SUPERPLASMA 83 HF - 130 HF

@ Compressed air plasma cutting systems with high frequency HF striking of pilot arc.
Allow a rapid, distortion-proof cutting of all conductive materials.
Characteristics: 2 positions for regulation of cutting current ® control devices for torch
under voltage, air pressure, torch short circuit, phase failure, thermostatic protection

* possibility to cut on grids with automatic restart of pilot arc (self restart) ¢ visualization

of air pressure. Complete with torch.

@ Sistemi di taglio al plasma ad aria compressa con innesco ad alta frequenza HF
dell'arco pilota. Consentono il taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali
conduttori.Caratteristiche: regolazione a 2 posizioni della corrente di taglio ® dispositivi
di controllo tensione in torcia, pressione aria, corto circuito torcia, mancanza fase,
protezione termostatica ® possibilita di taglio su grigliato con riaccensione automatica
dell'arco pilota (self restart) ® visualizzazione pressione aria. Completi di torcia.

@ Systemes de découpage au plasma, & air comprimé, avec amorcage haute fréquence
HF de I'arc pilote. Permettent un découpage rapide et sans déformations de tous
les matériaux. Caractéristiques: 2 positions de réglage du courant de découpage
* dispositifs de controle présence tension torche, pression d'air, court-circuit torche,
absence de phase, protection thermostatique © possibilité de découpage sur grillage
avec rallumage automatique de I'arc pilote (self restart) ¢ affichage de la pression d’air.
Fournis avec torche.

OPTIONAL

TORCHES CIRCULAR PLASMA CONSUMABLES
CUTTING UNIT
D83 @M@ 722474 12m ¥ 130 fl‘
D130 @ 722332 [ 722333 #
FOR AUTOMATIC
SYSTEM -
¥ @ max 920mm
 — I 83 @ 802218 :
12m ¥ 130 @ max 920mm
[ 722334 D130 @ 802211 Pag. 219

© Sistemas de corte por plasma, con aire comprimido, con encendido alta frecuencia HF
del arco piloto. Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones todos los materiales.
Caracteristicas: 2 posiciones de regulacion de la corriente de corte ® dispositivos de control
tension en antorcha, presion aire, cortocircuito de antorcha, carencia de fase, proteccion
termostatica ¢ posibilidad de corte en piezas enrejadas con reencendido automatico del arco
piloto (self restart) * visualizacion presion aire. Equipados con antorcha.

© DruckluftPlasmaschneidsysteme, mit Hochfrequenz- HF Ziindung des Pilotlichtbogens. Zum
schnellen, verformungsfreien Schneiden aller leitenden. Eigenschaften: 2-stufige Regelung
des Schneidstroms ¢ Kontrollvorrichtungen Brennerspannung, Druckluft, Brennerkurzschluss,
Phasenausfall, Thermostatschutz * Maglichkeit zum Gitterschneiden mit automatischer
Neuziindung des Pilotbogens (self restart) ¢ Druckluftanzeige. Komplett mit Brenner.

@ Cuctembl s NNa3MeHHoi Pe3Ki CO CXATbIM BO3YXOM, C BO3BYXIEHIEM MANOTHO ayru
HF (Bbicokas yacToTa). M03BONAET BECTM BbICTPYIO pe3ky 6e3 aehopMaLlii BCEX MPOBOAALLAX
matepnanos. XapakTepucTUKL: PErynupoBaxme 2 MofokeHuIA Toka Pesku ® yCTpoincTsa
YNPaBneHna HanpSHKEHNeM ropenky, AaBneHneM BO3fyxa, KOPOTKMM 3aMblKaHUEM ropenky,
oTCyTCTBMEM (a3bl, TEPMOCTATMYECKAA 3ALLMTA® BO3MOXHOCTb PE3KY Ha peLueTKax ¢
aBTOMATMYECKIM BKIIOYEHNEM NUMOTHOM Ayry (self restart) * Bu3yanusauus AaBneHus BO3MyXa.
YKOMnneKToBaHbI FOPENKoi.

EN 60974-1

EEETITEER @ (O B O*xCEOH0DE
\ kW m

V (50-60Hz) A A €0S @ m L/min bar mm kg
960 L
230-400 . 40@35% POS.1 .
Superplasma 83 HF 830511 3 40:80  Too3sw posn 247 11,5 0,6 20 150 4:5 P22 gg% \g 89
Superplasma 130 HF ga0812 230400 gg.goq 6SG6O%POSL | oua o0 oas 3 200 45 | P22 340W 86
uperplasma 3ph : 115@30% POS.2 , : -
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Inverspotter 13500
Smart Aqua

) Spof Welding




Choose your Product
Automotive choice table

Tabella di scelta per automotive ¢ Tableau de choix pour automotive * Tabla de eleccion
para automotive < Wahlstafel fiir Automotive « Tabnuubl aBTocermeHTa

Digital Mig Technomig 180, Technomig 215
MIG Telmig Mastermig 990 - 330 210 Dual Synergic, Dual Synergic,
220/2 - 270/2 AndiShaciien Technomig 225  Technomig 223 Treo,
P Pulse Electromig 220
@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium
@ Aluminio @ Aluminium @ AnioM1HIiA O I o o db & 6.0.40.0.0.0.¢ . 0. 0.0,
excellent
@ Steel @ Acciaio @ Acier @ Acero e e Yo v
© Stahl @ Cram . 0.0.80.0.20.0.90.0.0.0.410.0.0.0_1¢ N
@ High strength steels @ Acciai alta
resistenza @ Aciers haute résistance
© Aceros alta resistencia @ Hochfeste Stahle L. 0.0 0.¢0.0.0.0.410.0.0.0.¢ 0. 0.0.0.¢
@ BbicokonpouHas cTanb excellent
@ Brazing @ Brasatura @ Brasage
© Cobresoldadura @ Lotdraht @ Maviku Y Y % 0 0 0 6 dih & & 6. ¢ ) © O © ¢
excellent
SPOT Digital Car — pyitai car~ Digital Digital Inverspotter  Inverspotter
Alucar Alu Spotter ~ Puller 5000 Snott Sott Snott Inverspotter 135"00 146)00
5100 6100 Digital Puller potier potter potier 12000
WELDING 00 5500 7000 9000 (Smart/Aqua) (Smart/Aqua)
AluminiumAlluminio
e Aluminium eAluminio
= *Aluminium @ @
8 *AnomMuHNI
()
o
5
a Steel*Acciaio
e e 8 9 O O & & & @
+StahleCranb with optional ~ with optional ~ with optional = with optional = with optional
cod. 802832  cod. 802832  cod. 802604 cod. 802699  cod. 802699
[ — | |
Single spot*Punto
singolo*Point
® & & & & &
individual Einzelner with optional = with optional ~ with optional = with optional =~ with optional
Punkte OfHOTOUEUHbIiA cod. 802832  cod. 802832  cod. 802604 cod. 802699  cod. 802699
_‘én Mild steel*Acciaio
k=8 dolceAcier doux
: et @ & & & & o
= *Weicher Stahl
‘% *Msrkas ctanb
HSS« HLE - HTS e & & &
UHSS « UHLE « UHTS & O &
[ | | |
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Spot Welding

ot Welding

A ON B

Process

@ 1.Electrode 2.Electric current
3.Core 4.Weldable material

3.Nocciolo 4.Materiale da
saldare

Continuous Welding

@ It is used to weld no-treated metal sheets
and permits to obtain a high productivity.

© Viene utilizzata per saldare lamiere non trattate

superficialmente e consente di ottenere una
elevata produttivita.

@ s'utilise sur des toles non traitées en surface et

permet une haute productivité.

© Se utiliza para soldar chapas cuya superficie no
ha sido tratada y permite obtener una elevada
productividad.

© Ist durch eine hohe Produktivitat gekennzeichnet
und wird auf Blechen verwendet, deren Oberflache
unbehandelt ist.

Pulse Welding

@ It is used to weld metal sheets
with traces of paint; oxidized or galvanized
sheets or with a high yield point. In particular,
pulsed welding with medium frequency direct
current (MFDC inverter) makes it possible
to achieve an even more precise, quicker
dynamic and control of the spot weld, which
are fundamental requirements when working
on new materials.

© Viene utilizzata per saldare lamiere con
tracce di vernice, ossidate, zincate od ad
alto rischio di snervamento. In particolare,
il pulsato in corrente continua a media
frequenza (MFDC inverter) consente una
dinamica ed un controllo della puntatura
ancora piu precisi e rapidi, fondamentale per
i nuovi materiali.

@ S utilise pour les interventions sur des toles
portant des traces de peinture, oxydées, zinguées
ou a haute limite d’elasticité. Le mode pulsé a
courant continu et fréquence moyenne (MFDC
inverter) augmente la précion et la rapidité
dynamique et du contrdle du pointage, qualité
essentielle pour le traitement des nouveaux types
de matériaux.

© Se utiliza para soldar chapas con restos de
pintura, oxidadas, galvanizadas o con alto limite
de deformacién. En especial, el pulsado en
corriente continua de media frecuencia (MFDC
inverter) permite una dindmica y un control de la
soldadura por puntos alin mas precisos y rapidos,
fundamentales para intervenciones en los nuevos
materiales.

Digital
Modular
230-400

Modular
ployall

Spot/Hour

Spotter
7000

Spotter
9000

© LElettrodo 2.Corrente elettrica

© 1Electrode 2.Courant électrique
3.Noyau 4.Matériau a souder

Spotter
9000 AQUA

© 1.Electrodo 2.Corriente eléctrica
3.Ndcleo 4.Material a soldar

© 1.Elektrode 2.Elektrische Strom
3.Kern 4.Schweiwerkstoff

@ 1.9nekTpon 2.3MeKTPUUECKMi
Tok Hanpasnsaiowen 3.Aapo
4.CapuBaembli MaTtepuan

@ Vcnonbayetcs ans CBapKit NNCTOB, He 06PABOTaHHbIX
Ha MOBEPXHOCTH, 1 MO3BONSET MOMYYUNTb
MOBBbILLEHHYIO NPOU3BOAUTENBHOCTb.

UL

PULSE

© Wird fiir die Bearbeitungen von Blechen mit
Lackspuren, von oxidierten, verzinkten oder solchen
Blechen mit hoher Streckgrenze benutzt.
Das pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer
Frequenz (MFDC inverter) erméglicht eine noch
genauere und reaktionsschnellere Dynamik und
Steuerung beim Punkten, was fir Arbeiten an neuen
Werkstoffen von grundlegender Bedeutung ist.

@ Vicnonbayetca Ana cBapki IUCTOB CO CrieNaMu KpackMu,
OKWCIIEHHBIX, OLIHKOBAHHbIX UM C BbICOKM PUCKOM
TekyuecTu metanna. B yactHocTu, umnynbebl Npu
NOCTOSIHHOM ToKe cpepHen vactoTbl (MFDC nHBepTep)
No3BONAIT 06eCneunTb AMHAMUKY N KOHTPOSb
KOHTaKTHOW CBapKW, CTaHOBALLENCS eLe bonee TOUHOM 1
BbICTPON, UTO OUEHb BAXKHO /19 HOBbIX MaTEpUanoB.

Inverspotter 12000 Inverspotter 13000

s 1 S | | e | S ] 1] R 1]

CONTINUOUS CONTINUOUS PULSE

CONTINUOUS PULSE CONTINUOUS PULSE ‘CONTINUOUS

PULSE CONTINUOUS PULSE CONTINUOUS PULSE

0,6+0,6 380 380 150
0,8+0,8 280 280 115
1+1 200 200 90
1,2+12 - 130 65
1,5+1,5 - 75 50
242 - 42 35
2,5+2,5 - - -
3+3 - = -

230 100 330 150 720

215 80 300 120 650

200 65 270 90 550

165 50 250 70 430

100 43 150 60 270
= = 55 30 100
= = 30 25 60
= = 25 25 50

INDEX

300 2400 1300 1050 800
260 1800 1030 815 650
230 1500 900 550 480
210 1200 760 500 430
180 1050 550 320 290
90 720 480 225 180
50 480 380 130 100
50 360 280 95 80
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Inverter Spot Welding

Innovative Technology & Great Performance
Inverspotter Range: Telwin Approved Solution for High Strength Steel

@ The Inverspotter 12000, 13000, © Inverspotter 12000, 13000, 13500 e

13500 and 14000 (Smart/

Aqua) are Telwin’s solution for
working on such new materials

as boron steel, HSS, UHSS, with
approval by prestigious automotive
manufacturers. Inverter technology
and innovative applied design
solutions provide a firm guarantee of
top quality, reliable work.

© Inverspotter 12000, 13000, 13500

e 14000 (Smart/Aqua) sono la
risposta di Telwin per operare sui
nuovi materiali quali I’acciaio al
boro, gli acciai ad alta resistenza
HSS, UHSS, riconosciuta dalle
prestigiosi approvazioni delle case
automobilistiche. La tecnologia ad
inverter e le innovative soluzioni
progettuali applicate garantiscono
sempre una grande qualita ed
affidabilita degli interventi.

@ Inverspotter 12000, 13000, 13500

et 14000 (Smart/Aqua) sont la
réponse offerte par Telwin aux
nouveaux matériaux - acier au bore
et aciers haute résistance HLE,
UHLE - et ont regu I'approbation
prestigieuse du secteur automobile.
La technologie a inverseur et les
solutions conceptuelles novatrices
appliquées garantissent une grande
qualité et fiabilité des interventions.

HONDA

Motor Europe

14000 (Smart/Aqua) son la respuesta de
Telwin para operar en los nuevos materiales
como el acero al boro, aceros de alta
resistencia HTS, UHTS, reconocida por las
prestigiosas aprobaciones de las empresas
automovilisticas. La tecnologia de inverter
y las innovadoras soluciones de diseno
aplicadas garantizan siempre una gran
calidad y fiabilidad en las intervenciones.

© Inverspotter 12000, 13000, 13500 und
14000 (Smart/Aqua) sind die Antwort von
Telwin auf die Nachfrage, die sich auf die
Bearbeitung neuer Werkstoffe wie Borstahl
oder hochfester Stahle HSS, UHSS richtet.
Die Qualitat ist durch die prestigetrachtige
Zulassung von Automobilherstellern
verburgt. Die Invertertechnik und die
zur Anwendung kommenden innovativen
Konstruktionslosungen burgen jederzeit fur
ausgezeichnete Qualitat und Zuverlassigkeit
im Betrieb.

@ WnsepcrioTtep 12000, 13000, 13500
1 14000 (Smart/Aqua) - 310 OTBET
TELWIN Ha Bonpoc, Kak pabotaTtb Ha
HOBbIX MaTepuanax, Takmx kak, boposas
cTasb, U CTanu BbICOKOW MPOYHOCTM
HSS, UHSS, nonyunswun ogobpexus
OT MPECTWXKHBIX aBTOMOBUITbHBIX
npov3BoanTENen. TEXHONOMNA NHBEPTEP U
HOBbIE UCMOMb3YEMblE MPOEKTHbIE PELLEHNSA
rapaHTUpyIOT NOCTOAHHO BbICOKOE KauecTBO
N Ha[IeXXHOCTb PaboThl.

Mercedes Benz

INDEX

Types of spots

Inverter Spot
HSS Steel 242 mm

Inverter Spot
Stainless Steel
2+2mm

Inverter Spot
Steel 3+3 mm

Traditional Spot
Steel 3+3 mm



Inverter Spot Welding

Inverter Plus

A

Heat transfer “Q” of a threephase inverter welding
machine (DCMF), see Fig.1, and of a traditional
singlephase spot welding machine (ACLF), see Fig.2.
The heat (Q) necessary to perform the spot is
delivered by the DC inverter spot welding machine

in @ much shorter time in comparison with am AC
traditional spot welding machine.

Harpes “Q”, 0bpa3oBaHHbI TpexdasHbIM MHBEPTOPOM
(DCMF) (cm. puc. 1) v TpagULIMOHHBIM 0AHO)A30BbIM
cBapouHbIM annapatom (ACLF), (cm. puc. 2 ).
Harpes “Q” HeobxomuMmblii NS KOHTAKTHOW CBapKMU,

\
A

t=2sec

t=2sec

\

obpasyetcs nHBepTopoM DC B bonee KopoTkoe
Bpems, YeM TPaAULIMOHHbIM anmnapaTom Ans
KOHWTaKTHOW cBapku AC.

@ Medium frequency direct current (MFDC) inverter technology guarantees
considerable advantages compared to traditional low frequency alternating
current systems:

e Lower absorption: DC current favours an increase in the power factor and
hence a noticeable reduction in current absorption from the power supply
line.

¢ Excellent appearance and strength of spot welds: the inverter dynamic
ensures much lower working times (1ms) compared to traditional systems
(20ms); DC current gives efficient heat transfer.

¢ High power and compactness: inverter technology allows systems to be
structured with high available currents but with reduced overall dimensions.
e Constant control of the spot-welding process: inverter technology makes
it possible to achieve strict control of all welding parameters and extremely
rapid reaction times in restoring optimal working conditions.

* Reduced ejection of melted material: DC current ensures that regular
heat transfer (Fig.1) is reached in a much shorter time compared to AC
systems (Fig.2); this reduces the ejection of melted material.

© La tecnologia ad inverter in corrente continua a media frequenza
(MFDC) garantisce notevoli vantaggi rispetto ai sistemi tradizionali a bassa
frequenza in corrente alternata:
¢ Minore assorbimento: la corrente in DC favorisce un aumento del fattore
di potenza, quindi una notevole riduzione dell'assorbimento di corrente dalla
linea di alimentazione.
e Ottima estetica e tenuta dei punti: la dinamica dell'inverter garantisce
tempi di lavoro molto inferiori (1ms) rispetto ai sistemi tradizionali (20ms);
la corrente in DC consente un efficace trasferimento termico.
¢ Elevata potenza e compattezza: La tecnologja inverter consente di
strutturare sistemi con alte correnti.
¢ Costante controllo del processo di puntatura: la tecnologia inverter
consente il controllo puntuale di tutti parametri di saldatura e tempi di
reazione estremamente rapidi per il ripristino delle condizioni ottimali di
lavoro.
¢ Riduzione di espulsione di materiale fuso: |a corrente in DC garantisce
un apporto di calore (Fig.1) a regime in tempi molto inferiori rispetto ai
sistemi in AC (Fig.2); questo riduce I'espulsione di materiale fuso.

@ La technologie a inverseur en courant continu  fréquence moyenne
(MFDC) garantit des avantages remarquables par rapport aux systemes
traditionnels a basse fréquence en courant alternatif:

e Absorption réduite: le courant CC favorise I'augmentation du facteur de
puissance et donc une réduction notable de I'absorption de courant par la
ligne d'alimentation.

¢ Excellent aspect esthétique et tenue des points: la dynamique de
I'inverseur permet des temps d'intervention bien inférieurs (1ms) aux
systemes classiques (20ms) ; le courant en CC permet un transfert
thermique efficace.

e Puissance et aspect compact supérieurs: La technologie inverseur
permet de structurer des systemes avec de hauts courants disponibles
s'associant a un encombrement réduit.

¢ Controle constant du procédé de pointage: la technologie inverseur
permet le contrdle ponctuel de tous les paramétres de soudage et des
temps de réaction extrémement rapides pour le rétablissement des
conditions optimales de fonctionnement.

¢ Réduction de I'expulsion de matériau fondu: le courant CC garantit un
apport de chaleur (Fig.1) a plein régime avec des temps bien inférieurs
aux systémes CA (Fig.2), ce qui permet de réduire I'expulsion de matériau
fondu.

© La tecnologia por inverter en corriente continua a media frecuencia (MFDC)
garantiza notables ventajas respecto a los sistemas tradicionales de baja
frecuencia en corriente alterna:
© Menor absorcion: la corriente en CC favorece un aumento del factor de
potencia, por lo tanto una notable reduccion de la absorcion de corriente de la
linea de alimentacion.
o Optima estética y sujecion de los puntos: la dindmica del inverter garantiza
tiempos de trabajo muy inferiores (1ms) respecto a los sistemas tradicionales
(20 ms); la corriente en CC permite una eficaz transferencia térmica.
¢ Elevada potencia y medidas compactas: la tecnologia inverter permite
estructurar sistemas con altas corrientes disponibles con unas dimensiones
reducidas.
¢ Constante control del proceso de soldadura por puntos: la tecnologia inverter
permite el control puntual de todos los pardmetros de soldadura y tiempos de
reaccion extremadamente rapidos para el restablecimiento de las condiciones
Optimas de trabajo.
© Reduccion de expulsion del material fundido: la corriente en CC garantiza
un aporte de calor (Fig.1) en régimen en tiempos muy inferiores respecto a los
sistemas CA (Fig.2); esto reduce la expulsion del material fundido.

© Die Invertertechnik mit mittelfrequentem Gleichstrom (MFDC) hat gegeniiber
herkdmmlichen Systemen mit nieder frequentem Wechselstrom erhebliche
Vorteile:
o Geringere Stromaufnahme: der Gleichstrom DC filhrt zu einem héheren
Leistungsfaktor und somit zu einer merklich reduzierten Stromaufnahme von der
Versorgungsleitung.
o Optisch sehr anspruchsvolle und haltbare Schweif3punkte: die Dynamik
des Inverters garantiert Arbeitszeiten (1 ms), die weit unter denen traditioneller
Systeme (20ms) liegen; der Gleichstrom DC erméglicht einen wirkungsvollen
Warmeibergang.
* Hohe Leistung und kompakte Bauweise: Mit Hilfe der Invertertechnik lassen
sich Systeme mit hohen Stromstarken und geringem Platzbedarf bauen.
o Standige Kontrolle des Punktschweif3prozesses: die Invertertechnik
ermdglicht die punktgenaue Steuerung samtlicher Schweiparameter
und auBerst schnelle Reaktionszeiten, innerhalb derer die optimalen
Arbeitsbedingungen wiederhergestellt werden.
o Geringerer Ausstofs von Schmelzmaterial: Beim Gleichstrom DC dauert der
Warmeeintrag (Fig.1) im Betrieb sehr viel kirzer, als bei AC-Systemen (Fig.2).
Folglich wird weniger Schmelzmaterial ausgestofen.

@ TexHonornm ¢ MHBEPTEPOM MPY NOCTOSHHOM TOKE CO CPeAHeil YacToToi
(MFDC) rapaHTVpyioT 3HaUMTENbHbIE NMPEVMYLLECTBA MO CPABHEHIIO C
TPaAULVOHHBIMY CUCTEMAaMU C HI3KOW YacTOTON NMPW MEPEeMEHHOM TOKE:

o MeHbLuee nornoLeHne: nocTosHHbIA Tok DC crnocobeTByeT yBEnnUeHmio
CunnoBoro GpakTopa, To eCTb MPUBOANT K 3HAUNTENIbHOMY CHVDKEHIIIO
MOrNOLLLEHUs TOKa OT IHWAW MUTaHUS.

¢ [pekpacHasa 3cTeTiiKa 1 NPOYHOCTb TOUYEK CBapKW: AVHAMVKA NHBEPTEpa
rapaHTupyeT boree HI3Koe Bpems 06paboTku (1Mc) No cpaBHeHUio ¢
TPaULMOHHBIMU cucTemamu (20 Mc); NocTosHHbI Tok DC obecneunaeT
abdeKTVBHYI0 Nepenayy Tenna.

© BbicoKas MOLUHOCTb 1 KOMMAKTHOCTb: TEXHONOr S MHBEPTEpa MO3BONSET
co3faBaTb CUCTEMbI C BbICOKMM TOKOM.

¢ [ocToAHHOE ynpaBrieHe NPOLIeCCOM TOUEYHOI CBapKN: TEXHOMOrS
MHBEpTepa Mo3BosseT TOYHO KOHTPONMPOBAaTb BCEe NapaMeTpbl CBapK 1
OYeHb BbICTPOE Bpems peakLnn ANs BOCCTaHOBEHIS OMTIMAbHbIX YCIOBUI
paboTbl.

o CHmkeHune BbigeneHna pacnnasneHHoro Marepuana: nocTosHHbIV

Tok DC rapaHTupyeT nofayy Heobxomumoro ang pabotsl Tenna (Puc.1) sa
ropasfo MeHbluee Bpems Mo CPaBHEHMIO C CICTEMaMI C MePEeMEHHbIM TOKOM
AC (Puc.2); aTo CHuxaeT obpa3oBaHie bpbi3r pacriasneHHoro matepuana.

INDEX
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SMART INDUCTOR 5000

Z//\ TELWIN

(Smart Protection) una grande quantita di calore evitando di danneggiare vetro, gomma,
plastica e superfici verniciate della zona interessata o di quelle circostanti. Per la massima
praticita e sicurezza dell’operatore, si attiva automaticamente (Smart Activation) in vicinanza
della zona su cui operare. Caratteristiche: controllo intelligente con sistema DynamicCheck

* pannello digitale user friendly * modalita automatica e manuale * segnalazione attivazione
e corretto funzionamento ¢ comando a pulsante per Super Remover e Glass Genius

* comando a pedale.

@ Induction heating system that is an intelligent solution for speeding up and simplifying
the removal of glued (windows, rear windows, plastic parts, stickers, glass roofs, interior
and exterior trims, etc.) or blocked (bolts, bearings, gears, etc.) parts as well to facilitate
the repair of hail dents. It is particularly suitable for vehicle bodies, and guarantees
greatly reduced intervention times. It adjusts its intensity in an intelligent and completely
automatic manner (Smart Power) using an innovative DynamicCheck microprocessor
system. Using the principle of electromagnetic induction, it can transfer a large amount

of heat to a specific area (Smart Protection) in just a few seconds. In this way it does
@ Systeme de réchauffement a induction qui se propose comme la solution intelligente

not damage glass, rubber, plastic and painted surfaces in the area being worked on, or
even in the surrounding areas. For maximum practicality and operator safety, it activates
automatically (Smart Activation) near the area in which it has to work.

Characteristics: intelligent control by DynamicCheck system ¢ user-friendly digital panel
* automatic and manual mode ¢ activation and correct operation signals ¢ pushbutton
control for Super Remover and Glass Genius ¢ foot control.

© Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone come la soluzione intelligente
per velocizzare e semplificare le operazioni di rimozione di parti incollate (vetri, lunotti,
plastiche, adesivi, cieli, rivestimenti interni ed esterni, etc.), bloccate (bulloni, cuscinetti,

pour accélérer et simplifier les opérations d’enlevement dans les véhicules de parties
collées (verres, lunettes, plastiques, adhésifs, toits des voitures, revétements internes
et externes, etc.) ou bloquées (boulons, roulements, engrenages, etc.) et pour faciliter la
réparation de bosses provoquées par la gréle. Particuliérement indiqué en carrosserie, il
garantit une grande économie dans les temps d’intervention. Régule son intensité de facon
intelligente et completement automatique (Smart Power) grace a un systéme innovateur
a microprocesseur DynamicCheck. En quelgues secondes, en exploitant le principe de
I'induction électromagnétique, il est en mesure de transférer de fagon localisée (Smart
Protection) une grande quantité de chaleur, ce qui évite d’endommager verre, gomme,

plastique et surfaces peintes de la zone concernée ou des zones alentours. Pour une trés
grande commodité et sécurité de I'opérateur, il s'active automatiguement (Smart Activation)
a proximité de la zone ou il doit opérer. Caractéristiques: controle intelligent grace au
systéme DynamicCheck e tableau numérique convivial ® modalités automatique et manuelle
* signalisation d'activation et de fonctionnement correct * commande a bouton pour Super
Remover et Glass Geniuse commande a pédale.

ingranaggi,etc) e per facilitare la riparazione di ammaccature da grandine. Indicato per
la carrozzeria, garantisce un grande risparmio nei tempi di intervento. Regola in modo
intelligente e completamente automatico (Smart Power) la propria intensita attraverso
un innovativo sistema a microprocessore DynamicCheck. In pochi secondi, sfruttando
il principio dell'induzione elettromagnetica, € in grado trasferire in modo localizzato

Power

Revolutionary!

%Protection
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Activation

OUICK & EASY
SMART

AUTOMATIC

(7.]lm f:
- [ |08
mil N~

TRO

H

IAGNETI

5

)
m

=l-fsl v

CONSUMABLES:
SPOT Pag. 220

STANDARD
mod. TWISTER

OPTIONAL

WONDER PAD LEVERS SU((:)JLON REMOTE  FIBERGLASS

STANDARD mod. DELUXE

LEVERS HEAT METAL SUPER GLASS

STANDARD mod. STANDARD

HEAT TWISTER SUPER METAL PAD
REMOVER  RELEASER  INDUCTOR TWISTER ~ RELEASER REMOVER  GENIUS PEN INDUCTOR m%gm%?lik BANDS KIT
” . )
| 4 | | I 10pcs 25x50mm
: L) | | @ 981161
3x | 3x 10 pes 50x150mm
801412 @ 801400 801401 [@ 801402 @ 321031 801412 [@801401 [@ 801400 [ 801403 [@ 801404 [@ 801402 [ 321031 | [@ 803002 [@ 801406 M@ 981147 M 981160

] =
TECHNICAL CHARACTERISTICS V3 % 1P | w L
( ) kW kHz kW

V (50-60Hz) mm (LxWxH) kg
Smart Inductor 5000 TWISTER 835012 71
Smart Inductor 5000 with standard acc. 835010 2010;)2,]40 24 35100 23 P21 390x260x230 10,3
Smart Inductor 5000 DELUXE 865010 13,5
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SMART INDUCTOR 5000

© Sistema de calentamiento de induccién que se propone como la solucién inteligente
para agilizar y simplificar las operaciones de remocion en los vehiculos de partes
encoladas (vidrios, lunetas, plasticos, pegatinas, techos de los vehiculos, revestimientos
internos y externos, etc.) o blogueadas (pernos, rodamientos, engranajes, etc.) y para
facilitar la reparacion de abolladuras causadas por el granizo. Especialmente indicado
para la carroceria, garantiza un gran ahorro en los tiempos de intervencion. Regula de
forma inteligente y completamente automatica (Smart Power) su intensidad a través
de un novedoso sistema de microprocesador DynamicCheck. En pocos segundos,
explotando el principio de la induccién electromagnética, puede transferir de forma
localizada (Smart Protection) una gran cantidad de calor, evitando dafiar vidrio, goma,
plastico y superficies pintadas de la zona interesada y de las zonas circunstantes.
Para la maxima practicidad y la maxima seguridad del operador, se activa
automaticamente (Smart Activation) cerca de la zona donde operar. Caracteristicas:
control inteligente con sistema DynamicCheck ¢ panel digital userfriendly * modalidad
automatica y manual ¢ sefalizacion de la activacion y funcionamiento correcto
* control de pulsador para el Super Remover y Glass Genius ¢ control de pedal.

© Dieses induktive Erhitzungssystem ist eine intelligente Losung zum schnellen und
einfachen Entfernen von angeklebten Fahrzeugteilen (z.B.: Glas, Heckscheiben,
Kunststoffteile, Aufkleber, Fahrzeughimmel, Innen- und AuRenverkleidungen) oder
von anderweitig befestigten Fahrzeugteilen (z.B.: Bolzen, Lager, Zahnrader) und zum
Erleichtern die Reparatur von Beulen durch Hagel verursacht. Das besonders fiir
die Karosserie geeignete System spart samtlicher Vorgange viel Arbeitszeit. Er regelt
intelligent und vollautomatisch (Smart Power) seine Intensitat Uber das innovative
Mikroprozessorsystem ,DynamicCheck*. In wenigen Sekunden Ubertragt er nach dem

L GB-I-F |

.
3883838

Prinzip der elektromagnetischen Induktion auf eine Stelle begrenzt (Smart Protection) eine
groBe Warmemenge und vermeidet so die Beschadigung von Glas, Gummi, Plastik und
lackierten Oberflachen des betroffenen sowie der umliegenden Bereiche. Aus praktischen
Grinden und zur Sicherheit des Bedieners wird er in der Nahe des Arbeitsbereiches
automatisch aktiviert (Smart Activation). Eigenschaften: intelligente Steuerung durch das
System ,DynamicCheck” ¢ bedienerfreundliche Digitaltafel ¢ automatischer und manueller
Betrieb ¢ Signalgebung bei Aktivierung und einwandfreiem Betrieb ¢ Tastensteuerung fir
Super Remover und Glass Genius ¢ Pedalsteuerung.

@ CuicTema HOYKLIVIOHHOTO HarpeBa, SBNAIOLLIAACA MHTENTEKTYaNbHbIM PeLlieHVEM, No3BONSIOLLIM

YCKOPUTb W YNPOCTUTL CHATUE MPUKNEEHHbIX YacTell (CTEKON, 3afiHero cTekna, Aetanei 13
nnacTMaccel, Hakneek, BHyTPEHHEI 11 HapyXHOV 0BLUMBKI 1 T.0.) WK 3aCTPSBLUNX AeTanei
(60nTbI, MOAWMMHMKY, LECTEPHN W T.0.) U YMPOCTIATH PEMOHT BMATIH, OCTaBIEHHbIX PafOM.

B 0cOBEHHOCTY MCTIONb30BaHME 3TON CUCTEMA PEKOMEHAYETCS MNP MPOBEAEHIN Ky30BHbIX

paboT, OHa M03BOMSET CIKOHOMUTL 3HAUUTENBHOE KONMUECTBO BpemeHi. IHTennekTyanbHas u
MONHOCTbIO @BTOMATUYecKas cucTema ynpasrneHus (Smart Power) perynupyet BbIXOHYIO MOLLHOCTb
NPV MOMOLLI HOBATOPCKOIA CUCTEMbI C MUKPOMPOLLECCOPHbIM YrpaeneHrem ,DynamicCheck”.
CunTaHHbIe CEKYHfIbI, UCTOMb3ys MPUHLMM ANIEKTPOMATHUTHOM MHOYKLMIA, CUCTEMA MOXET
nokann3osaHo (Smart Protection) nepefiatb 6onbLLOe KOMMYECTBO TEMNA, UTO MO3BONAET N3bexXarb
MOBPEXTEHNI CTEKNa, AeTanei 13 PeauHbl v NIacTMacChl, @ Takxe KpaLleHbIx MOBEPXHOCTEN Kak
B 30HE NpoBeneHMs pabot, Tak 1 BOKpyr Heé. [ing obecneyeHs MakcuManbHoN MpakTUYHOCTY 1 B
Lienax 6e3onacHocTI onepatopa, cUcTeMa BKMlouaeTcs asTomartivecku (Smart Activation) B6nusi
paboyeli 30Hbl. XapaKTepuUCTUKIA: MHTENNEKTYambHbIA KOHTPOMb, 06ECTeunBaeMbIii CUCTEMOI
,DynamicCheck” * ynobHas ang nonb3osatens LGPOBas NaHenb ® aBTOMATIYECKUI 1 PYYHON
PEXuUMbI PaboTbl © MHAVKATOP BKMIOYEHIA 1 MPaBUSIbHOM PaboTbl ¢ KHOMKa NpUcnocobneHus ans
Super Remover n Glass Genius® neganb.

THE SMART WAY TO REMOVE & REPAIR

ADVISED

. Frees quickly any stuck or rusted part.

HEAT TWISTER

cod. 801412

CONSUMABLES:

VERTICAL kit 2 Twister 10V M8/M10
cod. 801413

kit 2 Twister 14V M12/M14
cod. 801414

kit 2 Twister 18V M16/M18
cod. 801415

kit 2 Twister 10H M8/M10
cod. 801416

kit 2 Twister 14H M12/M14
cod. 801417

kit 2 Twister 18H M16/M18
cod. 801418

NO FLAME!

HORIZONTAL:

METAL RELEASER

GBI Bolts,
Nuts

® Screws,
Bearings

® Hooks,
Tie-rods

® Hinges,
Gears

I Bulloni,
Dadi

® Viti,
Cuscinetti

® Ganci,
Tiranti

® Cardini,
Ingranaggi

FBoulons,
Ecrous

® \Vis,
Roulements

® Crochets,
Tirants

® Charniéres,
Engrenages

E Pernos,
Tuercas

® Tornillos,
Rodamientos

® Ganchos,
Tirantes

® Goznes,
Engranajes

D Bolzen,
Muttern
® Schrauben,
Lager
® Haken,

Streben

® Tirangeln,
Zahnrader

RU BonThl,
[EVI

® BuHTHI,
MoawnnHuKn

® Kpioku,
Tarn

® Llandsbl,
CuenneHus

. Facilitates the repair of hail dents.

| @ It works on hail dents @ Agit sur les bosses
without removing the provoquées par la gréle
paint. sans elever la peinture.

© Repariert Hagelbeulen,
ohne den Lack anzugreifen.

(RU) YcTpaHsnTe BMATUHbI, HE
nepekpaLlmBas npy 3Tom
netanu.

© Agisce sulle ammaccature @ Actia en las abolladuras
da grandine senza por granizo sin necesidad
sverniciare. de remover la pintura.

WONDER PEN
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SMART INDUCTOR 5000

B Removes glass without preparation time and work.

y
3838838

SUPER REMOVER

GLASS GENIUS

to be painted. ® Removal of
glasses with great amount of
sealant (eg. Vans). ® Allows the
reuse of glass with builtin seal.

© Rapida rimozione di vetri su

parti da verniciare. ® Efficace
rimozione di vetri anche con
maggiore quantita di sigillante
(es. Furgoni). ® Permette il
riutilizzo di vetri con guarnizione
incorporata.

@ Acts in a localized way

protecting the painted parts.
® Patented tool for precise
intervention on the corners.
o[t allows the reuse of glass
with built-in seal.

© Agisce in maniera localizzata

salvaguardando le parti
verniciate ® Utensile brevettato
per la massima precisione
d’intervento sugli angoli.

® Permette riutilizzo di vetri

@ Quick removal of glass on parts @ Enlévement rapide de vitre sur

des parties a peindre.

® Enlévement efficace de vitres
méme si elles ont beaucup de
colle (ex. Fourgons). ® Permet la
réutilisation de vitres

avec garnitures incorporée.

@ Répida remocién de vidrios en
partes que tienen que pintarse.
® Remocion efectiva de vidrios
incluso con mayor cantidad de
sellador (p.e. Furgonetas).
® Permite el reuso de vidrios
con junta incorporada.

@ Agit de maniére localisée en
préservant les parties peintes.
® Qutil breveté pour une trés
grande précision d'intervention
suer les angles. ® Permet la
reutilisation de vitres avec

garniture incorporée.

© Actua de forma localizada,
salvaguardando las partes
pintadas. ® Herramienta
patentada para la maxima
precisionde intervencion en los
angulos. ® Permite el reuso de
vidrios con junta incorporada.

© Bequemer Ausbau von den

Glassscheiben fur Lackierarbeit.

® Wirksame Entfernung von Scheiben
unabhangig von der Dichtungsstarke
(PKW sowie NFZ). ® Gestattet die
Wiederverwendung von Scheiben mit
eingebauter Dichtung.

@ BbICTPbIN IEMOHTaXK CTEKON C

OKpaLLVBaeMblx YacTen. ® SPeKTVBHbIN
[IEMOHTaXX CTEKON Takxe B cryvae
MOBbILLIEHHOTO KOMMUYECTBA repmeTyika
(Hanp. ¢yproHbl). ® Mo3BONAET MOBTOPHO
1Cronb30BaTh CTEKMa Co

BCTPOEHHbBIM YNOTHEHVEM.

© Warmenentwicklung nur im

Arbeitsbereich zum Schutz der
lackierten Teile. ® Patentierter
Prazisionsscheibenaufloser. Wirkt
auRerst prazis bis in die Ecke.

® Ermoglicht die Wiederverwendung

von Scheiben mit eingebauter Dichtung.

@ ObecreunBaeT IoKaM3oBaHHoe

BO3[ENCTBME, 3aLLMLLAs OKpaLleHHble
yacTu. ® 3anareHToBaHHoE
npucriocobnerue s MakcumarbHO
TOUHO paboThl B yrrax. ® Mossonset
MOBTOPHO VCMOMb30BaThL CTEKNa CO
BCTPOEHHBIM YTIOTHEHMEM.

con guarnizione incorporata.

.. Removes in a few seconds protections and exterior trims.

© Schutzverkleidungen gegen
Steinschlag

® Schutzfolien

® AuRenverkleidungen

@ Anti-Gravel protections
® Protective films
® Exteriors trims

@ Revétements anti-gravillon
® Pellicules de protection
® Revétements externes

© Revestimientos anti-gravilla
® Peliculas de proteccion

© Rivestimenti anti-ghiaia
® Pellicole protettive

@ O6uwuska ans 3awwTbl oT rpasus
® 3allUTHbIE MNIEHKN

SUPER REMOVER ® Rivestimenti esterni ® Revestimientos externos ® BHellHgs oBLIMBKa

B Detaches easily any adhesive and glued part.
@ Adhesives @ Autocollants © Aufkleber
® Graphics, Logos ® Graphismes, Logos ® Schriftzige, Logos
® Labels ® Etiquettes ® FEtiketten
® Data Tables ® Plaguettes de données ® Typenschilder
® Mouldings ® Moulures ® Zierleisten
® Side plastics ® Plastiques Latéraux ® Seitliche Kunststoffelemente
© Adesivi @ Adhesivos @ Haxrnevikn
® Grafica, loghi ® Grafica, Logotipos ® [paduueckue anemeHTbl, Jlorotunb
PAD INDUCTOR ® FEtichette ® FEtiquetas ® OTUKETKN
® Targhe Dati ® Placas de Datos ® Tabnnuky ¢ JaHHbIMU
® Modanature ® Molduras ® MonguHru
® Plastiche laterali ® Plasticos laterales ® PacrionoxeHHble cboky feTanm

13 nnactvacchbl

. Fit to operate in many other removal operations.

@ Glass roofs @ Toits des voitures © Fahrzeughimmel

® |nterior trims ® Revétements internes ® |nnenverkleidungen
® Sealants ® Mastics ® Dichtungsmittel

® Vinyl roofs ® Toits en vinyle ® Vinyldacher

® Fluid threadlocker

® |iquide de blocage des filets ® Gewindesicherungsmittel

D KpbILwn aBTOMaLLInH

® BHyTpeHHas obLuviBKa

® [epmeTnk

©® ByHMMNOBbIE KPbILLN

® Krnei ans pe3bboBbIX COeayHEHNN

@ Techos de los vehiculos
® Revestimientos internos
® Selladores
® Techos de vinilo
® Liquido frenaroscas

© Cieli delle vetture
® Rivestimenti interni
® Sigillanti

® Tetti in vinile

® Liquido frenafiletti
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New CE Marking
EMF Safe with Telwin Produc

All Telwin’s products comply with the new CE Marking thanks
to the EMF declarations of conformity.

électromagnétiques) dans la Directive

@ The publication of the standard EN Basse Tension LVD 2006,/95,/EC publiées

50445:2008 (product family standard to
demonstrate compliance of equipment for
resistance welding, arc welding and allied
processes with the basic restrictions related
to human exposure to electromagnetic
fields) under the Low Voltage Directive LVD
2006/95/EC - published on the Official
Gazette of the European Community,
requires that each product, in order to be
CE certified, has to satisfy the technical
standards of the above described norm.
This means that today the CE marking
requires a further certification. Since
Telwin certifies that all its products are in
compliance with the new CE marking as

reported in the EMF Conformity Certificates.

© L awenuto recepimento della

normativa EN 50445:2008 (standard
volto a dimostrare la rispondenza

di apparecchiature per la saldatura

a resistenza, arco e processi affini,

al soddisfacimento dei limiti relativi
all’esposizione umana ai campi
elettromagnetici) nella Direttiva Bassa
Tensione LVD 2006/95/EC con
pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale
della Comunita Europea, richiede che ogni
prodotto, per essere certificato CE, soddisfi
gli standard tecnici della norma sopra
descritta.

Questo significa che oggi la marcatura CE
richiede una ulteriore certificazione. Telwin
certifica che tutti i prodotti sono conformi
alla nuova marcatura CE grazie alle
Dichiarazioni di Conformita EMF.

@ Lexécution des normes EN 50445:2008

(indiquant la conformité des appareils de

soudage par résistance, a arc et procédés
liés, et la conformité des limites relatives

a I'exposition humaine

aux champs

par la Gazette Oficielle de la Communauté
Européenne impose que tous les produits
soient conformes aux normes techniques
décrites plus haut pour étre certifiés CE.
Ce e qui implique ce qui suit le marquage
CE exige désormais une certification
supplémentaire. Telwin certifie que tous
ses produits sont conformes au nouveau
marquage CE grace a la déclaration de
conformité EMF.

0O La transposicion de la normativa en
50445:2008 (norma para demostrar la
correspondencia de aparatos para la
soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los
limites relativos a la exposicion humana
a los campos electromagnéticos) en la
Directiva de Baja Tension LVD 2006/95/
EC con publicacién en el Diario Oficial
de la Comunidad Europea, requiere que
todos los productos, para ser certificados
CE, cumplan los requisitos técnicos de la
norma antes descrita.

Esto significa que hoy el marcado CE
requiere una ulterior certificacion. Telwin
certifica que todos los productos son
conformes al nuevo marcado CE gracias a
las declaraciones de conformidad EMF.

© Die Aufnahme der EN 50445:2008
Norm (Produktfamiliennorm zur
Konformitatsprifung von Einrichtungen
zum Widerstandsschweif3en,
Lichtbogenschweiffen und artverwandten
Prozessen in Bezug auf die bei der
Exposition durch elektromagnetische
Felder anzuwendenden Basisgrenzwerte)

in die LVD 2006/95/EC

INDEX

ELECTROMAGNETIC FIELDS

C€

Niederspannungsrichtlinie mit Veroffentlichung

im Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaft
verlangt, daf} jedes Produkt die technischen
Standards der o.g. Norm erfillt, um CE-
zertifiziert zu werden.

Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung

ist nun eine weitere Zertifizierung erforderlich.

Telwin zertifiziert durch seiner EMF
Konformitatserklarungen, daf} alle Produkte
der neuen CE-Kennzeichnung gemaf sind.

@ BknioueHne ctaHgapta EN 50445:2008

(cTanpapT ans nokasa COOTBETCTBUSA
obopynoBaHusa 4sis CBapKu
COMpOTUBIIEHNEM, [yrOBOW
CBapKM 1 CBA3aHHbIM MpoLieccam
C OCHOBHbIMW OrpaHnYeHnsMuU,
OTHOCALMMUCS K BO3AENCTBUIO Ha
uerioBeka 3NeKTPOMAarHUTHbIX Monew)
B AVPEKTUBY MO HN3KOBOJSIbTHLIM
yctporicteam LVD 2006/95/EC n ee
nybnvkauus B opuumanbHOM UsgaHum
EBponerickoro Coobliectsa, Npueesno K

TOMY, UTO ON1a nonyyeHue CepTI/Iq)I/IKaTa CE Ha

noboe n3aenve, oHO AOMKHO COOTBETCTBOBATb

yKa3aHHbIM BbilLe TEXHUYECKMM CTaHgapTam.
370 03HauaeT, YTO CErofHs Ass MnosyveHus
mapkupoBky CE Heobxoammo nponTu eLle
ofHy ceptudukaumo. Komnanus Telwin
yOOCTOBEPSET COOTBETCTBME BCEl MPOAYKLUN
HOBbIM TpeboBaHVAM MapknpoBku CE
bnaropaps Aeknapawunm o COOTBETCTBU
aneKTpoMarHuTHbIX nonen (EMF).
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@ Power sources for capacitor discharge welding of studs
of 3 and 4 mm diameter (Alucar 5100) and 3+8 mm
(Aluspotter 6100) and other accessories, with tip strike.
Suitable for applications in car body shops, installation,
maintenance works and heating systems. They enable
welding of studs on non-treated or non oxidized surfaces
in steel, stainless steel, galvanized steel, brass and, in
particular, aluminium. The welding process is so short that
it causes no alteration to the opposing surface even if
painted, plastic-coated or galvanized. Complete with gun,
earth cable with clamp and accessories. The model 6100
has a 115-230V automatic voltage reversal.

O Generatori per la saldatura a scarica capacitiva
di condensatori di perni di diametro 3 e 4 mm
(Alucar 5100) e 3+8 mm (Aluspotter 6100) ed altri
accessori, con innesco delle punte. Adatti per applicazioni
in carrozzeria, installazione, manutenzione e termotecnica.
Consentono la saldatura di perni su superfici non trattate
superficialmente o non ossidate, di acciaio, acciaio
inox, acciaio galvanizzato, ottone ed in particolar modo
dell"alluminio. La breve durata del processo di saldatura
non provoca alcuna alterazione della superficie opposta
anche se verniciata, plastificata o zincata. Completi
di pistola, cavo di massa con morsetto e accessori.
Il modello 6100 ha il cambio tensione 115-230V
automatico.

mod. 5100

=) (3 €3 El

mod. 6100

ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

© Generatoren zum Kondensatorentladungsschweifen von

© Geénérateurs pour le soudage par décharge de
condensateurs de prisonniers d'un diamétre de 3 et 4mm
(Alucar 5100) et 3+8 mm (Aluspotter 6100) et autres
accessoires avec amorcage des pointes. Concus pour
les applications dans le secteur de la carrosserie, de
installation, entretien et thermotechnique. Permettent le
soudage de prisonniers sur des surfaces non traitées ou
non oxydées, en acier, acier inox, acier galvanisé et laiton,
et tout particulierement de I'aluminium. La bréve durée
du processus de soudage ne comporte aucune altération
de la surface opposée, méme dans le cas de surfaces
peintes, plastifiées ou galvanisées. Fournis avec pistolet,
cable de masse avec borne et accessoires. Le modéle
6100 a changement de tension 115-230V automatique.

© Generadores para la soldadura con descarga de
condensadores de pernos prisioneros de didmetro de
3y 4 mm (Alucar 5100) y 3+8 mm (Aluspotter 6100) y
otros accesorios, con cebado de las puntas.
Adecuados para aplicaciones en carroceria, instalacion,
mantenimiento, técnica del calo. Permiten la soldadura
de pernos en material cuya superficie no ha sido tratada
0 no oxidado, de acero inoxidable, acero galvanizado,
laton y en especial del aluminio. La breve duracion del
proceso de soldadura no provoca ninguna alteracion de la
superficie opuesta incluso si esta pintada, plastificada o
galvanizada. Equipados con pistola, cable de masa con
borne y accesorios. El modelo 6100 tiene el cambio de
tension automatico 115-230V.

Bolzenschrauben mit einem Durchmesser von 3 und 4 mm
(Alucar 5100) und 3+8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere
Zubehorteile, mit Spitzenzindung. Besonders geeignet fiir
Anwendungen im Karosseriebau, in Installation, Wartung

und Thermotechnik. Sie gestatten das Schweifen von
Bolzenschrauben auf unbehandelten oder nicht oxidierten
Oberflachen aus Stahl, rostfreiem Stahl, galvanisiertem Stahl,
Messing und insbesondere Aluminium. Durch die kurze Dauer
des Schweiprozesses wird die entgegengesetzte Oberflache
in keiner Weise verandert, auch wenn sie lackiert, plastifiziert
oder verzinkt ist. Komplett mit Punktschweifpistole,
Massekabel mit Klemme und Zubehore. Das Modell 6100
hat 115-230V automatischen Spannungswechsel.

@ MopraTuBHbIit reHepaTophi, ANA CBapKY C Pa3paKiom

KOH[ieHcaTopoB LTbIpei anameTpom 3 1 4 mm (Alucar 5100)

1 3+8 mm (Aluspotter 6100) 1 Mpoumx NpUHagNEXHOCTEN,

C TOYEYHbIM MOMKMroM. MofxoaaL i Ang NPUMEHEHNS B
ABTOPEMOHTHbIX MAcTEPCKIAX, N MOHTaXa, TEX0BCny K/BaHIA
11 TEpMOTEXHVKN. [103BONSET NPOBOAWTDL CBAPKY LUTHIPEN

Ha HeobpaboTaHHbIX MOBEPXHOCTAX MK BE3 OKMCNEHNS, Ha
CTanu, HepXaBetoLLel CTanu, OLMHKOBAHHON CTanu, naTyHun

11 B 0COBEHHOCTM anioMiHun. KpaTkoe Bpems mpoLiecca
CBapKM He MPUBOAMT K MOBPEXIEHMIO MPOTUBOMONOKHOV
MOBEPXHOCTY, fiaXe eCNi OHa OKpaLLeHa, NiacTudMLIMpoBaHa
WM OLMHKOBaHA. YKOMNEKTOBaHbl MUCTONETOM, kabenem
maccbl ¢ 3aXumom 1 npuHaaneXHoctamu. MepeknioyeHne
HanpskeHns 115-230 B npoucxoput aBTomatiyeckm ana
mogenb 6100.

115V-230V

AUTOMATIC

cod. 742316

¢ 4 cod. 802764
(3 pes)

cod. 802751
— #4x16 (100 pcs)

— g4 cod. 742313

ALUMINIUM DENT PULLER

TECHNICAL CHARACTERISTICS

2o 0

(c e QT
uF J

@

V (50-60Hz) kW 0S ¢ \% ms studs/min mm mm kg

230 450 L

Alucar 5100 828069 1 ph 0,25 0,6 12 19500 390 1+3 7 34 P22 150 W 11,7
270 H
115230 4EDL

Aluspottel’ 6100 823049 1 ph 0,9 0,8 12 66000 1500 1=3 20 3:8 P23 170 W {55
290 H
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

LEGENDA:
STUDS * PERNI * GOUJONS [_Cod. | InBox |
* PERNOS « BOLZEN * rBO3//

(mmm Al 802750 100
12 mm (100 pes)

For order of single code Quantity inside box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

ALUSPOTTER BOX N Ew
cod. 143651

“ ALUREPAIR BOX M5 - M6
cod. 802839

A e | Cod._JinBox Wruos . penv - couions | cod. [ inBox M runs . pewi- cowons | cod. |
« RINGEN + KOMbLA * PERNOS + BOLZEN - rBo3aun * PERNOS * BOLZEN * rBo3au

(1(')"',;105) 802829 (mmAl | 802751 o
16 mm (100 pcs) (mm Al 802753 PCS
(D Fe-Cu | 802758 20 mm (100 pes) 100
(1(I)V|ECS) 802830 12 mm (100 pcs) P;S
STUD HOLDING | 749343 STUD HOLDING | 7,015,
M6 802831 ELECTRODE ETECTEODE m
(10 pes) ECS) 7
A | 802756
LEVER-L | 484635 16 mm | (100 pes)
(—IFeCu | 802761 (mmpAl | 802725
16 mm (100 pcs) 20 mm (100 pcs) PCS
STUDS * PERNI * GOUJONS mm (000 FeCu | 802759
* PERNOS ¢ BOLZEN « rso3au 16 mm (100 pcs) STUD HOLDING
ELECTRODE | /42269 m
0 (T Al 802752 PCS
20 mm (100 pes) 100
(mmal | 802750 m

12 mm (100 pes)

STUD HOLDING

PC
1

STUD HOLDING 1 742314
OPTIONAL
COMPACT PULLER PULLING BAR TROLLEY
(complete with hooks) cod. 802433 -
cod. 802599
cod. 742282—
oo
5
——cod. 742283 3
(3 pins) 3
MULTIHOOKS
HOOKS é:70 -
: : y %
: : A0
E 2 pins ! 10 pins 8 pins 6 pins 3 pins
' cod. 742481 cod. 742482 ! cod. 802696 cod. 802691  cod. 802692 cod. 742283 cod. 803002
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K . revin DIGITAL CAR PULLER 5000 =

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets fit for @ Sistema electronico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador,
applications in car body shops. The digital, multifunction control panel allows the adecuado para aplicaciones en carroceria. El panel digital, multifuncion permite la regulacion
automatic regulation of the spot welding parameters according to the chosen tool. automatica de los pardmetros de punteado en funcién de la herramienta elegida. Completo
Complete with gun, earth cable with fixing kit, extractor, spindle and pulling stars. con pistola, cable de masa con kit de fijacion, extractor, mandril y estrellas para traccion.

© Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto (D) Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione geeignet fir Anwedungen im Karrosseriebau. Das digitale-, multifunktionelle Schaltbrett
automatica dei parametri in base all'utensile scelto. Completo di pistola, cavo di ermoglicht die automatische Regelung der Punktschweifparameter je nach Werkzeug.
massa con kit fissaggio, estrattore, mandrino e stelle per trazione. Zum Lieferumfang gehoren eine Pistole, Massekabel mit Befestigungssatz, Zuggerat,

Spindel und Zugsterne.

(F) Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrélée par
microprocesseur, congu pour les applications dans le secteur de la carrosserie. (RU) OneKTPOHHbIN annapar ang CBapKi METaINYeCKIX INCTOB, YPaBNAEMbIV
Le tableau numérique, multifonction permet la régulation automatique des paramétres MUKPOMPOLLECCOPOM, MOAXOAWT [Nf MPUMEHEHNS B aBTOPEMOHTHBIX MacTEPCKMX.
de pointage en fonction de I'outil choisi. Fourni avec pistolet, cable de masse et kit de MHorodyHKLMOHaNbHas NaHenb PerynupoBaxne napameTpoB TOYEYHOI CBapKi, B
fixation, extracteur, mandrin et étoiles pour traction. 3aBICMMOCTM OT BbIOPAHHOTO MHCTPYMEHTA. B komnnekTaumto BKNoYeH nucTonet, kabenb

macchbl ¢ erﬂe)kHbIM KOMNJIEKTOM, N3B/ieKatenb, WhUHAENb U TAroBble 3B€3404KW.

ELECTROMAGNETIC FIELDS

STEEL DENT PULLER

DIGITAL PULLER 5500 STANDARD OPTIONAL

N Ew DENT PULLING OPTIONAL
- v . 5 pcs
=) £
230V Model
C € cod. 828119 (400V) 15990354
-l cod. 828118 (230V) 722952 Pag. 151 + 155 803002
400V Model
'
IS S O XX OO 0 M E
V (50-60Hz) A Vv kW kW A €0S ¢ A % mm kg
Digital Car Puller 5000 (400V)  s28068 ;0 10 sooL
3600 6 11 18 — 07 2500 1,3 P22 260 W 25
230 " 225 H

Digital Car Puller 5000 (230V) 828073 7T
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Zx\, TELWIN

(Ga] Microprocessor controlled, spot-welding machine fit for applications in car body shops
The digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding
parameters according to the chosen tool and sheet thickness. Complete with the
“STUDDER” kit for spot welding of screws, washers, rivets and pulling stars, sheet
warming and upsetting.

© saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta

per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale, multifunzione consente la regolazione

automatica dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto e dello spessore
della lamiera. E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle,
rivetti e stelle per trazione, scaldalamiere, ricalcatura.

© poste de soudage par points électronique, contrdlé par microprocesseur congu pour
les applications dans le secteur de la carrosserie. Le tableau numérique, multifonction
permet la régulation automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil
choisi et de I'épaisseur de la tole. Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage
de vis, rondelles, rivets et étoiles pour traction, chauffage de toles et refoulement.

BE SAFE!

STANDARD

DIGITAL CAR SPOTTER 5500

OPTIONAL

@ Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para
aplicaciones en carroceria. El panel digital, multifuncion permite la regulacion automatica
de los parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de
la chapa. Equipada con el kit “STUDDER” para soldar por puntos tornillos, arandelas,
remaches, estrellas para traccion, calentadores de chapas y recalcado.

(D] Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweifgerat, geeignet fiir
Anwendungen im Karosseriebau. Das digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
automatische Regelung der Punktschweifparameter je nach Werkzeug und Blechdicke.
Zum Lieferumfang gehoren das “STUDDER” Kit zum Punktschweif3en von Schrauben,
Unterlegscheiben, Nieten und Zugsterne, zum Erwarmen und Stauchen von Blechen.

@ SnexrpoHHas caapouHas YCTaHOBKA C COMPOTUBIIEHIEM (CBapOYHas MaLLHa TOYEYHO
CBapKw), ynpasnsemas npy NOMOLLY MUKPOMPOLLeCcopa, MOAXOANUT NS MPUMEHEHUs
B @BTOPEMOHTHbIX MacTepckux. MHorodyHKLoHabHas naHenb obecreunsaet
aBTOMATWYECKOe PerynnpoBaHue napameTpoB TOYeUHO! CBapKM B 3aBUCUMOCTA OT
BbIOPAHHOrO MHCTPYMEHTA U TONLLMHbI NicTa. CepuitHo NOCTaBMAETCA C KOMIMIEKTOM
“STUDDER” A TOYeYHOI CBapKl BUHTOB, Waib, KNenoK 1 TAroBble 3Be300uKN, Ans
HarpeBa JCTa 1 BbICAAK.

STUDDER BOX
= 143593

KIT STUDDER m 802604 "5’,‘,}.'(’,‘,"5\‘{2‘* MANUAL “C* GUN
oy or ; - -~
L7 " s ~_ 801041
5 o MANUAL “X“ GUN
‘( s at \
v . \
~ L = s
Pag. 151 + 155 803002 @ 801043
IS A GO A C OO0 M E
V (50-60Hz) A \ kW kW A 0S A mm % mm kg
Digital Car Spotter 5500 (400V) 823044 30 3 16 ool
4200 54 11 07 3000 15+15 3 P22 260W 29
225 H
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823174 ﬁ% 2.8
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(Ga) Microprocessor controlled, spot-welding machine fit for applications in car body shops.
The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot
welding parameters according to the chosen tool and sheet thickness.

Complete with the “STUDDER” kit for spot welding of screws, washers, rivets and
pulling stars, sheet warming and upsetting.

© saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD, multifunzione consente la
regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto e dello
spessore della lamiera.
E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e stelle
per trazione, scaldalamiere, ricalcatura.

@ poste de soudage par points électronique, controlé par microprocesseur congu pour les
applications dans le secteur de la carrosserie. L' écran numérigue LCD, multifonction
permet la régulation automatique des parameétres de pointage en fonction de I'outil
choisi et de I'épaisseur de la tole. Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage
de vis, rondelles, rivets et étoiles pour traction, chauffage de toles et refoulement.

230V Model

|

400V Model

STANDARD

DIGITAL CAR SPOTTER 5500

OPTIONAL

© Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para
aplicaciones en carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion
automética de los parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del
espesor de la chapa. Equipada con el kit “STUDDER” para soldar por puntos tornillos,
arandelas, remaches, estrellas para traccion, calentadores de chapas y recalcado.

(D] Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweifgerat, geeignet fiir Anwendungen
im Karosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett erméglicht die
automatische Regelung der Punktschweifparameter je nach Werkzeug und Blechdicke.
Zum Lieferumfang gehoren das “STUDDER” Kit zum Punktschweif3en von Schrauben,
Unterlegscheiben, Nieten und Zugsterne, zum Erwarmen und Stauchen von Blechen.

@ OnexTpoHHas cBapOyHas yCTaHOBKA C COMPOTYIBNIEHYEM (CBAPOUHAA MalliVHA TOUYEUHOM
CBapKW), ynpasnsemas npy NOMOLLYM MIKPOMPOLIECcopa, MOAXOAUT ANg MPUMEHEHNS

B @BTOPEMOHTHbIX MacTepckux. MHorodyHkLoHansHas XK-aucnnei obecneunsaet
aBTOMATMYECKOE PerynmnpoBaHie napamMeTpoB TOUEUHON CBAPKY B 3aBUCUMOCTY OT
BbIGPAHHOTO MHCTPYMEHTA U TOMLLMHBI nucTa. CepuiiHo NOCTaBNAETCA C KOMMIEKTOM
“STUDDER” pna TOueYHOI CBapKil BUHTOB, Waib, KNenoK 1 TAroBble 3Be3[0uKY, Ans
HarpeBa fiIcTa 1 BbICaaKu.

KIT STUDDER @ 802832 DENT PULLING TROLLEY AMERICA MANUAL “C* GUN
- OPTIONALS
—_— @ 742355 [ 482397 e
== e N .
- -
STUDDER @ 801041
READY BOX \\“ym
@ 143722 ¥ MANUAL “X* GUN
” @ 981649 @ 713277 A ' [
2952 % @722954 S=is) m 990354 3
Pag. 151 + 155 @ 803074 @ 801043
] 3
reciicat craracrerisics — Jeooll V. 3 n. V. Jp. P A= o Ao NNl - NN &
V (50-60Hz) A \ kW kW A 0S A mm % mm kg
- 400
Digital Car Spotter 5500 (400V) 823232 o 3 16 290 L
4200 5,4 11 0,7 3000 15+1,5 3 P22 260W 28
P 230 225 H
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823219 oh 2,8
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STUDDER BOX
cod. 143593

STARS ¢ STELLE + ETOILES
* ESTRELLAS + STERN ¢ 3BE3[1A

DENT PULLING

NEW

STUDDER READY BOX
cod. 143722

RIVETS « RIVETTI ¢ RIVETS

* REMACHES °* NIETEN

LEGENDA:

RIVETS « RIVETTI « RIVETS m
* REMACHES ¢ NIETEN * 3AKNEMKU

v

— 802297

[ In Box |
3,2 mm (100 pcs) m

For order of single code
Per ordini di codici singoli

-
— Quantity inside box
Pezzi nella scatola

DENT PULLING BOX
cod. 802690

NEW

F

DENT PULLING
CONSUMABLES KIT
cod. 802838

HOOK WASHERS  RONDELLE ASOLATE m m
+ RONDELLES A" CROCHET
+ ARANDELAS CON GANCHO * HAKENSCHEIBEN -

* 3AKNENKN
| §3 | 10
m HOOK 802649
D 20 = 802297 m WASHERS | (10pcs) | [ 50
STAR 802296 PCS 3,2 mm (100 pes) PCS
(100 pes) 10
— | 802298 HOOK | 802651
F 2 45mm | (100 pes) | Medd WASHERS | (10 pes) 20
PCSs
1
STAR HOLDING| 759954 ELECTRODE | 742484 ELECTRODE | 742541
ELECTRODE P
WASHERS * RONDELLE LEVER | 484244 1
« RONDELLES » ARANDELAS m m 4 210mm
* SCHEIBEN ¢ LUAVIBbI (m 802300 410mm LEVER 484635
15 mm (100 pcs)
802295 @ PATCHING * RAPPEZZATURA
g8mm | 105 pcs) ELECTRODE | 722958 « RAPIECAGE * REMIENDO m m
+ AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN * HANO)EHUE 3ATITAT
R C - i e | [escornone [rzsea [ ]
ELECTRODE (mo | 802301
SPOT-WELDING 1 SIDE * PUNTATURA 1 LATO
+ EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN * TOUEYHAA CBAPKA C O{HOW CTOPOHbI
MANDREL |05] j — 802299 il
oy | o | ncor (NS |05 | | ecreoe | 7s2aes | DR
. |05]
* HILO ONDULATO » WELLDRAHT * BOTTHUCTAA MPOBONOKA (mm 802302 m T ——
802339 20 12.mm | (200 pes) DE POINTEAGE » MASA PARA PUNTEADO m m
300 mm 50 F = 35] + MASSE FUR PUNKTSCHWEISSEN + MACCA /i11A TOYEYHOI CBAPKY
oL o | 802303 | oy
200 mm (50 pes) m 18 mm (100 pcs) | | 802462 |
|05]
SPOT (mm 802304 , ,
WELDING | 742485 25mm | (100 pes) D D Rt | cod. Jingox |
ELECTRODE Ei
ELECTRODE 1
MAGNETIC | 75057 Vs e | 122959 0 2150 mn | 802293
UPSETTING * RICALCATURA HEATING + RISCALDAMENTO 802294
+ REFOULEMENT « RECALCADO m m * CHAUFFAGE * CALENTAMIENTO m m ?2,6x50 mm (100 pes)
« RUCKVERFORMUNG * BbICATIKA « ERHITZUNG + HATPEB IS
HOLDING | 742486
SQUEEZING | 7903 150 mm | 802608 ELECTRODE
ELECTRODE CARBON (5 pes) NAIL HOLDER| 722953
INDEX 151



K revin STARTER STATIONS

Complete solution for steel and aluminium

STEEL STARTER STATION cod. 802854 ALU STARTER STATION cod. 802853

INCLUDED: INCLUDED:

803074 TROLLEY AMERICA 803074 TROLLEY AMERICA
GENERATORS GENERATORS
802690 DENT PULLING BOX NOT INCLUDED! 802599 COMPACT PULLER NOT INCLUDED!

802433 PULLING BAR

OPTIONAL GENERATORS OPTIONAL GENERATORS

Digital Car Puller 5000
Digital Puller 5500
Digital Car Spotter 5500

Alucar 5100
Aluspotter 6100
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PULLER STATIONS

Complete solution for steel and aluminium

COMBO STEEL cod. 802850 COMBO ALU & STEEL DELUXE cod. 802851

STANDARD ACCESSORIES

KIT MULTILEVER

PULL SYSTEM

PULLING BAR

DENT PULLING BOX

GENERATOR
NOT INCLUDED!

PULLER STATION
TROLLEY

cod. 803095

KIT 6 HOOKS

N S
SN

NN
L
cod. 803507

STANDARD ACCESSORIES

KIT MULTILEVER
cod. 802442

PULL SYSTEM
cod. 802443

TRACTION BAR
cod. 802433 COMPACT PULLER

Ly

KIT RAPID SPOT
cod. 802690

MULTIHOOKS

DENT PULLING BOX

GENERATORS

NOT INCLUDED!

cod.

cod.

cod.

cod.

cod.

cod.
cod.

cod.

802442

802443

802657

802599

802461

802691 (8 PINS)
802692 (6 PINS)

802690

INDEX
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K . revin DENT PULLING .5

PULLING BARS * BARRE DI TRAZIONE + BARRES DE TRACTION * BARRAS DE TRACCION ACTEUR e TORE
» HERAUSZIEHEN STANGE + TATA RAKTOF 5

KIT MULTILEVER

OPTIONAL:

| Magnetic base |
i cod. 742324 |
" Extension cod. 722952
- cod. 742317 1

cod. 802442

PULLING BAR STANDARD BAR OPTIONAL:

00d.742529.
OPTIONAL BAR

3pins
C0D.802815 1¢0d.722954 | c0d.722953 | c0d.742283 | c0d.742528 ;

cod. 742282—

KIT MAXI EXTRACTOR

cod. 802433 —— cod. 742283 (3 pins)

TRACTION BAR STANDARD BAR

.......................................... cod. 802451

OPTIONAL BAR

C0D.802815

2,5kg
N

KIT RAPID SPOT
cod. 742282—

/
cod. 802657 cod. 484635 ~ ~cod. 742283 (3 pins)

MULTIHOOKS ¢ MULTIGANCIO cod. 802461
OPTIONAL:

' cod. 802463 cod. 802464 |
cod. 802696 (10 pins) cod. 802691 (8 pins) cod. 802692 (6 pins) cod. 742283 (3 pins) i (kit 5 pes) (kit 5 pes)

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS ¢ PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE « PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE » PINZAS DE SOLDADURA
PARA AUTOMOTIVE ¢ AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN ¢ CBAPOYHbIE 3A>XKUMbIE ABTOCETMEHTA

cod. 802627 cod. 802586
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DENT PULLING
COMPACT PULLER cod. 802599 [l PULL SYSTEM cod. 802443

cod. 742481 cod. 742482 cod. 802445 cod. 802444 cod. 742331

Round headed Tip headed Warming up

Hook Hook (2 pins) electrode (5pcs) electrode (5pcs) electrode

Compact Puller

cod. 802599 Sucker kit:

@11 mm kit 10 pcs
@16 mm kit 10 pcs cod. 802642

i cod. 802641
L @21mm kit10pes cod. 802643 !

Sucker Head i
@32mm kit 10 pcs cod. 802644

i cod. 742528 |

E Extractor's : Glue kit:

L @ ﬁﬂdfé’tf’,\rﬂ " ; kit 10 pes  cod. 802735

; cod. 742520 i T
0 Sucker package EXTRACTOR

v (20 pes) :

Thermoglue gun

Vo 0

: Wedge :

; ' cod. 722952

5 \ cod. 322956 5 cod. 802451
A Glue package

' (10 pes ) I

; : cod. 742529
Spatula

; cod. 322955 :

4 ; cod. 742528

INDEX 155
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@ Microprocessor controlled, electronic spot-welding machine suitable for use in the car
body repair. The digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot
welding parameters according to the chosen tool and sheet thickness.

Characteristics: automatic identification of the tool  automatic control of the clamp cooling
* easy to read LCD display © easy setting of spot welding parameters ¢ choice of optimal
spot-welding current according to mains power ¢ studder functions.

Equipped with air cooled pneumatic gun and trolley.

© Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto e dello spessore
della lamiera. Caratteristiche: riconoscimento automatico dell’utensile inserito ¢ controllo
automatico del raffreddamento della pinza ¢ display LCD di facile lettura * semplice
impostazione dei parametri di puntatura ¢ scelta della corrente di puntatura ottimale in
funzione della potenza di rete disponibile ¢ funzioni studder.
Completa di pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello.

DIGITAL SPOTTER 7000

@ poste de soudage par points, électronique, controlé par microprocesseur, pour les

applications en carrosserie. Le tableau numérique, multifonction permet la régulation
automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur
de la tole. Caractéristiques: reconnaissance automatique de I'outil monté ¢ controle
automatique du refroidissement de la pince ¢ écran LCD pour une lecture facile

* régulation simple des paramétres de pointage * sélection du courant de soudage
adapté en fonction de la puissance de réseau disponible ¢ fonctions studder.

Fourni avec pince pneumatique refroidie a I'air et chariot.

® Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para

aplicaciones en carroceria. El panel digital, multifuncion permite la regulacion automatica
de los parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la
chapa. Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta introducida ¢ control
automdtico del enfriamiento de la pinza ¢ pantalla LCD facil de leer ¢ sencilla regulacion
de los parametros de punteado e eleccion de la corriente 6ptima de soldadura segin la

potencia de red disponible ¢ funciones studder.

Equipada con pinza neumatica refrigerada por aire y carrito.

= L
[PUILSIE

GALVANISED
(((R)) BE SAFE!
Egnﬁmfngns
OPTIONAL
KIT STUDDER KIT STUDDER MANUAL “C* GUN WELDING CLAMPS ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
TOUCH + CABLES FOR AUTOMOTIVE OPTIONALS
[ 802627
[ 802832
Pag. 150 [@ 802833 [ 801041 [ 802586 Pag. 220 Pag. 151 + 155
V. % % € o
V (50-60Hz) A Vv KW kW 0S ¢ mm % mm kg
. 400 520 L
Digital Spotter 7000 823198  , 4500 8,6 27,3 6,7 0,7 1,5+1,5 3 P22 380 W 49
885 H
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DIGITAL SPOTTER 7000

© Wicroprozessorgesteuertes elektronisches
Punktschweigerat geeignet fiir Anwendungen im
Karosseriebau. Das digitale-, multifunktionelle
Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung der

Punktschweiparameter je nach Werkzeug und Blechdicke.

Eigenschaften: Automatische Erkennung des eingesetzten
Werkzeugs ¢ automatisch gesteuerte Zangekihlung

o LCD-Display fiir leichtes Ablesen e einfache Anpassung
der Punktschweifparameter ¢ Wahl des optimalen
Punktschweistroms nach der bereitgestelite Netzleistung
o Studder Funktionen. Komplett mit luftgekiihlter
pneumatischer Zange und Wagen.

@ GnekTpoHHas CBAPOYHas YCTAHOBKA C COMPOTVBNEHMEM
(cBapoYHas MaLuvHa ToUeUHol CBapKIA), yripasnsemas npu
TOMOLLY/! MVKPOMPOLIECCOPa, NOAXOAWT [if1e MPUMEHEHNS
B @BTOPEMOHTHbIX MacTepckux. MHOroyHKLIoHasbHas
naHenb 0becrneynBaeT aBTOMATIUECKOE PErynnpoBaHIe
1apameTpoB TOUEUHOIN CBAPKY B 3aBUCHMOCTH
0T BbI6PAHHOrO UHCTPYMEHTA 11 TOLLMHbI NIACTA.
XapaKTepuCTVKIA: aBTOMATUYECKOe pacroaHasaHue

BCTaB/IEHHOr0 MHCTPYMEHTa ® aBTOMaTN4ecKoe ynpasneHue

oxnaxaeHnem saxuma ¢ XK-gucnnelt ans ynobersa
UTEHNS © NETKO PerynnpoBatb NapameTpbl TOUEUHON
CBapK ¢ BbIOOP ONTIMATBHOMO TOKA TOUEUHOI CBapKy B
33BUCMMOCTM OT VIMEIOLLLENCS MOLLHOCT CETU * GYHKLMM
studder. MocTaBnseTca ¢ nHeBMaTUYECKUM 3aXKUMOM,
oxnakaaeMbIM BO3YXOM, 11 TeneXKoil.

L GB-I-F-E |

DIGITAL SPOTTER 7000

CONTROL PANEL

1. @ studder tool, spotwelding mode

selection

© selezione utensile studder,
modalita puntatura
selection d’outil studder, mode
pointage

@ seleccion studder, modalidad
soldadura por puntos

© Sstudder-Punktschweissemodus
Auswahl
BbIBOp MHCTpyMeHT Studder, pexum
TOYEUHOW CBapKMn

2. @thickness/time/ power adjustment

@ regolazione spessore/tempo/
potenza

(F) réglage epaisseur/temps/
puissance

() regulacion espesor/tiempo/
potencia

© Regelung Dicke/Zeit/Leistung

@ perynuposatve: TonwuHa/Bpems/
MOLLHOCTb

3. @ studder accessories
© accessori Studder
accesoires Studder
@ accesorios Studder
© studder Zubehdre
npuHagnexHoctelt Studder

4. @ spot-welding time adjustment

(1] aggiustamento tempo di
puntatura

O réglage du temps de pointage
regulacion tiempo de punteado

© Punktschweisszeitsteuerung
perynupoBaHvie BpeMeH1 TOUeYHON
cBapKu

5.@ manual/pulse spot welding
puntatura manuale/impulsi
(F) pointage manuel/impulsions
punteado manuale/impulsos
(p] manual-Pulsepunktschweissen
pyyHas cBapka/umnymnbc

STANDARD

ACCESSORIES

—® ® cod. 803002

@ Trolley
Carrello

@ Chariot
Carrito

© Wagen
Tenexkn

cod. 801048
@ Pneumatic gun
Pinza Pneumatica
@ Pince pneumatique
Pinza neumatica
© Pneumatische Zange
[THeBMaTNUECKUI 32KUM

DENT PULLING

6. @ gun/sheet thickness type
tipologia pinza/spessore lamiera
type pince/épaisseur de tole
tipo de pinza/espesor de la chapa

(0} Zange/Blechdicke Typ
TUN 3aXKMMa/TOMLLMHA NMNACTUHBI

7. @ spot-welding ON
macchina in puntatura
@ machine en pointage
maquina en punto
© Punktschweissen ON
MallHa B COCTOSHAWN TOUYEYHOMN CBapkun

SPOT WELDING

8. @ LCD display
O display LCD
@ écran LCD
@ pantalla LCD
© LcD-Display

XK-gucnnen

9. @ standard/touch gun
pistola normale/touch
(F} pistolet normale/tactile
pistola normale/touch
0 normale/touch Pistole
NUCTONET HOpMasIbHbIA/CEHCOPHBIN

INDEX
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& o DIGITAL SPOTTER 9000 o

(Q)

©)
EMF

SAFE BE SAFE!

mEm
[PUILSIE

GALVANISED

OPTIONAL

KIT STUDDER KIT STUDDER MANUAL “C* GUN POLE AND DOUBLE SPOT GUN ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
TOUCH + CABLES BALANCER KIT OPTIONALS

[ 802832

Pag. 150 @ 802833 @ 801041 @ 802811 @ 801052 Pag. 220 Pag. 151 + 155

T S @ O O 2 e 0N 6
A vV kW kW %

V (50-60Hz) €0s @ mm mm kg

Digital Spotter 9000 823195 8 3 60
400 790 L
2 ph 7000 10 47 — 08 3t3 —— P2 388 Hw

Digital Spotter 9000 AQUA (***) 823196 11 5 70

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlte - C BoasHbIM oxnaxaeHnem
Mains power 208-230V on request - Alimentazione 208-230V a richiesta - Alimentation 208-230V sur demande - Alimentacion 208-230V a requerimiento
- Stromversorgung 208-230V auf Anfrage - Mutanne 208-230B no 3anpocy

158 INDEX



Z/\ TELWIN

DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA

@ Microprocessor controlled, electronic spot-welding machine suitable
for use in the car body repair and industrial field. The digital,
multifunction control panel allows the automatic regulation of spot
welding parameters according to the chosen tool and sheet thickness.
Characteristics: automatic identification of the tool  automatic control
of the clamp and cable cooling * easy to read LCD display ¢ easy
setting of spot-welding parameters ¢ choice of optimal spot-welding
current according to mains power ¢ studder functions.

Digital Spotter 9000: equipped with air cooled pneumatic gun.
Digital Spotter 9000 AQUA: equipped with water cooled pneumatic
gun and water cooling unit.

© Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a
microprocessore, adatta per applicazioni in carrozzeria e in ambiente
industriale. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto
e dello spessore della lamiera. Caratteristiche: riconoscimento
automatico dell’utensile inserito ¢ controllo automatico del
raffreddamento della pinza e dei cavi * display LCD di facile lettura
* semplice impostazione dei parametri di puntatura ¢ scelta della
corrente di puntatura ottimale in funzione della potenza di rete
disponibile ¢ funzioni studder.

Digital Spotter 9000: completa di pinza pneumatica raffreddata ad
aria.

Digital Spotter 9000 AQUA: completa pinza pneumatica raffreddata
ad acqua e gruppo raffreddamento ad acqua.

© Poste de soudage par points, électronique, controlé par

microprocesseur, pour les applications en carrosserie et en milieu

industriel. Le tableau numérique, multifonction permet la régulation

automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil _|_|_,_\_
choisi et de I'épaisseur de la tole. Caractéristiques: reconnaissance
automatique de I'outil monté ¢ contrdle automatique du E@/ / @E
refroidissement de la pince et des cables ¢ écran LCD pour une lecture

facile « régulation simple des parametres de pointage * sélection du

courant de soudage adapté en fonction de la puissance de réseau GALVANISED
disponible ¢ fonctions studder.

Digital Spotter 9000: fourni avec pince pneumatique refroidie a I'air.

Digital Spotter 9000 AQUA: fourni avec pince pneumatique refroidie a
eau et groupe de refroidissement eau. ‘ QU A

© Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador,
adecuada para aplicaciones en carroceria y en ambiente industrial.
El panel digital, multifuncion permite la regulacion automatica de los
parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del
espesor de la chapa. Caracteristicas: identificacion automatica de la
herramienta introducida ¢ control automatico del enfriamiento de la
pinza y de los cables ¢ pantalla LCD facil de leer ¢ sencilla regulacion
de los parametros de punteado ¢ eleccion de la corriente dptima de
soldadura segun la potencia de red disponible ¢ funciones studder.

Digital Spotter 9000: equipada con pinza neumatica refrigerada por
aire.

Digital Spotter 9000 AQUA: equipada con pinza neumatica refrigerada
por agua y equipo de refrigeracion por agua.

© Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweifgerat,
geeignet fir Anwendungen im Karosseriebau und Industriebetrieben.
Das digjtale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die automatische
Regelung der Punktschweifiparameter je nach Werkzeug und
Blechdicke. Eigenschaften: Automatische Erkennung des eingesetzten
Werkzeugs * automatisch gesteuerte Kiihlung von Zange und
Kabeln ¢ LCD-Display fiir leichtes Ablesen e einfache Anpassung der
Punktschweiparameter » Wahl des optimalen Punktschweifstroms
nach der bereitgestellte Netzleistung ¢ Studder Funktionen.

Digital Spotter 9000: komplett mit luftgekiihlter pneumatischer
Zange.

Digital Spotter 9000 AQUA: komplett mit wassergekiihlter
pneumatischer Zange und Wasserkiihlungseinheit.

@ GnekTpoHHas CBapOUHas YCTaHOBKA C COMPOTUBNEHMEM (CBApOUHas
YCTaHOBKa TOYEYHOI CBAPKI), yripaBnsemas npu nomoLLm
MMKPOMPOLIECCOpPa, MOAXOQWT ANd NPUMEHEHMS B aBTOPEMOHTHbIX
MacTepCKiX 1 B MPOMbILLIIEHHON cpeae. MHOroGyHKLIMOHabHas naHenb
0becreynBaeT aBToMaTi4eCckoe PerynnpoBaH1e napameTpoB TOUEUHON
CBapKy B 3aBICMMOCTY OT BbIGPAHHOTO MHCTPYMEHTA M TOMLLMHbI NIUCTA.
XapaKTepucTuKiA: aBTOMaT/4eCKOe pacrnoaHaBaHue BCTaBNEHHOro
VHCTPYMEHTA * aBTOMATVYECKOE YMPaBNEHe OXNaXIEHNEM 3axXiMa 1
kabenelt * XK-pucnneli ong ynobcTea UTeHIs © Nerko perynnposatb
napameTpbl TOYEUHON CBaPKM * BbIGOP OMTUMAILHOTO TOKa TOUEUHON
CBapKM B 3aBICYMOCTM OT UMEIOLLEICA MOLLHOCTI CETU * QYHKLIM
studder.

E)i(%iat\;i:a%?vtl::\n 9322; y)l((gln:.nnexrosau C NHeBMATNYECKUM 3aXKIMOM, DIGITAL SPOTTER 9000 AQU A
e e WITH OPTIONAL POLE AND BALANCER
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£, i INVERSPOTTER 12000 e

@ Medium frequency, direct current (MFDC) inverter
technology, microprocessor controlled resistance
((('))) (spot) welding machines; suitable for body shop
applications, repair shops and industrial use.
Give excellent results also on high strength steel
E M F (HSS) and galvanised metal sheets. Pulse and
E

continuous operation. The digital, multifunction panel
makes it simple to adjust spot-welding parameters
automatically according to the chosen tool, the type
of material and sheet thickness.
In comparison with traditional spot-welders, the
POWER GUN technology (power circuits integrated in
the clamp) in model Inverspotter 23000 allows for
high spot-welding currents with low absorption rates,

—7 the use of longer (5m) and lighter cables for a better

rry Verter holding and a wider range of action and minimum
magnetic fields around the cables.
Rt Inverspotter 12000: Complete with water-cooled

pneumatic gun, water cooling unit, trolley and

ce
EAL

pneumatic gun and trolley.
© Saldatrici a resistenza a tecnologia inverter in
=|_|=|_|= corrente continua a media frequenza (MFDC)
@@& @E’ controllate a microprocessore, adatte in carrozzeria,
e a officina ed in ambiente industriale. Assicurano
GALVANISED ottimi risultati su acciai ad alta resistenza (HSS)
e su lamiere zincate. Funzionamento in continuo e
pulsato. Il pannello digitale multifunzione permette
una semplice regolazione automatica dei parametri
di puntatura in funzione dell'utensile scelto, del tipo
di materiale e dello spessore della lamiera.
La tecnologia POWER GUN (circuiti di potenza
integrati in pinza) applicata a Inverspotter 13000
consente, rispetto alle puntatrici tradizionali, elevate
correnti di puntatura con ridotti assorbimenti di
rete I'utilizzo di cavi molto piti lunghi (5 m) e leggeri
per una migliore maneggevolezza ed un piil ampio
campo di azione, minimi campi magnetici presenti
nell’intorno dei cavi.

Inverspotter 12000 é completa di pinza pneumatica
raffreddata ad acqua, gruppo raffreddamento ad
acqua, carrello e bilanciatore.

Inverspotter 13000 é completa di pinza pneumatica
raffreddata ad aria e carrello.

@ postes de soudage par points a technologie
inverseur en courant continu a fréquence moyenne
(MFDC), contrélés par microprocesseur, prévus pour
les applications en carrosserie, en atelier mécanique
et en milieu industriel. lls garantissent résultats
APPROVED excellents aussi sur I'acier a haute limite d'élasticité
(HLE) et les toles zinguées. Fonctionnement en
BY continu et pulsé. Le tableau numérique multifonction
permet la régulation automatique simple des
paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi,
du type de matériau et de I'épaisseur de la tole.
La technologie POWER GUN (circuits de puissance
intégrée dans la pince), permet, pour Inverspotter
13000, par rapport aux les postes de soudage par
points traditionnel, un courant de pointage élevé
avec absorptions réduites de réseau, la jouissance
de cables plus long (5m) et léger avec un meilleure
maniabilité et un plus grand champ d’action, une
diminution non négligeable de champs magnétiques
HONDA autour des cables.

Inverspotter 12000: Fourni avec pince pneumatique
refroidie a I'eau, groupe refroidissement a eau,

DENT PULLING OPTIONALS PAG. 151 + 155 e b UL T

Inverspotter 13000: Fourni de série avec pince
pneumatique refroidie a I'air et chariot.

Motor Europe

Errrrmrlc (0N 0 M e 0 e 0 .
KW kW A z daN mm %

V (50-60Hz) A Vv 0S H mm kg
400 1050 L

Inverspotter 12000 823075 5. 11000 14 75 25 . 08 2000 450  3+3 5 P22  630W 170
1050 H
400 520 L

Inverspotter 13000 823076 5. 8000 7 30 58 16 0,8 4000 200  3+3 2 P20 380W 41
885 H
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@ Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos)
con tecnologia inverter en corrente continua a media —
frecuencia (MFDC), controladas por microprocesador, rTnverrer
adecuadas para aplicaciones en carroceria, en taller
de reparaciones y en ambiente industrial. Aseguran
Gptimos resultados también en aceros con alto limite
de deformacion (HSS) y chapas zincadas. Operacion s Y
en continuo y pulsado. El panel digital multifuncion
permite una sencilla regulacion automatica de los

parametros de punteado en funcién de la herramienta Y ’_
elegida, del tipo de material y del espesor de la chapa. E 7\@ J F U S E

= L
[PUILSIE

GALVANISED

La tecnologia POWER GUN, (circuidos de potencia
integrados en pinza), permite a Inverspotter 13000, con
respecto de los soldadoras por puntos tradicionales,
elevadas corrientes de soldadura con reducidas
absorciones de red, el empleo de cables mucho

mas largo (5m) y ligero por una mejor manejabilidad

y un mas amplio campo de accion, minimo campo
magnético presente alrededor de los cables.

Inverspotter 12000: Equipada con pinza neumatica
refrigerada por agua, equipo de refrigeracion por agua,
carrito y balanceador.

Inverspotter 13000: Equipada con pinza neumatica
refrigerada por aire y carrito. 5 m

(D) Mikroprozessorgesteuerte, Inverter-,
wiederstandschweigerate (Punktschweifgerat) mit
mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC) und
Wassergekuhlter Zange. Geeignet fir den Einsatz
in Karosseriewerkstatten, Reparaturwerkstatte und
im Industriebereich. Gewahrleisteen fachgerechte
Reparaturarbeiten auch auf Stahlen mit hoher
Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen. Betrieb
im Puls- und Dauerstrom. Das multifunktionelle
Digitalschaltbrett gestattet auf unkomplizierte
Weise die automatische Anpassung der
Punktschweiparameter an das gewahlte Werkzeug, die
Werkstoffart und die Blechstarke.

Die POWER-GUN-Technologie (in der Zange integrierte
Leistungsschaltungen) erlaubt Inverspotter 13000, im
Vergleich zu den traditionellen Punktschweigeraten,
hohe PunktschweiRstromwerte bei verringerten
Netzaufnahmen zu gewinnen, viel langere (5m) und
leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere
Handlichkeit und einen weiteren Anwendungsbereich
gewahren, und geringste magnetische Felder um die
Kabeln herum zu haben.

Inverspotter 12000: Komplett mit wassergekiihlter
Druckluftzange, Wasserkiihlungseinheit, Wagen und
Stabilisator.

Inverspotter 13000: Komplett mit Luftgekiihiter
Zange und Wagen.

@ CBapouHble YCTAHOBK C ONEKTPOHHIM
COMPOTUBAEHMEM (CBaPOYHAs YCTaHOBKA TOUEUHON
CBapKM), C TEXHONOTEN NHBEPTEPa C MOCTOAHHbIM
ToKoM npu cpeaHelt vactote (MFDC), ynpasnsemas
mpy MOMoLLY MUKponpoLieccopa. Moaxoau ang
MPUMEHEHNS B @BTOPEMOHTHbIX MaCTEPCKUX, PEMOHTHbIX
MacTepcKux 1 B MPOMbILLNEHHOV cpepe. fapaHTupyloTcs
MpeKpacHble onepaLv No PEMOHTY TaKxKe Ha Takux
matepuanax, kak Ctanin ¢ BbiCOKOM TEKy4eCTblo
(HSS), oLmHKoBaHHbIE MCTbI. PaboTa B HEMpepbIBHOM
1 uMNynbCHOM. MHorodyHKLMoHanbHas Lindposas
naxenb Mo3BONAET JIErKo aBTOMATNYECKM PerynnpoBath
napameTpbl TOYEUHOV CBapKK, B 3aBUCMMOCTM OT
BbIGPAHHOrO MHCTPYMEHTA, OT TWMa Matepuana u
TOMLLMHBI NINCTA.

Texronorus POWER GUN (3aX1m co BCTPOEHHbIMM e |
CUNOBbIMY Lienamy) no3sonseT Inverspotter 13000, . 59_ E @ C €

B OTAMYME OT 06bILI)HbIX CBAPOYUHbIX aNNaparos, inve gy dogy

OCYLLIECTBNATL TOUEUHYH CBAPKY C MCMONb30BAHMEM

bonee BbICOKOro ToKa, CHYXKas Mpy 3TOM NoTpebrsemoe
3MeKTPUYECTBO, MCMONb30BATb HAMHOTO boree AMHHbIE

(5m) 1 nerkue kabenu, ynpoLLas BbiMoNHeHNe pabot

1 paciuvipss pabodyio 30Hy, COXDaHAA P 3TOM KIT STUDDER GUN HOLDING RING KIT MAringBfESGUN ARMS & ELECTRODES
MarHUTHble Mons BOKPYr kabenelt Ha MUHUMaNbHOM
YPOBHE.
Inverspotter 12000: ykomnnekToBaH NHeBMAaTYECKIM 12000 @ 801041
sakumom, oxnakpgaembim Bofoil, 6110KOM
oxnaxkaeHus Bofoi,TeneXKoil 1 cTabunnsatopom DOUBLE SPOT GUN
Beca.
Inverspotter 13000: ykomnnektoBaH NHeBMaTYECKIM
3axumom, oxnaxnaembiv BO3[yXOM, 1 TeneXKoi.
AIR COOLED
Gm [ 12000 @ 802604 [ 12000 @ 802482 [ 12000 @ 801052 Pag. 221
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K . revin INVERSPOTTER 13500 SMART .

NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

al
QLSVirD) ) verrer READY FOR ANY
=7 ¢Aaua W| COISEY  TYPE OF STEEL

E @@ 16A
C € READ J GA%N%ED FUSE

5m

) POWER GUN
TECHNOLOGY

@ High currents and low consumptions
(works on 16A fuse) ()

¢ Electromagnetic fields (EMF) certified safety

 Wide range of operation (cable length 5 m)

e Very handy in any jobs

© Alte correnti con bassi consumi (linee con
fusibile 16A) ()

* Sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF
¢ Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)
¢ Massima praticita di intervento

@ Hauts courants avec basses consommations
(lignes avec fusibles 16A) (*)
e Sécurité pour les champs électromagnétiques EMF
* Champ élevé d’action, (longueur cables 5M)
* Meilleure praticité d'intervention

@ Altas corrientes con bajos consumos
(Iineas con fusible 16A) (¢)
* Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF
¢ Elevado campo de accién (longitud del cable 5m)
» Maxima funcionalidad de intervencion

© Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung) (¢)
* Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder
» Weiter Betriebsbereich (5 mt lange Kabel)
* Grofte Einsatzzweckmafigkeit

@ Bbicokuii Tok ¢ HeBONbLINM NOTPebreHreM
(MMHUK ¢ Nnaskum npepoxpaHuTenem 16A) ()
e CepTudukat 6e30MacHOCT OT 3IEKTPOMATHUTHbIX

INCLUDED verte! I nonei EMF
CAPS EXTRACTOR ! * LLlnpokoe mone fencTams (kabenb AnvHON 5 MeTpoB)
* JlerkocTb 1CMONb30BaHMS
B/ CEJ| AL

EEEEITEE @ ¢ G O X Con 6 @0 0w

V (50-60Hz) A 0S ¢ mm kg

Inverspotter 13500 Smart 823078 4,8 1,2 7901 64
I T Re0R g%% 12000 84 44 — 16 0,9 5000 400 3+3+3 IP20 gggHw

nverspotter mart AQ PR 6.2 5 .

(***)

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BomsHbIM oxnaxaeHnem
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA

@ Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology,
microprocessor controlled resistance (spot) welding machines.
In comparison with traditional spotwelders, the POWER GUN
technology (power circuits integrated in the clamp) allows for high
spot-welding currents with low absorption rates, the use of longer
(5 m) and lighter cables for a better holding and a wider range of
action and minimum magnetic fields around the cables. Particularly
suitable for body shop applications and repair-shops and give
excellent results also on high strength steel (HSS) and galvanised
metal sheets.
The innovative SMART AUTOSET technology of Inverspotter 13500
SMART (AQUA) and 14000 SMART (AQUA), thanks to the automatic
recognition of the materials and thickness, eliminates set-up times
and guarantees optimal spot welding even if the types of steel to
be processed are not known. The digital multifunction panel makes
it simple to adjust spot-welding parameters automatically according
to chosen tool, the type of material and sheet thickness.
The programmes and reports generated can be transferred to a
USB flash drive for printing or viewing on a PC.
Characteristics: SMART AUTOSET technology (mod. SMART) ¢ 128
standard programmes and more than 400 customised ¢ automatic
recognition of the arm and inserted tool (mod. SMART) ¢ pre- and
post-heating for interventions on HSS and galvanized metals
(mod. SMART) e automatic cooling control of machine, clamp and
cables ¢ regulation of approach, slope and welding times

* regulation in pulsed welding (pulse number and interval)

* automatic/manual regulation of pressure between electrodes. COMPLETE
Complete with air (mod. 13500 SMART ) or water-cooled .
(mod. 13500 SMART AQUA, 14000 AQUA, 14000 SMART AQUA) WITH OPTIONAL-

pneumatic gun and trolley. Po LE AND BALANCER,
© Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente GUN HOLDlNG RlNG KlT

continua a media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore.
La tecnologia POWER GUN (circuiti di potenza integrati in pinza) (823078+802650+802694)
consente, rispetto alle puntatrici tradizionali, elevate correnti di
puntatura con ridotti assorbimenti di rete, I'utilizzo di cavi molto
pit lunghi (5 m) e leggeri per una migliore maneggevolezza ed

un pit ampio campo di azione, minimi campi magnetici presenti
nell’intorno dei cavi.

Particolarmente adatte all'utilizzo in carrozzeria ed in officina,
assicurano ottimi risultati anche su acciai ad alta resistenza (HSS)
€ su lamiere zincate.

L'innovativa tecnologia SMART AUTOSET di Inverspotter 13500
SMART (AQUA) e 14000 SMART AQUA, grazie al riconoscimento
automatico dei materiali e dello spessore, elimina i tempi di set-up
e garantisce puntature ottimali pur non conoscendo le tipologie di
acciai su cui si opera. |l pannello digitale multifunzione permette
una semplice regolazione automatica dei parametri di puntatura in
funzione dell’utensile scelto, del tipo di materiale e dello spessore
della lamiera. | programmi e i report generati possono essere
trasferiti su chiavetta USB per la stampa o visualizzazione da PC.
Caratteristiche: tecnologia SMART AUTOSET (mod. SMART) « 128
programmi standard ed oltre 400 personalizzabili ¢ riconoscimento
automatico del braccio e dell’utensile inserito (mod. SMART)

* preriscaldo e post-riscaldo per interventi su metalli HSS e zincati
(mod. SMART) e controllo automatico raffreddamento macchina,
pinza e cavi ® regolazione tempi di accostaggio, di rampa, di
saldatura ¢ regolazioni in pulsato (numero e intervallo tra impulsi)
* regolazione automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi.
Complete di pinza pneumatica raffreddata ad aria (mod. 13500
SMART) o acqua (mod. 13500 SMART AQUA, 14000 AQUA,

14000 SMART AQUA) e carrello.

OPTIONAL

LOAD BALANCER AND X GUN CAPS MAINTENANCE  ARMS & ELECTRODES
POLE KIT KIT
5m
1113500 SMART
802650 @ 801063 [@ 802768
GUN HOLDING RING KIT STUDDER KIT AP AU NCE
[0 13500 SMART AQUA
@ 802694 @ 802699 @ 802767 Pag. 221
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K . revin INVERSPOTTER 14000 AQUA .

(((. )) mmverter HS S L
e EE oY PULSE &AauA
we EEPE) READY G 8%

ELECTROMAGNETIC FIELDS

g3

5m

—\ i |

ED &5 (3 E) @I

EEETEEEG G G N0 06 00 0 0

V (50-60Hz) 0S Q mm kg
800 L
InversPOtter 14000 AQUA 823077 400 14000 13 60 9 0,8 8000 550 3+3+3 2 P20 520 W 100
(***%) 3ph 1150 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BomsHbIM oxnaxaeHnem
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INVERSPOTTER 14000 AQUA

@ Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant continu
a fréquence moyenne (MFDC), contrdlés par microprocesseur.
La technologie POWER GUN (circuits de puissance intégrée dans la pince),
permet, par rapport aux les postes de soudage par points traditionnel,
un courant de pointage élevé avec absorptions réduites de réseau, la
jouissance de cables plus long (5m) et Iéger avec un meilleure maniabilité
et un plus grand champ d'action, une diminution non négligeable de APPROVED
champs magnétiques autour des cables. Particulierement prévus pour by
les applications en carrosserie et en milieu industriel, ils garantissent
résultats excellents aussi sur aciers a haute limite d’élasticité (HLE)
et les toles zinguées. La technologie innovatrice SMART AUTOSET du
Inverspotter 13500 SMART (AQUA) et 14000 SMART (AQUA), grace a la
reconnaissance automatique des matériaux et de I'épaisseur, élimine les
temps de réglage et garantit des soudages par points optimaux méme
si on ne connait pas les typologies d'acier sur lesquelles on opeére. Le
tableau numérique multifonction permet la régulation automatique des
paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi, du type de matériau
de I'épaisseur de la tole. Les programmes et les rapports généres
peuvent étre transférés sur clé USB pour I'impression ou I'affichage en
provenance de PC. Caractéristiques: technologie SMART AUTOSET COMPLETE

(mod. SMART) e 128 programmes standards et plus de 400 WITH 0PT|0N AL'

personnalisables ¢ reconnaissance automatique outil inséré et bras

(mod. SMART) ¢ pré-réchauffement et post-réchauffement pour des POLE AND BALANCER’

interventions sur des métaux et galvanises (mod. SMART) e controle
automatique refroidissement machine, et cables ¢ réglage temps GUN HOLD'NG RlNG KlT

d'accostage, de rampe, de soudage © réglages en (nombre et intervalles

entre impulsions) © réglage automatique/manuel de la pression entre (823077+802650+802694)
les électrodes. Fournis de série avec pince pneumatique refroidie a

I'air (mod. 13500 SMART ) ou eau (mod. 13500 SMART AQUA, 14000

AQUA, 14000 SMART AQUA) et chariot.

@ Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologfa
inverter en corrente continua a media frecuencia (MFDC), controladas
por microprocesador. La tecnologia POWER GUN, (circuidos de potencia
integrados en pinza), permite,con respecto de los soldadoras por puntos
tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con reducidas absorciones
de red, el empleo de cables mucho méas largo (5m) y ligero por una
mejor manejabilidad y un mas amplio campo de accion, minimo campo
magnético presente alrededor de los cables. Particularmente adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, aseguran
Optimos resultados también en aceros con alto limite de deformacion
(HSS) y chapas zincadas. La tecnologfa innovadora SMART AUTOSET
del Inverspotter 13500 SMART (AQUA) y 14000 SMART (AQUA), gracias
al reconocimiento automético de los materiales y del espesor, elimina
los tiempos de configuracion y garantiza soldaduras por puntos optimas,
aungue no se conozcan los tipos de acero en que se estd operando. El
panel digital multifuncién permite una sencilla regulacion automatica de
los parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida, del
tipo de material y del espesor de la chapa. Los programas y los informes
generados pueden transferirse en una llave USB para la impresion o la
visualizacion mediante PC. Caracteristicas: tecnologia SMART AUTOSET
(mod. SMART) ¢ 128 programas de soldadura por puntos estandar y
ademas 400 personalizables ¢ reconocimiento automatico del brazo
y de la herramienta introducida (mod. SMART) ¢ precalentamiento y
postcalentamiento para intervenciones en metales HSS y cincados
(mod. SMART) e control automatico del enfriamiento de la maquina,
pinza y cables e regulacion de los tiempos de compresién, de rampa, de
soldadura e regulaciones en pulsado (nimero e intervalo entre impulsos)
* regulacion automatica/manual de la presion entre los electrodos.
Equipadas con pinza neumatica refrigerada por aire (mod. 13500 SMART)
0 agua (mod. 13500 SMART AQUA, 14000 AQUA y 14000 SMART AQUA)
y carrito.

S _GB-1 | [ D-RU_2

LOAD BALANCER AND “X“ GUN CAPS MAINTENANCE ARMS & ELECTRODES
POLE KIT KIT AQUA
5m
802650 [ 801063
GUN HOLDING RING KIT STUDDER KIT
[@ 802694 [ 802699 [@ 802767 Pag. 221
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

| — W 7 z
(((.’ (| W Powel’ inverter ‘l

‘éhmu\

READY FOR ANY
N| CY0SE0  TYPE OF STEEL

S A FE S

ELECTROMAGNETIC FIELDS @@&@E

C € READ GALVANISED @ Forget about type of material, manual
settings and reference tables!

The Made-in-Telwin technology,

SMART AUTOSET allows the automatic
detection of both material and thickness,
all you need to do is weld!

O Dimentica il tipo di materiale, le
regolazioni manuali, le tabelle di
riferimento.
La tecnologia SMART AUTOSET Made in
5 m Telwin rileva automaticamente il tipo e lo
spessore dei materiali da saldare

& @ Oubliez le type de matériel, les réglages

manuels, les tableaux de référence.

La technologie SMART AUTOSET Made
in Telwin détecte automatiquement

le type et I'épaisseur des matériaux a
souder.

O olvida el tipo de material, las
regulaciones manuales, las tablas de
referencia.

La tecnologia SMART AUTOSET Made in
Telwin detecta automaticamente el tipo y
el espesor de los materiales a soldar.

© Vergessen Sie die Werkstoffart, die
manuellen Einstellungen, die
Richttabellen.
Die Technologie SMART AUTOSET - Made
in Telwin - erkennt automatisch die Art
und Starke der Schweifwerkstoffe.

(RU] 3abyab 0 Tune matepuana, pyuHbix
PErynnpoBKax, CrpaBOUHbIX TabnuLax.
TexHonorna SMART AUTOSET,

m ter | pa3pabotaHHas komnaHuein Telwin,
PTTTYT— inver H»{ i) I | aBTOMATVYECK OMpPEepenserT Tun u

TOMLLMHY CBapUBaeMOro Marepuana.

@ 712331 l

EEETEEEG G G N0 06 00 0 0

V (50-60Hz) 0S Q mm kg
800 L

Inverspotter 14000 823093 go?] 15000 13 68 10 0,8 8000 580 3+3+3 2 P20 520 W 105
Smart AQUA (***) B 1150 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BomsHbIM oxnaxaeHnem
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

© Mikroprozessorgesteuerte, Inverter- wiederstandschweifgerate
(Punktschweifgerate) mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC).
Die POWER-GUN-Technologie (in der Zange integrierte Leistungsschaltungen)
erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen Punktschweifgeraten, hohe
Punktschweifstromwerte bei verringerten Netzaufnahmen zu gewinnen, viel
langere (5m) und leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit
und einen weiteren Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische
Felder um die Kabeln herum zu haben. Insbesonders geeignet fir den
Einsatz in Karosseriewerkstatten und Reparaturwerkstatten, gewahrleistet
fachgerechte Resultate auch auf Stahle mit hoher Streckgrenze (HSS)
und verzinkten Blechen. Die innovative Technologie SMART AUTOSET von
Inverspotter 13500 SMART (AQUA) und 14000 SMART (AQUA) vermeidet
dank der automatischen Erkennung der Werkstoffe und der Werkstoffstarke
Einrichtungszeiten und garantiert optimale PunktschweiRergebnisse auch dann,
wenn die Art der geschweiften Stahle nicht bekannt ist. Das multifunktionelle
Digitalschaltbrett gestattet auf unkomplizierte Weise die automatische
Anpassung der Punktschweissparameter an das gewahlte Werkzeug, die
Werkstoffart und die Blechstarke. Die generierten Programme und Berichte AP PROVED
konnen anschlieBend zwecks Ausdruck oder Anzeige am PC auf einen USB by
Speicherstift Uberspielt werden, auferdem, die automatische Druckkontrolle
gestattet die optimale Einstellung der auf die Zangenelektroden einwirkenden
Kraft. M d B
Eigenschaften: Technologie SMART AUTOSET (mod. SMART) ¢ 128 Standard- erce es enz
und mehr als 400 personalisierbare Punktschweissprogramme e automatische
Erkennung des Schweifiarms und des eingesetzten Werkzeugs (mod. SMART)
* Vorwarmen und Nachwarmen bei Arbeiten auf HSS Metallen und verzinkten
Metallen (mod. SMART) ¢ automatische Kiihisteuerung von Maschine, Zange
und Kabeln ¢ Zeitvorgaben Annaherung, Rampendauer, Schweissdauer
o Einstellungen im Impulshetrieb (Anzahl und Zeitspanne zwischen den
Impulsen) ¢ Automatische/manuelle Einstellung des Drucks zwischen den
Elektroden. Komplett mit Luft-(mod. 13500 SMART) oder Wassergekiihlter
Zange (mod. 13500 SMART AQUA, 14000 AQUA und 14000 SMART AQUA)
und Wagen.

@ CeapouHbie YCTaHORKI C 3NEKTPOHHbIM COMPOTUBNIEHUEM (CBAPOYHAs YCTaHOBKA
TOYEUHOII CBAPKIA), C TEXHONOTMEN UHBEPTEPA C MOCTOAHHbIM TOKOM NpU CpefHeit
yactore (MFDC), ynpasnsemble npy NOMOLLI MUKpOMpOLieccopa. TexHonorus
POWER GUN (321M CO BCTPOEHHbIMM CIMIOBBIMY LIEMAMY) NO3BONSET, B OTANYNE OT
0BbIUHbIX CBAPOUHbIX annapaToB, OCYLLECTBAATL TOUEUHYIO CBAPKY C UCMONb30BAHUEM
Bornee BbICOKOTO TOKa, CHKas Mpy 3TOM NoTpebnsemoe aneKTpuyeCTBo,
11CM0Nb30BaTb HAMHOrO bonee [MHHbIE (5m) 1 nerkue kabenu, ynpolias
BbINOHEHWE paboT 1 paclumpas pabouyio 30Hy, COXpaHss Mpu 3TOM MarHuTHble
rions BOKPYr Kabenel Ha MUHUMAsbHOM ypoBHe. MoaxoanT Ans npuMeHeHNs
B ABTOPEMOHTHbIX MAcTEPCKIAX 1 B PEMOHTHYIO MaTepckylo obecreuusaet
MPEBOCXOAHbIE Pe3yrbTaTbl paboTbl Takke Ha CTanm C BbICOKOW TekyuecTbio (HSS) n
Ha OLIMHKOBAHHbIX N1CTaX. VIHHOBALIMOHHAS TeXHONOorns
SMART AUTOSET Inverspotter 13500 SMART (AQUA) 1 14000 SMART (AQUA)
bnarofaps asToMaTiueckoMy OMpeeneHNio MaTepUasos 1 UX TOMLLMHbI NO3BONSET
COKOHOMUTb BPEMS, MOCKOMbKY He TPEBYET HACTPOVKM 1 FapaHTUpYET ONTUMANTbHYIO
TOYEYUHYIO CBapKY, AaXe B TOM Cfyyae, eCNu He 3aaHbl XapakTepUCTVUKI CTanu, Ha
KOTOpOII MPOBOASTCS PaboThl. MHOrOGYHKLIMOHANbHAS LMGPOBAs NaHemb No3BonseT
JIerKo aBTOMATU4ECKN PerynpoBaTh NapameTpbl TOYEUHOI CBapKIA, B 3aBUCHMOCTH
OT BbIBPAHHOrO MHCTPYMEHTA, OT TWMa MaTepuana 1 TofLLMHbI nucTa. MporpamMmbl
11 CO3[aBaeMble OTUETbI MOTYT NEPeHOCUTLCA Ha preLu-HakonuTens USB, ans
nocnegyloLLen nevartin 1 Busyanusaumu Ha K.

Xapaxktepuctuku: TexHonorina SMART AUTOSET (mop. SMART) e 128 nporpamm
CTaHAAPTHON TOYeYHON cBapky 1 400 MHAVBIAYabHBIX MPOTPaMM ¢ aBTOMATYECKOe
pacro3HaBaHue BCTaBMEHHOrO UHCTPYMEHTa 1 KpoHLuTelHa (mop. SMART)

* MpefBapUTENbHbII HArPEB 1 HArpeB nocne cBapKin Mpu paboTe Ha MeTannax
HSS 1 oumHkoBaHHbIX MeTannax (mog. SMART) ¢ asTomatiueckoe ynpaeneHue
OXNaXIEHNEM 3aXIMa 1 kabenei © PerynvpoBaHue BPeMeH! MpuBImKeHIs,
pamrbl, CBapKu ® PerynupoBaHie npu UMMynbCHOM CBapKe (UMCNO 1 MHTEpBabI
MEXZy UMMynbcamm) © perynnpoBaxine aBToMaTUUeCKIN/pyyHON AaBneHus

Mexay anekTpofamu. Annaparbl yKOMNeKToBaHbl MHEBMATHeCKM 3aXumMom,
oxnakpaembim Bo3pyxom (mod. 13500 SMART) nnu Bogoin (mod. 13500 SMART
AQUA, 14000 AQUA 1 14000 SMART AQUA) u Tenexkoi.

) GB-I-F-E |

LOAD BALANCER AND “X GUN CAPS MAINTENANCE  ARMS & ELECTRODES
POLE KIT KIT AQUA
5m
802650 [ 801063
GUN HOLDING RING KIT STUDDER KIT

COMPLETE WITH OPTIONAL:
POLE AND BALANCER, GUN HOLDING RING KIT
[ 802694 @ 802699 @ 802767 Pag. 221 (823093+802650+802694)
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@ Spot welding machines with electronic control of the
spot welding time.
Characteristics: synchronous electronic timer with
spot welding time adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec.
(mod. 20/Tl) » “FUZZY LOGIC" microprocessor control
and choice between continuous and pulsed operation
(suitable for sheets with high yield points - high stress)
(mod. DIGITAL) ¢ arms pressure adjustable from 40 kg
to 120 kg (standard arms: 120 mm).

© Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo
elettronico del tempo di puntatura.
Caratteristiche: timer elettronico sincrono, con tempo
di puntatura regolabile da 0,1 sec. a 1,2 sec.
(mod. 20/Tl) « controllo a microprocessore “FUZZY
LOGIC” e funzionamento in continuo e pulsato (adatto
per lamiere ad alto coefficiente di snervamento high-
stress) (mod. DIGITAL) ¢ forza sui bracci regolabile da
40 kg a 120 kg (bracci standard: 120 mm).

R

EMF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

q3

BE SAFE!

FUZZY
LOGIC
TR

mod. Digital Modular

£ . mwin MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230 - 400

@ Postes de soudage par points, avec controle

électronique du temps de pointage.

Caractéristiques: temporisateur électronique synchrone
avec temps de pointage réglable de 0,1 a 1,2 sec.
(mod. 20/Tl) « systéme de contrdle par microprocesseur
“FUZZY LOGIC" et fonctionnement en continu et par
pulsations (pour les tdles a coefficient d'élasticité élevé-
high stress) (mod. DIGITAL) ¢ force réglable sur les bras
de 40 kg a 120 kg (bras standard: 120 mm).

@ Soldadoras por puntos, con control electrénico del

tiempo de soldadura por puntos.

Caracteristicas: temporizador electrénico sincrénico,

con tiempo de soldadura por puntos regulable de 0,1

seg. a 1,2 seg. (mod. 20/Tl) » sistema de control por
microprocesador “FUZZY LOGIC” y funcionamento en
continuo y pulsado (apto para chapas con alto coeficiente
de deformacion, high-stress) (mod. DIGITAL) ¢ fuerza en
los brazos regulable de 40 kg a 120 kg (brazos estandar:
120 mm).

) 5 B @3 Tl

mod. 20/Tl, 230 mod. 400 mod. Digital Modular

(D) Punktschweifgerate mit elektronischer Steuerung der
Punktschweidauer.
Eigenschaften: Elektronischer Synchrontimer, mit einstellbarer
Punktschweifidauer von 0,1 bis 1,2 Sek.
(mod. 20/Tl) » Steuerungssystem "FUZZY LOGIC” und
Auswahl zwischen Schweifbetrieb mit Dauer- und Impulsstrom
(geeignet fur Bleche mit hohem Streckkoeffizienten- high
stress) (mod. DIGITAL) ¢ Kraft der Arme einstellbar von 40 kg
bis 120 kg (Standard Armen: 120 mm).

@ CrapouHbie yCTaHOBKA C COMPOTUBNIEHUEM (CBApOUHAS
YCTaHOBKA TOUYEYHOI CBAPKNA), C ANEKTPOHHbBIM KOHTPONEM
BPEMEHI TOYEUHOI CBAPKU.

XapaKTepuCTIKIA: CUHXPOHHBII 3MIEKTPOHHbIN Tanmep, ¢
perynnpyeMbIM BpemMeHeM ToueyHoi ceapku ot 0,1 cek.

fo 1,2 cex. (mog. 20/Tl) ¢ ynpasneHue npy nomoLLy
mukponpoueccopa “FUZZY LOGIC” n HenpepbiBHas 1
uMnynbCcHas pabota (MOAXORMUT NS IMCTOBON BbICOKOMPOUHONA
CTanm ¢ BbICOKIM npepenom Tekyuect) (Mog. DIGITAL)

* perynupyemas cuna KpoHwTelnHoB ot 40 kr go 120 kr
(cTaHmapbl KpoHLTENHOB: 120 MM).

Digital Modular 400

OPTIONAL

ARMS & ELECTRODES

Pag. 220

TECHNICAL CHARACTERISTICS

V. 2 A

V. Wp. P =
\ kW KW A

1 HY =
GO E
%

V (50-60Hz) A 0S ¢ mm mm kg
230 440 L
Modular 20/TI 823015 i) 3800 2 6 1,2 16 0,9 141 15 P20 100W 10
185 H
L. 230 440 L
Digital Modular 230 823016 1, 6300 2,5 13 2,3 25 0,9 242 15 P20 100W 10,5
185 H
. 400 440 L
Digital Modular 400 823017 6300 2,5 13 2,3 16 0,9 242 15 P20 100W 10,3
185 H
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@ Column spot welders with movable arms and builtin © Saldatrici a resistenza (puntatrici) a colonna, a braccio @ Postes de soudage par points sur colonne, a bras

synchronous control by thyristors. oscillante, con controllo sincrono a tiristori incorporato. oscillant, avec contrdle synchrone a thyristors incorporeé.
They grant optimum results on different kinds of steel. Garantiscono ottime saldature sui vari tipi di acciaio. Excellente qualité de soudage sur différents types d'acier.
Characteristics: adjustment of spot welding current (from Caratteristiche: regolazioni corrente di puntatura (dal Caractéristiques: réglage du courant de pointage

20 to 100 %), spot welding time (from 1 to 100 cycles), 20 al 100 %), tempo di puntatura (da 1 a 100 periodi), (de 20a 100 %), du temps de pointage (de 1 & 100
electrode pressure ¢ pedal control with adjustable spring pressione elettrodi ¢ azionamento meccanico a pedale périodes), de pression des électrodes ¢ actionnement
(series PTE) or pneumatic compressed air control (series (serie PTE) o azionamento pneumatico (serie PCP). par pédale avec ressort réglable (série PTE) ou

PCP). All models require water cooling for electrodes and  Tutti i modelli richiedono il raffreddamento ad acqua actionnement pneumatique a air comprimé (série PCP).
arms. Standard arms: 350mm. degli elettrodi e dei bracci. Bracci standard: 350mm. Tous les modéles exigent le refroidissement a eau des

électrodes et des bras. Bras standard: 350mm. m

)
A LOWER ARM

EMEF

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

q3

mod. PTE 28

OPTIONAL

WATER COOLING ARMS & ELECTRODES
UNIT

MECHANICAL
CONTROL

AL S

ETETdG G C 0N A0 e0aE0 0
kVA kVA mm daN mm % mm kg

V (50-60Hz) A \i €0 @
400
PTE 18 824039 2 ph 9700 2,6 22 45 0,7 3+3 150 330 45 200 L 115
P20 320w
400 1280 H
PTE 28 824041 2 ph 16400 4,2 60 05 0,7 55) 220 330 55 141

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacién 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutaxue 230B no 3anpocy
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© Soldadoras por puntos de columna, con brazo oscilante, @ Saulenpunktschweianlage mit beweglichem Arm und D CBapouHble annaparbl ¢ CONPOTUBAEHUEM (CBapOUHbIE

con control sincrénico de tiristores incorporado. Garantizan ~ eingebauter Thyristoren-Synchronsteuerung. Beste annaparbl TOYEYHON CBapKI) Ha CTOVKE, C packauvBaloLLIMCA

optimas soldaduras con varios tipos de aceros. Ergebnisse bei den verschiedenen Stahlarten. M714OM, C BCTPOEHHBIM CUHXPOHHbIM YrpaBiexHnem

Caracteristicas: regulaciones de la corriente de punteado Eigenschaften: Regelung des Punktschweiistroms TUpUCTOpami. fapaHTUpYIOT MPeKpacHylo CBapky Ha

(del 20 al 100 %), del tiempo de punteado (de 1 a 100 (20 bis 100 %), der Punktschweifdauer (1 bis 100 pa3nnyuHbIX TUNax cTanu. XapakTepucTuKL: perynnpoBaxie

periodos), de la presion de los electrodos © accionamiento  Perioden), des Elektrodendrucks ¢ mechanischer ToKa ToueuHon ceapku (ot 20 go 100 %), Bpems ToueuHou

mecanico a pedal (serie PTE) o accionamiento neumatico Pedalbetrieb (Serie PTE) oder pneumatischer Betrieb ceapku (ot 1 go 100 nepnofioB), AaBNEHNe 3NEKTPOLOB

(serie PCP). En todos los modelos es necesario enfriar con  (Serie PCP). * MexaHuueckui npusog neganbio (cepus PTE) unm

agua los electrodos y los brazos. Brazos estandar: 350mm.  Alle Modelle henotigen Wasserkiihlung fiir Elektroden MHeBMaTieckui npueog (cepus PCP). Bce Mopenn Tpebyior
und Arme. Standard Armen: 350mm. BOAHOr0 oxnaXneHnsa NeKTPoaoB 1 KPOHLLTENHOB.

CTaHpapbl KPOHIWTEHOB: 350mm.

. ADJUSTABLE
)
EMF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

:

mod. PCP 28

OPTIONAL

WATER COOLING ARMS & ELECTRODES
UNIT

PNEUMATIC
AL CONTROL

Crecinicaconmacrensics Lo V. A RV BP-BP- 2 BRI R - Rl
KVA kVA mm daN mm % mm kg

V (50-60Hz) A Vv 00S
400
PCP 18 824043 2 ph 9700 2,6 22 15 0,7 3+3 150 330 15 790 L
P20 320 W
400 1280 H
PCP 28 824045 2 ph 16400 4,2 60 25 0,7 5+5 220 330 5| 145

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacion 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Muratne 230B no 3anpocy
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Battery Chargers

Choose your Battery Charger

[ CHARGE 15h MAINTENANCE | START

20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah > 250 Ah

o ot o A W §

DEFENDER 8
|

AUTOTRONIC 25 BOOST

()
Q0 T.CHARGE 10

T-CHARGE 12

Cha

T-CHARGE 18 - 20 BOOST

T-CHARGE 26 BOOST

DOCTOR CHARGE 30, 50 - PULSE 30, 50

GEMINY - TOURING - NEVADA

ALPINE 13 - 14 BOOST - 15

ALPINE 18 - 20 BOOST

ALPINE 30 - 50 BOOST
NEVABOOST 100

COMPUTER 48/2 PROF

DIGISTART 340

et
B STARTRONIC 330
gl s ————

STARTRONIC 530

NEVABOOST 140

rge &

(‘U BOOST & GO

. ALASKA 150 - 200 START

LEADER 150 START

LEADER 220 START

LEADER 400 - DYNAMIC 220 - 320 START
DYNAMIC 420 - 520 - 620 START
ENERGY 650 - 1000 START

ENERGY 1500 START

12V 20 An 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah

o ot o A W § u

+ DRIVE 9000 - 13000

B SPEED START 1212
SPEED START 1812 - PRO START 1712

PRO START 2212

PRO START 2824

TELWIN

5 min. pre charge + START
AUTOMATIC
PULSE
27 TRONIC TRONIC
° ° ° ° v
° ° ° ° v
° ° ° ° v
° ° ° ° v
° ° ° ° v
° ° ° ° v
° ° ° ° v
° ° ° ° v
°
°
°
°
°
° ° ° ° v
° ° ° ° v
° ° ° ° Vv
°
° ° ° ° v
°
°

START PLUS 4824

START PLUS 6800 - 6824
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Types of Batteries

@ WET Batteries: Lead-Antimony (PbSn) or Lead-
Calcium (PbCa) or Lead Calcium-
Silver (PbCaAg) batteries with liquid
electrolyte.

© Batterie WET: Batterie al Piombo-
Antimonio (PbSn) o Piombo-Calcio
(PbCa) o Piombo-Calcio Argento
(PbCaAg) con elettrolita liquido.

@ Batteries WET: Batteries au plomb-antimoine
(PbSn) ou plomb-calcium (PbCa) ou plomb-calcium-
argent (PbCaAg) avec électrolyte liquide.

© Baterias WET: Baterfas al plomo-antimonio (PbSn)
o0 plomo-calcio (PbCa) o plomo-calcio-plata (PbCaAg)
con electrélito liquido.

© WET Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PhSn) oder
Blei-Kalzium-Batterien (PhCa) oder Blei-Kalzium-Silber-
Batterien (PbCaAg) mit flussigem Elektrolyt.

(RU] Axkymy WET: AKKymynaTOpbl CO CBUHLLOM-
CypbMoW (PbSn) Unn CBUHLOM-KanbLieM (PbCa) 1nu

CBI/IHLl,OM-KaﬂbLlVIeM-CepeBpOM (PbCaAg) C XunpKum
QNIeKTPONUTOM.

Battery Connection

Serial connection - NMocnepoBarensHoe

@ Charge voltage = Sum of each voltage in V *Batteries need to have the

same capacity in Ah

@ HanpsxeHue 3apsiga = Cymma OTE NIbHbIX HAMPSKEHUA  AKKYMYTSTOPbI OMKHI

VMeTb 0MHaKOBYIO eMKOCTb B Awvnep-vac

1 2

12V + 12V =)

70Ah  70Ah 70Ah

@ GEL Batteries: Lead-Calcium batteries (PbCa) with
solid gelatinous electrolyte. Given that these batteries

© Batterie GEL: batterie al Piombo-
Calcio (PbCa) ad elettrolita solido di tipo
gelatinoso completamente sigillate. Sono
batterie senza manutenzione.

© Batteries GEL: Batteries au Plomb-
Calcium (PbCa) a électrolyte solide de
type gélatineux, complétement hermétiques. Ces
batteries demandent pas d'entretien.

© Baterias GEL: baterias al Plomo-Calcio (PbCa) de
electrdlito sélido de tipo gelatinoso completamente
cerradas. No necesitan mantenimiento.

© GEL-Batterien: Komplett versiegelte Bleikalzium-
Batterien (PbCa) mit festem, gelartigem Elektrolyt.
Wartungsfreie Batterien.

@ Akkymy GEL: 370 aKkyMynaTopbl CO CBIHLIOM-
KanbLmem (PbCa) ¢ TBEpAbIM 3NEKTPONUTOM TUMNa
rens, NONHOCTBIO FepMETYHbIE. OTN aKKyMyNSTOpbI He
HY)KOA0TCA B TEXOBCTYXIBAHUN.

CoepuniHeHne

same voltage in V

1

12V

Tronic & Pulse Tronic Technologies

are completely sealed. Maintenance free.

40 Ah + 35 Ah =f{rA)

12v

TELWIN

@ AGM Batteries: These are solid (starved) electrolyte
lead-calcium (PbCa) batteries. They are completely
sealed. Maintenance-free.

© Batterie AGM: batterie al Piombo-
Calcio (PbCa) ad elettrolita solido.
Completamente sigillate. Sono
batterie senza manutenzione.

GM

@ Batteries AGM: Batteries au plomb-calcium (PbCa)
a électrolyte solide. Entiérement scellées. Aucun
entretien nécessaire.

© Baterias AGM: Son baterfas al plomo-calcio (PbCa)
de electrolito sélido. Estan completamente selladas.
Son baterias sin mantenimiento.

© Batterien AGM: Blei-Kalzium-Batterien (PbCa)
mit Feststoffelektrolyt. Vollstandig versiegelt.
Wartungsfreie Batterien.

@ Axxymy AGM: 370 akkyMynsTOpbI CO CBUHLIOM-
kanbLyem (PbCa) ¢ TBepAbIM anekTponuToM. OHu
MOHOCTbIO repMETIYHbIE. TV akKyMynsTOpbl He
Hy)XOaKoTCA B TEXOBCNYXMBAHUM.

Parallel connection - MapannenbHoe CoegnHeHne
@ Charge capacity = Sum of each capacity in Ah « Batteries need to have the

@ Hanpsxenne 3apsfa = Cymma OTAENbHBIX EMKOCTEN * AKKYMYNATOPbI OMKHBI
IMETb OfINHAKOBOE HamnpshkeHuie

12v

AUTOMATIC CONTROL OF CHARGE PROCESS

@ Regenerates sulphated batteries « automatic
control of the charging process « spark-free
reverse polarity and short circuit control
« batteries last longer o

© Ripristino batterie solfatate o controllo
automatico del processo di carica e controllo o
inversione polarita e cortocircuito senza scintille o
o maggiore durata delle batterie

@ Rétablissement batteries sulfatées « controle
automatique du processus de charge e controle
inversion polarité et court-circuit sans étincelles

© Restablecimiento de baterias sulfatadas

durabilité accrue des batteries

control automatico del proceso de carga
control de la inversién de polaridad y

cortocircuito sin chispas e mayor duracion de

las baterias

Tronic, M

I r——3

Defender 8

Pulse ;

Tronic

m MONITOR PULSE MAINTAIN

Doctor Charge

T-Charge
INDEX

© Aufoereitung sulfatierter Batterien o automatische
Steuerung des Ladevorgangs e funkenlose Kontrolle
von Umpolung und Kurzschluss e langere Lebendauer
der Batterie

@ BoccraHoneHue cynbaTipoBanHbIX akKyMynsTopos
© QBTOMATMYECKII KOHTPOMb MpOLiecca NOA3apsaKm
© KOHTPOMb P U3MEHEHINM MOAAPHOCTY 11 KOPOTKOM
3amblkaHUN 6€3 NCKP o MPOMNEHME BPEMEHI XKU3HIA
aKKyMynsTopoB

o

Digistart 340 Startronic 330, 530

Pulse Tronic
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Tewin ~ DEFENDER 8 - T-CHARGE 10 - T-CHARGE 12 =

@ Battery chargers and maintainers with electronic © Carica batterie e mantenitori con controllo elettronico @ Chargeurs de batterie et de maintenance avec controle
control of the charging current, automatic interruption della corrente di carica, interruzione e ripristino électronique du courant de charge, interruption et
and restart (TRONIC/PULSE TRONIC) for charging lead- automatico (TRONIC/PULSE TRONIC) per accumulatori reprise automatique (TRONIC/PULSE TRONIC), pour la
acid, 12V (mod.8,10,12, 26) and 12/24V (mod.20), al piombo a 12V (mod.8,10,12, 26) e 12/24V (mod.20) charge des accumulateurs au plomb, avec tension 12V
WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOP batteries. di tipo WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF,START-STOR T-Charge 12~ (mod.8,10,12, 26) et 12/24V (mod.20), WET,GEL,AGM:
T-Charge 12 Lithium Edition is fit for the charge/ Lithium Edition & specifico per la carica/mantenimento di SPIRAL/MF,START-STOR T-12 Charge Lithium Edition est
maintenance of 12V lithium batteries. LED signalling batterie al litio. congu pour charger/entretien des batteries au lithium.
battery charge, end of charge * protection against short Segnalazione a led della carica, fine carica * protezione Signalisation au del de la charge, fine de charge *
circuits and polarity reversal. Equipped with different contro sovraccarichi e inversioni di polarita. Forniti con protection contre surcharges et inversion polarité. Fournis
charge cables. diversi tipi di cavi di carica. avec différents types de cables de charge.

E-D_RU

Tranic,

Included

T-CHARGE 12
DISPLAYER

e arreay

T-CHARGE 10

=

T-Charge 10

recion cnscrensrics I LV g O 000 @ M E

V (50-60Hz) W \ A A Ah 15 h N° mm kg
100-240 8L

Defender 8 807553 1ph 15 6-12 0,75 0,75 2/30 - 50 W 0,2
30 H
230 135 L

T-Charge 10 807559 40 12 2 2 5/50 - 65 W 0,4
A 48 H
230 170 L

T-Charge 12 807560 Bb 12 4 4 2/70 3 65 W 0,6
A 35 H
apr s 0 230 170 L

T-Charge 12 Lithium edition 807564 Iph 55 12 4 4 2/70 3 25 w 0,6
5 H

T-Charge 20 Boost 807563 230 110 12-24 By B(@a 5/180 3 39%0vb 1,3

& 1 ph 4 (24V) 4 (24V) 55 H '

230 300 L

T-Charge 26 Boost 807562 1o 220 12 16 16 10/250 3 95 W 1,4
55 H
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TEwin T-CHARGE 12 LITHIUM ED. - 20 BOOST - 26 BOOST

© Cargadores de baterias y de mantenimiento de la
carga, con control electronico de la corriente de carga,
interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC/
PULSE TRONIC), para la carga de acumuladores al
plomo, con tensién 12V (mod.8,10,12, 26) y 12/24V
(mod.20), WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOR T-12
Charge Lithium Edition es disefiado para la carga/
mantenimiento de baterfas de litio.

Senal a led de la carga, fin de carga * proteccion contra
sobrecargas y inversion de polaridad. Equipados con
diferentes tipos de cables de carga.

05 1224V

= PbCa
SPIRAL MF

des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung
und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC/
PULSE TRONIC). Zum Aufladen von Bleiakkumulatoren
mit 12V (mod.8,10,12, 26) und 12/24V (mod.20)
Spannung, WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOR
T-Charge 12 Lithium Edition ist besonders geeignet fiir
das Laden/Wartung von Lithium-Batterien. LED-Anzeige
des Ladeszustands und Ladungsendes * Schutz gegen
Uberladung und Umpolung. Mit verschiedenen Arten von
Ladeleitungen vorgesehen.

© Batterieerhaltungsgeréte mit elektronische Steuerung G YcrpoiicTea ana 3apsnku batapew v noanepxaHns eé

3apsfa ¢ ANeKTPOHHbIM yripaBneHnem Toka 3apapa,
¢ aBTomatyeckinm npepbisaHuem (TRONIC/PULSE
TRONIC) v BoccTaHOBREHNEM, And 3apAAKN CBUHLIOBbIX
aKKymynsTopoB ¢ HanpsxeHvem 12 B (mog.8,10,12, 26) und
12/24 B (mog.20) WET,GEL,AGM:SPIRAL/MF,START-STOP.
T-Charge 12 Lithium Edition sBnsetcs cneunduueckum ons
3apAKM/MOREPKaHINg NUTUEBbIX baTapeil.

CBETOANOAHbIV HANKATOP 3apAAKM U KOHLA 3apaaKi

* 3alLuTa OT Neperpy3oK 1 U3MEHEHHOW MONAPHOCTY.
YKOMNNEKTOBaHbI C Pa3nuUHbIMIA TUNamiA 3apsaHbIX
kabernei.

STANDARD

12 @ 802989 12 [@ 802998
120 @ 802980 [ 20 @ 802982
126 @ 802981 [ 26 @ 802983

CHARGING & STARTING
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Advanced Technology,

Doctor PUlse”

charge

The Battery The Automatic
Manager. Charger.

PESEIE « +509
-
BATTERY CHARGER

. Power Stream

LLl -
+ 5 0% P S i
ghaM TECHNOLOGY & 7 EFFICIENT POWER TRANSFER
S

v
LrgpnsS

+ ADVANCED CHARGING CONTROL
v LOWER CHARGING TIME
v LONGER BATTERY LIFE

@ 1. Battery test 2. Sulphated/very discharged battery recovery 3. Integrity check

PUIS e q q 'Z ELECTRON'C CONTROL 4. Charge up t(.J 80% 5. Charge up to 100% 6. Charge endurance monitoring
Tro n ic OF CH ARGE PROCESS 7. Charge holding 8. Pulsed charge recovery

1. Test di batteria 2. Recupero batterie solfatate/molto scariche
3. Controllo integrita 4. Carica fino all’80% 5. Carica fino al 100%

_/V\/m 6. Monitor tenuta carica 7. Mantenimento carica 8. Ripristino carica a impulsi
%

1. Test de batterie 2. Récupération batteries sulfatées/trés déchargées 3. Controle
PHASES K 1 )1 3 €91 5 3 &)1 7/ J &€ intégrité 4. Chargée jusqu’a 80% 5. Chargée jusqu’a 100% 6. Surveillance maintien

. /_/VV\/_, \‘ M charge 7. Maintien de la charge 8. Rétablissement de la charge par impulsions

1. Prueba de bateria 2. Recuperacion de baterias sulfatadas/muy descargadas
3. Control de la integridad 4. Carga hasta el 80% 5. Carga hasta el 100%

cHECK — 6. Monitoreo retencion carga 7. Mantenimiento carga 8. Restablecimiento carga a
DESULFATION impulsos
ANALYSE ) ) ) "
MAIN CHARGE © 1. Batterietest 2. Instandsetzung sulfatierter/stark entladener Batterien 3. Priifung
FINE CHARGE auf_‘einwandfreien Funktionszustand 4. Laden auf 80% 5. Laden auf 100%
VERIFY 6. Uberwachung Ladungserhaltung 7. Erhaltungsladung 8. Impulsweises Nachladen
FLOAT @ 1. MpoBepka akkymynatopa 2. BoccTaHoBNEHNE aKKyMynsSTOPOB, MOABEPKEHHbIX
PULSE cynbdaraumm/rnyboko paspseHHbIX akkymynsTopos 3. Mposepka LienocTHOCTM

4. 3apsaka 0o 80% 5. 3apsagka o 100% 6. KoHTponb yaepxaHus 3apspa
7. MNoppepxaHve 3apspa 8. ViMnynbcHoe BOCCTaHoOBMEHE 3apaaa

INDEX



More Performance!

Decter

[@ CHARGE

bl P b4 b bd
AUTO MAN PULSE OK AUTO PULSE

CHARGE CHARGE MAINTAIN MONITOR CHARGE MAINTAIN MONITOR
BOOST COLD SILENT BOOST

RECOVERY

VOLT START  ALTERNATOR DESULFATION

START AID  mod. 50

@ @
DIAGNOSTIC FINE SET MEMORY SAVER MEMORY  FULL SAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE

® O

SHOW ROOM  LOCK MODE

(@ RECOVERY
& &

DESULFATION  EQUALIZATION

@ START AID  mod. 50

MEMORY FULL SAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE

CHARGING & STARTING



TELWIN

@ 6/12/24V multifunction, automatic battery chargers for WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL,
START-STOP batteries, for automatic charging/maintenance PULSE-TRONIC, for
recovering sulphated batteries and vehicles starting (mod. 50). They are very easy to
use, thanks to the automatic recognition of the type of battery, and the presence of a
user-friendly keypad.

(a) The PULSE-TRONIC technology guarantees optimal battery charging over 8 phases
which test, monitor, increase and maintain the charge state.

@ Caricabatterie multifunzione automatici a 6/12/24V per batterie WET, GEL, AGM, MF,
SPIRAL, START-STOP per la carica/mantenimento automatico PULSE-TRONIC, per il
recupero di batterie solfatate e I'avviamento dei veicoli (mod. 50). Si distinguono per
I'estrema semplicita d’'uso grazie al riconoscimento automatico del tipo di batteria e
alla presenza di un tastiera key-pad di immediato utilizzo.

(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantisce la carica ottimale della batterie attraverso
8 fasi che testano, monitorano, aumentano e mantengono lo stato di carica.

@ Chargeurs de batteries automatiques multifonction a 6/12/24V pour batteries
WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP pour la charge/entretien automatique
PULSE-TRONIC, pour la récupération de batteries sulfatées et démarrage des véhicules
(mod. 50). IIs se distinguent par leur extréme simplicité d’utilisation grace a la
reconnaissance automatique du type de batterie et a la présence d'un clavier
d'utilisation immédiate.
(a) La technologie PULSE-TRONIC garantit la charge optimale de la batterie a travers
8 phases qui testent, surveillent, augmentent et maintiennent I'état de charge.

PULSE 30 - 50

© Cargadores de baterias automaticos multifuncién de 6/12/24V para baterias WET, GEL,
AGM, MF, SPIRAL, START-STOP para la carga/mantenimiento automatico PULSE-TRONIC,
para la recuperacion de baterias sulfatadas y arranque de los vehiculos (mod. 50).
Se caracterizan por la extrema sencillez de uso, gracias al reconocimiento automatico del
tipo de hateria y a la presencia de un teclado de uso inmediato.
(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantiza la carga optima de la bateria a través de
8 fases que prueban, monitorean, aumentan y mantienen el estado de carga.

© Multifunktions-, automatische Batterieladegeréte mit 6/12/24V fiir Batterietypen WET,
GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP zum automatischen Laden/Erhaltungsladen PULSE-
TRONIC, fiir die Instandsetzung sulfatierter Batterien und Start fiir Fahrzeuge (Mod. 50).
Die Gerate zeichnen sich aus durch ihre extrem einfache Bedienung, die der
automatischen Erkennung des Batterietyps und einer intuitiv benutzbaren Kleintastatur
zu verdanken ist.
(a) Die PULSE-TRONIC-Technologie garantiert in 8 Phasen, in denen der Ladezustand
getestet, (iberwacht, erhoht und erhalten wird, die optimale Batterieladung.

@ MHorodyHKLMOHanbHble aBTOMaTU4ECKe 3apsaHble YeTpoicTsa ana akkymynsaropos WET, GEL,
AGM, MF, SPIRAL, START-STOP, 6/12/24 B, ans aBTomatu4ecku 3apskats/nopaepkusarb
3apap PULSE-TRONIC, fns BoccTaHoBReHWs cynbdaTtipoBaHHbIX 6atapeii 1 3anycke
TpaHCMOPTHbIX cpeacTs (Mog. 50). OHo oTAMYaeTCs NpesenbHol NPOCTOTON UCMONb30BAHMS
bnarogaps aBTOMAaTYECKOMy ONpeAeNeHNIo TUMNa akKyMynaTopa 1 Haniumio UHTYUTUBHO
MOHATHOI KHOMouHON naxeni. (a) TexHonorus PULSE-TRONIC rapaHTupyet onTumansHyto
3apAaKy akKymynsTopa nocpeacTsoM 8-dasHor NpoLenypbl, BO BPEMS KOTOPOI COCTOSHIA 3apapa
MPOBEPAETCS, KOHTPONNPYETCS, NOBbILLIAETCH W MOAAEPXKUBAETCA.

@ The innovative Power Stream inverter technology guarantees better performance, up
to 50% more than traditional battery chargers, thanks to more effective and complete

control of the charging process, to notably faster charging times and maintenance of the
it Owe r r ea ' ' ’ optimal battery conditions, which guarantee a longer working life.
- L 0
- ,Av‘v - TECHNOLOGY +5 0 A Ola innovativa tecnologia inverter Power Stream garantisce performance supeiori, fino al
T & 50%, rispetto ai caricabatterie tradizionali grazie ad un controllo piu efficiente e completo
‘@ §’ del processo di carica, a tempi di carica notevolmente piu veloci, ad un mantenimento
'9I~'0 AWMS de:le condizioni ottimali di una batteria che si traducono in un allungamento della vita
utile.
AUTOMATIC PU|se” Pulse 1 6oz
Y m— < SPIRAL MF

I - u':
{ . o
. /
OPTIONAL CHARGE
WALL SUPPORT @
T RECOVERY
[@ 803066 DESLLFATION

START AID
mod. 50

Pulse 30

H -

mm (LxWxH) kg

Pulse 30 807572 f%?] 350 6-12-24 2525-12 25-25-12 5/400 325x100x160 2,4

Pulse 50 807573 fi’)?] 600 61224 454523 404020 70 10/600  325x100x160 2,5
178 INDEX



DOCTOR CHARGE 30 - 50

@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL,
START-STOP batteries at 6/12/24V and for support activities when intervening on
vehicles in workshops, repair shops and car dealer premises. Functions: automatic
charging and maintenance PULSE-TRONIC (a) ¢ battery, starting and alternator testing
* regeneration and recovery of batteries ¢ stable power source for battery changes (to
protect the on-board electronics), for diagnostic activities and showrooms ¢ start (mod. 50).

© Caricabatterie elettronici multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa
manutenzione di batterie WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP a 6/12/24V e per
attivita di supporto negli interventi sui veicoli effettuati nelle officine, carrozzerie e
concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento automatico PULSE-TRONIC (a)
o test di batteria, awiamento e alternatore e rigenerazione e recupero di batterie

* sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia elettronica di
bordo), attivita di diagnostica e show room ¢ avviamento (mod. 50).

@ Chargeurs de batteries électroniques multifonction (BATTERY MANAGER) pour
I'entretien complet de batteries WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP a 6/12/24V
et pour des activités de support dans les interventions sur les véhicules effectuées
dans les ateliers, carrosseries et chez les concessionnaires. Fonctions: charge et
maintien automatique PULSE-TRONIC (a)  test de batterie, démarrage et alternateur
o récupération et rétablissement de batteries ¢ source d’alimentation stable pour les
changements de batterie (sauvegarde électronique de bord), activités de diagnostic et
salles d’exposition ¢ démarrage (mod. 50).

@ La technologie innovatrice inverter Power Stream garantit des performances

© Cargadores de baterfas electrénicos multifuncion (BATTERY MANAGER) para el
mantenimiento completo de baterias WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP de
6/12/24V y para actividades de soporte en las intervenciones en los vehiculos realizadas
en los talleres mecanicos y de carroceria y en las concesionarias. Funciones: carga y
mantenimiento automatico PULSE-TRONIC (a) ¢ pruebas de bateria, arranque y alternador
« restablecimiento y recuperacion de baterias * fuente de alimentacion estable para
los cambios de bateria (salvaguardia electronica de bordo), actividades de diagndstico y
showrooms e arranque (mod. 50).

© Multifunktions-, Elektronische-Batterieladegerate (BATTERY MANAGER) fiir die komplette
Wartung der Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP mit 6/12/24V sowie
flr arbeitsunterstiitzende Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstatten,
Karosserien und Vertragshandlern ausgefihrt werden. Funktionen: automatisches Laden
und Erhaltungsladen PULSE-TRONIC (a) ¢ Batterie-, Start- und Drehstromlichtmaschine
Test ¢ Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien ¢ geregelte
Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der Bordelektronik), Diagnosetatigkeiten
und Ausstellungsraumen ¢ Start (Mod. 50).

@ MHorodyHKLIMOHaNbHbIE ANEKTPOHHbIE 3apsHble ycTpoiicTea (BATTERY MANAGER)
[ MONHOLIEHHOTO 0bCyXMBaHug akkymynaTopos WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-
STOP 6/12/24 B ¢ MHOXeCTBOM MONE3HbIX QYHKLNIA ANd MacTepCKiX, aBTOCEPBICOB I
asrogunepos. QyHkuuii: aBToMaTiueckas u noaepkanme 3apaga PULSE-TRONIC (a)
*T batapeu, CTapTep 1 anbTepHaTop ® BOCCTAHOBMEHWE 11 pereHepaLmin akKyMynsTopoB
* IICTOYHIK CTaBUNBHOrO NUTaHNS MPY 3aMeHe akkyMynaTopa (3alLuTbl 6OpTOBON
9MEKTPOHNKM), MPY NPOBEAEHMIN AUATHOCTIKM B BbICTABOYHbIX 3anax ¢ 3anycke (mog. 50).

© Die innovative Invertertechnologie Power Stream garantiert im Vergleich

supérieures, allant jusqu’a 50%, par rapport aux chargeurs de batteries traditionnels
grace a un contrle plus efficaces et plus complet du processus de chargement, a des
temps de chargement beaucoup plus rapides, a un maintien des conditions optimales

zu traditionellen Batterieladegeraten bis zu 50% hohere Leistungen. Zu
verdanken ist dies einer hoch effizienten und umfassenden Kontrolle des
Ladevorgangs, erheblich kiirzeren Ladezeiten sowie der Erhaltung des optimalen

de la batterie qui se traduisent par un allongement de sa durée de vie.

© La tecnologfa innovadora inverter Power Stream garantiza prestaciones supetiores,
hasta del 50% con respecto a los cargadores de baterias tradicionales, gracias
a un control mas eficiente y completo del proceso de carga, a tiempos de carga
considerablemente mas rapidos y a un mantenimiento de las condiciones 6ptimas
de una bateria que se traducen en un alargamiento de su vida util.

CHARGE
[ 1% gt
OPTIONAL TESTER
CHARGING CABLES
> g
SUPPLY =
6m [ 802793 &
10m [@ 802794 — MODE <
WALL SUPPORT g @ »
:1} S L
Deci® 50 RECOVERY [l
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o
<
x
o

Sy Docter Pu

charge

Batteriezustandes, was sich in einer langeren Lebensdauer niederschlagt.

@@ VHHoBaLMOHHas MHBEPTOPHaA TexHonorus Power Stream 0becneunBaeT NoBbIWEHNe
NPON3BOANTENBHOCTH A0 50% MO CPaBHEHMIO C 0BbIYHBIMI 3apARHBIMM YCTPOIICTBAMI
bnarofaps 6onee adOEKTUBHOMY 1 MOMHOMY YNPaBEHMIO MPOLIECCOM 3apsSaKM,
CYLLLECTBEHHO CHMXad Bpems 3apsafki, Noanepxusas akkymynarop B ontuMasibHOM
COCTOAHMIA, YTO YBENNUMBAET CPOK Er0 CYXKObI.

Ise M5 612207

Tronic Hren

AGM

START AID
mod. 50

L

Doctor Charge 30

1

] =
A
Y A A Ah 15h mm (LXWxH) ke
Doctor Charge 30 807570 53[)% 350 61224 252512 252512 5/400  325x100x160 2,8
Doctor Charge 50 807571 fi% 600 61224 454523 404020 70 10/600  325x100x160 3
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TELWiN NEVATRONIC 12- 24 =

@ Battery chargers and maintainers with electronic control of the charging current, © Cargadores de baterfas y de mantenimiento con control electrdnico de la corriente de carga,
automatic interruption and restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12V interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga de acumuladores al
(mod.12) and 12/24V (mod.24) voltage of motorcycles, vehicles, boats, etc. plomo con tensién 12V (mod.12) y 12/24V (mod.24) de motocicletas, automaviles, barcas, etc.
Characteristics: charge and maintenance (TRONIC) of WET,GEL,AGM: ¢ SPIRAL,MFSTART-  Caracteristicas: carga y mantenimiento (TRONIC) de baterias WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-
STOP batteries ¢ choice of output voltage (mod.24) ¢ protection against overloads and STOP « seleccion de tension de salida (mod.24) ¢ LED para indicar el estado de carga, fin de
polarity reversal. carga * proteccion contra sobrecargas e inversiones de polaridad.

© Carica batterie e mantenitori con controllo elettronico della corrente di carica, © Batterieerhaltungsladegerate mit elektronische Steuerung des Ladestroms sowie
interruzione e ripristino automatico (TRONIC), per accumulatori al piombo a 12V automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum
(mod.12) e 12/24V (mod.24) di motoveicoli, autoveicoli, imbarcazioni, etc. Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12V (mod.12) und 12/24V (mod.24) Spannung von
Caratteristiche: carica e mantenimento (TRONIC) di batterie WET,GEL,AGM: Motorrader, Fahrzeugen, Booten, usw.

SPIRAL,MF,START-STOP ¢ selezione tensione di uscita (mod.24) ¢ segnalazione a led Eigenschaften: Ladung und Erhaltungsladung (TRONIC) von WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,
della carica, fine carica * protezione contro sovraccarichi e inversioni di polarita. START-STOP Batterien  Anzeige von Ausgangsspannung (mod.24) ¢ LED zum hinweisen die

Ladeszustand, Ladungsende * Schutz gegen Uberladung und Umpolung.
@ Chargeurs de batterie et de maintenance avec controle électronique du courant de
charge, interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs @ YcTpoiicTsa ns 3apskv batapev 11 NOANEPXaHKA eé 3apsia ¢ ANEKTPOHHBIM YNpaBneHem

au plomb avec tension 12V (mod.12) et 12/24V (mod.24) de motocyclettes, voitures, TOKa 3apapa, ¢ asTomatnyeckum npepbisaHnem (TRONIC) 1 BoccTaHoBNEHIEM, ANS 3aPSAKN
bateaux, etc. CBYHLIOBbIX aKKYMYNIATOPOB C HanpshkeHrem 12B (moa.12) u 12/24 B (mop.24) Ang MOTOLMKNOB,
Caractéristiques: charge et maintenance (TRONIC) du batteries WET,GEL,AGM: IeTKoBbIX aBTOMObUNEN, KaTepoB 1 T.0. XapaktepucTuki: 3apana, nopaepxaHis (TRONIC) ans
SPIRAL,MF,START-STOP ¢ sélecteur tension de sortie (mod.24) ¢ LED de signalisation barapeit WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-STOP ¢ Bbi6op BbIXORHOTO HanpskeHus (Mof.24)

état de charge, fin de charge e protection contre surcharges et inversions de polarité. * HAVKATOpam1 CUrHaNM3aL/y CoCTOAHNA 3apsaa akkyMynsTopa, KOHeL, 3apsaa © salluta ot

neperpysok n 1I3MEHEHHOM NonApHOCTU.
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TELWIN

AUTOTRONIC 25 BOOST

@ Battery charger and maintainer with electronic control of the charging current,
automatic interruption and restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with
12/24V voltage of motorcycles, vehicles, vans, boats, tractors and trucks, etc.

Charge options: normal CHARGE, BOOST quick charge, automatic charge and TRONIC
maintenance of WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP batteries. Characteristics: choice
of CHARGE, TRONIC mode e visualization of charging current e choice of output voltage,
type of charge  protection against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e mantenitore con controllo elettronico della corrente di carica,
interruzione e ripristino automatico (TRONIC), per accumulatori al piombo a 12/24V di
motoveicoli, autoveicoli, furgoni, imbarcazioni, trattori, autocarri, etc. Possibilita di carica
normale CHARGE, carica rapida BOOST, carica automatica e mantenimento TRONIC

di batterie WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-STOP. Caratteristiche: selezione modalita
CHARGE, TRONIC e visualizzazione della corrente di carica ¢ selezione tensione di
uscita, tipo di carica ¢ protezione contro sovraccarichi e inversioni di polarita.

@ Chargeur de batterie et de maintenance avec controle électronique du courant

de charge, interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la charge des
accumulateurs au plomb avec tension 12/24V de motocyclettes, voitures, fourgons,
camions légers, bateaux, tracteurs et camions. Options de charge: CHARGE normale et
charge rapide BOOST, charge automatique et maintenance TRONIC des accumulateurs
WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOR Caractéristiques: sélecteur mode CHARGE,
TRONIC « affichage du courant de charge ¢ sélecteur tension de sortie, type de charge
* protection contre surcharges et inversions de polarité.

PbCa
SPIRAL MF

AGM

5 1224V
L

@ Cargador de baterias y de mantenimiento con control electranico de la corriente

de carga, interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga de
acumuladores al plomo con tension 12/24V de motocicletas, automaviles, furgonetas,
barcas, camiones ligeros, tractores, camiones, ecc. Posibilidades de carga normal
CHARGE, carga rapida BOOST, carga automética y mantenimiento TRONIC de baterias
WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP Caracteristicas: seleccion modalidad CHARGE,
TRONIC ¢ visualizacion de la corriente de carga ¢ seleccion de tension de salida, tipo de
carga * proteccion contra sobrecargas e inversiones de polaridad.

© Batterieerhaltungsladegerat mit elektronische Steuerung des Ladestroms sowie

automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum
Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12/24V Spannung von Motorrader, Fahrzeugen,
Lieferwagen, Booten, Kleinlastern, Traktoren usw. Moglichkeit zur normalen Aufladung
CHARGE, schnellen Aufladung BOOST, automatischen Aufladung und Erhaltungsladung
von WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP Batterien. Eigenschaften: Auswahl CHARGE,

TRONIC Lademodus e Ladestromanzeige * Auswahl Ausgangsspannung, Ladentyp ¢ Schutz

gegen Uberladung und Umpolung.

@ VYetpoiicTso e 3apanku 6atapeu v MofaepKaHig e8 3apsaa ¢ ANeKTPOHHBIM

ynpasneHnem ToKa 3apaaa, ¢ asTomarinyeckum npepbisannem (TRONIC) n
BOCCTAHOBMEHVEM, 718 3apaaKV1 CBIHLIOBbIX aKKYMYNATOPOB C HanpskeHvem 12/24 B ons
MOTOLLMKIIOB, NETKOBbIX aBTOMOBUNEN, MUKPOABTOBYCOB, BYProHOB, kaTepo, TPaKTOPOB,
rpy30BIIKOB 1 T.1. BoamoXHOCTb HopmanbHoro 3apsaa CHARGE, bbicTporo 3apsaa

BOOST, asromatinyeckoro 3apsna 1 TRONIC noanepxanus ang batapeit WET,GEL AGM:
SPIRAL,MF,START-STOP. XapakTepuctuku: Boibop pexuma CHARGE, TRONIC

* BU3yanu3aLus Toka 3apsiia ® Bblbop BbIXO[HOO HAMPSXKEHIS, TUNa 3apsaa © 3aluTa ot
neperpy3oK 1 M3MEHEHHOI MONAPHOCTY.
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DIGISTART 340 PULSE TRONIC

@ Chargeur de batterie, maintenance et démarreur
numérique, assurée par controle électronique du
courant de charge, interruption et reprise automatique
(PULSE-TRONIC), pour la charge des accumulateurs
hermétiques, sans entretien (GEL, AGM/START-STOP) et a
électrolyte libre (WET/START-STOP) avec tension 12/24V
et le démarrage rapid de tous les types de voitures,
fourgons et camions |égers. Caractéristiques: control par
microprocesseur ¢ affichage numérique courant de charge,
tension et niveaux de charge de la batterie * sélecteur
pour le mode TEST, CHARGE, TRONIC ¢ modalité CHARGE:
charge a courante constante réglée par panneau
* sélecteur pour tension de sortie et charge/démarrage
rapid  protection contre surcharges et inversions de
polarité.

@ Digital battery charger, maintainer and starter with
electronic control of charging current, automatic
interruption and restart (PULSE-TRONIC), for
charging maintenance free, sealed batteries (GEL,
AGM/START-STOP) and free electrolyte batteries
(WET/START-STOP) with 12/24V voltage and quick
starting of all types of cars, vans and light trucks.
Characteristics: microprocessor control ¢ display to
check charging current, voltage and battery charging
level ¢ choice of TEST, CHARGE, TRONIC mode
* CHARGE function: constant current charge as
set on the front panel ¢ choice of output voltage
and quick charge/start mode e protection against
overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie, mantenitore e awiatore digitale,
con controllo elettronico della corrente di carica,
interruzione e ripristino automatico (PULSE-TRONIC),
per la carica di batterie ermetiche senza
manutenzione (GEL, AGM/START-STOP) e batterie ad
elettrolita libero (WET /START-STOP) con tensione
di 12/24V e I'awiamento rapido di tutti i tipi di
autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche:
controllo a microprocessore ¢ display per la
visualizzazione della corrente, tensione, livello di
carica della batteria ¢ selezione modalita TEST,
CHARGE, TRONIC ¢ carica in modalita CHARGE a
corrente costante impostata da pannello ¢ selezione
tensione di uscita, tipo di carica, modalita di carica
* protezione contro sovraccarichi e inversioni polarita.

@ Cargador de baterfas, de mantenimiento y arrancador
digital, con control electronico de la corriente de
carga, interrupcion y restablecimiento automatico
(PULSE-TRONIC), para la carga de baterias herméticas,
libres de mantenimiento (GEL, AGM/START-STOP), y
baterias con electrolito libre (WET/START-STOP) con
tension 12/24V. Adecuado también por el arranque
de todos automoviles, furgonetas y camiones ligeros.
Caracteristicas: controlo por microprocesador
* visualizacion de la corriente de carga, tension y nivel de
carga de la bateria  seleccion modalidad TEST, CHARGE,
TRONIC ¢ modalidad CHARGE: carga con corriente costante
programada por panel ¢ seleccion tension de salida y
modalidad de carga/arranque rapido ¢ proteccion contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

E 1224V

w

SPIRAL MF

© Digitales Batterieerhaltungsladegerét mit Starter

mit elektronischer Steuerung des Ladestroms sowie
automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme

des Ladevorgangs (PULSE-TRONIC), zum Aufladen von
Wartungsfreien Batterien (GEL, AGM/START-STOP) und
Batterien mit freiem Elektrolyt (WET/START-STOP) mit 12/24V.
Geeignet auch zum Anlassen aller Typen von Fahrzeugen,
Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften: Mikroprozessor
Steuerung ¢ Anzeige von Ladestrom, Spannung und
Batteriestatus ¢ Auswahlschalter TEST, CHARGE, TRONIC

* CHARGE Modus: Ladung mit kostantem Strom von

Tafel gesteuert ¢ Auswahlschalter fiir Ausgangspannung

und schnelle Aufladung und Schnellstart ¢ Schutz gegen
Uberladung und Umpolung.

@ Lindposoe ycTpoiicTso g 3apanku b6atapen v nofaepKaHus

6 3apsfa 1 NyCKoBOe YCTPOIICTBO € ANMEKTPOHHBIM
ynpaBneHnem Toka, aBToMaTu4ecKiM npepbiBaHnem i
B0306HOBNeHNem npouecca 3apaaku (PULSE-TRONIC).
MpefHa3HaueHo AN 3apsfKv repMEeTYHbIX akKyMynaTOpoB
(GEL, AGM/START-STOP) 11 aKkyMynaTOpoB CO CBOBOAHbIM
anektponutom (WET/START-STOP) HanpshxeHvem 12/24B,

a TaKxke [ng ObICTPOro 3arycka BCEX TUMOB NIETKOBbIX
aBTOMOBWNEN, GYProHOB 1 NETKIX TPY30BbIX aBTOMOBUNEN.
XapakTepucTuKiA: ¢ 3NEKTPOHHBIM MUKPOMPOLIECCOPHBIM
yrpaBneHeM * [MCnnel [ns 0TOBPaXeHIs 3apsiaHoro

TOKa, HanpsXeHINA 1 YPOBHS 3apsfia akkymynsTopa © Bbibop
pexuma TEST (TECT), CHARGE (3APAL), TRONIC * 3apszka
B pexume CHARGE npu Hen3mMeHHOM TOKe, 3afiaHHOM Ha
naHenn ¢ BbIbOP BbIXO[HOTO HAMPSXKEHA U pexIMa 3apsKiA/
BbiCTpOro 3amycka * 3aluuTa OT Neperpy3ok 1 HempasurbHON
MonspHOCTH.

StaRr ~UlS€
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Startronic 330-530 @&
STAND-BY

- LB &
Stand-by function FUNCTION
MEMORY SAVER
@ STARTRONIC keeps the information and the pre-set data of the vehicle when the battery is disconnected or removed.

© STARTRONIC mantiene le informazioni e i settaggi preimpostati del veicolo quando la batteria é scollegata o rimossa.

@ STARTRONIC maintient les renseignements et les réglages du véhicule quand la batterie est debranchée ou enlevée.

© STARTRONIC mantiene las informaciones y los datos prefijados del
vehiculo cuando la bateria es desconectada o removida.

o, STAND-BY
© STARTRONIC erhalt alle die Informationen und Voreinstellungen des \ FUNCTION
Fahrzeuges, auch wenn die Batterie abgetrennt oder entfern ist. CONNECTOR

@ STARTRONIC coxpaHseT UHhOpMaLIMIO 11 3apaHee 3afjaHHble napameTpbl
TPaHCMOPTHOrO CPeACcTBa, Koraa batapes 0TCOeauHAETCS UK BbIHUMAETCS.

Safe () Start e

@ This new technology does not damage the on-board electronics during the starting phase because it eliminates the overvoltages which are typical of
the traditional starters.

© Questa nuova tecnologia non danneggia I'elettronica di bordo nella fase di awiamento poiché elimina le sovratensioni tipiche degli awiatori tradizionali.

@ Cette nouvelle technologie n’endommage pas I'électronique de bord dans la phase de démarrage car il élimine les surtensions typiques des demarreurs

traditionnels.
@ Esta nueva tecnologia no perjudica la electrénica de bordo en la fase de arranque OVERVOLTAGE LIMIT 4
ya que elimina las sobretensiones tipicas de los arrancadores tradicionales. /
4
© Durch diese neue Technologie ist die Elektronik des Autos wahrend der - f ,
Startphase nicht beschadigt weil die bei traditionellen Batteriestarter typischen ;

Uberspannungen beseitigen sind.

@ OTa HoBas TEXHONOTUS He MNoBpeXAaeT 3/IEKTPOHHbIE 60pTOBbIe CuCTeMbl Ha dTane ! ’0‘ !5’
TRADITIONAL

3anycka, NnocKosbKy YCTpaHAeT CBepXHarnpsxeHne, TUMNYHOE A8 TPaAULIMOHHBIX
MYCKOBbIX YCTPOWCTB.

S
Control Panel S
&
2
@ 1. display of battery status © 1. visualizzazione stato della batteria 1 L
2. hattery voltage 2. tensione della batteria e
3. battery type 3. tipo di batteria =
4. running modes 4. modi di funzionamento IT]
5. charge current potentiometer 5. potenziamento corrente di carica 2 -4
6. charge time choice 6. scelta tempo di carica §
7. charge time (time) 7. tempo di carica (time) : o
8. hattery voltage (V) 8. tensione della batteria (V)
9. charge currents (1) 9. corrente di carica (1)
@ 1. visualisation état de la batterie @ 1. visualizacion del estado de la bateria © 1. Anzeige des Batteriestatus @ 1. susyanuaauns cocTosHus
2. tension de la batterie 2. tension de la bateria 2. Spannung der Batterie aKkymynatopa
3. type de batterie 3. tipo de bateria 3. Type der Batterie 2. HanpsXeHue akkymynaropa
4. modes de functionnement 4. modalidades de funcionamientos 4. Betriebsmodi 3. TUn akkymynsTopa
5. potentiométre courant de charge 5. potenciémetro corrient de carge 5. Ladestrom Potentiometer 4. pexumb paboThl
6. choix du temps de charge 6. eleccidn tiempo de carga 6. Wahl der Ladezeit 5. yeunerivie Toka 3apana
7. temps de charge (time) 7. tiempo de carga (time) 7. Ladezett (time) 6. Bbibop Bpemeny 3apsaa
8. tension de la batterie (V) 8. tension de la bateria (V) 8. Spannung der Batterie (V) 7. Bpems 3apsa (time)
9. courants de charge (1) 9. corrientes de carga (1) 9. Ladestrom (1) 8. HanpsxeHue akkymynatopa (B)
9. Tok 3apapa (1)
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TELWiN STARTRONIC 330

@ Digital, microprocessor controlled battery chargers, © Carica batterie, mantenitori e avviatori digitali, controllati@ Chargeurs de batterie, maintenance et démarreurs
maintainers and starters for charging all types of batteries a microprocessore. Predisposti per la carica di tutti i tipi numériques controlés par microprocesseur, pour la charge
(GEL, AGM, WET, START-STOP), with 6/12/24V voltage and di batterie (GEL, AGM, WET, START-STOP) con tensioni de tous les types de batteries (GEL, AGM, WET, START-
starting of cars, vans and trucks. Running modes: TEST, a 6/12/24V e I'awiamento di autovetture, furgoni ed STOP), avec tension 6/12/24V et le démarrage de voitures,
CHARGE, TRONIC, START and STAND-BY. The TRONIC autocarri leggeri. Modalita di funzionamento: TEST, fourgons et camions Iégers. Modes de fonctionnement:
function allows for the electronic control of charging CHARGE, TRONIC, START e STAND-BY. TEST, CHARGE, TRONIC, START et STAND-BY. La fonction
current, automatic interruption and restart. The new La funzione TRONIC consente il controllo elettronico della TRONIC permet le contrdle électronique du courant de
implemented technology SAFE START does not damage corrente di carica con interruzione e ripristino automatico. charge, interruption et reprise automatique. La nouvelle
the on-board electronics during the starting phase (START) La nuova tecnologia implementata SAFE START non technologie SAFE START n’endommage pas |'électronique
because it eliminates the overvoltages typical of the danneggia 'elettronica di bordo nella fase di awiamento de bord dans la phase de démarrage, car il élimine les
traditional starters. (START) poiché elimina le sovratensioni tipiche degli surtensions typiques des demarreurs traditionnels.

The STAND-BY function is activated through connection awviatori tradizionali. La fonction STAND-BY est activée par le branchement
to the cigarette lighter outlet of the car, it allows to La funzione di STAND-BY, attivata mediante apposito du connecteur prévu a I'allume-cigares et permet de
disconnect and charge the car battery without erasing the collegamento con la presa accendisigari, permette di déconnecter la batterie de la voiture et de procéder a sa
preset values of the on board-computer. scollegare la batteria dell'autoveicolo e procedere alla sua  charge sans perdre les informations et réglages du circuit
Characteristics: choice of charge current 1+40A carica senza perdere tutte le informazioni ed i settaggi électronique de la voiture.
(mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ display to check battery preimpostati del computer di bordo. Caractéristiques: sélection de la courant de charge 1+40A
voltage, charging current and time ¢ display to check Caratteristiche: scelta della corrente di carica 1+40A (mod. 530) 1+30A (mod. 330) ¢ affichage numérique
battery status e protection against reverse polarity, battery (mod. 530) 1+-30A (mod. 330) ¢ visualizzazione digjtale tension de la batterie, courant de charge et temps de charge
failure, thermostatic interruption, faulty battery charger. della tensione di batteria, della corrente e del tempo di * affichage de I'état de la batterie ¢ protection polarité

carica * visualizzazione dello stato della batteria inversée, batterie en avarie, intervention thermostatique,

* protezione polarita invertita, batteria guasta, chargeur de batterie en avarie.

termostatica, carica batterie guasto. m

Pulse iy
Tronic

ce 5 il

5 PbCa
< SPIRAL MF
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230 H
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TELWIN

STARTRONIC 530

© CcCargadores de baterias, de mantenimiento

y arrancadores digitales, controlados por
microprocesador. Adecuados para la carga de todo
tipo de baterias (GEL, AGM, WET, START-STOP), con
tensiones de 6/12/24V y para arranque de automaviles,
furgonetas y camiones ligeros. Condiciones de
funcionamiento TEST, CHARGE, TRONIC, START y
STAND-BY. La funcion TRONIC permite el controlo
electronico de la corriente de carga, interrupcion y
restablecimiento automatico. La nueva tecnologia SAFE
START, no perjudica la electrénica de bordo en la fase
de arrangue ya que elimina las sobretensiones tipicas
de los arrancadores tradicionales. La funcién STAND-BY,
que se activa mediante la conexion con el encendedor
de cigarrillos, permite desconectar la bateria del
vehiculo y proceder a su carga sin que se pierdan todas
las informaciones y programaciones prefijados en el
ordenador de a bordo. Caracteristicas: eleccién de la
corriente de carga 1+40A (mod. 530) 1+30A (mod. 330)
* visualizacion digital de la tension de la bateria, de la
corriente de carga y del tiempo de carga ¢ visualizacion
del estado de la bateria ¢ proteccidnes: polaridad
invertida, bateria averiada, intervencion termostatica,
cargador averiado.

L GB-I-F |

W5 61224V
L

5 PbCa
< SPIRAL MF

© Mikroprozessorgesteuerte, digitale

Batterieerhaltungsladegerate mit Starter zum
Aufladen samtlicher Batterietypen (GEL, AGM,

WET, START-STOP), mit 6/12/24V Spannung, und
zum Anlassen von Fahrzeugen, Lieferwagen und
Kleinlastern. Betriebsstande: TEST, CHARGE, TRONIC,
START und STAND-BY. Die TRONIC Funktion erlaubt
die elektronische Steuerung des Ladestroms sowie
automatische Unterbrechung und Wiederaufnahme
des Ladevorgangs. Durch die neue Technologie SAFE
START, ist die Elektronik des Autos wahrend der
Startphase nicht beschadigt, weil die bei traditionellen
Batteriestarter typischen Uberspannungen

beseitigen sind. Die STAND-BY Funktion, aktiviert
durch Anschluf an den Zigarettenanziinder, erlaubt
es, die Batterie des Autos abzuklemmen und
aufzuladen, ohne daf sémtliche Informationen und
Einstellungen des Bordcomputers verloren gehen.
Haupteigenschaften: Auswahl des Ladestroms 1+40A
(Mod. 530) 1+30A (Mod. 330) * Digitalanzeige

der Batteriespannung, der Ladespannung und der
Ladezeit ¢ Anzeige des Batteriestatus ¢ Schutz gegen
Umpolung, Batteriedefekt, Thermostatschutz, Defekt
Batterieladegerat.

B

ycTpoiicTBa, nopaepkuBatowme 3apa, 1 Myckosble

@ Lndposble, ynpagnaembie MIUKpONPOLECCOPOM 3apAaHble

yCTpOVCTBa And BCex TUMoB batapeit (GEL, AGM, WET, START-

STOP), ¢ HanpsxeHnamn 6/12/24B n 3anycka nerkosbix

aBTOMOGUNEN, (YProHOB 1 NETKIAX TPy30BbIX ABTOMOBUNEN.

Mopsapok pa6ortbl: TEST (TECT), CHARGE (3APA), TRONIC,

START (MYCK) u STAND-BY (PE3EPB). OyHkis TRONIC

rapaHTUpyeT aMeKTPOHHOE YrpaB/eHue 3apsaHoro ToKa ¢

aBTOMaTNYecKnM npepbiBaHemM 1 BOCCTAHOBIEHNEM. Hogas

TexHonoris SAFE START He noBpeXmaet aeKTPOHHbIE

bopToBble CUCTEMBI Ha aTarie 3anycka (START), mockonbky
YCTPaHAET CBEPXHANPHXEHINE, TUMMYHOE 1A TPAANLIMOHHBIX
nyckoBbix yctporicTs. QyHkuus STAND-BY, BkniovaroLasics

M1 MOMOLLY CTIELMATNbHOTO COBANHEHIA C PO3ETKON
NpUKypUBATENS, MO3BONAET OTCOEAUHUTL aKKYMYNATOP
0T @BTOMOGUNS 11 BIMOMHUTB €0 3aPAAKY, He Tepss
BCI0 MHGOPMALIVIO 1 CAENaHHbIE HAacTPOVIKI GopTOBOTO

KomnbloTepa. XapakTepucTiKkL: Bolbop Toka 3apspa 1+40 A

(mog. 530) 1+30A (mop. 330) * LudpoBas BU3yanu3aums
HanpsHKeHNs akkyMynaTopa, TOKa 1 BpeMeHu 3apaaa
* BI3yann3aLus COCTORHMA akKyMynaTopa © 3alyuTa ot

W3MEHEHHOI MONAPHOCTIA, OT HEMCMPABHOTO aKKyMyNIATOpa,

TepMocTaTYeCKas 3alLTa, 3apsKka HeUCTPaBHOro
akkymynstopa.

Pulse u
Tronic

TROLLEY

20 PCS KIT

100A = 802029 803002

OPTIONAL

TECHNICAL CHARACTERISTICS

MIN/MAX,
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MIN H
V,.; X & A
V (50-60Hz) A kW V A A A A Ah 15h mm kg
230 390 L
Startronic 530 829034 o 1+40 1,5/95 6-12-24 75 40 400 300 10/600 260 W 19,5
230 H
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TELWiN GEMINY 10-11 =

@ Battery chargers for charging lead-acid storage @ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs © Batterieladegeréte zum Aufladen von Bleiakkumulatoren
batteries (WET) with 12V (GEMINY 10) or 6/12V au plomb (WET) avec tension 12V (GEMINY 10) ou 6/12V (WET) mit 12V (GEMINY 10) oder 6/12V (GEMINY 11)
(GEMINY 11) voltage, with protection against overloads (GEMINY 11), avec protection contre surcharges et Spannung. Augestattet mit Schutz gegen Uberlastung
and polarity reversal. inversions de polarité. und Umpolung. Komplett mit LED zum hinweisen die
Equipped with warning LED to indicate battery charge Fournis avec LED de signalisation pour indiquer I'état de Ladeszustand der Batterie.
status. charge de la batterie.

@ 3apanHble yCTPOICTBA aKKYMYNATOPOB 1A 3apAIKM
© Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores CBUHLOBbIX aKKyMynsTOpoB (wet) ¢ HanpsxeHuem 12B

(WET) con tensione di 12V (GEMINY 10) o 6/12V de plomo (WET) con tension 12V (GEMINY 10) o 6/12V (GEMINY 10) nnn 6/12B (GEMINY 11), ¢ 3awuroi ot
(GEMINY 11), con protezione contro sovraccarichi ed (GEMINY 11), con proteccion contra sobrecargas y neperpy3Kk1 1 N3MEHeHNs NONSPHOCTY.
inversioni di polarita. inversiones de polaridad. OcHalleHbl HANKaTopammn CUrHann3aummn coCToAHNA
Dotati di LED di segnalazione dello stato di carica Equipados de LED para indicar el estado de carga de la 3apapa akKymynaropa.
della batteria. bateria.

()

EMF

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

g3

- 10 PCS KIT ' .
o=ol @ ] .]Il]l 10A @ 802255 Defender 8 Pag. 174

TECHNICAL CHARACTERISTICS V,.3 & &
V (5060H2) w v A A Ah 15 h mm kg
i 230 90 L
Geminy 10 807809 Lo 45 12 3,5 2 20/35 igg w 1,3
Geminy 11 807807 230 85 612 3(6Y) 2(6Y) 15/30 (6V) T 1,7
eminy 1ph A 6 (12V) 4 (12V) 40/70 (12V) o '
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TEWiN TOURING 15-18 =

(@ Battery chargers for charging lead-acid storage @ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs © Batterieladegeréte zum Aufladen von Bleiakkumulatoren
batteries (WET) with 12/24V voltage, with protection au plomb (WET) avec tension 12/24YV, avec protection (WET) mit 12/24V Spannung. Augestattet mit Schutz
against overloads and polarity reversal. Equipped with contre surcharges et inversions de polarité. Fournis avec gegen Uberladung und Umpolung. Komplett mit LED
warning LED to indicate battery charge status. LED de signalisation pour indiquer I'état de charge de la zum hinweisen die Ladeszustand der Batterie.

) . .. - batterie. .

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo @ 3apsnHble yCTPOCTBA aKKYMyNSTOPOB [N1A 3aPAAKIA
(WET) con tensione di 12/24V, con protezione contro © Cargadores de baterfas para la carga de acumuladores CBUHLLOBbIX akkymynsTopos (WET) ¢ HanpshkeHnem
sovraccarichi ed inversioni di polarita. Dotati di LED di de plomo (WET) con tension 12/24V, con proteccion 12/24B, ¢ 3awuToin OT Neperpy3ki 1 N3MEeHeHus
segnalazione dello stato di carica della batteria. contra sobrecargas y inversiones de polaridad. Equipados nonsipHocTy. OcHalleHble NHAMKaTopamm

de LED para indicar el estado de carga de la bateria. CUrHann3aummn COCTORHNA 3apana aKKyMynaTopa.

(R
EMF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

ce

12124V
13A
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50Ah 180AR
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10 PCS KI

10A @ 802255 Touring 15
15A @ 802256 Touring 18

TR R B I G 0 O 0 ® @

V (50-60Hz) W \ A A Ah 15 h mm kg
100 L
. 230 y 9 (12V) 6(12V)  50/115 (12V)
Touring 15 807555 Iph 100 1224 4.5 (24V) 3 24v) 30/55 (24V) igg\g 2,7
Touring 18 807556 230 230 1224 13 (12V) 9(12v)  [60/180/(12V) o 3
g 1ph 8 (24V) 6(24V)  50/115 (24V)

190 H
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NEVADA 10-11 =

@ Battery chargers for charging lead-acid storage @ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs © Batterieladegeréte zum Aufladen von Bleiakkumulatoren
batteries (WET) with 12V (mod.10) and 6/12V (mod.11) au plomb (WET) avec tension 12V (mod.10) et 6/12V (WET) mit 12V (mod.10) und 6/12V (mod.11)
voltage. Protected against overloads and polarity (mod.11). Protection contre surcharges et inversions de Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung
reversal. Equipped with ammeter. polarité. Fournis avec ampéremétre. und Umpolung. Ausgestattet mit Ammeter.

© Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores @ 3apsnHble yCTPOCTBA aKKYMyNSTOPOB 1A 3apAIKIA
(WET) con tensione di 12V (mod.10) e 6/12V (mod.11), de plomo (WET) con tensién 12V (mod.10) y 6/12V CBUHL0BbIX akkymynsTopos (WET) ¢ HanpskeHuem 12B
con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di (mod.11), con proteccién contra sobrecargas y (mop.10) v 6/12 B (mop.11), ¢ 3aLuuToi OT neperpy3ok
polarita. Completi di amperometro. inversiones de polaridad. Equipados con amperimetro. 11 U3MEHEHHON NonspHOCTU. OHM YKOMNNEKTOBaHbI

amnepmeTpom.

()

EMF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

q3

—— 10

s00mA - KI F

B = A

T (R B B G O O 0 O 6

V (50-60Hz) w \Y A A Ah 15 h mm ke
230 95 L
Nevada 10 807022 50 12 4 2,5 25/40 190 W 1,7
1 ph
180 H
230 95 L
Nevada 11 807023 50 612 4 2,5 25/40 190 W 1,7
el 180 H

188 INDEX



NEVADA 12-14-15 =

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries @ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs @) Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren

(WET) with 12V (NEVADA 12, 14) or 12/24V (NEVADA 15) au plomb (WET) avec tension 12V (NEVADA 12, 14) ou (WET) mit 12V (NEVADA 12, 14) oder 12/24V (NEVADA
voltage. Protected against overloads and polarity reversal. 12/24V (NEVADA 15). Protection contre surcharges et 15) Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen
Equipped with ammeter. inversions de polarité. Fournis avec ampéremétre. Uberlastung und Umpolung. Komplett mit Ammeter.

© Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores @ 3apsnHble yCTPOVCTBA aKKYMyNSTOPOB [1A 3aPSKIA

(WET) con tensione di 12V (NEVADA 12, 14) 0 12/24V de plomo (WET) con tension 12V (NEVADA 12, 14) o CBUHL0BbIX akkymynsTopos (WET) ¢ HanpskeHunem 12B
(NEVADA 15), con protezione contro sovraccarichi ed 12/24V (NEVADA 15), proteccion contra sobrecargas y (NEVADA 12, 14) nnu 12/24B (NEVADA 15), ¢ 3awuton
inversioni di polarita. Completi di amperometro. inversiones de polaridad. Equipados con amperimetro. OT Neperpy3ok 11 U3MEHEHHO! MOASPHOCTY.

YKOMNNeKToBaHbI amMmnepmMeTpom.

MF
AFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS
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== FusE ) B4
10A BArTERY rH.\lH'JTE‘L"“"ﬁ”J 3
e TELWIN - MADE INTTR 1 5

mvlln CE€

yiow - T 168 - KIF
60AR

~: NEVADA
12

B TELWIN € i1
10 PCS KIT
. 7,5A @ 802265 Nevada 12 =
oo WM -I | ml 150 @ 802256 Nevada 14 Moot 13
10A @ 802255 Nevada 15 gvatd
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] =
TECHNICAL CHARACTERISTICS B B (A I
' V (5060H) w v A A Ah 15 h mm kg
230 95 L
Nevada 12 807024 80 12 6 4 40/70 190 W 1,8
Aty 180 H
30 95 L
Nevada 14 807025 e 110 12 9 6 60/115 190 W 26
180 H
Nevada 15 807026 20 110 1224 (@2, 6(12V)  BO/L5U) ol 26
evada 1ph 4,5 (24V) 3 (24V) 30/40 (24V) ot :
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tewin  ALPINE 13 - 14 BOOST - 15 - 18 BOOST =

(@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries @ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs © Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren
(WET/START-STOP) with 12V voltage (mod. 13 - 14), au plomb (WET/START-STOP) avec tension 12V (WET/START-STOP) mit 12V Spannung (Mod. 13 - 14),
with 12/24V voltage (mod. 15 - 18), protected against (mod. 13 - 14), avec tension 12/24V (mod. 15 - 18). mit 12/24V Spannung (Mod. 15 - 18). Ausgestattet mit
overloads and polarity reversal. Equipped with ammeter Protection contre surcharges et inversions de polarité. Schutz gegen Uberlastung und Umpolung. Ausgestattet
(mod. 13 - 14 - 15), equipped with selector for normal or Fournis avec amperemetre (mod. 13 - 14 - 15), avec mit Ammeter (Mod. 13 - 14 - 15), mit Auswahlschalter fiir
quick (BOOST) charge and ammeter (mod. 18). sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST) et normale-, schnelle (BOOST) Aufladung und Ammeter

amperemeétre (mod. 18). (mod. 18).

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo
(WET/START-STOP) con tensione di 12V (mod. 13 - 14), @ Cargadores de baterfas para la carga de acumuladores @ 3apanHble YCTPOIACTBA aKKYMYNIATOPOB AN 3apATKA

e con tensione di 12/24V (mod. 15 - 18) con protezione de plomo (WET/START-STOP) con tension 12V CBUHL0BbIX akkymynsTopos (WET/START-STOP)

contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Dotati di (mod. 13 - 14), con tension 12/24V (mod. 15 - 18), HanpsxeHuem 12B (mop. 13 - 14) n HanpsxeHvem 12/24B

amperometro (mod. 13 - 14 - 15), dotato di selettore carica  proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad. (mog. 15 - 18), ¢ 3awUToi OT MEPErpy3oK 1 HEMPaBUIIbHON

normale, carica rapida (BOOST) ed amperometro (mod. 18).  Equipados con amperimetro (mod. 13 - 14 - 15), con nonspHocTh. Mog. 13 - 14 - 15 ocHalLeHbl aMnepmeTpom,
selector de carga normal, rapida (BOOST) y amperimetro mop. 18 ocHalleHa CenekTopoMm HopmarnbHON 3apsaKu,
(mod. 18). bbicTpoit 3apapki (BOOST) 1 amMnepMeTpom.

R
EMEF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

ce

10 PCS KIT

7,5A @ 802265 Alpine 13
10A m 802255 Alpine 14 Boost, 15 ! .
15A @ 802256 Alpine 18 Boost Alpine 13 Alpine 15

mod. 18 Boost mod. 18 Boost

EMTEET 0 ¢ B 6 0 0 0 @ % @
w v A

V (50-60Hz) A Ah 15 h N° mm kg
170 L
Alpine 13 807542 20 80 12 6 4 40/70 - 250 W 2,7
P 165 H
170 L
Alpine 14 Boost 807543 ﬁ?] 110 12 9 6 14/115 2 250 W 3,4
165 H
170 L
. 230 y 9(12v)  6(12V)  60/115 (12V) )
Alpine 15 807544 1ph 110 1224 4.5 (24V) 3 (24V) 30,40 (24V) ﬁg\{_lv 3,4
170 L
- 230 y 14(12v)  9(12V) 147185 (12V)
Alpine 18 Boost 807545 ph 200 1224 8 (24V) 5 (24V) 6/90 (24V) 2 igg Y-|V 3,5
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tewin  ALPINE 20 BOOST - 30 BOOST - 50 BOOST =

(@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with © Cargadores de baterias para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP)
12/24V voltage. Protected against overloads and polarity reversal. Equipped with con tension 12/24V, con proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.
selector for normal or quick (BOOST) charge and ammeter. Equipados con selector de carga normal, rapida (BOOST) y amperimetro.

© Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione @ Batterieladegeréte zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit

di 12/24V, con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Dotati di 12/24Y, Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung. Mit

selettore carica normale, carica rapida (BOOST) ed amperometro. Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung und Ammeter ausgestattet.
@ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) @ 3apsHble yCTPOICTBA aKKyMYTIATOPOB NS 38PAIKI CBIHLIOBLIX AKKYMYSIATOPOB

avec tension 12/24V. Protection contre surcharges et inversions de polarité. Fournis (WET/START-STOP) HanpaxeHuem 12/24B, ¢ 3awuToi OT neperpy3ok U HempasusibHoM

avec sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST) et amperemetre. nonspHocTy. OCHalLeHbl NepeknioyaTenem HopManbHoI 3apsikie, bbICTPOI 3apaaKm

(BOOST) 1 amnepmetpom.

ELECTROMAGNETIC FIELDS

CHARGING & STARTING

apeiad

10 PCS KIT 20 PCS KIT

15A @ 802256 Alpine 30 Boost 50A @ 802259 Alpine 50 Boost
mod. 30, 50 Boost 20A @ 802257 Alpine 20 Boost

Alpine 30 Boost

EITTTTE G B B 0 0 0 D @ ® @

V (50-60Hz) W Vv A A Ah 15 h N° mm kg
230 18 (12v)  12(12V)  30/225(12V) 2251

Alpine 20 Boost 807546 7oh 300 12-24 12 (24V) 8 (24v) 207180 (24V) 2 %%(5) Y_Iv 71
205 L

Alpine 30 Boost 807547 f%?] 800 1224 30 20 15/400 3 290 W 8,6
205 H
265 L

Alpine 50 Boost 807548 ﬁ% 1000 1224 45 30 20/500 4 345 W 9,9
230 H
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TELWiN COMPUTER 48/2 PROF =

@ Professional battery charger for charging all types of batteries (WET/START-STOP) with

@ Cargador de baterfas profesional para la carga de todo tipo de acumuladores
6/12/24/36/48V voltage. With automatic protection against overloads and polarity (WET/START-STOP) con tension 6/12/24/36/48V con proteccion contra sobrecargas y
reversal. Allows simultaneous charging of several batteries in series. Equipped with inversiones de polaridad. Permite la carga simultanea de varias baterias conectadas en
ammeter and voltmeter.

serie. Equipado con amperimetro y voltimetro.

@ Carica batterie professionale per la carica di tutti i tipi di accumulatori (WET/START- © Professionelles Batterieladegerat zum Aufladen aller Typen von Bleiakkumulatoren
STOP) con tensione di 6/12/24/36/48V, con protezione contro sovraccarichi ed inversioni (WET/START-STOP) mit 6/12/24/36/48V Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen
di polarita. Consente la carica contemporanea di pili batterie collegate in serie. Uberlastung und Umpolung. Erlaubt das gleichzeitige Aufladen mehrerer in Reihe
Dotato di amperometro e voltmetro. geschalteter Batterien. Mit Ammeter und Voltmeter ausgestattet.

@ Chargeur de batterie professionnel pour la charge de tous types d’accumulateurs @ MpodeccuoHanbHoe NepeHoCHoe 3apsaHoe YCTPOCTBO akKyMYNATOPOB, AnA 3apKN BCeX
(WET/START-STOP) avec tension 6/12/24/36/48V avec protection automatique contre TnoB akkymynstopos (WET/START-STOP) ¢ HanpsxeHuem 6/12/24/36/48B, ¢ 3awwuTol ot
surcharges et inversions de polarité. Permet la charge simultanée de plusieurs batteries neperpy3Kk1 1 CMeHbl MECT MongpHocTeN. [03B0NSET OAHOBPEMEHHO 3apsXaTb HECKOMbKO
en série. Equipé d’amperemétre et de voltmétre.

aKKYMyNaTOpOB, COEAMHEHHbIX NOCnei0BaTeNbHO. YKOMMNEKTOBaHO amnepmeTpom 1
BO/TbTMETPOM.

Charger

70Ah . 70Ah . 70Ah . 70Ah = 70Ah
INFO PAG. 173

20 PCS KIT
30A @ 802258

ETTETl B B 0 0O 0 0 @ W E
)y kw V. A

V (50-60Hz] A Ah 15 h N° mm kg
280 L
230 61224  11-30-30 72020  10/100-300
Computer 48/2 Prof 807063 L 1 2648 3027 5018 300300300 6 350 W 12,7

320H
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TELWiN NEVABOOST 100 - 140

@ Battery chargers for charging lead-acid storage @ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs @ Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren
batteries (WET/START-STOP) with 12 V voltage. au plomb (WET/START-STOP) avec tension 12V. (WET/START-STOP) mit 12V Spannung. Ausgestattet
Protected against overloads and polarity reversal. Protection contre surcharges et inversions de polarité. mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung. Mit
Equipped with selector for normal or quick (BOOST) Sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST). Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung.
charge. Equipped with ammeter. Model 140 is also Fourni avec ampéremetre. Le modéle 140 est aussi Mit Ammeter ausgestattet. Das Modell 140 kann dank der
foreseen for help with starting thanks to the BOOST&GO  prédisposé pour |'aide au démarrage grace a la fonction Funktion BOOST&GO auch als Starthilfe benutzt werden.
function. BOOST&GO.

@ 3apsnHble yCTPOCTBA aKKYMyNSTOPOB [N1A 3aPAIKIA
© Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores CBUHLIOBbIX akkymynsTopos (WET/START-STOP) ¢

(WET/START-STOP) con tensione di 12V, con protezione de plomo (WET/START-STOP) con tensi6n 12V, con Hanpsxenvem 12B, ¢ 3alwuToln OT Neperpysok i M3MEHEHHON
contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Dotati proteccion contra sobrecargas y inversiones de nonspHocTh. OHW YKOMNNEKTOBaHbI CENEKTOPOM HOPMasbHOro
di selettore carica normale, carica rapida (BOOST) ed polaridad. Equipados con selector de carga normal, 3apsfa, bbicTporo 3apsna (BOOST) n amnepmetpom. Mog.
amperometro. Il mod. 140 & predisposto anche per rapida (BOOST) y amperimetro. EI modelo 140 también 140 npegHa3sHaueHa Takxe s NOMOLLW MK 3amycke,
I'aiuto awiamento grazie alla funzione BOOST&GO. se ha preparado para el auto-arranque, gracias a la 6narogaps ¢yHkumn BOOST&GO.

funcion BOOST&GO.

EM F BOOSTRGO

ELECTROMAGNETIC FIELDS

(mod. Nevaboost 140)
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10 PCS KIT 10 PCS KIT

E EBSE=EmEmEm @QER o o
& o o .
A A

g
V (50-60Hz) W Vv A Ah 15 h N° mm kg

Nevaboost 100 807028 230 170 12 9 55 55/180 2 100W 26
1ph 14 (BOOST) 9 (BOOST) oo :

Nevaboost 140 807541 20 230 12 20 13 50400cc ' 45/900 2 S50 W 52
evaboos 1ph (BOOST&GO) ot ,
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TELWIN

ALASKA 150 START - 200 START

@ Chargeurs de batterie et de maintenance avec controle

électronique du courant de charge, interruption et reprise
automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs
au plomb avec tension 12V (mod.150) et 12/24V
(mod.200) de motocyclettes, voitures, fourgons, camions
|égers. Options de charge: CHARGE normale et charge
rapide BOOST, charge automatique et maintenance TRONIC
des accumulateurs WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP
Caractéristiques: sélecteur mode CHARGE, TRONIC
« affichage du courant de charge (CHARGE)
o LED de signalisation pour indiquer I'état de charge, fin
de charge, maintenance (TRONIC) ¢ sélecteur tension de
sortie, courant de charge, démarrage  protection contre
surcharges et inversions de polarité.

© Cargadores de baterfas y de mantenimiento con
control electrénico de la corriente de carga, interrupcion

© Batterieerhaltungsladegerate mit elektronische Steuerung
des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung und
Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen
von Bleiakkumulatoren mit 12V (mod.150) und 12/24V
(mod.200) Spannung von Motorrader, Fahrzeugen, Lieferwagen,
Kleinlastern. Moglichkeit zur normalen Aufladung CHARGE,
schnellen Aufladung BOOST, automatischen TRONIC Aufladung
und Erhaltungsladung von WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-
STOP Batterien. Eigenschaften: Auswahl CHARGE, TRONIC
Lademodus ¢ Ladestromanzeige (CHARGE)
¢ LED zum hinweisen die Ladeszustand der Batterie,
Ladungsende, Erhaltungsladung (TRONIC) ¢ Anzeige von
Ausgangsspannung, Ladestrom, Start ¢ Schutz gegen
Uberladung und Umpolung.

@ UYcrpoicTaa Ana 3apaaku batapen 1 nofaepKaHus
€6 3apsfia C ANEeKTPOHHbIM YMpaBNeHNeM Toka 3apaaa,

@ Battery chargers and maintainers with electronic
control of the charging current, automatic interruption
and restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries
with 12V (mod.150) and 12/24V (mod.200) voltage
of motorcycles, vehicles, vans, light trucks. Charge
options: normal CHARGE, BOOST quick charge,
automatic TRONIC charge and maintenance of
WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP batteries.
Characteristics: choice of CHARGE, TRONIC mode
* visualization of charging current (CHARGE)

* warning LED to indicate battery charge status, end
of charge, maintenance (TRONIC) ¢ choice of output
voltage, charge voltage, start ¢ protection against
overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e mantenitori con controllo

elettronico della corrente di carica, interruzione e
ripristino automatico (TRONIC), per accumulatori al
piombo a 12V (mod.150) e 12/24V (mod.200) di
motoveicoli, autoveicoli, furgoni, autocarri leggeri.
Possibilita di carica normale CHARGE, carica rapida
BOOST, carica automatica e mantenimento TRONIC

y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga
de acumuladores al plomo con tension 12V (mod.150)
y 12/24V (mod.200) de motocicletas, automaviles,

furgonetas, camiones ligeros. Posibilidades de carga

normal CHARGE, carga rapida BOOST, carga automati

y mantenimiento TRONIC de baterias WET,GEL,AGM:

¢ aBTomaTuyeckum npepeisatuem (TRONIC) n
BOCCTaHOB/NIEHMEM, ANA 3apAAKN CBIHLIOBbIX aKKYMyNATOPOB

Ca

¢ HanpsxeHuem 12B (mop.150) n 12/24 B (mop.200) ana
MOTOLLMKIOB, NETKOBbIX aBTOMOBIMEN, (YProHOB, NETKOBbIX
TpakTopoB. BoavoxHOCTb HopmanbHoro 3apsaa CHARGE,
bbicTporo 3apana BOOST, asromatiyeckoro TRONIC 3apsaa n

di batterie WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF,START-STOP
Caratteristiche: selezione modalita CHARGE, TRONIC
* visualizzazione della corrente di carica (CHARGE)

* segnalazione a led della carica, fine carica,
mantenimento (TRONIC) ¢ selezione tensione di
uscita, corrente di carica, avwiamento ¢ protezione
contro sovraccarichi e inversioni di polarita.

SPIRAL,MF, START-STOP Caracteristicas: seleccion
modalidad CHARGE, TRONIC e visualizacion de la corriente
de carga (CHARGE) ¢ LED para indicar el estado de carga,
fin de carga, mantenimiento (TRONIC) ¢ seleccion de
tension de salida, corriente de carga, arranque

* proteccion contra sobrecargas e inversiones de
polaridad.

noanepxanus ana barapei WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-
STOP. XapakTepucTuki: Beibop pexvma CHARGE, TRONIC

* Bu3yann3auus Toka 3apsna (CHARGE) ¢ uHpgukaTopamu
CUTHANN3aLIM COCTOSHNA 3apaaa akKyMynaTopa, KoHeL,
3apsifa, nognepxanus (TRONIC) ¢ Bblbop BbiXopHOro
HanpsHXeHus, Toka 3apsfa, CTapTep © 3alluuTa OT Neperpy3oK n
3MEHEHHON MONAPHOCTY.

% 1224V
ng ngCa
L SPIRAL MF

| 3o

Ce L i)

] -

V. - A i

V (50-60Hz) kW \ A A A Ah 15h N° mm kg
230 200 L

Alaska 150 Start 807576 ph 0,18 12 15 10 50/100  10/200 2 250 W 5
130 H
230 200 L

Alaska 200 Start 807577 1ph 0,6/3 12-24 23 15 100/150  25/300 3 250 W 7
130 H
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tewin LEADER 150 START - 220 START - 400 START s«

(@ Battery chargers and starters for charging lead- @ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger © Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von
acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12V les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12V
(mod.150), 12/24V (mod.220,400) voltage and starting tension 12V (mod.150), 12/24V (mod.220,400) et (mod.150), 12/24V (mod.220,400) Spannung und zum
all types of petrol-driven (mod.150,220) and diesel- le démarrage de tous les types de voitures essence Anlassen samtlicher Fahrzeugtypen mit Benzinmotoren
driven vehicles up to 70 hp (mod.400). Characteristics: (mod.150,220) et diesel jusqu’a 70 hp (mod.400). (mod.150,220) und Dieselmotoren bis 70 hp (mod.400).
choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et Eigenschaﬁen' SRRl i marele. sl
start ¢ display of charging and starting current rapide (BOOST), démarrage rapide ¢ affichage du (BOOST) Auﬂaaung Schellstart + Anzeige L'ade-und
protection against overloads and polarity reversal. courant de charge et de démarrage ¢ protection contre AniaB « Sch ! Uberl d Umool
surcharges et inversions de polarité. nlafistrom  Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.
fi fi wiatori per la carica di mulatori .
03??)15;53 t(b?/g? /%?ARETi_tho%e) C§n°?erf§0dnea§ic”12$ - © Cargadores de baterfas y arrancadores para la carga @ 3apspHble YCTPOMCTBA aKKYMYNATOPOB 1 LmdpoBble
(mod.150), 12/24V (mod.220,400) e I'awiamento de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con MyCKOBbIE YCTPOUCTBA ANA 3apAAKM CBIHLIOBbIX
di qualsiasi tipo di motore a benzina (mod.150,220) tension 12V (mod.150), 12/24V (mod.220,400), y akkymynstopos (WET/START-STOP) ¢ HanpsxeHiem
e diesel fino a 70 hp (mod.400). Caratteristiche: para arranque de cualquier modelo de motor a gasolina 12B (mop. 150), 12/24V' (mop.220,400)  3anycka ioGoro
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), (mod.150,220) y diesel hasta 70 hp (mod.400). beranroBoro fBurarens (mop.150,220) u auencHoro
avviamento rapido ¢ visualizzazione della corrente di Caracteristicas: seleccion de carga normal, rapida neuratens Ao 70 11.c. (Mon.400). XapakTepuctuky:
carica e di awiamento ¢ protezione contro sovraccarichi (BOOST), arranque rapido ¢ visualizacién de la corriente BbIOOP HOpManbHOro 3apsa, beicTporo 3apsaa (BOOST),
ed inversioni di polarita. de carga y de arranque * proteccion contra sobrecargas BbICTPOro Mycka * BU3yanu3aLus Toka 3apsaa 1 mycka
y inversiones de polaridad. ¢ 3aliuTa oT neperpysok 1 N3MEeHeHHOU NonspHOCTI.

()

EMEF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

CHARGING & STARTING

30A @ 802258 Leader 220 Start
50A @ 802259 Leader 400 Start Leader 150 Start

I 20 PCS KIT
30A @ 802258 Leader 150 Start

T B - B O 0 D 0 0 G N 6
kw v A A A

v
V (50-60Hz) A Ah 15 h N° mm kg
230 225 L
Leader 150 Start 807538 7ph 0,3/1,4 12 20 14 140 80 25/250 2 290 W 6,4
205 H
230 225 L
Leader 220 Start 807539 Tob 0,8/36 1224 30 20 180 120 30/400 2 290 W 9
205 H
230 265 L
Leader 400 Start 807551 1ph 1/6,4 12-24 45 30 300 180 20/700 3 345 W 10,9
230 H
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TELWiN DYNAMIC 320 START - 420 START

(@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries
(WET/START-STOP) with 12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light
trucks. Characteristics: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start
» display of charging and starting current ¢ protection against overloads and polarity
reversal.

© Carica batterie e awiatori per carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con
tensione di 12/24V e 'awiamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri
leggeri. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST), awiamento
rapido ¢ visualizzazione della corrente di carica e di avwiamento
* protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs-démarreurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures,
fourgons et camions Iégers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide
(BOOST), démarrage rapide ¢ affichage du courant de charge et de démarrage
* protection contre surcharges et inversion de polarité.

© Cargadores de baterfas y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo
(WET/START-STOP) con tension 12/24V y para el arranque de todos automaviles,
furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga rapida
(BOOST), arranque rapido ¢ visualizacion de la corriente de carga y de arranque
* proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

© Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP)
mit 12/24V Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und
Kleinlastern. Eigenschaften: Auswahlschalter fir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung,
Schnellstart ¢ Anzeige Lade-und AnlaRstrom e Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apsnHble yCTPOVCTBA aKKYMyNATOPOB 11 MYCKOBbIE YCTPOVCTBA (CTapTepbl) ANA 3apAAKiA
CBIHLIOBbIX aKKymynsTopos (WET/START-STOP) ¢ HanpsxeHuem 12/24B u ang buicTporo
3anycka BCex TUMOB NIErkoBbIX aBTOMOBWMIEN, $YProHOB 11 ErKiAX rpy30BbIX aBTOMOBUNEN.
XapaKTepucTuku: Boibop HOpManbHOro 3apaaa, bbicTporo 3apapa (BOOST), bbicTporo
nycka ® BU3yanu3aLvs Toka 3apsfa v Mycka ¢ 3aliuTta oT neperpy3ok 11 N3MeHeHHo

NONAPHOCTH.

20 PCS KIT

50A ® 802259 Dynamic 320 Start
80A m 802260 Dynamic 420, 520 Start
100A @ 802029 Dynamic 620 Start

H =
EG>xE00o D D © ©
V (50-60Hz) KW \ A A A A Ah 15 h N° mm kg

i 230 305 L
Dynamic 320 Start 820381 1/64 1224 45 30 300 180  20/700 3 360W 134

630 H

) o 305 L
Dynamic 420 Start 820382 ;.  16/10 1224 75 50 400 300 20/1000 4 360W 16,4

630 H
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TELWiN DYNAMIC 520 START - 620 START s

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START- © Cargadores de baterfas y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo
STOP) with 12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks (WET/START-STOP) con tensién 12/24V y para el arranque de todos automoviles,
Characteristics: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start e timer for furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga
quick charge ¢ display of charging and starting current ¢ protection against overloads rapida (BOOST), arranque rapido * temporizador para carga rapida ¢ visualizacion de
and polarity reversal. la corriente de carga y de arranque ¢ proteccion contra sobrecargas y inversiones de

polaridad.

© Carica batterie e awiatore per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP)
con tensione di 12/24V e I'awiamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, © Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-
autocarri leggeri. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST), STOP) mit 12/24V Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und
awiamento rapido  temporizzatore per la carica rapida ¢ visualizzazione della Kleinlastern. Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung,
corrente di carica e di awiamento ¢ protezione contro sovraccarichi ed inversioni di Schnellstart « Zeitschalter fiir Schnellaufladung ¢ Anzeige Lade-und Anlafstrom ¢ Schutz
polarita. gegen Uberlastung und Umpolung.

@ Chargeurs-démarreurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb @ 3apsnHble yCTPOVCTBA aKKYMyNIATOPOB 1 MYCKOBbIE YCTPOICTBA (CTApTEPbI) ANA 3apaKiA
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de CBUHLIOBbIX akkymynaTopos (WET/START-STOP) ¢ HanpsixeHuem 12/24B u ang bbicTporo
voitures, fourgons et camions Iégers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale 3anycka BCex TUMOB NErkoBbiX aBTOMOBMNEN, $yproHOB 1 NErkIX rpy30BbIX aBTOMOBUNEN.
et rapide (BOOST), démarrage rapide © temporisateur pour charge rapid ¢ affichage XapaKkTepucTuku: BbI6op HopmarbHoro 3apsiia, beicTporo 3apspa (BOOST), bbicTporo
du courant de charge et de démarrage * protection contre surcharges et inversions nycka © TaiiMep [nd bbICTPOro 3apspa ¢ BU3yanu3aLng Toka 3apspa U nycka © sauiuTa
de polarité. OT NeperpysoK 1 N3MEeHEeHHoN MonAPHOCTY.
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I (B i G O 0 0 0 0 @ %
(5060H kW Vv A A A

y
V (50-60Hz) A Ah 15 h N° mm kg
i 230 365 L
Dynamic 520 Start 829383 1 ph 1,6/10 1224 75 50 400 300  20/1000 4 460 W 20
755 H
i 230 365 L
Dynamic 620 Start 829384 ph 2/10 1224 90 70 570 360 20/1550 4 460 W 24
755 H
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TELWIN

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-
STOP) with 12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans, light trucks, earth moving
equipment, tractors and trucks.

Characteristics: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start e timer for
quick charge * remote control ¢ display of charging and starting current ¢ protection
against overloads and polarity reversal.

© Carica batterie e awiatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con
tensione di 12/24V e I'awiamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri
leggeri, macchine movimento terra, trattori e camion.
Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST), awiamento rapido
* temporizzatore per la carica rapida * comando a distanza ¢ visualizzazione della corrente
di carica e di awiamento ¢ protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs-démarreurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures,
fourgons, camions Iégers, tracteurs et camions.

Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide
* temporisateur pour charge rapide ¢ commande a distance ¢ affichage du courant de
charge et de démarrage © protection contre surcharges et inversions de polarité.

ENERGY 650 - 1000 - 1500 START

@ START

© Cargadores de baterfas y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo

(WET/START-STOP) con tensién 12/24V y para el arranque de todo tipo de automoviles,
furgonetas, camiones ligeros, maquinas para el movimiento de tierras, tractores y
camiones. Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque
rapido * temporizador para la carga rapida ¢ control a distancia ¢ visualizacion de la
corriente de carga y de arranque ¢ proteccion contra sobrecargas y inversiones de
polaridad.

© Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP)

mit 12/24V Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen, Maschinen
zur Bewegung von Erdreich, Kleinlastern, Traktoren und LKW.

Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BOOST) Aufladung, Schnellstart

* Zeitschalter fir Schnellaufladung ¢ Fernsteuerung ¢ Anzeige Lade-und AnlaRstrom

* Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apanHble YCTPOVCTBA aKKYMyNATOPOB 1 NYCKOBbIE YCTROVCTBA (CTApTepbl) AnA 3apATKY

CBYHLL0BbIX akkymynsTopos (WET/START-STOP) ¢ HaripsxeHuem 12/24B 11 fng bbicTporo
3ariycka BCEX TUMOB NIETKOBbIX aBTOMOBYNEN, $YProHOB 1 JIETKIIX rPy30BbIX ABTOMOBMMEN,
3eM/IepOIHOro 060PY0BAHNS, TPAKTOPOB 1 TPY30BMKOB.

XapakTepucTiki: BoIoop HopManbHoro 3apsaa, beicTporo 3apsapa (BOOST), bbicTporo nycka
* Taiivep A7 BbICTPOro 3apsaa ¢ AUCTAHLIMOHHOE YNpaBMeHne * BIA3yanuaauys Toka
3apsfa 11 mycka © 3alluTa OT Neperpy3oK 1 M3MEHEHHON NONAPHOCTY.

REMOTE CONTROL

Energy 1000 Start

10 PCS KIT

100A @ 802131 Energy 650 Start
300A @ 802129 Energy 1000, 1500 Start

H =
TR @ - (@ 0 O L
V (50-60Hz) KW Vv A A A A Ah 15 h N° mm kg
365 L
230-400 20/1200 (12V)

Energy 650 Start 829385 LT 25/20 1224 100 80 1000 640 20/800 (24V) 5 ‘;?—,% \I/_lv 38
Energy 1000 Start 829008 230400 5550 1004 100 80 1000 TN /20 (2] S0OW 45
8y 3ph 2 20/800 (24V) o

380L
230-400 L, 150(12V) 130 (12V) 1700 (12V) 1000 (12V) 70/2000 (12V)
Energy 1500 Start 829009 ¢ 7/44 1224 550 5uv) 220 (24V) 2000 (24Y) 1300 (24V) 7074000 (24V)  © .
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TELWiN BOOSTER CABLES

BOOSTER CABLES - CAVI AVWIAMENTO - CABLES DE DEMARRAGE - CABLES DE ARRANQUE
- STARTEN KABEL - MYCKOBbIE KABENW

boner Line

3m @16 mm 250A cod. 802746
3m @25 mm 350A cod. 802747

3m @16 mm 250A cod. 802698

ELECTRONIC CONTROL

@ With tester and protection. Indicates charge status, inverted polarity and active
alternator.

© Con tester e protezione. Segnala lo stato di carica, I'inversione di polarita e
I"alternatore funzionante.

@ Avec tester et protection. Signale I'état de charge, I'inversion de polarité et
Ialternateur en fonctionnement.

© Con tester y proteccion. Marca el estado de carga, la inversion de polaridad y el
alternador en funcionamiento.

© Mit Tester und Schutz. Zeigt den Ladezustand, das Vertauschen der Polung und
den Betrieb des Wechselstromgenerators an.

@ C Tectepom 1 3awuToN. YKasbiBaeT ypoBeHb NOA3APAKA, U3MEHeH!e MONApHOCTY
11 pabouee COCTOSHME reHepaTopa NepemMeHHOro ToKa.

Pro Line PROFESSIONAL RANGE
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3m @16 mm 350A cod. 802515
3m @25 mm 550A cod. 802516
3m @35mm 800A cod. 802668
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TELWIN DRIVE 9000 - 13000

Lithium multifunction jump starter e Avwviatore multifunzione al litio
Démarreur multifonction lithium e Arrancador multifuncion litio

Lithium multifunktionsstarter @ MHoro¢gyHkLOHaNbHOE NYCKOBOE YCTPOWNCTBO NUTUN

Drive 9000

Included

- case

- mobile devices multi-adaptor
- jump starter cables

- plug for cigar-lighter

- charge power supply

- multi-plug adaptors

JUMP STARTER: 12V POWER BANK: USB/12V/19V 2 LED LIGHTS
_ = \ /
e G20 > [ Fea = Ol -
o -y Lo
g0 bl <= oo o o >, S
EEETTTTE @ O = 5
V (50-60Hz) mAh \% A A A \% A Vv A mm (LxWxH) kg
Drive 9000 829565 1010'51“0 9000 12 600 350 2 121 12 10 19 35 175x75x30 04
Drive 13000 829566 1010"32;‘0 12000 12 800 450 2 121 12 10 19 35 175x75x30 05
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Teiin - SOLARA 1.5 - 5.0 - SOLARA FLEX0 5.0 - 10.0

Solar Trickle Charger e Caricabatterie e mantenitore solare

e Chargeur de maintien solaire e Cargador de baterias de
mantenimiento solar e Solarbetriebenes Erhaltungsladegerat
e CosiHeuYHoe yCTPONCTBO 3apsaaku 1 nogaepXaHusa 3apsia

Solara 5.0

el ~ PbCa
< SPIRAL MF

Im
= =

Solara 1.5

Included
12V CHARGE

oga=ad (UEED)

Solara Flexo 10.0

Included

[ J  <.C ) Connection
. \ % ‘ Cables

L \ 7/
- 12V CHARGE USB CHARGE

[ P i

_’mz@ @@Tﬁ@g .

=S
W Vv A

S
=
-
o
=
(")
L]
(L]
=
(<)
o
<
= =
o

/l \\
44l

A mm (LxWxH) kg
Solara 1.5 807583 1,5 12 0,1 - - 350x125x13 0,48
Solara 5.0 807584 5 12 0,3 - - 365x345x15 1,36
Solara Flexo 5.0 807581 5 12 0,3 1 0,5 600x185x25 0,47
Solara Flexo 10.0 807582 10 12 0,6 1 0,5 725x290x25 0,78
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TELWIN

(@ Battery-powered starters suitable for 12V starting of
cars, vans, trucks, boats, agricultural vehicles, power
sources etc. When connected to the cigar-lighter outlet they
maintain the voltage on all circuits during battery changes
and are also a 12V power source for use in emergencies.
Fit with a safety switch for starting, they do not damage the
electronics of the vehicle and allow for a large number of
starting operations before being recharged.
Speed Start can be recharged (*) using the special power
supply, connected to the mains network, or using the cigar-
lighter outlet of the vehicle.
Complete with 230V AC - 12V DC power supply,
positive-negative cables with clamps, 3,6W lamp,
plug and cables for cigar-lighter.

R

EMF
SAFE

1C FIELDS

€

ELECTROMAGNET

C

SPEED START 1212

© Awiatori portatili a batteria, adatti all’awiamento a 12V
di auto, furgoni, camion, imbarcazioni, mezzi agricoli,
generatori, etc. Collegati alla presa accendisigari del
mezzo, mantengono sotto tensione tutti i circuiti nei cambi
batteria; sono altresi una fonte di energia a 12V in casi
di emergenza. Forniti di un interruttore di sicurezza per
I'awiamento, non danneggiano I'elettronica del veicolo
e consentono di effettuare numerose operazioni di
awiamento prima della conseguente ricarica.
E’ possibile ricaricare (*) Speed Start attraverso I'apposito
alimentatore, collegato alla tensione di rete, oppure
attraverso la presa accendisigari del mezzo.
Completi di alimentatore 230V AC - 12V DC, cavi
positivo-negativo con pinze, lampada 3,6W, spina
e cavi per accendisigari.

1000 PEAK AMPS
12Volts DC Power Supply
RECHARGEABLE 230V 50-60Hx

'C€) a

TELWIN

SPEDSTART
7272

= ==

@ Démarreurs avec batterie, pour le démarrage a 12V
d’automobiles, fourgons, embarcations, véhicules agricoles,
générateurs, etc. Branchés a I'allume-cigares du véhicule,
ils maintiennent tous les circuits sous tension lors le
changement de la batterie et ils sont aussi une source
d'énergie a 12V en cas d'urgence.

Fournis d'un interrupteur de sécurité pour le démarrage,
n’endommagent pas " électronique du véhicule et
permettent d'effectuer de nombreuses opérations de
démarrage avant la recharge conséquente.

Speed Start peut étre rechargé (*) a I'aide de I'alimentation
prévue, branché a la tension de secteur, ou a I'allume-
cigares du véhicule.

Fournis avec 230V AC - 12V DC, cables positif-négatif
avec pinces, lampe de 3,6W, prise et cables pour

allume-cigares.

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Speed Start 1212

CODE

829511

H f—

E @ 0N & 6 &

V (50-60Hz) Vv Ah A A mm kg
230 125 L

s 12 17 1000 300 290 W 5,8
P 315 H

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e comunque

ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12
horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate - i sawutbi
LIeNI0CTHOCTM aKkKymynaTopa 3apsXarb B TeYeH1e 12 yacos nepen 1Cnosnb3oBaHneM, Nnocne 1cnonb3oBaHna u, B nilobom cnyyae, Kaxaple 3 mecsua.
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SPEED START 1812

© Arrancadores de baterfa, adecuados para el arranque a
12V de coches, furgdnes, embarcaciones, autovehiculos
agricolas, generadores, etc. Conectados a la toma del
encendedor de cigarrillos del medio mantienen bajo tension
todos los circuitos en los cambios de bateria del vehiculo;
ademas son una fuente de energia de 12V en casos de
emergencia. Dotados de un interruptor de seguridad por el
arranque, no dafian la electrénica del vehiculo y permiten
efectuar numerosas operaciones de arranque antes de la
consiguiente recarga.

Es posible recargar (*) Speed Start a través del relativo
alimentador, conectado a la tension de red, o a través de la
toma del encendedor de cigarrillos del medio.

Equipados con alimentador 230V AC - 12V DC, cables
positivo-negativo con pinzas, lampara 3,6W, enchufe y
cables para encendedor de cigarrillos.

 GB-I-F |

© Batteriebetriebene Starters mit 12V Spannung zum
Starten von Autos, Lieferwagen, Booten, Landwagen,
Generatoren, usw. Angeschlossen an die Buchse des
Zigarettenanziinders im Fahrzeug halten sie wahrend
des Batteriewechsels alle Stromkreise unter Spannung,
es stehen auch als 12V-Energiequelle in Notfallen zur
Verfigung. Komplett mit einem Sicherheitsschalter zum
Starten, beschadigen sie die Elektronik des Wagens nicht.
Speed Start [at sich aufladen (*) mit dem zugehorigen,
an das Stromnetz angeschlossenen Speisegerat oder
verbunden mit der Steckerbuchse des Zigarettenanziinders.
Komplett mit Speisegerat 230V AC - 12V DC, plus- minus-
Kabel mit Klemmen, 3,6W Lampe, Stecker und Kabel fiir
Zigarettenanziinder.

@ TMepeHoCHbIE MyCKOBbIE YCTPOIACTBA C aKKYMyNATOPOM,
MPefyCMOTPEHbI A8 3anycka Nerkosbix aBTomobunel,
(yProHoB, rpy30BbiX aBTOMOBWIEN, MOTOPHBIX NOMOK,

1500 PEAK AMPS
12Volts DC Power Supply
RECHARGEABLE 230V 50-60Hx

ce)

TELWIN

F5i=

START

CeNbCKOXO3ANCTBEHHbIX MaLLWH, FEHEpaTopoB 1 T.4.,

ONA MUTaHUA KOTOPbIX 1cronbayeTcs 12B MCTOUHWK.
YcTpoiicTBa NOJCOEANHAIOTCA K THE3My MpUKypuBaTens

11 0becrneymBaloT NUTaHue BCEX LiENel BO Bpems
3aMeHbl aKKyMynSTOPOB; KPOME TOro, B aBapuiHbIX
CUTyaLmsIX UX MOXHO 1CMonb3oBaTh B kavecTse 12B
VICTOYHMKA QHEprN. YCTPOICTBA OCHALLEHbI aBAPUIHBIM
MyCKOBbIM BbIKNlOYaTENEM, HE MOBPEXAAIOT SMIEKTPOHHYIO
CUCTEMY TPAHCMOPTHOTO CPEACTBA U MO3BONSIOT
MHOTOKpaTHO OCYLLLECTBATb 3aryck Aguratenei 6es
nog3apaaku. Speed Start MOXHO 3apaguTb (*) npu
MOMOLLM CMELManbHOro NuTaTens, NoacoeaHEHHOro

K 3M1EKTPOCETH, UM Yepes rHeso Npukypueatens
TPaHCMOPTHOro CpeAcTBa. B komnnekT noctaBkn BXOAUT
nutarensb 230B AC (nepem. Toka) - 12B DC (nocr.
TOKa), nonoXutenbHble 11 oTpuLaTeNbHble Kabenu ¢
sakumamn, namna 3,6 Br, wrencenb 1 kabenb ana
npuKypuBarens.

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Speed Start 1812

829512

START MAX_

V (50-60Hz) Vv Ah A mm kg
5 200 L
i 12 38 1500 600 320W 14,6
2 350 H

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e comunque

ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12
horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate - [ sawutl
LIeNI0CTHOCTN aKKymynaTopa 3apsXarb B TeueHne 12 yacos nepen 1Cnosb3osaHem, nocne 1cnonb3oBaxng u, B niobom cnyyae, Kaxaple 3 mecsua.
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TELWIN

@ Battery-powered starters suitable for 12V (mod.1712,
2212) and 12/24V (mod.2824) starting of cars, vans,
small boats, agricultural vehicles, trucks, etc.

When connected to the cigar-lighter outlet they maintain
the voltage on all circuits during battery changes and do
not damage the electronics of the vehicle.

PRO START (*) can be recharged using the special power
supply or the cigar-lighter outlet of the vehicle. Complete
with: 230V AC - 12V DC power adaptor, positive-negative
cables with clamps, double jack cable (1 jack mod.1712).
Characteristics: Mod. 1742: Automatic short circuit/
overload protection ¢ polarity inversion protection
acoustic/luminous alarm ¢ 2 emergency red reflective
lights  high efficiency, rechargeable, portable led lamp
with magnet ¢ battery charging status led ¢ 5V USB
socket to recharge navigator, mobile phone, etc.

* 2 x 12V jack sockets ¢ cable/adaptor holder pocket.
Mod. 2212 / 2824: Safety switch ¢ polarity reversal
protection acoustic/luminous alarm ¢ high efficiency led
lamp ¢ battery charge and charging status led * 2 x 12V
jack sockets e cable-holder pocket.

PRO START 1712

© Awiatori a batteria adatti all’awiamento a 12V (mod.1712,

2212) e 12/24V (mod.2824) di auto, furgoni, imbarcazioni,
mezzi agricoli, camion, etc.

Collegati alla presa accendisigari del mezzo mantengono
sotto tensione tutti i circuiti nei cambi batteria e non
danneggiano I'elettronica del veicolo. E’ possibile ricaricare
PRO START (*) attraverso I'apposito alimentatore di rete o
la presa accendisigari del mezzo. Completi di: alimentatore
230V AC - 12V DC, cavi positivo-negativo con pinze, cavo a
doppio jack (1 jack mod.1712).

Caratteristiche: Mod. 1712: Protezione automatica
cortocircuito/sovraccarico ¢ allarme acustico/luminoso
protezione inversione polarita ¢ 2 luci di emergenza
catarifrangenti rossi ¢ lampada a led ad alta efficienza
ricaricabile, asportabile, con calamita ¢ led stato di carica
della batteria, controllo batteria in carica ¢ presa USB 5V
per ricarica navigatore, cellulare, etc. * 2 prese jack 12 V

* tasca porta cavo/alimentatore.

Mod. 2212 / 2824: Interruttore di sicurezza ¢ allarme
acustico/luminoso protezione inversione polarita

* lampada a led ad alta efficienza © led stato di carica
della batteria, controllo batteria in ricarica * 2 prese jack

a 12V e tasca porta-cavo.

RECHARGEABLE

iy 12V
s TELWIN gago e

ProStart 1712

START
@ Démarreurs avec batterie, pour le démarrage a

12V (mod.1712, 2212) et 12/24V (mod.2824) de
d’automobiles, fourgons, embarcations, véhicules
agricoles, camions, etc. Branchés a I'allume-cigares du
véhicule, ils maintiennent tous les circuits sous tension
lors le changement de la batterie et n’endommagent
pas | électronique du véhicule. PRO START (*) peut étre
rechargé a |" aide de I'alimentation prévue ou a I'allume-
cigares du véhicule. Fournis avec: alimentateur 230V
AC - 12V DC, cables positif-négatif avec pinces, cable a
double jack (1 jack mod.1712).

Caractéristiques: Mod. 1712: Protection automatique
contre court-circuit/surcharge ¢ alarme acoustique/
lumineuse de protection contre inversion polarité

* 2 lumieres d'urgence avec catadioptres rouges

* voyant a DEL de haute efficacité rechargeable,
amovible, avec aimant ¢ DEL état de charge de la
batterie et controle batterie en charge ¢ prise USB 5V
pour recharger navigateur, mobiles, etc. * 2 prises jack
12V « poche porte-cable /alimentateur.

Mod. 2212 / 2824: Interrupteur de sécurité * alarme
acoustique/lumineuse de protection contre inversion
polarité * voyant a del de haute efficacité ¢ del état de
charge et controle batterie en charge ¢ 2 prises jack a
12V + poche porte-cable.

E-D-RU 2

= cod. 802693

B O

JUMP OBDIl  VEHICLE'S
START  CABLE PORT
OPTIONAL
QUICK CHARGE

T-CHARGE 12

CHARGER IARGE
TECHNICAL CHARACTERISTICS V3 & (A )
V (50-60Hz) Vv Ah A A mm kg
230 190 L
Pro Start 1712 829518 1 ph 12 22 1400 500 330 W 9,3
285 H

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria, caricare per 12 ore prima dell’'uso, dopo ogni uso e
comunque ogni 3 mesi + Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la
baterfa, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses + Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und
spatestens alle 3 Monate * [119 3awutbl LENOCTHOCTM akkyMyNIATOpa 3apAXarb B TeueHue 12 uacoB nepef UCTIONb30BAHIEM, NOCTE UCTIONb30BaHNS 1, B MioboM cryyae, kaxabie 3 Mecaua
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TELWIN

PRO START 2212 - 2824

@ Arrancadores de baterfa, adecuados para el arranque @ Batteriebetriebene Starter mit 12V (Mod.1712, 2212)

a 12V (mod.1712, 2212) y 12/24V (mod.2824) de
coches, furgones, embarcaciones, autovehiculos
agricolas, camiones, etc.. Conectados a la toma del
encendedor de cigarrillos del medio mantienen bajo
tension todos los circuitos en los cambios de bateria
del vehiculo y no daian la electrdnica del vehiculo.

Es posible recargar PRO START (*) a través del relativo
alimentador o a través de la toma del encendedor de
cigarrillos del medio. Completo con: alimentador 230V
AC - 12V DC, cables positivo-negativo con pinzas, cable
de doble jack (1 jack mod.1712). Caracteristicas:
Mod. 1712: Proteccion automatica cortocircuito/
sobrecarga ¢ alarma acustica/luminosa proteccion
inversion polaridad ¢ 2 luces de emergencia con

faros pilotos rojos ¢ ldmpara de led de alta eficiencia
recargable, extraible, con iman ¢ led de estado de
carga y control bateria en carga * conector USB 5V para
recargar navegador, teléfono movil, etc. ¢ 2 conectores
tipo jack 12 V « bolsillo porta cable/alimentador.

Mod. 2212 / 2824: Interruptor de seguridad ¢ alarma
acustico/luminosa proteccion inversion polaridad

* [ampara de led de alta eficiencia ¢ led estado de
carga y control bateria en carga ¢ 2 conectores tipo
jack de 12V ¢ bolsillo porta cable.

:

12-24V

Mod. 2824

und 12/24V (Mod.2824) Spannung zum Starten von
Autos, Lieferwagen, Booten, Landwagen, LKW, usw..
Angeschlossen an die Buchse des Zigarettenanziinders
im Fahrzeug halten sie wahrend des Batteriewechsels
alle Stromkreise unter Spannung und beschadigen die
Elektronik des Wagens nicht. PRO START (*) Iaft sich

aufladen mit dem zugehdrigen Speisegerat oder verbunden

mit der Steckerbuchse des Zigarettenanziinders. Komplett
mit: 230V AC - 12V DC Speisegerat, Plus-Minus-Kabel
mit Klemmen, Kabel mit Doppelklinkenstecker (1Stecker
Mod.1712). Eigenschaften: Mod. 1712: Automatischer
Kurzschluss-/ Uberlastschutz  akustischer / visueller
Alarm zum Schutz gegen Umpolung ¢ 2 Notfallleuchten
mit roten Rickstrahlern ¢ hoch effiziente aufladbare
LED-Leuchte, abnehmbar, mit Magnet ¢ LEDs zur Anzeige
des Batterieladezustands und Batterieiiberwachung
beim Ladevorgang ¢ USB-Buchse 5V zum Aufladen
Navigationsgerat, Mobiltelefon, usw. ¢ 2 Klinkenbuchsen
12V « Tasche fiir Kabel/Netzteil. Mod. 2212 / 2824:
Sicherheitsschalter * akustischer/ visueller Alarm

zum Schutz gegen Umpolung ¢ hoch effiziente Led-
Leuchte ¢ Leds zur Anzeige des Batterieladezustands
und zur Batterietiberwachung beim Ladevorgang ¢ 2
Klinkenbuchsen 12V e Kabeltasche.

RECHARGEABLE 230V 50/60MHz - 12V DC POWER SUPPLY

CE M
12V '

2 TELWIN =
Pro Start

& MyckoBble yCTPOIICTBA C aKKYMyIATOPOM, MOAXOAALLIME [1A
3anycka Ha 12B (Mop.1712, 2212) n 12/24B (mop. 2824) nerkosbix
aBTOMOBUNEN, $YProHOB, MOTOPHbIX JIOFOK, CENMbCKOXO3ANCTBEHHBIX
MaLLWH, rPy30BUKOB, ¥ T.f. COEAMHEHHbIE NOCPEACTBOM PO3ETKM C
MpuKypuBaTenem asToMobuns, fepXkar nof HanpsHXeHem
BCE KOHTYPbI NPV 3aMeHe aKKyMynsTOPOB; He MOBPEXAAI0T
3/1EKTPOHHYIO CUCTEMY TPAHCMOPTHOrO CPEACTBa. Bo3MoxHO
3apsguTb PRO START (*) uepes crieLnanbHblil kabesb, COEANHEHHII
C HarnpshXeHeM CeTu, Unu Yepes po3eTky Npukypusatens
TPAHCTOPTHOTO CpenCTBa. YkomnnekToBaHb! kabenem 230B AC
(nepem. Toka) - 12B DC (nocr. Toka), NONOXMUTENbHbIA-0TPULIATENbHbIN
kabenu ¢ 3axumamy, BbICOKoaddEKTINBHaA namna, kabenb ¢ ABOMHbIM
THE3[0BbIM pa3beMOoM (C OfuHapHbIM MOA.1712). XapakTepucTukm:
Mog. 1712: ABTomaTiueckas 3aLita o1 KOPOTKOro 3amblKaHms/
neperpyskin ¢ CBETOBAs/3ByKOBas TPEBOra 3aLLMTbl OT MHBEPCIN
MONSPHOCTY ¢ 2 aBapuIHbIe Namnbl C KPACHbIMY CBETOOTPaXaTeNsmMI
* BbICOKO3®DEKTIBHAA 3apAxaemas CBETOANOAHAA 1amna, CbeMHas, C
MarHUTOM ® WHAMKATOP COCTOSHIA 3apsaa akkyMynsTopa 1 MHAMKaTop
KOHTPONS akKyMynsTopa B COCTOSHIM 3apsigku © posetka USB 5B mns
MOf3apsaK HaBuraTopa, MOBUNbHOro TenedoHa, U T. fi. ® 2 rHe3A0BbIX
pasbema 12B ¢ daiin Ans nomelLeHus kabens/ycTpoiicTea NuTaHus.
Mog. 2212 | 2824: Boikniouatenb 6e30MacHOCTIA ® CBETOBAS/3BYKOBas
TPEeBOra 3alluThl OT UHBEPCUN MOASPHOCTY © BbICOKOIPHEKTMBHAS
CBETOAVOAHAA Namna * MHAMKATOP COCTOAHWS 3apana akkymynaTopa u
KOHTPONA akKyMynsTopa B COCTOSHIM 3apspKi ® 2 rHe3A0BbIX pasbema
12B * Qaiin onq nomeLLeHms Kabens.

DIl
MEMORY SAVER CABLE

* cod. 802693

Pro Start 2212

QUICK CHARGE

T-CHARGE 12
pag. 174

START
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TECHNICAL CHARACTERISTICS V3
V (50.60H2) v Ah A A mm ke
230 205 L
Pro Start 2212 829516 1ph 12 34 1800 550 335 W 14,6
360 H
Pro Start 2824 829517 230 1224 O (@20 2500 800 W 16,1
1 ph 22 (24V) 360 H '
INDEX 205
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@ Battery-powered starters suitable for 24V starting of
trucks, vans, tractors and 12V starting of cars, vans,
boats, power sources, etc. The 12V output is a power
source for use in emergencies; when connected to the
cigar-lighter outlet they maintain the voltage on all circuits
during battery changes of vehicles with 12V batteries.
They do not damage the electronics of the vehicle and
allow for a large number of starting operations before
being recharged. Start Plus can be recharged* using the
battery charger T-CHARGE 12 (included in mod. 4824)
or the special power supply 230V AC - 12V DC (included
in mod. 6800, 6824). Complete with positive-negative
cables with clamps. Start Plus 6800 is supplied without
batteries, it is possible to personalize its starting
capacity by purchasing the batteries separately.

START PLUS 4824

© Awiatori a batteria, adatti all’awiamento a 24V di

autocarri, camion, trattori, ruspe e a 12V di auto, furgoni,
imbarcazioni, generatori, etc. L'uscita a 12V & una fonte
di energia nei casi di emergenza; collegata alla presa
accendisigari del mezzo, mantiene sotto tensione tutti i
circuiti nei cambi batteria dei veicoli con batterie a 12V.
Non danneggiano 'elettronica del veicolo e consentono
di effettuare numerose operazioni di awiamento prima
della conseguente ricarica. E’ possibile ricaricare* Start
Plus attraverso il caricabatterie T-CHARGE 12 (incluso per
mod. 4824) o I'apposito alimentatore 230V AC - 12V DC
(incluso per mod. 6800, 6824). Completi di cavi positivo-
negativo con pinze. Start Plus 6800 é fornito senza
batterie e offre la possibilita di personalizzare la capacita
di avviamento acquistandole separatamente.

12V -24V

START

@ Démarreurs avec batterie, pour le démarrage a 24V de
camions, tracteurs, fourgons et a 12V d’automobiles,
fourgons, camions, embarcations, générateurs, etc.

Le sortie a 12V est une source d'énergie en cas
d’urgence; branchés a la prise de I'allume-cigares du
véhicule, ils maintiennent tous les circuits sous tension
lors le changement de la batterie du véhicule avec batterie
a 12V. N'endommagent pas I' électronique du véhicule

et permet d’effectuer de nombreuses opérations de
démarrage avant la recharge consequente.

Start Plus peut étre rechargée* a I'aide de le chargeur
T-CHARGE 12 (inclus pour mod. 4824) o I'alimentation
prévue 230V AC - 12V DC (inclus pour mod. 6800, 6824).
Fournis avec cables positif-négatif avec pinces.

Start Plus 6800 est fourni sans batteries. Il est possible
de personnaliser la capacité de démarrage en achetant
séparément les batteries.

INCLUDED

QUICK CHARGE

-

T-CHARGE 12
pag. 174

TECHNICAL CHARACTERISTICS

G & 0 O
sosOH) VA A

] =
-
A

V (50-60Hz) mm kg
Start Plus 4824 829570 230 1224 40(12v) 2400(12V) 1600 (12¥) 350w 30
u Lph 20 (24V) 2200 (24V) 800 (24V) e

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e comunque

ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12
horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate - s 3awutbi
LIeNOCTHOCTI aKKyMynsTopa 3apmxaTb B TeYeHve 12 4acos nepes UCronbaosaHieM, nocre UCTonb3oBaHKA 1, B MoBOM Cryyae, kaxbie 3 Mecsua.
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START PLUS 6800 - 6824

© Arrancadores de baterfa, adecuados para el arranque a
24V de camiones, tractores y carros y a 12V de coches,
camiones, embarcaciones, generadores, etc. La salida de
12V es una fuente de energia en casos de emergencia;
conectados a la toma del encendedor de cigarrillos
del medio, mantienen bajo tension todos los circuitos
en los cambios de bateria del vehiculo con bateria de
12V. No dafian la electronica del vehiculo y permiten
efectuar numerosas operaciones de arranque antes
de la consiguiente recarga. Es posible recargar* Start
Plus a través del cargador T-CHARGE 12 (incluido para
mod. 4824) o del relativo alimentador 230V AC - 12V
DC (incluido para mod. 6800, 6824). Equipados con
alimentador 230V AC - 12V DC, cables positivo-negativo
con pinzas. Start Plus 6800 es provisto sin baterias.
Es posible personalizar la capacidad de arranque
adquiriendo separadamente las baterias.

INCLUDED

QUICK CHARGE

-

T-CHARGE 12
pag. 174

© Batteriebetriebene Starter mit 24V Spannung zum
Starten von LKW, Wagen, Traktors und 12V Spannung zum
Starten von Autos, Lieferwagen, Booten, Generatoren,
usw. Die 12V Ausgang steht als 12V-Energiequelle auch
in Notfallen zur Verfigung, angeschlossen an die Buchse
des Zigarettenanziinders im Fahrzeug halt es wahrend
des Batteriewechsels (wo ein 12V Batterie gibt) alle
Stromkreise unter Spannung. Diese Starter beschadigen
die Elektronik des Wagens nicht und erméglichen mehrere
Startvorgange bevor sie wieder aufgeladen sind. Start Plus
|aBt sich aufladen* durch das Batterieladegerat T-CHARGE
12 (enthalten im mod. 4824) oder durch das zugehdrigem
Speisegerat 230V AC - 12V DC (enthalten im mod. 6800,
6824). Komplett mit plus-minus- Kabel mit Klemmen.
Start Plus 6800 wird ohne Batterien geliefert. Mann
kann beim separaten Einkauf der Batterien die
Startskapazitat personalisieren.

12V-24V

@ MyckoBbie YCTPOICTBA C aKKyMyNATOPOM, MOAXOAALLME ANA
3anycka Ha 24B rpy3oBbix aBTOMOBWNEN, TPAKTOPOB, 11 Ha
12B nerkoBbIx aBTOMOGUNEN, $ypProHOB, MOTOPHbIX 100K,
reHepaTopos, 1 T. 4. Bbixon Ha 12B ABRSETCS NCTOUHNKOM
3HEepruu g aBapuitHbIX CUTyaLuil; Mpu COEAUHEHNN C
PO3€ETKON MPUKypUBATENS TPAHCMIOPTHOrO CPEACTBA, AEPXKUT
noA HanpSHKeHNeM BCe KOHTYpbl NP 3aMeHe akKyMynsaTopoB
TPAHCMOPTHbIX CPEACTB, MMEIOLIX akKymynsTopbl 12B.

He noBpexmaloT aneKTPOHHyI0 CUCTEMY TPaHCMIOPTHOrO
CPEeAcTBa M NO3BOMSET BbIMONHATL MHOrOUMCIIEHHbIE
ornepawm no 3anycky nepef nocneayiowm 3apsLom.
BoamoxHo 3apsguts* Start Plus uepe3 3apsfHoe yCTpoiCcTBO
T-CHARGE 12 (B komnnekTe fns mMop. 4824) nnn
cneumanbHbii nutatens 230B AC - 12B DC (B komnnekte
ang mog. 6800, 6824). YKoMMEKTOBaHb! MONOXMTENbHLIMIA-
oTpULIaTeNbHbIMI Kabenamu ¢ 3axumami. Start Plus 6800
nocTaBseTCcA OTAENbHO OT aKKyMYyNATOpa, YT0 NO3BONAET
nepcoHanuanpoBatb BO3MOXKHOCTI 3anycka, npnobpetas
X N0 OTAENbHOCTH.

START PLUS 6800

choose your batteries

-

——

s P 4500
it

COMPATIBLE WITH:
BOSCH, VARTA, EXIDE, etc.

(see manual)

START

TECHNICAL CHARACTERISTICS

A

H =
A mm

V (50-60Hz) V Ah kg
450 L
Start Plus 6800 829559 20 1224 460 W 19,5
p 760 H
305 L
230 80 (12V) 6000 (12V) 2000 (12V)
Start Plus 6824 829571 T 1224 40 (24V) 3000 (24Y) 1000 (24V) %g% w 35

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e comunque

ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'apres chaque utilisation et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la baterfa, cargar durante 12
horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spatestens alle 3 Monate - Ang 3awwbl
LIe/I0CTHOCTM aKkKymynisTopa 3apsXarb B TeueHne 12 yacos nepen 1Crosb3oBaHem, nocne 1cnonb3oBaHns u, B Tilobom cnyyae, Kaxaple 3 mecsua.

CHARGING & STARTING
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TELWiN BATTERY TESTERS =

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST . ALTERNATOR TEST

BATTERY START CAPABILITY START SYSTEM TEST
BATTERY START CAPABILITY

-]
MADE IN ITALY

1 - T125 Battery Tester 2 - T200 Battery Tester

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST
ALTERNATOR TEST

INCLUDED

9 K
2PCS

cod. 950046

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST
BATTERY START CAPABILITY
BATTERY START CAPABILITY

BATTERY START
CAPABILITY

8 - DTP800 Digital Battery Tester with Printer

6 - DT400 Digital Battery Tester 7 - DTS700 System & Battery Digital Tester

TEST

TECHNICAL CHARACTERISTICS BATTERY | ALTERNATOR  START | BATTERY START : =
a ﬂ CHARGE | CIRCUT | SYSTEM | CAPABILITY (CCA) ke |
Vv Ah mm (LxWxH) kg
‘] T125  Battery Tester 802780 6/12  20:100 ° o(12V) | e(12v) ° 85x86x240 0,9
¥l T200 Battery Tester 802517 6/12 20+100 ° 115x55x235 0,5
£] T500 Battery Tester 802781 12 10+160 ° ° ° ° 270x130x265 3,8
] DV300 Digital Voltmeter 802782 6/12 20+150 ° ) ) 70x20x150 0,1
| BTS350 Led Battery & 802783 12 20+150 ° ° ° e  50x18125 0,2
Alternator Tester
| DT400 Digital Battery 802605 12 202200 ° ° o 7822145 02
Tester
7 DTS700 System & Battery gg,505 19 20:200 ° ° ° ° o 1056520220 06
Digital Tester
| DTP800 Digital Battery 802606 6/12 7250 ° ° e  110x50x215 0,7
| Tester with Printer
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TELWIiN  CONVERTER USB CHARGER 1000 « CONVERTER 310 USB E

cod. 801602

Converter 310 USB

@ 12V DC - 230V AC power inverters ideal for power supply
by car or camper, of rasors, LCD or plasma TV, halogen wall
lamps, hammer drills, polishing machines, electrical tools
in general and for recharging batteries of laptop, pda, digital
cameras, videocameras, mobile telephones etc.

When connected to the cigar-lighter outlet, they convert
the 12V voltage of the battery into 230V as indicated in
the table below. Portable and compact they are protected
against polarity reversal and overloads.

@ Convertitori inverter 12V DC - 230V AC ideali per alimentare
in auto o camper, TV LCD o plasma, lampade alogene, rasoi,
utensili elettrici in generale, e per ricaricare le batterie di
computers, palmari, fotocamere digitali, videocamere, cellulari,
elettroutensili etc. Collegati alla presa accendisigari del mezzo,
convertono la tensione a 12V della batteria a 230V con
potenze indicate in tabella. Portatili, compatti, con protezione
contro I'inversione di polarita ed i sovraccarichi.

@ Convertisseurs a inverseur 12V DC - 230V AC idéals pour
I"alimentation dans autos et camping-cars de rasoirs,
télévisions LCD ou plasma, lampe halogéne murale,
perceuse a percussion, ponceuses, outils électriques
en général, ainsi que pour recharger les batteries des
ordinateurs portatifs, ordinateur de poche, appareils
photographiques numériques, caméras, téléphones
portables, etc. Branché a I'allume-cigare du véhicule,
convertissent la tension a 12V de la batterie a 230V, comme
indiqué dans le tableau sousjacent. Portatifs et compacts,
équipés d'une protection contre I'inversion de polarité et les
surcharges.

S
=
-
o
=
(")
L]
(L]
=
(<)
o
<
= =
o

USE~—

2 PORTS

TECHNICAL CHARACTERISTICS P 3
W \

V (50-60Hz) Hz W mm kg
230 170 L

Converter 310 USB 829444 300 12 1ph 50 600 95 W 0,8
54 H
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CONVERTER 500 - 1000 =

© Convertidores por inverter 12V DC - 230V AC ideales para alimentar en
el coche y el autocaravanas, afeitadoras, TV LCD o plasma, Lamparas
haldgenas de pared, taladro de percusion, pulidora, las herramientas
eléctricas en general y para recargas baterias de ordenadores portatiles,
palms, camaras fotograficas digitales, videocamaras, teléfonos celulares,
etc. Conectados a la toma de encendedor de cigarrillos del medio,
convierten la tension de 12V de la bateria en 230V como indicado en el
tablero de abajo. Portatiles y compactos, estan dotados de proteccion
contra la inversion de polaridad y las sobrecargas.

© Inverter-Spannungswandler 12V DC - 230V AC, idealen zur
Speisung von Rasierapparaten, LCD oder plasma TV-Geraten,
Halogenwandleuchten, Schlaghohrer, Schleifmaschinen, im
allgemeinen, elektrische Werkzeuge in Auto und Wohnmobil sowie
zum Aufladen von Batterien fiir tragbare Computer, Laptops,
Digitalkameras, Videokameras, Mobiltelefonen u.a. Sie werden
an den Zigarettenanziinder des Fahrzeuges angeschlossen und
wandeln die 12V-Spannung der Batterie in 230V um (Sehen Sie die
unterliegende Tabelle). Traghare und kompakte sind sie mit einem
Schutz gegen vertauschte Polung und Uberlastungen ausgestattet.

@ Tpeobpasosateny ¢ useptopom 128 AC (mocr. Toka) — 230B
DC (nepem. Toka), upeanbHO NOAXoAALLMe NS NOAAYM MUTaHNS B
asToMobunsx u Tpeiinepax, XXKI nnu nnasmeHHbIM Tenesn3opam,
ranoreHHbIM namnam, bputBam 11 p. ANEKTPOTOBapaM, a Takxe,
B KQuecTBe Noa3apsaki akKymynsaTopoB HOYTOYKOB, SNEKTPOHHbIX
3aMUCHBIX KHIDKEK, BUJEOKaMEP, MOBUTIbHbIX TENEPOHOB U T.4.
CoefHeHHbIe MOCPEACTBOM PO3ETKI C MALLVHHON 3aXurankon,

CrocobHbl Mpeobpa3oBbiBaTh HanpsxeHue 12B B HanpsxeHue 230B
C BENNYMHON MOLLHOCTH, MpUBEAEHHOV B TabnuLe. MepeHocHble 1
KOMMaKTHbIE C 3aLLMTON OT M3MEHEHHO! MOASPHOCTMU.

v
®) 230V
E

v
B 230V

TECHNICAL CHARACTERISTICS &
' V

V (50-60Hz) Hz w mm kg
230 232 L

Converter 500 829446 500 12 1ph 50 1000 130 W 1,9
71H
230 337L

Converter 1000 829447 1000 12 ph 50 2000 130 W 2,8
71H
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ACCESSORIES

REMOTE CONTROLS

COMANDI A DISTANZA - COMMANDES A DISTANCE - MANDOS A DISTANCIA
- FERNANTRIEBE - AUCTAHLINOHHOTO YNPABNEHUA
2 3

1

J

1 potentiometer 2 potentiometers

pedal

1 x Tecnica Tig 160, Technology Tig 182, 185, 222, 230, Superior Tig,
Superior 320, 400, 630, Technomig 225, Inverpulse, Supertig 280/1

cod. 802219

2 x Tecnica Tig 160, Technology Tig 182, 185, 222, 230, Superior Tig,  cod. 802336
Supertig 280/1, Superior 320, 400, 630, Technomig 225,
Inverpulse 425, 625
3 x Tecnica Tig 160, Technology Tig 182, 185, 222, 230, Superior Tig,  cod. 802017
Superior 320, 400, 630, Supertig 280/1, Inverpulse 425, 625
X Turning table cod. 802210
CABLES WITH EARTH CLAMP
x Tecnica Tig 160, Technology Tig 182, 185, 230
m2 16mm? DX25 cod. 713058
T - Technology Tig 222, Superior Tig , Superior 320
m3 25mm? DX50 cod. 713169
x Superior 400 m3 35mm? DX50 cod. 723030
x Superior Tig m3 50mm? DX50 cod. 723031

GAS REGULATORS

REFILLABLE BOTTLES

DO
—afft
8

cod. 722120 cod. 722341 cod. 722119 cod. 722346

GAS BOTTLE ADAPTORS
ADATTATORI BOMBOLA - ADAPTATEURS BOUTEILLE DE GAZ - ADAPTADORES
BOMBONA - GASFLASCHE PASSSTUC

E - ABANTEPBI ANA FA30BbI/ BANNOH

1 2 1 ARGON/CO, - GB-AU
4 cod. 432102

. . 2 ARGON/CO, - ITA-USA
GB/AU IT/USA ® cod. 432036
4 3 ARGON/CO, - DK-N-NL-S-SF
H “ cod. 432160

' 4 ARGON/CO, - RU-BY

DK,/N/NL

% RU/BY * cod. 432700

TROLLEYS
CARRELLI - CHARIOTS - CARROS - WAGEN - TENEXXKW
1 2 3NEW |/ 4 5 6NEW |7 8 9 10 =
MAX MAX
201 20
I 4m? ' 4m? ﬁ
UNIVERSAL MONDIAL NATIONAL EUROPA ARCTIC AMERICA CONTINENTAL PULLER STATION
1 (1150x590x1200mm) x Inverpulse 320, 425, 625 cod. 803071 6 (370x750x180mm)  x Technomig 150, 180, 210, Superior Tig 251, 252,
2 (530x480x1080mm)  x Superior Tig 322, 421, 422 cod. 803072 Digital Puller, Digital Car Spotter,
i ; Digital Spotter 7000 cod. 803074
3 (983x489x1000mm)  x Superior 400 MIG PACK, Superior 630 MIG PACK, .
Technomig 215, Electromig 220 cod. 803076 7 (965x550x850mm)  x Superior 630 cod. 803064
4 (940x480x1180mm) x Superior Tig 322, 421, 422, Technomig 215, 8 (770x565x895mm)  x Professional Inverter cod. 803051
Electromig 220 cod. 803073 9 (510x480x840mm)  x Alucar 5100, Aluspotter 6100, Digital Car Puller 5000,

5 (560x480x1100mm)  x Technomig Dual Synergic 150, 180 (EURO), 210,

Superior Tig 251, 252, Technology Tig 222 cod. 803059

G.R.A. WATER COOLING SYSTEMS

Digital Puller 5500, Digital Car Spotter 5500,
Startronic 330, 530, Smart Inductor 5000 cod. 803002

10 (730x610x1500mm)  x Alucar 5100, Aluspotter 6100, Digital Car Puller 5000,
Digital Puller 5500, Digital Car Spotter 5500 cod. 803095

REDDAMENTO AD ACQUA - GROUPES REFROIDISSEMENT PAR EAU H =
- EQUIPOS DE REFRIGERACION POR AGUA - WASSERKUHLUNGSEINHEITEN % & D : W/L'L
- Y3E/Ibl BOQHOI0 OXNAXKAEHWNA 50/60Hz W L bar  (1L/min) kW  mm (LXWxH) kg
CGVNCI 23 180 5 3 095  255x240720 155
G.RA. 2500 [T TR 08  270x390x330 13
CVWEIGN 239 980 8 3 09  640x305x255 187
G.R.A. 2500 G.R.A. 3000 P
230
3 5 (LW (T (180 4 3 06  585x235x185 12
‘ G.RA. 4500 [EFRIELUNERERE 03  390x190x140 6
G.R.A. 90 G.R.A. 4000 G.R.A. 4500 AU RANSFORMERS (3ph)
1 G.RA.90 x Mastermig 500, Supertig 280/1, AUTOTRASFORMATORI - AUTOTRANSFORMATEURS - AUTOTRANSFORMATOREN
PTE 18, 28, PCP 18, 28 cod. 802043 - AUTOTRANSFORMADORES - ABTOTPAHCOOPMATOPbI
2 G.R.A. 2500 x Supermig 480, 580 cod. 802109 1 ATT 150 (208V-230V = 400V 15kVA)  cod. 802685
3 G.R.A. 3000 x Inverpulse 320, 425, 625, Superior 630 MIG PACK cod. 802497 X Superior Tig 322, 421, 422
4 G.R.A. 4000 x Superior Tig 322, 421, 422, Superior 400 MIG PACK  cod. 802640 2 ATT 300 (208V-230V = 400V 27KVA) cod. 802681
5 G.R.A.4500 x Superior Tig 252 cod. 802"°'|‘NDEX X Inverpulse 320, 425, 625
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TIG WELDING KITS

TIG ACCESSORIES

KIT SALDATURA TIG - KIT SOUDAGE TIG - KIT SOLDADURA TIG - WIG SCHWEISSKIT - KOMIIEKT inA CBAPKU TIG

cod. 432036 °°% '122341

\, sbe

ad

cod. 722119— t:- i

cod. 432036 _ AR

cod. 712030

ST17
cod. 742423 (DX 25)

cod. 722119
\

O
'

cod. 712231

a #
o # . *
/‘{ i l'll
: -
- ToV -
sToV cod. 712030 - S i
cod. 742565 o SR TA058 cod. 722563 o S Ti0%8
mm? - 3m - mm? - 3m - cod, 743058
cod. 990701 (16 mm? - 2m - DX 25)
cod. 801113 cod. 801097 cod. 802415

x Tecnica 151/S, Force Tig 170

x Tecnica 171/S, 211/S, 188 MPGE, Tecnica Tig 190,
Advance 187, 227 Tig, Superior 245, Motoinverter 174 CE,
Motoinverter 204 CE, 254 CE, 264D CE, Technomig 215,
Technology 186 HD, 216 HD, 236 HD, 238 CE/MPGE

x Tecnica Tig 160, Technology Tig 182, 185

ST26 ST18A
ST26 cod. 742427 (DX 50) cod. 742570 (DX 50)
cod. 742427 (DX 50)
cod. 722119 cod.<22119 cod.<22119
| ) )
g O O
=ta ] .
i cod. 712231 ', cod. 712231 Y cod. 712231
i\ Ll £
. cod. 432036 cod. 432036 cod. 432036
-
e \ '-. . o]
Ty y
cod. 712707 L
/ = i
cod. 990701 cod. 713058
-9m- d. 713169 d. 713169
(25 mm?-2m - DX 25) cod. 990701 (25 mmé - 3m - DX 50) cod. 990701 (25 mm - 3m - DX 50)
cod. 802489 cod. 802607 cod. 802637
x Technology Tig 230 x Superior Tig 311, 322, 421, 422 x Superior Tig 322 AQUA, 421 AQUA, 422 AQUA

ST26
cod. 742614 (DX 50)

cod. 722119

£ cod. 712231
cod. 432036

R

cod. 713169

cod. 990701 (25 mm? - 3m - DX 50)

ST18A
cod. 742615 (DX 50)

cod. 722119

cod. 712231
™ cod. 432036

-

cod. 713169

cod. 990701 (25 mm? - 3m - DX 50)

cod. 802788
x Technology Tig 222, Superior Tig 251, 252

TURNING TABLE

cod. 802789
X Superior Tig 252 AQUA

TAVOLO ROTANTE - TABLE TOURNANTE - MESA GIRATORIA - DREHTISCH - BPALLAIOLLUICA CTON

T.R. 300 cod. 802331

(V, P OPTIONAL
£ —
e 50/60 Hz w kg max N°
o 230 . Remote control
250 0 0:10
1pn 02 : cod. 802210

PLATE 300 MM DIAM. MAY BE INCLINATED TO 90° « PIASTRA @ 300 MM
INCLINABILE DI 90° * PLAQUE @ 300 MM A INCLINASION A 90° * PLACA @
300 MM INCLINABLE DE 90° * PLATTE @ 300 MM UM 90° NEIGBAR

* NACTVHA @ 300 MM C BO3MOXHOCTBIO HAKITOHA 90°

INDEX

| REMOTE DEVICE QN
[ NN

cod. 802810
+ - &
Technology Tig 222, Remote Torch with
Superior Tig 251,252  Device potentiometer

TIG TORCH SPARE PARTS
3 &

¥

1_

D E—

Long cap - Cappuccio lungo - Capuchon long
Capucha larga - Lange kappe - XBOCTOBUK ANMHHbIN

1 xSToV cod. 722981

2 xST47, ST18A, ST26, ST26V cod. 722193
Short cap - Cappuccio corto - Capuchon petit - Capucha cort
Kurze kappe - XBOoCTOBMK KOpOTKMiA
3 xSTOV

4 xST17, ST18A, ST26, ST26V

cod. 722982
cod. 722192



KIT cod. 801113 | TECNICA TIG 160, TECHNOLOGY TECHNOLOGY TECHNOMIG | SUPERIOR TIG | SUPERIOR TIG 311, AQUA VERSION
. TECHNOLOGY TIG 222 TIG 230 225 PULSE, 251, 252 322,421, 422, SUPERIOR TIG 322, 421,
PRODUCTS £ Tess 182 SUP. 400, 320, INVERPULSE 320, | 499 |NVERPULSE 320
= | suPERTIG 200 630 CE 425, 625, 425, 625, SUPERTIG
KIT cod. 801097 ‘ SUPERTIG 280/ | 5g0,/1
ACCESSORIES L= ‘i a u M M
q -~ )
Torches 4m DX25 STV
- Torce - Torches @ 742565
- Sopletes - Brenner (801113)
- Topenku @ 722563
4 (801097)
Torches 4m DX25 ST17
- Torce - Torches @ 742423
- Sopletes - Brenner ( Blue line
~fopernn / @ 742460
Torches 4m DX50
- Torce - Torches ST26V
:?gppelﬁf((leﬂs - Brenner ‘ @ 742058
TTorchesT ) 4m DX50 ST26 . 3T26712707 ST26 ST26
~Torce - + adaptor @
- S%rgleete: tcBfesnner a 7426_14 St o ) o 7426,14 @ 742427
- Topetkn Green line @ 742427 Green line Blue line
L—_ @ 742618 POT* Blue line = 742618 POT* @ 742463
7 (+ device @ 802810) = 742463 (+ device @ 802810)
Torches 4m DX50 AQUA ST18A ST18A
- Torce - Torches m280/1 @ 742426
: ?gpp;ms - Brenner 'é 742?.15 @322, 421, 422, 320, 425, 625
AQUA = water cooled L~ fc| 74';327%%1'* o 742570
4 el B Blue line
(+ device ) @ 742462
Torches 8m DX50 ST26 ST26 ST26
- Torce - Torch
Sopetes-Bremer @ 742616 & 742616 @ 742431
- openki F, Green line Green line Blue line
@ 742619 POT* @ 742619 POT* @ 742464
(+ device [ 802810) (+ device @ 802810)
Torches 8m DX50 AQUA
- Torce - Torches . ST18A ST18A
- Sopletes - Brenner l’ Green line Blue line
- [openkun @ 742620 POT*
AQUA = water cooled (+ device @ 802810) @ 742497
Grey Cerium Tungsten Electrod
Hekod! tungstons coro g0 01 ©802220
- Electrodes gris tungsténe -cei
i p16@802222 | 01 802220 01 802220 o1 802220
Zeriumwolfram Elektroden g1 @802220 | .4 m802232 | 016 802222 016 @802222 016 @802222
h §°;:$ng°;‘zeuzgﬁfp°ﬂb' ¢ 01,6 @ 802222 §32 @182 72,4 @802232 . 2’4 802232 924 @802232
D"c PR 802233 | 032 m802233 ' 032 802233
-—
Green Pure Tungsten Electrodes
- Elettrodi tungsteﬁo puro verde g1 @18 01 ®=802234 {28071, 322, 422
- Electrodes verts tungsténe pur @ 802234 g1 @802234
- Electrodos tungsteno puro verde 71,6 @ 802235
- Griine Reinwolframelektroden 016 m182 524 @802236 01,6 @ 802235
- YueTo Bonbdpamosble 3eneHble = 802235 ! 72,4 @ 802236
3IIEKTPOb! 024 W18 732 @ 802237 032 @802237
AC @ 802236 g4 @802238 s @802238
Electrode Diffusers g1 m=802249 g1 @802249
Difuseus pou Sectrode o1 maoase | 01 ©802249 | 015802250 01 @802249 01,6 @ 802250
Elléﬁgg:n%angfi s(':g;mdo i 016 @802228 71,6 @802250 | 024 @ 802251 71,6 @ 802250 924 @802251
- [ubdyaopsl anekTposa ' g24 m802251 | @32 @ 802252 72,4 @ 802251 73,2 @ 802252
g4 @ 802253 g4 @802253
Electrode Holders g1 802239 g1 m@802239
e oo mgosgey | O ©802239 | 016802240 01 @802239 016 @ 802240
E:gﬁ; ggr:thaaﬁlgrctmdo 015 @ 802225 016 @802240 | 024 =802241 016 @ 802240 024 @ 802241
- 3KUMbI 37EKTPOTA d ' g24 @802241 | 032 @ 802242 g2,4 @802241 732 @802242
pon;
g4 @802243 04 m@802243
Ceramic nozzles ) N4 @ 802244
e V4 @802229 | 4 @802244 zg ::gg::: o4 @ 802244 V6 802245
" Iiyectores cerarmlcos N5 @802230 | o @80245 | o000 \°6 @ 802245 N7 @802246
- Kepammyeckie conens "6 @802231 | N7 =802246 \°7 @ 802246 N'g @802247
P s @ 802247

KIT 10 PCS

N 10 @ 802248

* POT = current potentiometer - potenziometro corrente - potentiométre courant -

INDEX

corriente - Strom Potentiometer - noteHunometp Toka
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CONNECTION KITS - KIT DI CONNESSIONE - KIT ATTELAGE
- KIT CONEXION - ANSCHLUSSKIT - KOMIUIEKT COEAVHEHWA

cod. 232059

HROWAWAY B0 OMBOLA A R AB B( BOMBOLA ) A RO N 0
ERDERE - BOUTE i ANG RICARICA BO A B 0 IND A B0
ECUPERAB 0 i A ) RIE BO 0 PO IND
OIHOPA30BbIN I'A30 ANNO i BA i 1 DUS i BAJ1/TOHA

N3APAHOIO rA30BOIr0 BAJTTOHA POMb oro A
cod. 990702 . 722120 cod. 722341

cod. 990701

cod. 432036 e

cod. 802032

MIG-MAG WELDING KITS

cod. 802708

cod. 802067

KIT SALDATURA MIG-MAG - KIT SOUDAGE MIG-MAG - KIT SOLDADURA MIG-MAG
- MIG-MAG SCHWEISSKIT - KOMIUTEKT /1A CBAPKU MIG-MAG

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - CTA/IN

- THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE
- BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE

- EINWEGFLASCHE - ONHOPA30BbIVI FA30BbIV
BAIINIOH

- REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE
- BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE RECARGABLE

- AUFFULLBAREFLASCHE - MOLI3APATHbI/A FA30BOV
BAIIOH

STAINLESS STEEL - ACCIAIO INOX - ACIER

INOX - ACERO INOXIDABLE - EDELSTHAL
- HEP)XXABEIOLLIAA CTAJ1b

cod. 802132

cod. 722120

)

cod. 802132 cod. 722341

cod. 432036

cod. 990701

I

cod. 722423 m cod. 722423
cod. 722415 MM 5,5 722019
. cod. 722019 cod. 990702 cod. 722415
cod. 802147 cod. 802148
x Bimax 4.135, 4.165, 4.195, 132, 152, 162, 182, x Bimax 4.135, 4.165, 4.195, 132, 152, 162, 182,
Technomig Dual Synergic Technomig Dual Synergic

cod. 802051

cod. 990703

¥ @ cod. 722019
e

-
cod. 722423

m cod. 722416

cod. 802037 - @ 0,8mm

x Bimax 4.135, 4.165, 4.195, 132, 152, 162, 182,
Telmig 150/1, 170/1, 180/2, 183/2, 195/2,
Telmig 200/2, 203/2, 250/2, 251/2, 281/2,
Digital Mig 220, Mastermig 220/2,

Technomig Synergic, Electromig 220

FLUX CORED WIRE - FILO ANIMATO - FIL FOURRE - HILO DE ALMA - FULLDRAHT - NOPOLLKOBOA IPOBO/OKOIA

|I cod. 722795

cod. 722289

cod. 722552

—_— —

_. /
W, cod. 722818

! is“' cod. 722553

cod. 722289

cod. 802466 - @ 1,0+1,6mm

X Inverpulse 320 (AQUA) , Mastermig 300, 400, 500 (AQUA), Digital Mig 330,

Supermig 380, Superior 400 Mig Pack

cod. 722195

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF:

Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI: 2 pcs

e 0 6

6 pcs

cod. 722291 l |

9O

cod. 722769 %%-I

cod. 722290 _\\

cod. 722814

m_//

cod 722710 t\'.?l. ol TR
N\ W
N\
‘ﬁ cod. 722773

cod. 722772

10 pcs 12 pes

INDEX

cod. 802276 - @ 1,0+2,4mm

x Inverpulse 425 (AQUA), 625 (AQUA), Supermig 480 (AQUA), 580 (AQUA),
Superior 400 Mig Pack AQUA, Superior 630 Mig Pack (AQUA)
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MIG - MAG ACCESSORIES

ALUMINIUM - ALLUMINIO - ALUMINIUM - ALUMINIO - ALUMINIUM - ATIIOMUHWI

cod. 802062

cod. 990703

cod. 722423
-

_I! 'n
B ivedrern
cod. 722019

cod. 722556

cod. 802062 cod. 722516

=

cod. 990703

cod. 722423

IMII\
cod 722629 | cod. 722552

cod. 722556

cod. 742164

cod. 742090

AN
cod, 722556 cod. 722552

cod. 742164

cod. 722552 .

*?

cod. 742304

W
cod. 722553

cod. 722516

‘.""
cod. 722552
e
cod. 722553
cod. 722167

cod. 802036 - @ 0,8mm

cod. 802115 - @ 0,8+1mm

cod. 802817 - @ 0,8+1mm

cod. 802836 - @ 0,8+1mm

cod. 802663 - @ 1+1,2mm

x Bimax 4.135, 4.165, 4.195, 132, 152,  x Telmig 195/2, 200/2, 203/2, 250/2, x Technomig 215 DS, x Technomig 223 Treo x Electromig 330 Wave
162, 182, Telmig 150/1, 170/1, 180/2,  251/2,281/2, Technomig 180 EURO, Electromig 220 Synergic Synergic
183/2, Technomig 150, 180 DS Technomig 210 Dual Synergic
cod. 722597 cod. 742164 cod. 722597
cod. 722516 " cod. 722167
4 %
"i'
cod. 742164
cod. 722169
= =
e od. 722169 WA .1
= cod. 742159 R ——
cod. 722552 . — —
we cod. 722167 cod. 722516 ., cod. 7426y O0 742169 o i
° Y
cod. 722127 \lﬁ_ cod. 722553 \h\.& !.:h"'- "‘h.“:\' cod. 742160 2O N cor, 72067 NN
cod. 722552 cod. 722553  cod. 722818 coc;.7:12-1.61 .?cod. 722167 cod. 742466 cod. 742468
cod. 802766 - @ 1+-1,2mm cod. 802273 - @ 1+1,6mm cod. 802409 - @ 1+1,6mm cod. 802596 - ¢ 0,8+1,2mm

x Digital Mig 220, Mastermig 220/2,
Mastermig 270/2, Technomig 225,

x Mastermig 300, 400, 500 (AQUA),
Digital Mig 330, Supermig 380, 480 (AQUA),

x Supermig 580 (AQUA), Inverpulse 320 AQUA,
Inverpulse 425 (AQUA), 625 (AQUA),

X Inverpulse 320

Superior 400 Mig Pack AQUA,
Superior 630 Mig Pack (AQUA)

Electromig 230

WIRE COILS

BOBINE FILO - BOBINES FIL - BOBINAS HILO - DRAHTSPULEN - 5OB/1HbI MPOBONOKN

Superior 400 Mig Pack

4 Brazing wire - Filo per brasatura - Fil pour brasage - Hilo para cobresoldadura
- Lotdraht - Mposonoka ang naiku

CuSi;, 00,8 kg 0,8 cod. 802495
CuAls 20,8 kg 0,8 cod. 802496
CuSi; 00,8 kg 3 cod. 802434
CuAl; @08 kg 3 cod. 802439

GAS BOTTLES
BOMBOLE GAS - BOUTEILLES GAZ - BOMBONAS GAS - GASFLASCHEN
- TA30BBIE BATObI

1. Stainless steel - Acciaio Inox - Acier inox - Acero inox - Inox stahl - HepxaseloLLas ctanb

@028 kg 0,5 cod. 802051 2 A a a
kg 1 cod. 802061
Aluminium - Alluminio - Aluminium - Aluminio - Aluminium - AnioMUHNIA 1 @
@028 kg 0,45 cod. 802062
g1 kg 0,45 cod. 802064 @
2 Flux cored wire - Filo animato - Fil fourré - Hilo de halma - Filldraht - [opoLukoBas NpoBosoka h
208 kg 0,8 cod. 802208 | =
kg 3 cod. 802181 -
@0,9 kg 0,8 cod. 802179 ‘_
kg 3 cod. 802188 -
@12 kg 0,8 cod. 802145
kg 3 cod. 802146 1. Anti-stick spray - Aapoaor, npenaTcTByioLwin npunMIaHKo (no silicon) — cod. 722000
3 Steel - Acciaio - Acier - Acero - Stahl - Crans _ _
30,6 kg 0,8 cod. 802132 2 Throwaway - a perdere - jetable - no recuperable - Einweg - OnHopasosble
kg 5 cod. 802395 C0, 1 cod. 802038
30,8 kg 0,8 cod. 802133 ARGON CO, 11 cod. 802048
ke 5 cod. 802396 ARGON 11 cod. 802050
kg 15 cod. 802682
01 kg 15 cod. 802683
@12 kg 15 cod. 802684
INDEX 215
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MIG - MAG ACCESSORIES

PRODUCTS

ACCESSORIES

BIMAX 105

. 1

BIMAX 4.135, 4.165,
4.195 TURBO,
BIMAX 132 TURBO

BIMAX 152, 162 TURBO,
TECHNOMIG 150 DUAL
SYNERGIC

e > 8

TELMIG 150/1 TURBO

<8

BIMAX 182 TURBO,
TECHNOMIG 180 DUAL
SYNERGIC

TELMIG 170/1, 180/2,
TELMIG 183/2 TURBO,

Torches
- Torce - Torches
- Sopletes - Brenner

- [openkn

TW120
2m @ 742270

TW160
2m I 4.135, 4.165, 132

@ 742402

TW180
2m O 4195 @ 742233

TW160
2m @ 742402

TW160
2m@ 742901

TW180
2,5mm 182
@ 742082

2,5mm T.180
@ 742605

TW180
25m
@ 742405

Contact Tips

- Tubetti di contatto - Tubes
contact - Tubitos de contacto |
- Kontaktrohrchen

- KotTaKTHbie Tpyb6ki gteel it

70,68 722415
§0.8m 722416

Contact Tips @
- Tubetti di contatto - Tubes i
contact - Tubitos de contacto

- Kontaktrohrchen - KonTakTHble 4

ekl Al/Flux

70,8@ 722667
X Flux

0088 722556
g1 @722552

01,20 4165,4.195
@ 722553

70,88 722556
g1 @722552
7128722553

70,8@ 722556
g1 @722552

70,88 722556
g1 @722552
01,28 722553

00,8 @ 722556
g1 @722552

Conical Nozzles @
- Ugelli conici - Becs coniques

- Inyectores conicos r
- konische Gasdiisen

- KoHuueckue connbl

@ 722423

Thin Headed Nozzles

- Ugelli a testa fine - Becs a

tete fine - Inyectores cabeza =
fina - verengte Diisen - Connbl

@ T.150
@ 722151

@ 722151

@ T.180
@ 722151

@ 722151

Cylindrical Nozzles

- Ugelli cilindrici - Becs
cylindriques - Inyectores
cilindricos - zylindrische
Diisen - UnuHppuueckue
connbl

C TOHKOI OMOBKOM

@ 722054

@ 722149

Riveting Nozzles

- Ugelli puntatura chiodi - Becs
pointage clous - Inyectores
punteado clavos -
Nagelpunktendisen - Connbl ¢
TOYEYHOW CBapKM rBO3feN

@ T.150
@ 722672

@ 722672

o T.180
@ 722672

122672

Spot-welding Nozzles

- Ugelli puntatura - Becs b
pointage - Inyectores punteado

- Punktschweissdusen

- Connbl 75 TOYEUHON CBapKM

@ T.150
722150

@ 722150

@ T.180
722150

722150

Liners
- Guaine guidafilo Fe >
- Guaines pour fil 3m

- Vainas guia alambre

006:08
@ 722077

006:08
@ 742412

£0,6:08
@ 742422

006:08
742413

- Drahtfiihrungsseelen

- PykaBbl, HanpasnsioLLe

NpOBOMOKY Y
5m

ff

JAl
s 3m’

Torch Swan Necks
- Lance - Lances
- Encorvados - Brennerhals

- NebeauHble wen

@ 722810

@ 722078

@ 722078

@ 722078

Springs - Molle
- Resorts - Muelles
- Feder - Mpy>uHb!

=

=
-,

@ 722319

Fe

Feed Rolls

0,609 @ 722529

$0,6:09 @ 722529

$0,6:08m 722019

$0,6:0,8
m B. 182 @ 722019

#0,6:0,9
m T 180 @ 722529

70,6:08 @722019

- Rullini

- Galets

- Roldanas

- Vorschubrollen
- Ponuku

Al @

010 4.165,4.195
@ 722629

g1iaf.

22629

Flux O

00,609
B 722529

0,6:09 @ 722529
£0,9:1,20 4.165, 4.195
@ 722626

00,6:09 @ 722529
§0,9:1,2@ BIMAX
@ 722626

$0,6:0,9 @ 722529
$009:12 @ 722626

INDEX
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MIG - MAG ACCESSORIES

TELMIG 195/2 DIGITAL MIG 220, | TECHNOMIG 180 TECHNOMIG 215 TECHNOMIG 223 TELMIG 281 MASTERMIG 270/2,
TURBO, MASTERMIG 220/2 | EURO, TECHNOMIG | DUAL SYNERGIC, | TREO . TURBO, DIGITAL MIG 330,
PRODUCTS ;g'é%ﬁ ggg//,fv 210 SYNERGIC ELECTROMIG 220 TECHNOMIG 225 | MASTERMIG 300,
251 /2’TURBO’ SYNERGIC ELECTROMIG 230, 330
rccessones | . W W ﬂ
MT15 MT15 LI MT25
Torches -
s 318 742180 gy | cnoms | Snel4es0 3n @ 742183
- Sopletes - Brenner 4mE 742181 1@ 742181 4m @ 742181 im @ 742181 4m @ 742184 No ELECTROMIG
poent 5m @ 742182 NO TELMIG " 5m @ 742182 5 @ 742182 5m @ 742485 NO TELMIG, NO ELECTROMIG
Contact Tips 70,6 @722415
- Tubetti di contatto - Tubes 70,6 @ 722415 0068 722415 70,6 @722415 70,6 @722415 508 722680
contact - Tubitos de contacto 70,8m@ 722416 p O. 5@ 722416 708 @722416 708 @722680 o i 722681
- Kontaktrohrchen { ,
- KoHTaKTHble Tpy6ky Steel§ p1 B 722705 p1 m722705 01 ©722681 012 @722682 NOE230
Contact Tips 708 @ 722556
- Tu?ertu dT| g(_)tntatt}o - Tulgest 0038 @ 722556 228: ;:2::2 90,88 722556 g1 @ 722552
CRoniartmonen - a0 AL g 01 722552 01 @722552 | 012 @ 722553 N0 E230,
- KoHTaKTHble Tpybkw 91,28 722553 NO MASTERMIG 270/2
Contact Tips - Tubetti di f 0038 @ 722556 008 © 722556*
contatto - Tubes contact @ 51 @722552 g1 @722552*
- Tubitos de contacto lux ¥ ¢1,2 @722553*
- Kontaktrdhrchen - KowTakTHbie Tpy6ku 01,2 @722553 *NO MM 270/2, NO DM.330
Conical Nozzles - Ugelli @
conici - Becs coniques
- Inyectores conicos- konische f 722423 @ 722685
GasdUsen - Kornueckoe connbl
Thin Headed Nozzles @
- Ugelli a testa fine - Becs a p
téte fine - Inyectores cabeza @ 722151 @ 722686
fina - verengte Diisen - Connbi ¢
TOHKOI FONOBKOM
Cylindrical Nozzles - Ugglli
cilindrici - Becs cylindriques @
- Inyectores cilindricos - @ 722149 @ 722684
- zylindrische Diisen
- WnuHapuveckue connbl
Riveting Nozzles f'
- Ugelli puntatura chiodi - Becs  #¢
pointage clous - Inyectores @ 722672
punteado clavos - Nagelpunktendisen
- Connbl TOYEYHON CBapKI rBo3aeN
Spot-welding Nozzles
- Ugelli puntatura - Becs
pointage - Inyectores punteado - @ 722150 @ 722687
Punktschweissdiisen - Confibl fins
TOYEUHOW CBapKM
Liners Fe3am)p» 90,6:0,8 @ 7122437
- Guaine guidafilo g1:12 @722689
- Guaines pour fil 00608 @T22712%
- Vainas guia alambre . . ,0+0,
= Drahtf(]%rungsseelen Fes5m) 2261’28 z ;gg;zg 2(1)61’(2)8 : ;gg;ég g1:12 @T22766*
- PyKasbl, HanpasnioLme 2l 2l e
npgm - NO ELECTROMIG 230, 330
“._ +Al3m) 01:12 B 722516
Torch Swan Necks
- Lance - Lances - Encorvados \ A @ 722696
- Brennerhals - Nle6enutbie Wwew WITH GAS DIFFUSOR/ CONTACT TIP HOLDER
Springs - Molle ——
- Resorts - Muelles =5 @ 722319 @ 722319 @ 722319 @ 722319 @ 722690
- Feder - MpyxuHb! :
Gas diffusors/ Contact
'glp Holtdtterg 'nDiffl[J)sf?l’i gas/
upporti tubetto - Diffuseurs gaz
/ Spupports tubes - Difusores g%s/ @ 722688
Sostén tubitos - Gasdiffusoren/
Kontaktrohrchentrager - [a3oBble
Anddy30opbl/ KoHTaKTHbIe Tpybki
00,608 230, 270/2
2818722019 | 06:08 @ 722112

Fe

706:08 @ 722019

0,6:08@ 722112

70,609 @ 722529

‘ 0,608 @ 722112
$0,6:08 @ 722112 0,6:08 @ 722225

o 225 @ 722112

g1:1,2 @ 742054

g1 722629 | 01:128 742054 g1:12 ©@742054 01 m281@ 722629 | mE 330, D.M330, MM 300

p1:12 © 742366 ¢1+1,2 @ 225 706:08 @ 722225

F?zeﬂ' Rolls @ 742054 g1:12 @ 742366

= Ruliini

- Galets 008:1T 225 m3230,270/2

- Roldanas = 742090 7081 ®@742090

- Vorschubrollen Al 0 718722629 g08:1 @742090 71@ 722629 7081 @ 742090 008:1@ 742304 |01m 2818 722629 | mE 330, D.M330, MM 300

- Poukm 011,20 225 708:1 ® 742304

@ 722127 g1:1,2 @722167

Flux O

70,609 @ 722529
709:1,2m 722626

§1:16 @ 722130 01+16 @ 722289

0116 @ 722130
NO TELMIG 281

mE.230

g1:16 ®@722130
I E.330, MM 300

g1:1,6 @ 722289

INDEX
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B rEwin MIG - MAG ACCESSORIES

MASTERMIG 400, 500 INVERPULSE 425, 625, AQUA VERSION* SPOOL GUN
PRODU CTS INVERPULSE 320 SUPERMIG 380, 480, SUPERMIG 580, INVERPULSE 320, 425, 625,
SUPERIOR 400 MIG PACK SUPERIOR 630 MIG PACK

MASTERMIG 500, “
SUPERMIG 480, 580, MG

E L SUPERIOR MIG PACK

ACCESSORIES P - 5‘ a | I ,li i K4 ’ .
. MT36

Torch: "

-%r%ee-s]'orches 3m @ 742186 MT40 MT500 m V6 @ 802407

- Sopletes - Brenner m @ 742187 3m @ 722798 3mAQUA @ 722625 o ks 802630

- Topernki 5 @ 742188 5m @ 722800 5mAQUA @ 722683

’ 70,6 @ 722415
Contact Tips @ 005 @ 722680 708 @ 722581

- Tubetti di contatto - Tubes g1 @722582 30,6m 722415

o T | 012 a To26g2 017 @ 722583 005722416

- KoHTaKTHble TpybKM Steel g 1'6 @ 722797 No INV. 320 71,6 @ 722587

Contact Tips g1 @742159

- Tubetti di cgntatto - Tubes @ pos @ ;:gzgg ¢12 @ 742160 90,88 722556
- Tubi £ [c]

‘ &Zﬁgtktfﬁhbrﬁﬁznd ¢ contecto g 12 @ 742468 008 @ 722556 01,6 @ 742161 N0 INV. 320 g1 @ 7122552

-Konrakthoie Tpyokn Al & : g1 @722552 02 @T22772 N0 INV. 320

Contact Tips @ 1,2 @722553 g1 @722769

- Tubetti q|_| contatto - Tubes - g1 @722552 716 @722818 712 @ 722770

¢ %ﬁ?kt,é’h%ﬁzrﬁ ¢ Cont{:::o 01,2 B 722553 01,6 @ 722771 N0 INV. 320

- KowTakTHble Tpybkv ux § g2 ®@T22772 NoINV. 320

Conical Nozzles - Ugeli @

G - B2 Goiihes @ 722792 @ 722808 @ 722585 [ 722423

- Inyectores conicos - konische fi
Gasdiisen - Konnueckue connibl

cilindrici - Becs cylindriques
- Inyectores cilindricos

- zylindrische Diisen

- Vinuuppuueckue connbl

Thin Headed Nozzles - Ugelli a
testa fine - Becs a téte fine -
- Inyectores cabeza fina i @ 722793 - - @ 722151
- verengte Diisen - Connbl ¢
TOHKOW ONI0BKOM

Spot-welding Nozzles
- Ugelli puntatura - Becs
pointage - Inyectores punteado @ 722794 - @ 722594
- Punktschweissdiisen

- Connbl 1 TOYEYUHOI CBAPKM

Cylindrical Nozzles - Ugelli @
- @ 722809 @ 722595 @ 722149

Liners Fe » 00608 B722037 el 0112 @722689 0112 ®@722500
- Guaine guidafil . =1 M "
; GLT;';‘:S%U? e 3m 01:1,2 @722689 G12:16 @722795 012:16 B7122795 01.2:16 @ 122588 N0 INV. 320
- Vainas guia alambre ‘ 5720712
oy " Fe | 00608 812112 S e aTes 0112 B 722768 0142 B 722780
:ggggﬁgiynmme 5m 0112 ©@722766 012:16 @722796 §1,2:16 ©@722796 §1,2:1,6 @ 722767 NO INV. 320
¢ Y Al 01:1,2 01:12 @ 722516 g1:1,2 @742164
) 3m’ @ 742164 g16:2 @722597 01,2:16 @ 722597 N0 INV. 320
Torch Swan Necks \ m M6 @ 990662
- Lance - L -E d @ 722788 @ 722801 @ 722708
Brennernels - Nebeme wen @ ¢ © 980942
Springs - Moll o
- F?eso%ts - Maeﬁes @ = . . . @ 722319
- Feder - MpyxuHbl
Gas digusors - Diffusori @
-Di
-g%?fustlre;lss E:gs-gé;sdiffusoren i @ 722791 @ 722802 @ 722593
- a3oBble AvdPy30opb!

Contact Tip Holders @
- Supporti tubetto - Suports

tubes - Sostén tubitos @ 722789 @ 722807 @ 722709
- Kontaktrohrchentrager h

- KoHTakTHble Tpybky

_ 06:08 @ 722225 §06:08 @722225
38228 2 ;gggg? 0081 ©722221 gog:1 @ 722221 00,6:08 @ M6
Fe 0 5110 @ 742366 01:12 @742366 01:12 ©@742366 @ 742191
Feed Rolls o 012:16 @ 722241 012:16 @ 722241 NOINV. 320
- Rullini
- Galets ; g08:1 @ 742304 go8:1 @T742304 §08:1 mMeE 742193
Roldanas ® o oDe §142 @722167 0112 @T22167 008:09mK4 @ 742519
~ porschubrollen - 012:16 @ 7122169 012:16 @ 722169 NOINV. 320 01:12 m4E 742520
01:16 @722289 ,
Flux @ | .00 o 01424 8722195 puic 12228
NO M. 400, SUP. MIG 380 §14:24 @722195 N0 INV. 320

*AQUA = WATER COOLED INDEX
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PLASMA ACCESSORIES

TECNICA
PLASMA 18

TECNICA PLASMA 31,
TECHNOLOGY
PLASMA 41

TECHNOLOGY
PLASMA 54 K

SUPERIOR PLASMA 60,
SUPERPLASMA 83 HF

SUPERIOR PLASMA 90,
ENTERPRISE PLASMA 160,
SUPERPLASMA 130 HF

SUPERIOR
PLASMA 160

PRODUCTS

ACCESSORIES

SR

Torches

- Torce - Torches

- Sopletes - Brenner
- Topenku

r—
F'-.
P‘

4m @ 742239

4m @ 742237 4m @ 742381

6mm 60 @ 742040

6m I 83 HF
122474

6m @ 722332
12m @ 722333

om [@742634
10,7 m@ 742635

Torches
- Torce - Torches
- Sopletes - Brenner

- Topenku o —

12mE 722334

107m @ 742636

Shield
- Schermo - Bouclier - Proteccién il
- Schiitz - SkpaHo :1

= 802846

@ 802858
742636 torch

Gouging Shield

- Schermo Scriccatura - Bouclier Décricage
- Proteccion Torchado e

- Fugenhobeln Schiitz -
- 9kpaHoB [ MnasmeHHoi Pesky J-1

@ 802847

Gouging nozzles o

- Ugelli scriccatura - Buses décricage ,.1__
- Inyectores torchado

- Fugenhobeln Diisen 1.8

@ 802842

Nozzles
- Ugelli - Buses - Toberas
- Dlisen - Conbl

- Cones A5 Nna3MeHHo! pesku

@ 802092

@ 802423 = 802423

@ 802077

713m 802119
g1,6m 802124

@ 802841

Electrodes
- Elettrodi - Electrodes - Electrodos
- Elektroden - SnekTpogb!

o)

@ 802420

@ 802420 = 802420

@ 802076

= 802122

@ 802843

Long nozzles -
- Ugelli prolungati - Buses prolongées |: @
- Toberas prolungados - Verlangerte & 4

L ]

Diisen - ySiII/IHEHHbIe Connbl

@ 802429

= 802079

@ 802083

Long electrodes
- Elettrodi prolungati - Electrodes

rolongées - Electrodos prolongados
- Verlangerte Elektroden | @

@ 802428

@ 802078

@ 802082

Torch Safety Caps

- Puntali torcia - Embouts
torche - Puntales soplete

- Stésselschaften

- HakoHeuHuku openkin

& 802096

@ 802425 & 802485

@ 802081

= 802126

@ 802844
[_1PC |

- YanMHeHHble dneKTpogb!
Spacers - Distanziali @
- Entretoise - Espaciadores .

- Distanzstueck - PacnopHble feranu ~-
U

@ 802128

@ 802127

Insulating Diffusors
- Diffusori isolanti - Diffuseurs isolants
- Difusores aislantes - Isolierte Diffusoren

@ 802422

@ 802080

@ 802123

@ 802845
[_1PC_|

- N3onupytotume auddysops! . 9
Brass Diffusors
- Diffusori ottone - Diffuseurs laiton -

- Difusores de latén - Messing |
Diffusoren - latyHHble Auddy3opbl 9

=

@ 802121

Cooling tube »
- Tubetto raffreddamento - Tube de I
refroidissement - Tubito de enfriamento 9
- Kiihlrohr- OxnaxzaeHue Tpyba )

@ 802857

rb%s
- Anelli OR - Anneaux OR - Tornillos OR
- OR Ringen - KonbLua OR

OR Ril 9
S

@ 802120

Magnetic guides
- Guide magnetiche - Rayures

magnétiques - Guias magnéticas O

- Magnetischiirungen - MarxuTHas Hanpasnsiolias

@ 802143

Circular cutting units s

- Unita circolari di taglio - Unités de

@ 802214

= 802214

decoupage circulaire - Unidades de
corte circular - Rundschneidenanlage
- Kpyrosoe YctpoiicTeo Pesku

@ 802218

= 802211

INDEX
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B i SPOT WELDING ACCESSORIES

1. L=45 mm (Standard) ..........oooovveeeeeeers cod. 690035 1. L=50 MM oo seeesseeeeeeeeee cod. 690012
2. L=95 MM i cod. 690036 N 2. L=125 MM v cod. 690028
3. =216 mm (standard) ..........ccceverreenn. cod. 443020 3. L=195 MM weooeeeoeeeoeeeeeoeees s cod. 690007
4, XP1.. L=350 mm (standard) ...cod. 803100 : 4, XD1.... =120 mm (standard)......cod. 803015
5. XP2.. =500 MM ..oovvvveereesecconee cod. 803101 cod. 801043 5. XD2........ L=350 MM ..o cod. 803017
6. XP3.. L=700 MM ..coeecerreeerrreerrrs cod. 803102 6. XD3....... L=500 MM oo cod. 803024
1 2 3 <7 |[4 — 1 2 R ———
8 g5 | ens ] Lol /r
g18 '
s l‘H 3 ~ g 910 . cod. 690012 o
N | 0 2600443020004 443091 g - o
ﬂ - | 18 1 / #10 R cod. 690028
2 . 8 N
U u = '
2 XP1 - XD1
5 . 500 : 6 | 700 , 5, 350 . 6, 500
; 1 .‘ i :‘: s M |
I i \ 3
\ \ gﬁ \ g \cod. 690028 \ ot 690007 1. 690027 I”
H cod. 443020  °00- 443022 1 , cod- 443020 cod. 443023 cod. 690012 cod: 590028 cod. 690026
/ 7" cod. 690012
' |“I‘_ = \ oF 1
| XP2 > | XP3 | | XD2 | XD3

DIGITAL SPOTTER 7000, 9000 (AQUA) - INVERSPOTTER 13000 - MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR

120
Arm pairs with electrodes - Coppie bracci con elettrodi - Deux bras avec électrodes 1 120 2 120 3 'T'
- Par brazos con electrodos - Armpaar mit Elektroden - Mapa npambix KPOHLUTEHOB C n_ ) a »
aneKTpoRaMM K i - ;_. —— cod. 690005
+c°d_ 690047 N it cod. 690046
¢ ¢od. 802048 oigt spotter 7000, 5000 cod. 690005 cod. 690049 {|" - cod. 690044
\ ¢ cod. 801086 Digital Spotter 9000 AQUA | 4690050 / \ | cod. 690040 Il ¢ A
od. b, |
" L] cOd. 801063 Inverspotter 13000 ._ig_ .:lu S / I HT'
1 20/TI X ' V] “ _—cod. 690052
* Modular
“+ « Digital Modular 230-400 JUXN STRAIGHT ARM PAR | [ETIP] BENT ARM PAIR ETE] EXTERNAL PROFILES
4 120 5 = ___cod. 690076
'—'. e cod. 690043
1. . 803151 ==
I =
2. . 803150 N T :
/cod. 690051 cod. 690040 140
3. . 803158 / LGRS cod. 690045
4. . 803155 . NI
k| =
S. +803159 Uy} CLAMP ELECTRODES ETE  INTERNAL PROFILES
6. 803152 o ) = - .
1. . 803153 “E \ =T 1
—cod. 690047
8. ek 1 690050 cod. 690013 >cod. 690049 cod. 690041
9. . 803156 cot
{ / * /
ETYd STRAIGHT ARM PAR BENT ARM PAIR
BASIC ARMS KIT - SERIE BRACCI BASE - KIT BRAS BASE - KIT BRAZOS
BASE - GRUNDARMEN KIT - KOMMNEKT BA30BbIX KPOHLLTE/HOB 8 gin
I L cod. 690048
. cod. 803045 ; cod. 690042 °
' - i > cod. 690050 eot 1630041 cod. 690018
. . ] _ | - | 1I/cod. 690049 cod. 690015
350 . R :
[ XA3) [ XA4 | XA6) [XA9) ETE]  SHAPED ARM PARR ETX] SHAPED ARM PAR
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SMART INDUCTOR 5000

SPOT WELDING ACCESSORIES

o

L 37 i

VERTICAL HORIZONTAL

INVERSPOTTER 12000

CONSUMABLES FOR HEAT TWISTER:

1. kit 2 Twister 10V M8/M10  cod. 801413 2, kit 2 Twister 10H
kit 2 Twister 14V M12/M14  cod. 801414 kit 2 Twister 14H
kit 2 Twister 18V M16/M18  cod. 801415 kit 2 Twister 18H

M8/M10
M12/M14
M16/M18

cod. 801416
cod. 801417
cod. 801418

Electrodes /Arm pairs with electrodes - Elettrodi/Coppie bracci con elettrodi - Electrodes /Deux bras avec électrodes - Electrodos /Par brazos con electrodos

Elektroden - OnekTpogbl/napa npsMbIX KPOHLLITEHOB C 3/1EKTpofaMu

- Elektroden /Armpaar mit

L L=32mMei cod. 442111 4 250 5 250
C 2 L33 (x XB2) cod. 690120 8 . |
3. XBL..L=120 mm (standard)........ccc...... cod. 803157 g Lf \ d ¢
4. XB2...L=250MM cooooooos cod. 803105 g<: °°"-7’119 cod. 742362 T oot 690092 cou. 72362
5. XB3...[=250MM woooooororerrrrsrern cod. 803166 1/ ° [/ ,
6. XB4..L=400MM o cod. 803167 XB3|
WATER COOLED 7. XB5...L=400 MM woovvociiireemeresciorreens cod. 803168 6 400 7 . 400
: 1
1 2 - 3 |—12°—|| g [y \ \ _w cod. 690117 |
— N
o F x 20\ N\ 34 cod.690093 cod. 742362/ |°0t- 442111 \
= i = § —cod. 690091 cod. 742362 3 / ™ cod. 690093 cod. 742362
] mE il . / :
| o
: - | XBA4 | [ XB5
INVERSPOTTER 13500 SMART - 13500 SMART AQUA - 14000 AQUA - 14000 SMART AQUA
WATER COOLED ARMS | ARMS | ELECTRODES
1. CAL.L=95mm STD. ........cod. 803169 1. CBL.L=95mm SD. .........cod. 803182 H ﬂ n
e | 2. CA2 .= cod. 803470 2. CB2.1=95mm . ...cod. 803183 @ @ @
Arms with electrodes - Bracci con elettrodi 3+ CA3 L= cod. 803174 3. CB3 .L=300 MM ..o cod. 803184 @, L= 18 M ........cod. 690130
- Bras avec électrodes - Brazos con 4, CA4 .1=550 MM oo cod. 803172 4. CB4 .L=550 MM...ovvovos cod. 803185 b. 1=18mm ... cod. 690132
lectrodos - Arme mit Elektroden - _
i;ﬁ;;ﬁe‘;ﬁos oo 5. CAB L= 420 c0d.803181 5. CB5 .L=42mm ............. cod.803186  C-L=25mm .......cod. 690166
PRODUCTS | |NVERSPOTTER ~ [INVERSPOTTER 43500|  INVERSPOTTER [ INVERSPOTTER 14000
ARMS 13500 SMART SMART AQUA 14000 AQUA SMART AQUA
@
STANDARD % D ; s _f
[CA1] H
3 a]
a]
Q
CB1 b
A b
| CB3 | a]
| CB4| 2]
| CB5 | Q
| CMK | °
[ CMK | 7Y ¢ Acua
cod. 802768 cod. 802767 cod. 321132 ' CMKA | ° ° ]

INDEX
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STAND
L
r “ T
! 5
g| !
E| 1
g |
T b—
L
E H
N _—
3y
2 1030 mm
cod. 803510

1. 2200x1000 mm

BANNER
TEI-Wi@“ cod. 988956
7 2. 1100x500 mm
Welding Technolagies cod. 988957
DISPLAYER
cod. 803506 - % e
r‘_g
I
-} |
i ‘.
-F ] ‘
500x2400 mm 600x2800 mm
cod. 989331 cod. 989332

MMA WELDING KITS

KIT SALDATURA MMA - KIT SOUDAGE MMA - KIT SOLDADURA MMA - MMA SCHWEISSKIT - KOMMNEKT A CBAPK MMA

1 2 1 (16mm? 3+2 m) x Nordika 3200, 3250 cod. 801002
2 (10mm? 3+2 m DX25) x Force 145, 165, 168 MPGE, 195, Motoinverter 174 CE,
Tecnica 151/S cod. 801000

(16mm? 3+2 m DX25) x Tecnica 171/S, 188 MPGE, 211/S, Advance 187 MV/PFC,
Technology 186 HD, 216 HD, Superior 245,
Motoinverter 204 CE, Artika 220, 270, 282, Quality 280,
Eurarc 310 cod. 801096

ﬁ (25mm? 3+2 m DX25) x Eurarc 322, Technology 236 HD, 238 CE/MPGE,
Motoinverter 254 CE, Motoinverter 264D CE,
Thunder 220 AC cod. 801102

3 (25mm? 4+3 m DX50) x Linear 280, Superior 320 CE, Eurarc 410,422  cod. 801081
(35mm? 4+3 m DX50) x Linear 340, 300/S, Superior 400 CE VRD,

Thunder 304 CE, Thunder 314D CE cod. 801095
(50mm? 4+3 m DX50) x Eurarc 522, Linear 410/S, 430 HD,
Magnum 400 CE cod. 801093
4 (70mm? 4+3 m DX70) x Linear 530 HD, 630 HD, Superior 630 CE VRD,
Superior 630 Mig Pack cod. 801106

INDEX




i ACCESSORIES & BLISTERS

BASIC - BASICI - FONTE - BASICOS
- BASISCHE - LLIENOYHbIE

STAINLESS STEEL - ACCIAIO INOSSIDABILE
Ly N (Vo [ O o (O e v (B3, Bl - ACIER INOXYDABLE - ACERO INOXIDABLE STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - CTA/Tb
- ROSTFREIER STAHL - HEP)KABEIOLLAA CTAllb

@ 2,5mm 10pcs cod. 802621 @2,5mm  10pcs cod. 802623 @ 1,6mm 15pcs cod. 802616 E
@ 3,2mm 8pcs  cod. 802622 @ 3,2mm 8pcs  cod. 802624 @ 2mm 15pcs cod. 802617
% @ @ 2,5mm 15pcs cod. 802618 %
@ 3,2mm 10pcs cod. 802619
@ 4mm 8pcs cod. 802620

BOBINE FILO - BOBINES FIL - BOBINAS HILO - DRAHTSPULEN
- BOBIHbI MPOBOJTOKK

Steel

— — 1
LL A L
il : E

I ] i b i o
P - .

RUTLE  @2mm  25kg  (227pcs) cod. 802737 (@) Stainless Steel
RUTILE @25mm 25kg  (143pcs) cod. 802739 @ Aluminium
RUTILE @32mm 5kg (155 pes)  cod. 802749 @ Brazing Flux

=

Pag, 215

GAS BOTTLES
BOMBOLE GAS - BOUTEILLES GAZ - BOMBONAS GAS - GASFLASCHEN
- TA30BbIE BAObI

- g L a A
v
Argon CO,
Gimn soomm (3 o anzas Argon

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF: @ @ @ @ @ @ B y € Pagl 215

Q.TA' DI VENDITA PER MULTIPLIDI: 2P6s 4 pcs  6pcs  8pes  10pes 12pes |

223

BASIC 025mm 2,5kg (119 pcs)  cod. 802748
BASIC @32mm 5kg (137 pcs)  cod. 802765

CARBON ELECTRODES - GOUGING




PROFESSIONAL HELMETS

Optical Class
1/2/1/2

Double Range
DIN 5-9/9-13

+ External Regulation

* Regolazione Esterna

* Réglage Externe

* Regulacién Exterior

* Externe Regulierung

* BHelwHee PerynupoBaHue

* Modalita Smerigliatura
* Modalité Pongage

* Modalidad Esmerilado
* Schleifmodus

* Pexxum LLinnudosku

—[] 0.04 ms

* Quick Autodarkening Glass

« Vetro Autoscurante Veloce

« Vitre Auto-Obscurcissante Rapide

« Vidrio De Oscurecimiento Au-
tomatico Rapido

* Glas Mit Beschleunigter Selbstver-
dunkelung

» CamosatemHsioLleecs Ctekno

BeicTporo Jencraus

Shade 10

Shade 11

Shade 12
Delay Control

JAGUAR FIRE
Cod. 802807

TIG Welding

* Delay Regulation 5A
* Ritardo Regolabile - o _
« Retard Réglable * Darkening activation sensitivity * Tig Welding
 Retraso Ajustable + Sensibilita attivazione oscuramento + Saldatura Tig
 Einstellbare Verzogerung + Sensibilité activation obscurcissement + Soudage Tig
« Perynupyemas 3agepxka + Sensibilidad activacion oscurecimiento « Soldadura Tig
+ Empfindlichkeit Verdunkelungs Aktivierung * Wig-Schweissen
* YyBCTBUTENBHOCTb aKTUBALWS 3aTEMHEHUS « Csapka Tig
(NI (AN VANTAGE | JAGUAR | JAGUAR | STREAM | STREAM | TRIBE | TIGERXL | TIGER [ LSS PROTECTION . PROTEZIONE VETRO - PROTECTION
DRAGON FIRE FLAME VERRE - PROTECCION VIDRIO - SCHUTZGLAS
DATA S0pi4 | 802807 | 802779 | 802816 | 802813 | 802658 | 802812 | 802626 KIT 2 PCS - SALLVTA CTEKNA
MMA |
MiGMAG/TiG [ ol ol ol ol ol ol ol o e Jaguar Ll
Tig <Bh 5A 5A 5A 5A 220 W, W, :
AUTOMATI _ _ 112X90mm 115X90mm
VTOMATIC | = - - - - - cod. 802654 | cod. 802804
Gﬂ%ﬂga - i o o o - - = |- L L L LR L LR
N ZH NS TN S 2 e 7 Stream
LW - Y| 45:0/9:13 | 4/5:9/9:13 /913 /9:13 11 11 10 Flame
[ 9-13
DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE
SENSITIVITY [ 23 B 2 e FIX FIX FIX - -
FIX S | vy FIX FIX FIX . ) ]
DELAY (s = 01+1 01+1 - - -
€ 110X90mm  cod. 802655
N 4 4 4 4 4 3 = N | e
. Ti 108X51mm
LENS SPEED 0,04 0,04 0,04 04 04 04 = = iger cod. 802652
G
Om(éls\L 1/1/1/2 1/2/1/2 1/2/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 1/3/1/3 1 1 (*) - v + variable - variabile - variable - variable
wechselnd - nepemeHHas

INDEX



VANTAGE DRAGON JAGUAR FIRE
Cod. 802614 i Cod. 802807

* automatic

* variable: 9+13 DIN
* TIG from 5A

o class: 1/1/1/2

* automatic
* variable: 4/5+9/9+13 DIN
* double range

* grinding mode

* TIG from 5A

e class:1/2/1/2

STREAM FLAME
Cod. 802816

JAGUAR
Cod. 802779

* automatic
* variable: 4/9+13 DIN
* grinding mode

* TIG from 5A

o class: 1/1/1/2

* automatic
o variable: 4/5+9/9+13 DIN
¢ double range

* grinding mode

* TIG from 5A

o class: 1/2/1/2

TRIBE

Cod. 802813 Cod. 802658

* automatic
* fix 11 DIN
* TIG from 22A

o class: 1/3/1/3

* automatic
* variable: 4/9+13 DIN
o grinding mode

* TIG from 5A

o class: 1/1/1/2

TIGER
Cod. 802626

TIGER XL

Cod. 802812

INDEX



ACCESSORIES & BLISTERS

MASKS & LENSES

GLASS PROTECTION (2 PCS) - PROTEZIONE VETRO (2 PZ)

ADIACTINIC LENS - VETRO INATTINICO
VERRE INACTINIQUE - CRISTALE INACTINICO - PROTECTION VERRE (2 PCS) - PROTECCION VIDRIO
UTZGLAS - CBETOOWbTP (2 PZ) - SCHUTZGLAS (2 STK) - 3ALLUMTA CTEKA (2 LUT)

98x75 mm

cod. 802547 @ iy L 98x75 mm @
h cod. 802548

110x90 mm E R

cod. 802581 . 110801 E

107x51mm cod. 802580

X mask cod. 802545

X TIGER

cod. 802545 cod. 802575 —

| 108x51 mm  x Tiger
[ By cod. 802652
= 112x90 mm  x Vantage Dragon

2]
B

PROFESSIONAL WELDING GLOVES - GUANTI PROFESSIONALI PER SALDATURA - Rl  cod- 802654 -
GANTS DE SOUDAGE PROFESSIONNEL - GUANTES DE SOLDADURA PROFESIONAL 110x90 mm_ x Stream, Stream Flame, Tribe, Tiger XL
- PROFESSIONELLE SCHWEISSHANDSCHUHE - IPOOECCUOHANBHBIE CBAPOUHBIE cod. 802655
MEPYATKU 115x94 mm  x Jaguar, Jaguar Fire
- cod. 802804
JACKETS/TROUSERS

Trousers Weldwear - Pantalone Weldwear - Pantalons
Weldwear - Pantalones Weldwear
- bptokn Weldwear

1

NEW

- Hosen Weldwear

cod. 802819
.. cod. 802820
cod. 802821

cod. 802667

cod. 802673 @ E @ E

Jacket Weldwear - Giacca Weldwear - Veste Weldwear
- Chaqueta Weldwear - Jacke Weldwear - KypTka

: ; TIG Weldwear
Mo cod. 802822
cod. 802632 @ E B cod. 802823
S XL cod. 802824

BLANKETS/APRON

COPERTE/GREMBIULE - COUVERTURES/TABLIER
- MANTAS /DELANTAL - SCHWEISSDECKEN/SCHURZE - NMOKPbIBANA/DAPTYK

1 Heat resistant blanket - Coperta anti-calore

SCHERMI - ECRANS - PANTALLAS - SCHIRME - 3KPAH

1740x1740mm

1 Protective screen with support kit
- Kit schermo protettivo con supporto
- Kit support écran de protection avec support
- Kit pantalla de proteccion con soporte
- Schutzschirm-Kit mit Halterung
- KomnnekT 3alLuTHOro aKpaHa ¢ fiepxarenem

orange - arancione - orange - naranja
- 0range - OpaHXeBbli cod. 803508

green - verde - vert - verde - griin
- 3eMeHbli cod. 803509

2 Protective screen - schermo protettivo
- écran de protection - pantalla de proteccion
- Schutzschirm - 3awLuTHbIV 3KpaH

orange - arancione - orange - naranja
- Orange - 0paHXeBbilt cod. 802676

green - verde - vert - verde - griin - 3eneHbli
cod. 802677

UP TO 550°C
2
0
" UP T0 1100°C
INDEX

- Couverture anti-chaleur - Protector anti-calor
- Hitzeschutzdecke - nokpbisano ot neperpesa

1. red - rossa - rouge - roja - rot - kpactoe
1420x2000mm cod. 802678

2 white - bianca - blanche - blanca - wei - 6enoe
1530x1920 cod. 802679

24
' B

cod. 802550



/Bl BATTERY TESTER & BOOSTER CABLES

BATTERY TESTERS Pag, 208

TESTER BATTERIE - TESTEURS BATTERIES - PRUEBAS BATERIAS - BATTERIEPRUGERATE - GATAPEM TECTEPA

MADE IN ITALY

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST
BATTERY START CAPABILITY

A

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST

BATTERY START
CAPABILITY

ALTERNATOR TEST

T125
cod. 802780

T200
cod. 802517

T500
cod. 802781

DV300
cod. 802782

INCLUDED

ALTERNATOR TEST

START SYSTEM TEST BATTERY START CAPABILITY

SUPPLIED IN PLASTIC
CARRY CASE

ALTERNATOR TEST

BATTERY START START SYSTEM TEST

CAPABILITY BATTERY START CAPABILITY
BTS350 DT400 DTS700
cod. 802783 cod. 802605 cod. 802665 D_P8°°

BOOSTER CABLES Pag, 201

CAVI AVVIAMENTO - CABLES DE DEMARRAGE - CABLES DE ARRANQUE - STARTEN KABEL - KABE/T COEAIUHEHNA C AKKYMYNATOPOM ABTOMOBNA

Power Line DIY RANGE (CCA)

o9

ELECTRONIC
3m @16 mm 250A cod. 802746 3m @16 mm 250A cod. 802698 CONTROL
3m @25 mm 350A cod. 802747 With tester and protection. Indicates charge status, inverted polarity and active alternator.

Pro Line PROFESSIONAL RANGE
INSTRUMENTATION ARC PROTECTOR

STRUMENTAZIONE - INSTRUMENTATION - INSTRUMENTACION - INSTRUMENTIERUNG - IHCTPYMEHTbI

3m @16 mm 350A cod. 802515
3m @25 mm 550A cod. 802516
3m @35mm 800A cod. 802668

NEW
1 e 2 3 4
| = ol (5 )

b :ﬁ-.'.—-_ L-ﬁ!!\—;:l.:,,::k,»"" E
1 oscilloscope - Oscilloscapio - Oscilloscope - Osciloscopio - Oszilloskop - Ocuunorpad cod. 802401 Connects to battery, detects voltage spikes and
2 prevents damage to vehicle’s electronic devices.

Variac (1 ph) cod. 802402 cod. 802840
3 Dummy Load - Carico Statico - Charge Statique - Carga Estatica - Statische Belastung - Cratiueckas Harpyska

x Tecnica, Technology, Superior cod. 802110 Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF
4 juﬁ:n;:::?:;:’ Technology Plasma, Superior Plasma 60 HF (60A) cod. 802111 QTA DI VENDITA PER MULTIPLI DI

x Speed Start, Pro Start cod. 802695 @ @ @ E

2pcs  6pes  12pcs  blister

INDEX 227



i

OTHER ACCESSORIES

Electrode holder - Pinza portaelettrodi - Pince porte-électrodes
- Pinza portaelectrodos - Elektrodenzange - [lepxartenb anekTponos
Dallas 300 A Dallas 400 A
@ max 25 mm? @ max 50 mm? :
BLISTER BLISTER
cod. 802609 cod. 802539
CARDBOARD ! CARDBOARD
cod. 802769 l cod. 802770
Dallas 600 A
@ max 70 mm?
! CARDBOARD
m cod. 802785 @

ACCESSORIES & BLISTERS

Earth clamp - Morsetto per massa - Borne pour masse - Borne para tierra - Masseklemme

- 3axum 3a3emneHus

Colorado 150 A Toledo 300 A
@ max 16 mm? @ max 25 mm?
cod. 802532 cod. 802533

Toledo 400 A Toledo 600 A
@ max 70 mm? @ max 95 mm?
cod. 802534 cod. 802535

“C” earth clamp -
Morsetto per massa
“C” - Borne pour
masse “C” - Borne
para tierra “C” -
Masseklemme “C” 4|

- 3KUM 3a3eMNeHs | i
uClY 1 I

~ =
:T--";'H

Wooden chipping
hammer - Martellina
con manico in legno
- Marteau a piquer
avec manche en bois
- Martellina con
mango de madera

- Kleiner Hammer

Metal chipping
hammer - Martellina
con manico in ferro

- Marteau a piquer
avec manche en fer -
Martellina con mango
de hierro - Kleiner
Hammer mit Metallgriff

Slag remover

- Escoriatore

- Excoriateur

- Excoriador

- Schlackenhammer
- LLletka ans
yaaneHua wnaka

>

mit Holzgriff - Monotok - MonoTok s yaaneHus
114 yaaneHns okainHbl OKanHbl C XeneaHow
Cordoba 500 A C flepeBsHHoI PYKOATKOM
@ max 70 mm? PYKOSTKOI cod. 802541
cod. 802536 cod. 802540 = cod. 802543
Metal brush Multipurpose weld plier == = Reusable cable lugs DINSE male plugs

- Spazzola metallica

- Brosse métallique

- Cepillo metalico

- Drahtbirste

- MeTannuueckas LLeTka

cod. 802542

(2 ]B)

- Pinza di saldatura

multiuso - Pince de

soudage multi-

functionnes - Pinca de

soldadura multiuso

- Mehrzweck-

schweifien Zangen

- YHuBepcanbHbli
CBapOUIHbII7I 3aXKUM

cod. 802582

(2 ]B)

(2 pcs) - Capicorda ad
occhiello (2 pz)

- Cosses a oeillet
(2 pes) - Extremos

—
I
cuerda a ojete (2 pz)
- Kabelosen (2 stk
- Cepbroso
KabesbHblli

_.|-|.|

HaKOHEYHK (2 )

i

X 25 mm?
X 50 mm?

(2]

=
y
E

cod. 802556
cod. 802563

(2 pcs) - Spinotti
DINSE maschi (2 pz)
- Fiches DINSE males
(2 pcs) - Pasadores
DINSE machos (2 pz)
- DINSE Steckerstifte
(2 stk) - Bunku DINSE
(2 wr)

8

a~

cod. 802558
cod. 802559

X 25 mm?
x 50 mm?

(1B

Magnetic hook {
- Gancio magnetico &=

- Crochet magnétique E

- Gancho magnético
- Magnethaken

- MarHuTHbIN Kpiok

cod. 802664

(2B

Magnetic holder — L= Battery terminals
- Posizionatore : extractor N R
magnetico - Estrattore =
- Support per morsetti _J__.--.-r-"'
magnétique batteria - Extracteur
- Sostenedor pour bornes
magnético batterie - Extractor
- Magnetischer para bornes bateria
Halter - MartutHoe - Abzieher flr
YCTPOCTBO Batterieklemmen
NO3nLNOHNPOBaHNA - 3KCTpaKTOp ang
Knemm
cod. 802583 cod. 802521
INDEX

Battery terminals brush
- Spazzola per morsetti
batteria - Brosse

pour bornes batterie

- Cepillo para bornes
baterfa - Birste fir
Batterieklemmen

- LLletka ans knemm
batapen

‘_Ii;.;;
i
.|" :

cod. 802522

(2]




v ACCESSORIES & BLISTERS

OTHER ACCESSORIES
Earth clamp - Pinza di massa - Pince de masse - Pinza de masa - Masseklemme Welding cable 10 m - Cavo saldatura 10 m
- 3axum 3a3emneHnus - Cable soudage 10 m - Cable soldadura 10 m

- Schweifkabel 10 m - CsapouHblit kabenb 10 m

x 10 mm? cod. 802574
X 16 mm? cod. 802560

miﬁ

X 25 mm? cod. 802561
Red - rosso - rouge - rojo - rot - Kpacwbiii (+) | Black - nero - noir - negro - schwarz - YepHbli (-)
Colorado 40 A cod. 802527 Colorado 40 A cod. 802528

Colorado 604 cod. 802529 @[] Coloado 60 A cod. 802530 @@ QTYFORSALESBYMUTPLEOR: @) @) @ @ B

Colorado 150 A cod. 802531 Colorado 150 A cod. 802532 Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI: 2 pcs 6 pcs 10 pcs 12 pes | blister

ACCESSORIES IN BULK

ACCESSORI SFUSI - ACCESSOIRES SANS BLISTER - ACCESORIOS SIN BLISTER - LOSE ZUBEHORE - HEYMAKOBAHHbIE MPVHAUTEXXHOCTHA

a @ Dallas 300A @ max 25 mm? cod. 712260
b € Dpallas 400 A @ max 50 mm? cod. 712019
¢ @ Dallas 600 A @ max 70 mm? cod. 712015
d @ Ccolorado 40A cod. 712623
e @ colorado 60A cod. 712360
f @ Arizona 70A cod. 712346
g @ Colorado 150 A @ max 16 mm? cod. 712002
h @ Colorado 40A cod. 712624
i @ Colorado 60A cod. 712361
| €@ Aizona 704 cod. 712347
m @ Colorado 150 A @ max 16 mm? cod. 712001
n @ Toledo 250 A @ max 25 mm? cod. 712030

Toledo 300 A With copper blade - con lamella in rame  cod. 712231
o @ Toledo 400A @ max 70 mm? cod. 712032
p @ Toledo 600A @ max 95 mm? cod. 712034
q @ Cordoba 500 A @ max 70 mm? cod. 712209
r @ Slag remover - Escoriatore/spazzola - Marteau,/brosse - Excoriador/

cepille - Schlackenhammer - LLleTka 19 ynaneHus Linaka cod. 712139
S @ Metal brush - Spazzola metallica - Brosse métallique - Cepillo

metalico - Drahtblrste - MeTannnyeckas wweTka cod. 712213
t @ Wooden chipping hammer - Martellina con manico in legno - Marteau a

piquer avec manche en bois - Martellina con mango de madera - Hammer

mit Holzgriff - MonoTok s ynanenms okanuHbl ¢ [ePEeBAHHON PYKOATKOI

cod. 712087

u @ Metal chipping hammer - Martellina con manico in ferro - Marteau a

piquer avec manche en fer - Martellina con mango de hierro - Hammer mit

metall Griff - Monotok ana ynaneHus okanuHb! ¢ XeneaHoii pyKosTKOM

cod. 712214

3



LEGENDA

@ Code @ Codice F Code @ Cédigo @ Kode @ Kon
AR 3 S

Cédigo NL Code @ Kod

M|

@ Model @ Modello F Modele @ Modelo € Modell @ Mogens
© Modell AR J5a

Modelo NL Model

@ Input voltage a Tensione in ingresso F Tension en entrée e Tensién de entrada
Q Eingangsspannung @ HanpsxeHue Ha Bxoge Tens@o de entrada NL Ingangsspanning

© Inspanning AR Jsaall & s¢al)

@ Mains voltage
© Netzspannung
AR Ayl 2

Tensione direte F Tension de secteur @ Tension de red
HanpsbxeHne cetu Tens&o de rede NL Netspanning @ Natspanning

@ Max. no load voltage () Tensione a vuoto max. F Tension a vide max. @ Tension en vacio
max. () Max. Leerlaufspannung @ Maxc. xonoctoe Hanpsxerue () Tensdo em vazio max.
NL Max. spanning leeg @ Max tomgangsspanning AR - 2=l fa 2a sl

@ Dc available voltage Q Tensione disponibile in DC  F Tension disponible en DC

@ Tension disponible in DC © Dc verfiigbare Spannung @ [ocTynHoe HampsxeHue B pexume
MOCTOAHHOTO TOKa Tensao disponivel em DC NL Spanning beschikbaar in DC @) Tillganglig
DC-spanning AR il Ll e ~lidi sl

@ Output voltage @) Tensione di uscita F Tension de sortie @ Tension de salida
Q Ausgangsspannung @ HanpskeHne Ha Bbixofe Tensdo de saida NL Uitgangsspanning
© Utspanning AR T~ %>

60%

>
K =
&

g

@ Absorbed current ) Corrente assorbita £ Courant absorbee @ Corriente absorbita
© stromaufnahme @ nornowerHbiit Tok (@ Corrente absorvida NL Stroomopname
© Stromforbrukning AR _=iead! il

@ Charge/starter voltage @ Tensione di carica/awiamento F Tension de charge et de
demarrage e Tension de carga y de puesta en marcha Q Auflade und Anlassespannung

@ HanpsbxeHve 3apspa/3anycka Tensé&o de carga/accionamento NL Spanning laden /start
© Laddnings-/startspanning AR Jaaill/ oadll s

@ Max. current @) Corrente massima FCourant max. @ Corriente méx. ) Max. Strom
@ Makcumanbhbii ok ) Corrente méxima NL Maximum stroom @) Maximal strom

AR i il

@ Battery capacity @ Capacita della batteria F Capacité de la batterie G Capacidad de la
baterie Q Kapazitét der Batterie @ Makc. xonocTtoe HanpskeHue Capacidade da bateria
NL Capaciteit van de batterij @) Kapacitet pa batteriet AR 4 jail 5 1

@ Rated charge current ) Corrente di carica convenzionale F Courant conventionnel de charge
@ Corriente de carga convencional ) Konventionalsladestrom @) Tok KOHBEHLIMOHaNbHOTO
3apsga Corrente de carga convencional NL Stroom van conventioneel laden e Strom for
normal laddning AR e seaall () s EN 60335-229 1 V/C

@ Tank capacity o Capacita serbatoio F Capacité réservoir e Capacidad depdsito
© Tankinhalt @ O6bvem pesepsyapa Capacidade depésito NL Capaciteit tank @) Kapacitet
tank AR o) 3l das

@ Starting peak current o Corrente di picco in awiamento F Courant de pic en demarrage
@ Corriente méxima de puesta en marcha @) Startspitzenstrom @) MukoBbiii Tok nycka
Corrente de pico em accionamento NL Piekstroom in start 9 Toppstrom vid start

AR Jaadil vie Hlall as il

@ MMA Electrode diameter ) Diametro elettrodi MMA F Diameétre électrodes MMA

@ Didmetro electrodos MMA ) MMA Elektrodendurchmesser @ [uametp anektposa MMA
Diametro eléctrodos MMA NL Diameter elektroden MMA @ Diameter MMA-elektroder

AR MMA 43l Sl syl jlad
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"
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EN 60335-2-29

@ Rated charge current @) Corrente di carica convenzionale F Courant conventionnel de charge
@ Corriente de carga convencional ) Konventionalsladestrom @) Tok KOHBEHLMOHABHOTO
3apspa Corriente de carga convencional NL Stroom van conventioneel laden e Strom for

normal laddning AR pseall ol s EN 60335-2-29

@ Aluminium welding wire diameter @) Diametro filo di saldatura alluminio F Diamétre fil

de soudage alluminium e Didmetro hilo de soldadura aluminio 0 Aluminium Schweissdraht
Durchmesser @) [duameTp NpoBonoku Ans CBapKI amoM1Hus Diametro do fio de soldadura do
aluminio NL Diameter aluminium lasdraad @) Diameter pa svetstrad aluminium

AR alalll 1Y & el ga o) Il yhad

AEFF

@ Charge current @ Corrente di carica efficace F Courant de charge @ Corriente de carga
Q Ladestrom @ Tok appekTnBHOrO 3apsaa Corrente de carga eficaz NL Stroom van efficiént
laden @ Strom for effektiv laddning AR~ Jladl) cadl) i

:74

@ Brazing wire diameter @ Diametro filo per brasatura F Diamétre fil pour brasage

G Diametro hilo de cobresoldadura Q Lotendraht Durchmesser @ [nameTp NpoBoOnokM ans
navku Diametro do fio para brasagem NL Diameter draad voor hardsolderen e Diameter pa
svetstrad for 16dning AR 5 ) palls alallly alall SILY) (LS

AMAX

@ Max. current @) Corrente massima F Courant max. @ Corriente méx. ) Max. Strom
@ MakcumanbHbin Tok (3 Corrente maxima NL Maximum stroom @ Maximal strém

o o2 @ 0666066

@ Flux welding wire diameter o Diametro filo saldatura animato F Diamétre fil de soudage
fourre @ Didmetro hilo de soldadura halma @) Fiill-Schweissdraht Durchmesser @ Auametp
NPOBOJIOKM ANs CBAPKM MOPOLLKOBOV MPOBOOKON Diametro do fio de soldadura com alma
NL Diameter gevulde lasdraad @) Diameter pa fylld svetstrad AR & jaiall alad el had

Mebror | AR 5 ool 40°C EN 609741

60% @ Current at 60% @) Corrente al 60 % F Courant au 60% @ Corriente al 60%

40.,’; © strom bei 60% @ Tok Ha 60 % (@ Corrente a 60% NL Stroom aan 60% @ Strom vid 60%
encoozas | AR %060 e Bl

@ Current range @ Campo regolazione corrente F Plage de réglage courant @ Campo de
regulacion corriente Q Regelbereich @ [lnanasoH perynupoBaHns Toka Campo regulacao
corrente NL Veld regeling stroom @ Omrade for instéllning av véxelstrsm AR kil b Jlae

@ Stainless steel welding wire diameter @) Diametro filo saldatura inox £ Diametre fil

de soudage inox @ Didmetro hilo de soldadura acero inoxidable ) Edelstahl Schweissdraht
Durchmesser @ [nameTp NpOBONOKM A1 CBApKN HEPXXaBeloLLen ctanu Diametro do fio de
soldadura inox NL Diameter roestvrije lasdraad @ Diameter pa svetstrad inox

AR L ) alad ol jld

@ Output current Corrente di uscita FCourant de sortie @ Corriente de salida
© Ausgangsstrom Tok BbIXxoAa Corrente de safda NL Uitgangsstroom @ Corrente di
uscita AR gAl LS

@ Steel welding wire diameter o Diametro filo saldatura acciaio F Diamétre fil de soudage
acier @ Diametro hilo de soldadura acero @) Stahl Schweissdraht Durchmesser

@ [lnametp NpoBOMOKW Ans CBapKW cTanu Diametro do fio de soldadura aco NL Diameter
stalen lasdraad @ Diameter pa svetstrad stél AR bl slal lls Jli

@ Absorbed power () Potenza assorbita F Puissance absorbée @ Potencia absorbida
© Leistungsaufnahme @ MornowieHHas MOLLHOCTb Poténcia absorvida NL Geabsorbeerd
vermogen @ Absorberad effekt AR ic disiedl) 3l

@ Mains fuse @) Fusibile di rete F Fusible au reseau @ Fusible de red @) Netzsicherung
@ Npepoxpanurens cetn Fusivel de rede NL Netzekering @) Natsakring AR <.l ) o8

P50%

@ Absorbed power at 50% () Potenza assorbita al 50% F Puissance absorbée a 50%

@ Potencia absorbida al 50% @) Leistungsaufnahme bei 50% @) MornoweHHas MOLLIHOCTb Ha
50% (3 Poténcia absorvida al 50% NL Geabsorbeerd vermogen aan 50% @) Absorberad effekt vid
50% AR 50% 2ic daieall 3 a3l

@ Max electrode force ) Forza massima agli elettrodi £ Force max. électrodes

@ Fuerza max electrodos () Max Elektrodenkfraft @) Makcumanbhas cuna Ha anekTpopax
Forca maxima aos eléctrodos NL Maximum kracht naar de elektroden @ Maximal

kraft pa elektroder AR gl jSIl =i 5 38 il

@ Max. absorbed power () Potenza assorbita max. F Puissance max. absorbée

G Potencia absorbida max. Q Max. Leistungsaufnahme @ Makc. nornoLyeHHas MoLLHOCTb
Poténcia absorvida max NL Max. geabsorbeerd vermogen @) Maximal absorberad effekt

AR Adias 3 )8 il

@ Arms projection 0 Sporgenza bracci F Dimensions Bras e Largo de los brazos
Q Armausladung @ BbicTyn nney Projeccao bracos NL Uitstekend gedeelte armen
© Utsprang armar AR ¢ 03Y) 50

@ Charge/Start absorbed power o Potenza assorbita carica/awiamento F Puissance
absorbée de charge et de demarrage Potencia absorbida de carga y de puesta en marcha
@ Leistungsaufnahme Auﬂade/Start% MornoLeHHas MOLLHOCTb 3apsaa/3anycka Poténcia
absorvida de carga/accionamento NL Geabsorbeerd vermogen laden/start e Absorberad effekt
Laddnings-/start AR Ju il / sl die daaiaal) 5 8

@ Max. spot-welding thickness on two sides o Spessore massimo puntatura 2 lati
F Epaisseur de pointage max. de 2 cotés G Espesor méx. de punteado sobre 2 lados Q Max.
Punktschweissdicke von 2 Seiten @ MakcumanbHas TonlMHa KOHTaKTHON CBapKi C 2 CTOPOH
Espessura méxima soldadura por pontos 2 lados NL Maximum dikte puntlassen 2 kanten
© Maximal tjocklek haftsvetsning 2 sidor AR sl 53 Al Gl lows il

@ Power (@ Potenza F Puissance @ Potencia @) Leistung @ mowrocTs ) Poténcia

NL Vermogen @) Effekt AR 5 ll

@ Max. cutting thickness Spessore taglio massimo F Epaisseur de découpage max.

@ Espesor méx. de corte ) Max. Schnittstérke @ TonwwHa MakcumanbHoi pesku
Espessura maxima de corte NL Maximum snijdikte e Maximal skartjocklek

AR alaiall dlow il

@ DC available power o Potenza disponibile in DC F Puissance disponible en DC

G Potencia disponible en DC @) DC verfiigbare Leistung @ JlocTynHas MOLLHOCTb B pexume
MOCTOAHHOIO TOKa Poténcia disponivel em DC NL Vermogen beschikbaar in DC e Tillganglig
DC-effekt AR aiwall jiill sie dalidll & jill

@ Compressed air capacity o Portata aria compressa F Débit air comprimé G Caudal aire
comprimido Q Druckluftdurchsatz @ MoTok cxaroro Bo3ayxa Caudal ar comprimido
NL Vermogen perslucht @ Kapacitet tryckluft AR s sxaall ol s¢l) 3 )38

@ Min. motorgenerator power o Potenza min. generatore F Puissance min. motorgenerateur
G Potencia min. motorgenerador (&) Min. Generatoraggregate leistung @ MuHumanbHas
MOLLHOCTb reHepaTopa Poténcia min. gerador NL Min. vermogen generator @ Generatomns
minimieffekt AR 4l pall Aaliall 3 il e G0N 2l

@ Compressed air pressure o Pressione aria compressa F Pression air comprimé
e Presién aire comprimido Q Druckluft @ [laBneHue cxaroro Bo3ayxa Pressao ar
comprimido NL Druk perslucht 9 Tryck tryckluft AR Lgeaddl ol gell i

@ Maximum output power o Potenza massima in uscita F Puissance maximale en sortie
G Potencia méxima en salida ) Hochstleistung am Ausgang @ MakcumanbHas BbixogHas
MOLLHOCTb Poténcia max saida NL Maximum vermogen in uitgang @) Maximal utgangseffekt
AR ldoas 32s e 105t

@ Max. compressed air pressure o Pressione aria compressa massima F Pression air
comprimé max. @@ Presién méx. aire comprimido @) Max. Druckluft @ Makc. naBnetve cxaroro
BO3JyXa Pressdao max. de ar comprimido NL Max. druk perslucht e Maxtryck pa tryckluft

AR Lgaiadl ol pell dnia | uail

@ Capacity @) Capacita F Capacité @ Capacidad @) Kapazitit @) Obbem
NL Capaciteit e Kapacitet AR 5 il

Capacidade

(@)

@ Displacement 0 Cilindrata F Cylindree G Cilindrada Q Hubraum @ Obbem LUAMHEPOB
Cilindrada NL Cilinderinhoud @) Cylindervolym AR 4l skl dass

@ Spot Energy/Spot time o Energia di puntatura/ Tempo di puntatura F Energie de pointage/
Temps de pointage G Energia de punteado/ Tiempo de punteado Q Punktschweienergie/
PunktschweiRzeit @) OHeprus ToueuHol cBapki/ Bpems ToueuHoil CBApKy Energia de
soldadura por pontos/tempo de soldadura por pontos NL Energie van puntlassen/ tijd van
puntlassen @ Energi till punktsvetsning/punktsvetstid AR sl plalll fa 5/ Gl plalll 5 68

MIN/MAX,

@ Rated reference capacity o Capacita nominale di riferimento F Capacité nominale de
reference G Capacidad nominal de referencia Q Einheitsnennleistung @ Obbem pesepeyapa

Capacidade nominal de referéncia NL Nominale referentiecapaciteit e Nominell
referenskapacitet AR Leall & sa 1) &y Al dyans) daidl)

@ Duty cycle/Inverter frequency o Rapporto di intermittenza/ Frequenza inverter
F Facteur de marche/ Fréquence inverter G Ciclo de servicio/ Frequencia inverter
Q Einschaltdauer/ Inverter Frequenz @ CooTHoLeHne npepbiBrcTocTI/YacToTa nHBepTepa
Relacao de intermiténcia/Frequéncia inversor NL Verhouding van intermittentie/Frequentie
inverter e Intermittensfaktor/omriktarens utfrekvens AR Jsaall 23 5/ e gl A 5

FOUT

@ Output frequency Frequenza di uscita F Fréquence de sortie G Frecuencia de salida
© Ausgangfrequenz @) Yactora Bbixopa Frequéncia de saida NL Uitgangsfrequentie
© Utfrekvens AR g sl 235

@ Spottable stud diameter o Diametro perni puntatili F Diametre goujons pour pointage

G Diametro pernos a puntear Q Durchmesser Aufpunktbarer Bolzen @ [unamvetp
npuyBapyBaemblx WTbipen Diametro dos pinos para soldadura por pontos NL Diameter stiften
die gepuntlast kunnen worden @) Diameter p4 bultar for punktsvets AR s plalll | flas jLi

)
“ S

@ Invert er frequency o Frequenza inverter F Fréquence inverter G Frequencia inverter
© Inverter Frequenz @) Yactora uxeeptepa Frequéncia inversor NL Frequentie inverter
© Onmriktarens utfrekvens AR Jssall 22

@ Number spottable studs o Numero perni puntatili F Nombre goujons pour pointage

G Numero de pernos a puntear Q Anzahl Aufpunktbarer Bolzen @ Konuuectso npusapmeaembix
WwTbipen Numero dos pinos para soldadura por pontos NL Aantal stiften die gepuntlast kunnen
worden @ Antal bultar for punktsvets AR (udls alalll ; dias 230




LEGENDA

@ Adjustment positions 0 Posizioni di regolazione F Positions de reglage G Posiciones de
regulation @) Schaltstufen @) Monoxerue perynuposaxus Posicoes de regulacao
NL Standen van regeling @ Justeringslagen AR La.dll gliayl

@ Charge @ Carica F Charge @ Carga @ Ladung @ 3apsn @ Carga NL Laden

© Laddning AR (sl

B "

@ Number of revs @) Numero giri F Nombre de tours e Numero revoluciones ) Drehzahl

@ Start @ Awiamento F Démarrage @ Arranque @) Anlassen @ Myck

RPM @ Konuuectso obopotos Nimero de rotagdes NL Aantal toeren@@ Antal varv AR iilll s Accionamento NL Start @ Start AR Juall
@ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 ) Dato ideato da Telwin, non . i
presente nella EN 60974-1 F Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 @ Dato STEEL @ steel @ Acciaio F Acier @ Acero @ Stahl @ Hepxasetowas crarns Aco
(y TELWIN ideado por Telwin, no presente en la EN 60974-1 0 Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur NL Staal e Stal AR L=
(YY) | Norm EN 60974-1 gehdrt @) 3o sHaueHue 6bio npuaymaro Telwin, oHO OTCYTCTBYeT B CTaHpapTe il | N e o T GE Rostireler
EN 60974-1 Dado estudado por Telwin, ndo presente na EN 60974-1 NL Gegeven bedacht door STAINLESS S;t% T_‘SS Ol AF Aol ;LO’;GtC? otl olxgbRe ?'tt 0?: ee
Telwin, niet aanwezig in de EN 60974-1 @ Vardet har faststallts av Telwin och férekommer €j i EN STEEL 2 ) ETELIER) R COLTOX CesiyiStaa ERE B
60974-1 AR EN 609741 il sall dai¥ 3 S e 5h 5 TelWin 48 sl 5 o2lie) 3 el AR faall 3yl sl
@ Duty cycle o Rapporto di intermittenza F Facteur de marche e Ciclo de servicio GALVANISED @ Galvanized steels o Acciai galvanizzati F Aciers galvanisés G Aceros
@ Einschaltdauer @) CooTHoLueHe npepbiBICTOCTH Relacao de intermiténcia NL Verhouding galvanizados @) Galvanisierter Stahl @) FanbBaHuauposaHHble cTanm
van intermittentie @) Intermittensforhallande AR o still dus SHEET Acos galvanizados NL Gegalvaniseerde stalen @ Galvaniserat stal
AR Al eSl il ellaall Caloall
@ Cooling power 0 Potenza di raffreddamento F Puissance de refroidissement G Potencia
de refrigeracion () Kihlleistungr @) Mowrocts oxnaxaerus () Poténcia de resfriamento ALUMINIUM |@ Aluminium @ Alluminio ¢ Aluminium @ Aluminio @ Aluminium @ Aniomurnit
NL Vermogen van koeling @) Kyleffekt AR .y yaill 5 58 Aluminio NL Aluminium @) Aluminium AR s sa 51!
@ Plate capacity ) Portata F Portée @ Capacidad ) Tragweite @ Pacxon (3 Capacidade HSS - HIGH |@ High Strength Steels @) Acciai Alta Resistenza F Aciers Haute Résistance
T NL Capaciteit @) Kapacitet AR Ll 5 1 STRENGTH @ Aceros Alta resistencia ) hochfesten Stahlen @) Bbicokas cToiikocTb cTanei
STEEL Acos de alta resisténcia NL Hoge Weerstand Steels e Hog motstandskraft Steels
3 all 4 Lkl Lasy!
@ e @ Tiro F Tpe @ Tiro © @ Tun ©@ Tipo NLTipe © Typ AR g 5l ® N =
rtef @ Inverter technology o Tecnologia inverter F Technologie inverter e Tecnologia
@ Starting o Awiamento F Demarrage e Puesta en marcha G Start@ 3anyck in\le HKE inverter Q Inverter Technologie @ TexHonorus nHeeptep Tecnologia inversor

Accionamento NL Start @ Start AR Jaiall

@ Noise level 0 Potenza acustica F Puissance acoustique G Potencia acustica
G Schalleistungspegel @ AKyCTUYeCKas MOLLHOCTb Poténcia sonora NL Geluidsvermogen
© Ljudeffekt AR 4 puall 5 il

@ Fuel consumption () Consumo carburante F Consommation carburant @@ Consumo
carburante () Treibstoffverbrauch @ lMoTpe6neHue Tonnmea Consumo de combustivel
NL Brandstofverbruik @) Bransleforbrukning AR 2 4 ol Sltgi

@ Efficiency / Power factor o Rendimento / Fattore di potenza F Rendement / Facteur de
puissance G Rendimento / Factor de potencia Q Leistung / Leistungfaktor @ Otpava /
DakTop mMoLHoCTH Rendimento/Factor de poténcia NL Rendement/Factor van vermogen
© \Verkningsgrad/effektfaktor AR 3 jll Lale [ 353 pall

@ Power factor 0 Fattore di potenza F Facteur de puissance G Factor de potencia
© Leistungfaktor @ Dakrop mowroctn (D Factor de poténcia NL Factor van vermogen
© Effektfaktor AR 3 il Lile

@ Protection degree o Grado di protezione F Degré de protection G Grado de proteccion
Q Schutzgrad @ CTeneHb 3awmTbl Grau de proteccao NL Graad van bescherming
e Skyddsgrad AR} jall asias

@ Light/dark delay o Ritardo scuro/chiaro F Retard obscur/clair G Retraso oscuro/claro
© Verzogerung dunkel/hell @ 3a 1/npo3p: Atraso escuro/claro
NL Vertraging donker/helder @) Fordréjning mérk/ljus AR <lge 1d<gcise | soas 10uass

@ Darkening speed @) Velocita oscuramento F Vitesse d’obscurcissement @ Velocidad
oscurecimiento Q Verdunkelungsgeschwindigkeit @ CKOpPOCTb 3aTEMHEHs Velocidade
escurecimento NL Snelheid verduistering e Formorkningshastighet AR o g3 Idog e

NL Technologie inverter @) Teknologi vaxelriktaree AR Inverter 4

@ Thyristor technology 0 Tecnologia tiristori F Technologie thyristors G Tecnologia
tiristores Q Thyristoren Technologie @ TexHomnorns TMpnucTopbI Tecnologia tiristores
NL Technologie thyristor e Teknologi tyristorer AR Thyristor i

@ Chopper technology 0 Tecnologia chopper F Technologie chopper G Tecnologia
chopper Q Chopper Technologie @ TexHonorns TMKKep Tecnologia pulsador
NL Technologie chopper e Teknologi chopper AR Chopper 4.3

@ Torch @ Torcia F Torche @ Soplete @ Brenner @ lopenka (3 Tocha

NL Toorts @ Skarbrannare AR il il

@ Fan Cooled @ Ventilate F Ventilé @ Con Ventilador @) Mit Ventilator
@ Bermunnpyemsie (@ Ventiladar NL Geventileerd @) Ventileradr AR 4 ggill

@ Remote control ) Comando a distanza F Controle & distance @ Control a
distancia Q Fernanschluss @ [lucTaHLIMOHHOe ynpaBsneHue Controlo a distancia
NL Afstandbediening @ Fiarrkontroll AR 2xs oo aSaill

@ With microprocessor o Con microprocessore F Avec microprocesseur e Con
microprocesador Q Mit Mikroprozessor@ C MUKPOMpOLLECCOpOM

Com microprocessador NL Met microprocessor e Med mikroprocessor
AR 438y dallas i s

@ Engine-driven welder o Motosaldatrice F Poste de soudage motorisé

@ Motosoldadora ) Motorschweissgerat @ MpueoaHol cBapouHbli annapar
Aparelho de solda a motor NL Gemotoriseerde lasmachine @ Motordriven svets

AR AS pidll Halll clisl

@ Light state @ Stato chiaro F Etat clair @ Estado claro @ Heller Zustand @) Mpospautoe /ameme ™, | @ Digital control @) Controllo digitale £ Controle numérique @ Control digital
cocrostue () Estado claro NL Heldere staat @ Ljus status AR ¢!ds soasz 1d,ssh [ < B @ Digitales Kontrolle @ Lindposoe ynpasnerue () Controlo digital NL Digitale
G- controle @ Digital kontroll AR (<8 il aSaill

@ Dark state ) Stato scuro F Etat obscur @ Estado oscuro ) Dunkler Zustand
@ 3aTemHeHHoe cocTosHNe

Estado escuro NL Donkere staat @ Mork status AR ¢lds I0og e

@ Product’s dimensions ) Dimensioni prodotto F Dimensions du produit @ Dimensiones
producto Q Produkt Abmessungen @ Paawvepbl npoaykTa Dimensdes do produto
NL Afmetingen van het product @) Dimensioner Produkt AR lxsy)

m /AS Ctive ¥
o sy

@ Synergy @ Sinergia F Synergie @ Sinergia @ Synergie
@ Cureprus Sinergia NL Synergie @ Synergi AR Synergy

TLIL Jleasyl|
[PULS[Z PULSE

@ Pulse @ Pulsato F Pulsé @ Pulsado () Pulsierte
@ Vimnynechbin @ Pulsado NL Gepulseerd @ Med impulser AR Al

@ Weight @) Peso F Poids @ Peso @) Gewicht @ Bec
AR (s

Peso NL Gewicht @ Vikt

2R 000B800 6 BCEEE

@ Carry case: cardboard, plastic, aluminium o Valigetta: cartone, plastica, alluminio

F Mallette: carton, plastique, aluminium G Maleta: cartén, plastico, aluminio 0 Koffer: Karton,

Kunststoff, Aluminium @ YemopaHuuK: KapToH, NAacTuK, antoMuHIin Estojo: cartdo, plastico,
aluminio NL Doos: karton, plastic, aluminium 9 Vaska: kartong, plast, aluminium

AR piipasll LS s g G )5 s

@ Welding accessories ) Accessori di saldatura F Accessoire de soudage @ Accesorios de
soldadura 0 Schweiﬁzubehér@ [MpUHaANeXHOCTN s CBapKu Acessoérios para soldadura
NL Toebehoren voor het lassen e Svetstillbehor AR alsllf ZLILS

@ MMA electrode welding © saldatura ad elettrodo MMA F Soudage & I'électrode
MMA @ Soldadura con electrodo MMA @) MMA Elektrodenschweissen @) Caapka ¢
anekTpoaom MMA (3 soldadura por eléctrodo MMA NL Lassen met elektrode MMA
© Svetsning med MMA-elektrod AR MMA (il 5eS caladlls Hlall)

@ MIG-MAG wire welding © Saldatura a filo MIGMAG F Soudage au fil MIG-MAG

@ Soldadura con hilo MIG-MAG @) MIG-MAG Drahtschweissen @) Ceapka c nposornokoit
MIG-MAG soldadura de fio MIG-MAG NL Lassen met draad MIG-MAG

© Svetsning med MIG-MAG-trad AR MIGMAG &l Hlalll

@ TIG infusible electrode welding @) Saldatura ad elettrodo infusibile TIG
F Soudage a I'électrode infusible TIG @ Soldadura con electrodo infusible TIG
Q WIG unschmelzbarer Elektrodenschweissen @ Csapka ¢ Hennaskum anektpogom TIG
Soldadura com eléctrodo infusivel TIG NL Lassen met elektrode in zekering TIG
© Svetsning med osmaltbar TIG-elektrod
AR TIG yeall ) e S 5eS udaslly Sl

@ Plasma cutting o Taglio plasma F Découpage au plasma G Corte por plasma
@ Plasma Schneiden @) Mnaawentas peska () Corte plasma NL Snijden plasma
© Plasmaskarning AR e Ll aadll

T e8n°

@ Resistance welding o Saldatura a resistenza F Soudage par résistance

@ Soldadura por resistencia ) Wiederstand Schweissen @ Csapka ¢
conpotuenenue () Soldadura com resisténcia NL Lassen met weerstand @) Svetsning
med motstand AR 4 slaally Hlall)

DoP

Pulse On Pulse

@ Double pulse 0 Doppio pulsato F Double pulsé e Doble pulsado
Q Doppel-Puls @ [1BOVHbIE UMMYNbCHI Pulsado duplo NL Dubbel gepulseerd
© Med dubbla impulser AR g 52 3all ol

Glulnsll:

@ Cellulosic electrodes o Elettrodi cellulosici F Electrodes cellulosiques

@ Electrodos celulésicos @ Zellulosische Elektroden @) Llennionosble anektpogbi
Eléctrodos celul6sicos NL Cellulose elektroden @ Elektrod med cellulosahdlie
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The manufacturer does not accept
any responsibility for any typing or
printing errors in this catalogue. It

also reserves the right to make any
alterations or modifications deemed
necessary at any time, without altering
or interfering with the basic functions
of the apparatus.

La Societa Produttrice declina

ogni responsabilita per le possibili
inesattezze contenute nel presente
catalogo, imputabili ad errori di stampa
o di trascrizione. Si riserva altresi il

diritto di apportare, senza preavviso,
ai propri prodotti quelle modifiche
che ritenesse necessarie ed utili
senza pregiudicare le caratteristiche
di utilizzo.

Le fabricant décline toute
responsabilité pour les éventuelles
inexactitudes contenues dans ce
catalogue, dies a des erreurs
d’impression ou de retranscription. Il
se réserve en outre le droit d’apporter
sans préavis toutes les modifications
qu'il jugera utiles et nécessaires

pour une amélioration de son produit,
sans en modifier les caractéristiques
d’utilisation.

El fabricante declina toda
responsabilidad en relacion a las
eventuales inexactitudes contenidas
en este catalogo debidos a errores

de imprenta o de transcripcién. Se
reserva también el derecho de aportar,
sin aviso previo, las variaciones que
considere utiles y necesarias a fin de
mejorar la calidad de sus productos, sin
modificar por ello las caracteristicas de
utilizacién de los mismos.

7>\

Die Herstellerfirma {ibernimmt keinerlei
Verantwortung fiir im vorliegenden
Katalog mdglicherweise enthaltene
Ungenauigkeiten, die auf Druck- oder
Ubertragungsfehler zuriickzufiihren
sind. Die Firma behélt sich auBerdem
das Recht vor, jederzeit ohne
Vorankiindigung Anderungen an ihren
Produkten anzubringen, sofern sie dies
fir notwendig erachtet und dadurch
die Verwendungseigenschaften der
Produkte nicht beeintréchtigt werden.

KOMnaHMﬂ-npOMGBOﬂMTeﬂb CHumaet
c cebs BCSIKYIO OTBETCTBEHHOCTb

3a BO3MOXHbl€ HETOYHOCTN,
cofepXkallnecs B JaHHOM Katasore,
fIBUBLLMECA cneacTenem oL mnbok
npu neyaTn n nepenncbiBaHnn.
KomnaHusi ocTaBnseT 3a coboi npagso,
6e3 np pUTENbHOTO b
BHOCWTb B COBCTBEHHbIE nspenus
MoAVdMKALIAN, KOTOPbIE CouTET
HEOGXOJ:[MMNMM " NonesHbIMun,

He yxyauias aKcnayaraunoHHble
XapaKTepUCTUKI MPOAYKLMM.
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