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UWAGA'!

Przed przystapieniem do pracy prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg. Nieodpowiednie uzycie moze byé
niebezpiecznie dla zdrowia i zycia. Uzytkownik jest odpowiedzialny za zachowanie bezpieczeristwa wiasnego oraz innych oséb, musi
znac i bezwzglednie przestrzegac zasad uzytkowania.

Do pracy nalezy przystapi¢ po zapoznaniu sie z budowg urzgdzenia, danymi technicznymi oraz obowigzujgcymi zasadami

BHP w zaktadzie pracy.

1. PRZEZNACZENIE

Zadaniem kompresora jest wytworzenie sprezonego powietrza. Sprezarki Profi Kompressoren wyposazone sg w agregaty
olejowe, zabrania si¢ wigc uzywania wytworzonego powietrza do wdychania przez ludzi lub bezposredniego kontaktu z zywnoscig.
Zastosowanie sprezarki do celéw niezgodnych z przeznaczeniem, uznaje sig za nieprawidtowe uzytkowanie.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody powstate w wyniki nieprawidtowego, niewtasciwego lub

nieodpowiedniego uzycia.

2. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy bezwzglednie zapoznac sig z niniejszg instrukcjg obstugi. Nalezy
przeczytac jg doktadnie i ze zrozumieniem.

Urzadzenie musi by¢ utrzymywane w dobrym stanie technicznym (czyste, suche).

Podczas pracy urzadzenie nie moze znajdowac sie zbyt blisko $ciany (zachowaj odpowiednig cyrkulacje powietrza).
Upewnij sig, ze potgczenie elektryczne i pneumatyczne z kompresora jest odpowiednie.

Zbiornik powinien posiada¢ aktualny atest, nie uzywaj przeciekajacego lub uszkodzonego zbiornika. Chror zbiornik przed
wysokg temperaturg.

5. Zwr6¢ uwage, aby reduktory cisnienia byty w dobrym stanie technicznym.

6. Zabronione jest modyfikowanie i zmienianie otworéw podtaczeniowych w zbiorniku.

7. Nie wolno dopuszczaé do obstugi urzgdzenia oséb nie posiadajgcych odpowiedniego przeszkolenia.

8

9.

PN R

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy dokonac kazdorazowo czynnosci wymienionych w instrukgji.
. Nie wolno dopuszcza¢ dzieci i zwierzat w okolice pracy urzadzenia.

10. Uwaga! Agregat i rury podczas pracy osiggajg wysoka temperature. Nie dotykac!

11. Nigdy nie kierowac¢ strumienia sprezonego powietrza w kierunku ludzi i zwierzat.

12. Nie wolno uzytkowac urzgdzenia w poblizu substancji fatwopalnych.

13. Nie wolno przewozi¢ urzagdzenia wypetnionego sprezonym powietrzem.

14. Przed przystapieniem do prac serwisowych nalezy oprdzni¢ zbiornik sprezonego powietrza oraz odtaczy¢ urzadzenie od
sieci zasilajacej.

15. Nie wolno dokonywac¢ zadnych samodzielnych zmian w zakresie budowy oraz wtasciwosci urzgdzenia.

16. Naprawy powinny by¢ dokonywane w specjalistycznych serwisach przez wykwalifikowany personel.

UWAGA!!!
Uzytkowanie sprezarki ttokowe]j wigze sig z szerokg liczbg niebezpieczenstw dla uzytkownika, ktére mogty zosta¢ nieprzewidziane w

niniejsze] instrukcji. Nalezy zawsze kierowac sie zdrowym rozsgdkiem i zachowac szczegélng ostroznos¢ podczas pracy!

=Y VAVAVAY, VAVAYAN N
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UWAGA!

Zesp6t napedowy sprezarki powinien byé zawsze zabudowany kratkg ochronna.
Urzadzenia Profi Kompressoren sg wyposazone w kratke ochronng. Zabronione jest
jej demontowanie. Niezabezpieczone obracajgce sie koto silnika/pompy grozi
wypadkiem przy pracy.

3. MONTAZ SPREZARKI

Sprezarka musi by¢ uzytkowana w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Urzadzenie musi by¢ zabezpieczone przed
opadami deszczu, nadmierng wilgocig oraz kurzem i pytem. W celu odpowiedniej wentylacji, sprezarka musi znajdowac sie
przynajmniej 400 mm od $ciany.

Podtoze na ktérym ma by¢ posadowione urzgdzenie powinno by¢ réwne i stabilne. Nie wolno instalowaé urzadzenia w
pomieszczeniach gdzie wystepujg mieszaniny gazéw wybuchowych, opary tatwopalne, gazy zrace i pytu.

Temperatura otoczenia MIN + 5° C, MAX +30° C

Podtaczenia elektrycznego dokonaé zgodnie z pkt. 4 niniejszej instrukcji.

POMPA

KOMRESORA OSLONA KOL WLACZNIK
Sl PASOWYCH PRESOSTATU
ELEKTRYCZNY N

ZBIORNIK SPREZONEGO
POWIETRZA

MANOMETR

WYELACZNIK CISNIENIOWY
/PRESOSTAT/

Przytaczenia kompresora do uktadu, do ktérego ma byé dostarczane sprezone powietrze, najlepiej wykonaé za
posrednictwem elastycznego przewodu, izolujgcego wibracje wytwarzane przez urzadzenie. Nalezy zawsze stosowac specjalne
przewody przeznaczone do pracy pod ci$nieniem. Minimalne ci$nienie robocze weza powinno wynosi¢ 10 bar.

4. INSTALACIA - PODEACZENIE ELEKTRYCZNE (WTYCZKA PRADOWA SItOWA)

Kompresory zasilane pragdem jednofazowym o napigciu 230V wyposazone s3 w odpowiednig wtyczke i s3 gotowe do
podtaczenia do sieci. W przypadku kompresoréw zasilanych pragdem tréjfazowym o napigciu 400V, kompresor standardowo nie jest
wyposazony we wtyczke. Wynika to z mnogiej ilosci rodzajéw gniazd i wtyczek sitowych. Uzytkownik musi we wiasnym zakresie
wyposazy¢ sprezgrke w odpowiednig do swoich zastosowan wtyczke.

Podtaczenia do Zrédta zasilania elektrycznego powinien dokonywac elektryk z uprawnieniami. Upewnij sie czy instalacja
elektryczna pod ktérg ma zosta¢ podtgczone urzadzenie jest odpowiednio do tego przygotowana. Sprawdz czy wtyczka pragdowa

posiada uziemienie i czy jest ono poprawnie podigczone. Nieodpowiednie podtgczenie faz moze spowodowac zmiane kierunku

www.fachowiec.com
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obrotdw silnika i w rezultacie jego uszkodzenie.

Schemat podtaczenia wtyczki sitowej znajduje sie ponizej:

[PE]

11,12,13 - PRZEWODY ROBOCZE
PE - PRZEWOD OCHRONNY
N - PRZEWOD NEUTRALNY

5. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY, ZASADA DZIAtANIA

Przed przystgpieniem do pracy nalezy bezwzglednie sprawdzic :
e poziom oleju w misce olejowej,
e zamocowanie filtra powietrza,
e zamocowanie korka wlewu oleju,
e kierunek obrotu silnika musi by¢ zgodny z oznaczeniami na silniku lub kole napedzanym,
e zmiany kierunku obrotéw silnika dokonuje sig za pomoca zmiany kolejnosci podtaczenia faz pradowych we wtyczce.
Sprezarke nalezy uruchamia¢ wylacznie za pomocg przetgcznika znajdujgcego sie na wytaczniku cisnieniowym
(presostacie). Po uruchomieniu agregat sprezarkowy napetni zbiornik sprezonym powietrzem do ci$nienia 8-10 bar ( w zaleznosci
od modelu sprezarki), a wytacznik cisnieniowy wyltaczy samoczynnie silnik po osiggnigciu wartosci cisnienia maksymalnego w
zbiorniku. Przy spadku cisnienia ponizej 6-8 bar ( zaleznie od modelu, standardowo Ap=2bar ) silnik zatgczy sie automatycznie i
ponownie uzupetni cisnienie w zbiorniku. W momencie napetnienia zbiornika do poziomu maksymalnego ci$nienia, presostat
wytaczy silnik elektryczny, a z cylindréw zostanie upuszczone powietrze, dzieki czemu ponowny rozruch silnika, nastgpi przy
zerowym cisnieniu w cylindrach. Takie rozwigzanie zapewnia tagodny start sprezarki.
UWAGA!
e Nalezy unika¢ przeciazenia sprezarki podczas pracy { CYKL 50% dla 10 minut —w 10 minutowym cyklu pracy, 5
minut sprezania, 5 minut odpoczynku).

* Zchwilg opuszczenia stanowiska pracy nalezy odtgczy¢ sprezarke od Zrédta zasilania.

UWAGA !

W celu wytgczenia sprezarki nalezy uzy¢ przetgcznika umieszczonego na wytaczniku ci$nieniowym (presostacie). Nie
wolno wytgczaé sprezarki bezposrednio wyjmujac wtyczke z gniazda zasilania. Moze spowodowaé to trwate uszkodzenie
urzadzenia.

W celu ponownego uruchomienia nalezy uzy¢ przetacznika umieszczonego na przetaczniku ci$nieniowym.

www.fachowiec.com
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6. CZYNNOSCI OBStUGOWE

Zakupiona przez Panstwa sprezarka jest fabrycznie przetestowana i ustawiona, nie wymaga regulacji i innych ustawien.
Do kazdego urzadzenia dotgczona jest instrukcja obstugi, karta gwarancyjna oraz komplet dokumentéw stanowigcych
poswiadczenia zgodnosci z obowigzujgcymi normami bezpieczeristwa.
e Po przepracowaniu pierwszych 50 godzin nalezy wymienic olej w agregacie sprezarkowym.
e Minimum razy w tygodniu nalezy spuszcza¢ kondensat ze zbiornika za pomocg zaworu spustowego umieszczonego w
dolnej czesci zbiornika. (rekomendowane codziennie).
e Raz wtygodniu nalezy sprawdza¢ poziom oleju silnikowego.
e Razw miesigcu nalezy dokonaé przeczyszczenia filtra powietrza oraz skontrolowaé napigcie paska klinowego.
e Po kazdych przepracowanych 100 godzinach (minimum raz w roku) nalezy wymienia¢ olej w agregacie lub przynajmniej.
6.1. ODCZYT POZIOMU OLEJU W AGREGACIE

Sprawdzanie poziomu oleju (dokonywac przed przystapieniem do pracy):

a) Jezeli dokonujemy sprawdzenia przed przystgpieniem do pracy, moina
przejs¢ do pkt. b). Jezeli agregat wczesniej pracowat, odtgczy¢ pompe od
Zrédta zasilania i poczekad, az olej sptynie do agregatu.

b) Dokonac ogledzin oczka olejowego, prawidtowy poziom oleju miesci sie
w srodkowym przedziale oczka olejowego.

c) Jezeli poziom oleju jest prawidtowy mozna przystapic¢ do pracy, jezeli nie

uzupetni¢ olej w pompie/upuscié¢ olej z agregatu.

6.2. WYMIANA OLEJU

y P

Uwaga! Przed pr. ieniem do czy Sci obst ych nalezy od Zrédta zasilania i oprézni¢ cisnienie

ze zbiornika.

A —Filtr powietrza (wejscie do pompy).

B - Kolo pasowe.

C — Wylot powietrza z pompy wraz z chlodnica.
D - Korek wlewu oleju z odpowietrznikiem.

E - Oczko wskazujace poziom oleju.

F — 4 x otwory na $ruby montazowe

G - Korek spustowy oleju.

Zatrzymac agregat i poczekac az sptynie olej.

Odkreci¢ korek spustowy oleju.

Wylaé stary olej z agregatu.

Zakrecic¢ korek spustowy oleju.

Otworzy¢ korek wlewu oleju (D).

Wla¢ olej do wnetrza miski olejowej przy uzyciu np. lejka — prawidtowy poziom oleju to % wskazania na oczku olejowym
(Rysunek pkt. 6.1).

7. Zakreci¢ korek wlewu oleju.

OO A WN =

UWAGA! Zielone strzatki wskazuja prawidtowy kierunek obrotu pompy. Jednak nalezy zawsze sugerowac sie oznaczeniami
kierunku obrotéw umieszczonymi na silniku elektrycznym sprezarki.

www.fachowiec.com
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6.3. CZYSZCZENIE FILTRA POWIETRZA

Zgodnie z tabelg podana w pkt. 9 ,Harmonogram prac konserwacyjnych” nalezy dokonywaé operacji okresowego
czyszczenia/wymiany filtra powietrza na wejsciu do pompy sprezarkowej. Aby tego dokona¢ nalezy odigczyé kompresor od
Zrédta zasilania, odczekaé minimum 5 minut, az ostygnie agregat, nastepnie dokonaé demontazu filtra powietrza. Wykona¢
czynno$¢ czyszczenia wktadu i suszenia lub wymieni¢ wkitad filtra na nowy. Nastepnie mozna zamontowa¢ obudowe filtra z

wktadem ponownie do przytagcza wejsciowego agregatu sprezarkowego.

7. ZASADY GWARANCII

Producent udziela 12-sto miesiecznej gwarancji poczawszy od dnia zakupu. Gwarancja nie obowiazuje w przypadku
stwierdzenia niewtasciwego uzytkowania, nieprzestrzegania zasad serwisowania oraz obstugi przez nieprzygotowane do tego celu
osoby. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych w transporcie. Czesci elektryczne jak silnik i wytacznik cisnieniowy oraz

podzespoty eksploatacyjne jak uszczelki, zawory, paski klinowe oraz elementy gumowe nie sg objete warunkami gwarancji.

8. TABELA MODELI ORAZ PARAMETRY TECHNICZNE

woorr | MoSe | sTor | Jiquiun | wrommost | s x| gy | gy | Mo | s | K
) N/ ./ /min./ /dBa/
PK1460, 100/2/254 2 b 400 254 10 100 1250 15 53 88
PK1470, 100/2/254 2 1 230 254 8 100 1250 1.5 53 88
PK1480, 100/3/360 2 b 400 360 10 100 1570 2,2 58 88
PK1500, 150/3/360 2 1 400 360 10 150 1570 22 92 92
PK1550, 200/4/514 2 2 400 514 10 200 1450 3 110 88
PK1560, 200/4/476 2 1 400 476 10 200 1450 3 110 88
PK1900, 270/7,5/827 2 2 400 827 10 270 1450 55 159 92
PK1610, 270/5.5/653 2 2 400 653 10 270 1370 4 145 88
PK1620, 270/4/514 2 2 400 514 10 270 1450 3 120 88
PK1650, 500/7.5/827 2 2 400 827 10 500 1450 55 270 92
PK1660, 500/10/1210 2 2 400 1210 10 500 1300 75 300 92
PK 1860, 50/3/360 2 1 230 360 8 50 1570 2,2 45 88

www.fachowiec.com
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PODACZENIE ELEKTRYCZNE DLA SPREZAREK Z SILNIKIEM JEDNOFAZOWYM

Moc (kW) 111522

Zabezpieczenie (A) 9 10 | 16

Wymagana $rednica przewodu zasilajgcego przy temperaturze 30°C (mm2) | 1,5 | 1,5 | 2,5

PODACZENIE ELEKTRYCZNE DLA SPREZAREK Z SILNIKIEM TROJFAZOWYM

Moc (kW) 11 | 15 (22| 3| 4 |55|75]11]15|185

Zabezpieczenie dla zasilania 230V (A) 6 6 10 | 16 | 20 | 25 | 32 | 50 [ 63 | 80

Wymagana $rednica przewodu zasilajgcego przy temperaturze 30

15 15 [25(25]| 4 4 6 |10 (10| 16
C dla zasilania 230V (mm2)

Zabezpieczenie dla zasilania 400V (A) 4 4 6 8 |12 |16 | 25 |32|32]| 50

Wymagana srednica przewodu zasilajgcego przy temperaturze
YR P JACEE0 PEY P 1,5 1.5 15(25|25| 4 4 6 6 10
30'C dla zasilania 400V (mm2)

9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W przypadku zauwazenia niewtasciwego dziatania kompresora nalezy skontaktowac sie z najblizszym serwisem
sprezarek Profi Kompressoren. Osoby nie posiadajgce odpowiednich kwalifikacji nigdy nie powinny dokonywa¢
napraw usterek we wtasnym zakresie.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKICHKOLWIEK PRAC SERWISOWYCH NALEZY ODtACZYC SPREZARKE OD ZRODEA
ZASILANIA | OPROZNIC ZBIORNIK Z POWIETRZA POD CISNIENIEM

Sprezarka nie uruchamia sie z ustawionym cisnieniem poczatkowym. Mozliwe przyczyny:
Sprezarka nie jest podigczona do Zrédta zasilania — podtaczy¢ do Zrddta zasilania
Zbiornik pod cisnieniem — spuscic cisnienie ze zbiornika
Przepalony bezpiecznik — wymieni¢ bezpiecznik / wezwaé serwis
Uszkodzenie silnika elektrycznego — naprawic silnik / wymieni¢ / wezwaé serwis
Uszkodzony presostat — naprawi¢ / wymieni¢ / wezwaé serwis
Wydostajace sie powietrze spod presostatu
Uszkodzony zawér zwrotny — naprawi¢ / wymienié
Nieszczelny zawor bezpieczenstwa
Zbyt wysokie cisnienie — przestawi¢ wytacznik cisnieniowy / wezwac serwis
Uszkodzony zawér bezpieczeristwa — wymieni¢ na nowy
Zbyt mato wytwarzanego powietrza
Zabrudzony filtr powietrza — wyczysci¢ / wymieni¢ na nowy
Otwarty korek spustowy kondensatu — zakreci¢ kurek
Zbyt niska wydajnos$¢ sprezarki do zapotrzebowania uzytkownika na powietrze — skontaktowaé sig z
najblizszym dziatem handlowym w celu zakupu dodatkowego kompresora.

www.fachowiec.com
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| 10. HARMONOGRAM PRAC KONSERWACYJNYCH

HARMONOGRAM PRAC KONSERWACYINYCH

Rodzaj dziatania Codziennie Co tydzien

Co

Po 100

Po 250

Spuszczanie kondensatu ze zbiornika X X

Sprawdzanie poziomu oleju o

Sprawdzanie zaworu bezpieczenistwa

Sprawdzanie napigcia paska klinowego

Sprawdzanie wyciekéw oleju

Sprawdzanie filtra powietrza

Kompletna wymiana filtréw

Sprawdzanie ustawieri

Kompletne czyszczenie

Wymiana oleju

Sprawdzanie paskéw i két pasowych

Sprawdzanie szczelnosci przewodow

Sprawdzanie pofaczen elektrycznych

O - REKOMENDOWANY OLEJ: RARUS 427 (NIE MIESZAC ROZNYCH TYPOW OLEJU!)

Wyproduk we h dla firmy:
FACHOWIEC Firma Handlowa Wielobranzowa Zenon Swietek

61-415 Poznari, ul. Stefariskiego 29

CENTRALA (SPRZEDAZ DETALICZNA, HURTOWA, SERWIS) : ul. Grunwaldzka 390, 60-169 Poznari

SERWIS : + 48/061 66 18 152

SKLEP: +48/061 61 66 18 151

ZALACZNIKI:
e Deklaracja Zgodnosci z Dyrektywa Maszynowg 2006/42/WE
e Deklaracja Zgodnosci 2004/108/WE kompatybilnosé elektromagnetyczna EMC
e Deklaracja Zgodno$ci 2006/95/WE dyrektywa niskonapigciowa LVD

*  Deklaracja Zgodnosci 2000/14/WE dotyczaca emisji hatasu

e Deklaracja Zgodnosci 2009/105/WE zbiornika ci$nieniowego (zawiera sprezarka)

e Deklaracja Zgodnosci 97/23/CE zaworu bezpieczeristwa (zawiera sprezarka)

e Rysunek zbiornika powietrza

www.fachowiec.com
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11. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

PK12/35/65C/P

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Firma Handlowa Wielobranzowa FACHOWIEC Zenon Swigtek
ul. Stefariskiego 29,

61-415 Poznari
4 2 peing iedzi ig, ze it el tiokowa Profi Kompressoren
— 1LOS¢ POJ. ZBIOR. Moc POZIOM HALASU L,
TLOKOW N KW/ /dB/

PK1460, 100/2/254 2 100 15 88
PK1470, 100/2/254 2 100 15 88
PK1480, 100/3/360 2 100 22 88
PK1500, 150/3/360 2 150 2,2 92
PK1550, 200/4/514 2 200 3 88
PK1560, 200/4/476 2 200 3 88
PK1900, 270/7,5/827 2 270 55 92
PK1610, 270/5.5/653 2 270 4 88
PK1620, 270/4/514 2 270 3 88
PK1650, 500/7.5/827 2 500 55 92
PK1660, 500/10/1210 3 500 75 92
PK 1860, 50/3/360 2 50 22 88

Spetniaja wymogi zasadnicze nastepujgcych dyrektyw:

1. 2006/42/WE Dyrektywa Maszynowa

2. 2004/108/WE Dyrektywa dotyczacg kompatybilnosci elek g znej EMC

3. 2006/95/WE Dyrektywa niskonapieciowa LVD

4. 2000/14/WE (Annex VI) Emisja hatasu do $rodowiska przez urzadzenia uzy na zewnatrz pomieszczen
oraz wymogi pujacych norm zhar i ych:

EN 1012-1, EN 60204-1, EN 60335-1, EN55014-2, EN 61000-3-3

A iniejsza deklaracja zgodnosci jest pod: 3 do oznakowania wyrobu znakiem c €
I Deklaracja ta odnosi sig wyltacznie do urzadzenia w stanie, w jakim zostato wprowadzone do obrotu i nie obejmuje
czeéci sktadowych dodanych przez uzytk ika koficowego lub przeprowadzonych przez niego pdéniejszych
. dziafan.
. Osoba up zniona do prz: ia i przechowywania dokumentacji technicznej: Zenon Swigtek.

2FACH O WI E Cu Poznori, dnia 03.01.2013
FIRMA HANDL ¢ A i | NZOWA Q s

2 ] Ao o a
81-415 Poznan, u lanskieqo 29

Regon 630005001 ~it 7810047066 Nazwisko, stanowisko i podpis
Qddz. Ul Grunwaldaka 400, 1. (£1) G/

1 ams
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FAMILLE ~ NF MATERIAUX UTILISES
VIROLE FONDS__| BOSSAGES

UNI EN70025-2 [UNI EN10026-2] EN10216-2 NORME

LISTE DES VA ES S275JR S275JR P265GH NUANCE

2,85 28 - EP. MINI

_04 04 04 CORROSION
VARIANTES| CAP. | D. | PS | PE | Trouv. | A B H c h r R

NFO90X a0 445 11 | 16,56 X 665 a0s 132 18 114
NF0S0Z a0 445 " 16,5 Z 668 404 132 18 114
NF100X 100 445 10 15 X T44 430 132 18 114
NF100Z 100 446 10 15 E Ta4 480 132 18 114
NF101X | 100 | 448 | 11 [ 185 x 744 | 480 | 132 | 18 | 114
NF101Z | 100 | 446 | 11 [185| 2z 744 | 480 | 132 | 18 | 114
NF150X 180 448 11 16,5 X 1064 B8oo 132 18 114
NF150Z 150 448 1 16,5 B 1064 800 132 18 114
nF200X | 200 | 446 | 11 |185] X 1364 | 1100 [ 132 | 18 | 114
NF200z | 200 | 445 | 11 [165| 2z 1364 | 1100 | 132 | 18 | 114
NF201X | 200 | 500 | 11 |165] X 1183 a75 | 154 | 20 | 134
NF201Z 200 500 1 16,5 o 1183 875 154 20 134
NF300X 300 500 10 15 X 1608 | 1300 154 20 134
NF300Z | 300 | 500 | 10 | 15 z 1608 | 1300 [ 154 | 20 | 134
NF250X | 250 | 500 | 11 |165| x| 1388 | 1050 | 154 | 20 | 134
NF2502 250 500 1" 16.5 £ 1358 | 1050 154 20 134
MNF270X 270 500 1 16,5 X 1458 | 1150 154 20 134
NF270Z 270 500 11 | 16,5 z 1458 | 1150 154 20 134
NF251X | 250 | 448 | 11 |185) x 1414 [ 1150 | 132 | 18 | 114
NF2512 250 446 1 16,5 5 1564 | 1300 132 18 114
NF202X 200 500 1 16,5 X 1108 800 154 20 134
NF202Z 200 500 1" 16,5 Z 1108 800 154 20 134

108

EURE RECIPIENT A PRESSION SIMPLE REVISION: 4
SAN PIETRO MOSEZZO SELON DIRECTIVE 105.2009.CE
ANNEXE M. 1 AL PLAN DE LA FAMILLE NF

www.fachowiec.com
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DEKLARACJE ZGODNOSCI ZBIORNIKA | ZAWORU BEZPIECZENSTWA.
ZALACZONE SA INDYWIDUALNIE DLA KAZDEJ SPREZARKI

EURE ( €
—

2 cona

far— - —

DEHARADIME TF CORFORMITA
DECLARATION OF COMORMITY  KONFORMITAFSSRQAMUNG

o
o e
= s 5T e S
s B = I
= e .
- v acow  waw o

e ——
@ .
—————r
O e L oy p———
e o D B e e
== .
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AL
Wi N e v M VALVOLA DI SICUREZZA ov cormesmin: / SAFETY WALVE'S va iy
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- PERECT BAAM PR Al INERT ©AY, SATIRATID GLAOE
T LT =
[ [ | v | v e |
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setiapeatncei gt i -
R e D e i ¢
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Py (ronup——. Conll o ol ¢ gt s D300 4
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Ut s S & s ey n .
e 120 T e )
P s e .
———— - -y
e A i i

(Pt # e et i Mkt B o g ]+ B e G FEET
o e WY CE)

— 4 e T s Vo BMTERL Ve -
D Semmtin 8-

“TRO Ty
E (s of drtmion o (T e P § v S TCE SmIeTY o TGN
e 8 488 ot e b Cog b Mk TR s S0 b4 M
e e e o A et e
P —— t— e
Y L

e e e

P e e e

B ]
(A=

www.fachowiec.com



INSTRUKCJA OBSEUGI — SPREZARKI TLOKOWE, FACHOWIEC PROFI KOMPRESSOREN

INSTRUKCJA OBStUGI

ZBIORNIKA CISNIENIOWEGO

www.fachowiec.com
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| 12. ZBIORNIK CISNIENIOWY INSTRUKCJA — ZASADY BEZPIECZENSTWA

Zbiornik cisnieniowy przeznaczony jest do gromadzenia sprezonego powietrza i jest zasadniczo zaprojektowany do

zastosowan statycznych. Jego prawidiowe uzywanie jest podstawowym i niezbednym warunkiem bezpieczenstwa. W tym celu

uzytkownik musi:

: 8

10.

Uzywac zbiornik przestrzegajac przewidzianych w projekcie limitéw ci$nienia i temperatury, ktére s3 umieszczone na tabliczce
znamionowej i na deklaracji zgodnosci, ktérg nalezy starannie przechowywac;

Zabronione jest wykonywanie spawania na czeéciach wystawionych na dziatanie ci$nienia;

Upewnic¢ sig, ze zbiornik posiada zawsze skuteczne i wystarczajace urzadzenia bezpieczeristwa i kontroli oraz, w razie
koniecznosci, wymieni¢ je na inne, majgce identyczne dane techniczne, porozumiawszy sie w tej sprawie z konstruktorem
zbiornika. W szczegélnosci, zawdr bezpieczeristwa musi by¢ natozony bezposrednio na zbiornik, w sposéb uniemozliwiajacy
zmiany pozycji, musi mie¢ zdolnos¢ odprowadzania wyzsza niz ilo$¢ powietrza, ktéra moze by¢ umieszczona w zbiorniku, musi
by¢ kalibrowany i plombowany do maksymalnego dopuszczalnego cisnienia. Na manometrze, wskaznik ci$nienia
maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia (bar) musi by¢ wskazywany czerwonym znakiem;

Unika¢, o ile to mozliwe, uzywania zbiornika w pomieszczeniach niewystarczajaco wentylowanych; skrupulatnie unikaé
umieszczania zbiornika w miejscach wystawionych na dziatanie Zrédta ciepta lub w poblizu fatwopalnych substancji;
Zabezpieczy¢ zbiornik przeciw drganiom tak, aby w trakcie dziatania nie byt poddany wibracjom, ktére mogtyby spowodowac
pekniecia zmeczeniowe; nie przymocowywac zbiornika lub czeéci do niego zamontowanych do podtoza lub elementéw statych
(kolumny, itp.);

Zapobiega¢ korozji: w zaleznosci od warunkéw uzywania, mogg zbiera¢ sie wewngtrz zbiornika skropliny, ktére musza byé

J o

p ini razw

qan . Ty q -

yg (r codziennie). Moze to by¢ wykonywane recznie otwierajgc zawor

spustowy lub przez automatyczny odwadniacz zamontowany na zbiorniku.

W ramach konserwacji, raz w roku, uzytkownik lub ekspert serwisowania musi sprawdzi¢ pojawienie si¢ ewentualnej korozji
wewnetrznej w zbiorniku i wykona¢ zewnetrzny przeglad wizualny. Jesli zbiornik jest uzywany z kompresorem bezolejowym
lub w $rodowiskach, ktére majg wysoki stopien wilgotnosci lub w niekorzystnych warunkach uzytkowania (niska wentylacja,
czynniki korozyjne itp.) kontrole musza by¢ wykonywane czesciej.

Realna grubos¢ zbiornika po dziataniu korozji nie moze by¢ mniejsza niz (B) mm w czesci ptaszcza i (C) mm dla czesci dna;
(wartosci B i C podane sg w deklaracji zgodnosci dotgczonej do zbiornika ci$nieniowego)

Przeglady wymagane ustawowo muszg by¢ zorganizowane zgodnie z przepisami prawa i normami kraju, w ktérym zbiornik
bedzie uzywany;

W kazdym razie postepowac z zasadami zdrowego rozsadku i z rozwagg.

SUROWO ZABRANIA SIE MANIPULOWANIA PRZY ZBIORNIKU | JAKIEGOKOLWIEK NIEWtASCIWEGO UZYTKOWANIA.

Uzytkownicy muszg przestrzegac przepiséw dotyczacych obstugi urzadzen cisnieniowych,

-

h w danym kraju.

UWAGA !

Urzedowi Dozoru Technicznego podlegajg wszystkie zbiorniki, ktérych iloczyn pojemnosci w litrach i ci$nienia roboczego w barach

przekracza 50 (barolitréw) np. zbiornik o pojemnosci 50 litréw i ci$nieniu roboczym 10 bar (50x10=500) podlega UDT.

www.fachowiec.com




INSTRUKCJA OBSLUGI — SPREZARKI TLOKOWE, FACHOWIEC PROFI KOMPRESSOREN

| 13. ZBIORNIK CISNIENIOWY INSTRUKCJA - WYPOSAZENIE

ANIRLLL | o s
-t z

A
C
H
- D
F
A. Presostat
Wytgcznik ci$nieniowy do sterowania pracg sprezarki
B. Manometr ci$nieniowy
Wskazuje ci$nienie powietrza w zbiorniku.
C. Zawor bezpieczeristwa
Spetniajacy wymogi Dozoru Technicznego (element osprzetu ci$nieniowego), jego zadaniem jest btyskawiczne
odprowadzenie nadmiaru ci$nienia w przypadku, gdy ci$nienie w zbiorniku przekroczy warto$¢ dopuszczalna.
D. Zawdér odwadniajacy / zawér sp y kond
Stuzy do odprowadzania zgromadzonego kondensatu w zbiorniku ci§nieniowym.
E. Zawor redukcyjny (reduk iSnienia) wyposazony w S
Stuzy do utrzymania pozadanej, statej wartosci ci$nienia na wyjsciu ze sprezarki.
F.  Tylne kota jezdne sprezarki
G. Przednie koto jezdne sprezarki (skretne)
H. i y otwér zowy wyposazony w korek lub gniazdo szybkoztgcza
Istnieje mozliwos¢ bezposredniego podtaczenia sie do zbiornika z pominigciem reduktora (wersja zbiornika
wyposazonego w gniazdo szybkoztgcza). UWAGA! Z uwagi na brak reduktora, wysokie cisnienie na wyjsciu!
UWAGA !

Z uwagi na duzy gabaryt, zbiornik ci$nieniowy o pojemnosci 500l nie jest w standardzie wyposazony w kota jezdne. Zbiornik jest

wyposazony w gumowe stopy montazowe ttumigce drgania.

Zbiornik, réwniez nie posiada reduktora ci$nienia na wyjsciu.

www.fachowiec.com
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390 | s¢

39 | o

360 7

360 1

3%

390

350

350 | 75 |2.69 |

350

350

360

360

350

350 269 |

R | r_femin.
I
SI DIV 8557 #1.95 mm | FLUX UNCOLN 780
$62 DV 8550 ¢1 mm. w4 COor

EEE | 46 | se2ow 8559 o1 mm w4 COr

JONT PROCEDE PROD. DAPPORT PROTECTION.
MODES OPERATOWRES DE SOUDAGE

] Fe 360c___|UNI 7070
3 [BossAGES 3 663 | TUE 2506 | NF A 49-217 |
2_|ronos P265GH ENI0028-2 | A 42 AP | WF A 36-205
7 P2E5CH EN10028=2

Pos.

I

270177 | 270 53| 7 |
L27010x | 270 53| 24
= 1250112 | 250 153 | 24 |
L25011x | 250 55| 24
[+ P Hle
i
e ’_EE\ ST DIV 8557 #1.98 mm | FLUX LNCOLN 780
= A MG | 62 oW 8559 #1 #. + con
EAm | «ac | se2omssse 1 mm w4 cor
JONT PROCEDE__| PROD. DAPPORT PROTECTION
WODES OPERATORES DE_SOUDAGE
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R50011Z | 500 | 590 |1870| z [1500| 4 185 | 25 | 160 480 | 100 | 3,50
A Rooo11y | 5001 590 |1670] v | 1500 | 4 |7185 | 25 | 160 | 480 | 100 | 350]
u R45011Z | 450 | 590 (1870 Z |1500| 4 185 | 25 | 160 | 480 | 100 | 3,50
3 Ra5011y | 450 | 590 |1870] v |1500| 4 185 | 25 | 160 | 480 | 100 | 3,50
v e Re00c112] 400 | 590 15701 7 1200 |4 |165 | 25 | 160 | 480 | 100 | 3,50
2 [N 5 R400c11Y| 400 | 590 |1570] v [1200| 4 (785 25 | 160 | 480 | 100 | 3,50
r400172 | 400 | 550 |1840] 2 [ 1500 | 4 | 170 | 20 150 | 445 95 | 350
Re0o17y | 400 550 [1840] v (1500 4 | 170 | 20 [ 150 | 445 | 95 | 350
R350112 | 350 | 550 [1640] 7 [1300| 4 [ 170 | 20 | 150 | 445 | 95 | 3.50]
\ R35011y | 350 | 550 [1640| v |1300| 4 170 | 20 [ 150 [ 445 | 95 | 350
[+ R300c11Z| 300 | 550 [ 1340 Z [ 1000| 4 170 20 | 150 | 445 | 95 | 350
R300c11Y| 300 | 550 [1340] v | 1000] 4 | 170 | 20 [150 | 445 | 95 | 350
h VARMNTI CAP. : nspec) B e H | ¢ h R | r e
p L PE Lt bla HOLE FONDI/HEADS
EIEIE] wae | 2257 A + 002
ST DIN 8559 LUK
5 [o][2] 4k, 61,98 mm LNCOLN 780
PROCEDIMENTD | WAT. DAPPORTO
oo e o PROTEZIONE/PROTECTION
e ° PROCEDIMENT! DI SALDATURA/WELDING PROCEDURES
[] @ V/z/zz,. < Fo 360c | _UN 7070
> ) M 250 K A 48-211) Fe 663 A106 Gr.B ASTM
A
O @ Wz (i 42 0 A 36-2) P2G56Y ENIOOB2|  S275 JR EN 10025
RS 12 AP WF A J-20 P2SscH ENIOZB2 | 5275 IR EN 10025
8 [ PARTI/VESSEL PARTS 722 O temer | NORME/CODE
D MATERIALE,/MATERIAL
CODAP 2005
C = 03 mm.
TARGA DA | TEMPERATURE Of PROGETTU/DESIGN TEMPERATURE Ton %%
bh.bgygmtht\ §E§&m§ Ke = 7

Ps = 11 bar.

Pt = 165 _ bar

P =11 bar.

DATI D! PROGETTO/DESIGN DATA

RECEPIENTE A PRESSIONE IN ACCORDO CON 2009/105/CE EX 87/404 CE

MODIFICATION

PRESSURE VESSEL ACCORDING TO 2009/105/CE EX 87/404 CE
DISEGNO
- 2007 DRANNG R
3 /1 FAMIGLIA
e 4" |ooess ™8| Fuy R

www.tachowiec.com
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L ASSSESSTRR S
TELE A S RETTEITIEIIE

REVETEMENTS: NON PREVUS.

e

{27277 77277731 2T77 702,

®|BOSSAGES _SUR_VIROLE]
dn | de | et [dmx

1/4"17.2]2.05] 13

3/8"]21.312.35[ 13

1/2°]26.9] 3 113

3/47]32.41 3 3

" 140 ]33 [13

®

Pas applicable
a les variantes
De=500 PS=15

3]
R .
1
i TROU DE VISITE
! Fond | Fond | Virole
[z s8] - D .
v B | e | - b
: 510
| D L3 a 5 b 88n
1 ul g ol
| E « @ - S R
1 —— -+ C
i| H « a g S.2
i L PLAQUE D'IDENTITE
LS B e srtmearmatcmeet ot s i e 5 i (Soudé sur ,oanwmk\m,ﬁm&
MODES OPERATOIRES DE SOUDAGE @
REPERE [PROCEDE | PROD.D'APPORT
o] sous |4 DINBSS7 02,4 POS. DESCRIPTION
flux
] S2 DINBSS7 ¢3.2 @ VIROLE
5] @ FOND
M MAG  |SG2 DIN8559 @1 ):.00» @ BOSSAGES
i} ® CHARPENT.
cse RECIPIENT A PRESSION SIMPLE FAMILLE NA
SELON DIRECTIVE 87/404/CEE
TERRUGGIA (AL)| 7404/ ELAN: hAD00
PE = 1.5 PS [
Rev. 2 Tmin.—10'C_Tmax.+100C__ | CODE: CODAP
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INSTRUKCJA OBSLUGI — SPREZARKI TLOKOWE, FACHOWIEC PROFI KOMPRESSOREN

3 de }E
Q i
£
MW e
* £ ii LLA Bossage sur virole: posée ou traversant
et dn de | dmax | hmini | himini [ et
ey 14 | 17,20 | 1310 | 507 | 000 | 205
2 d 38" | 21,30 | 1660 | €14 | 000 | 235
Js 12 | 2890 | 2090 | 7,95 | 000 | 3,00
%2 34 | 32,40 | 2640 | 880 | 000 | 300
? F'.QW?E 1~ | 40,00 | 3340 | 1037 | 000 | 330
2 | 7000 | 59,60 | 1500 | 0.00 | 520
de
[ Bossages sur virole: Distance entre-axe
1/4" 3/8" 172" | 34" qs i
= N 7 174" | 56,89
A\ ’;1 38" | 61,74 | 8649
LL 112" | 60,45 | 65.20 | 6391
‘Et : 34" | 7406 | 78,81 | 7752 | 91,13
1 | 8413 | 88,88 | 87,50 | 101.20 111.27
4 2* | 97,12 | 101,87 100,58 | 114,19] 124,26 | 137,25
e
Figure [N]
Distance X
mini
X 14| 2848
38" | 3325
i 17 | 3185
4" | 4556
J 1+ | 5563
i— - 2 | 6863
|__Applicable aux
e B a2 APAVE PRESSION
1A250.01 Ve
NA500.00
NAZ70.014
CSC RECIPIENT A PRESSION SIMPLE FAMILLE NA
TERRUGGIA (AL) SELON DIRECTIVE 87/404/CEE
REV.0 ANNEXE 5 AU PLAN FAMILLE

www.fachowiec.com
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20.10e @

[flpour de >50mm

Bossages sur fond
dn de |dmax|hmini| et
14" (17,201 13,10| 5,07 | 2,05
8" 12130 16,80| 6,14 | 2,35
172" | 26,80| 20,90 7,95 | 3,00
3/4" | 32,40| 26.40| 8,80 | 3,00
1" | 40,00) 33,40 10,37 | 3,30
2" |70,00|59,60(12,00| 520

@ |__ Distance minimale entre-axe des bossages
14" | 3" | 12" | 34" ar -
174" | 47,54
3/8" | 51,17 [ 54,80
- 172" | 50,92 | 54,55 | 54,30

et 3/4" | 60,55 | 64,18 63,83 | 73,66

1" | 88,00 7163 71,38 81,01| 88,48
2" | 94,34] 87,97 | 97,72 107,35/ 114,80| 141,14

Figure

0. 1De e | 3@ | v | s | 1| 2
| 172" [43,82] 47.46| 47,20 56,84 ] 64,28 00,63
| 2 [®1.38] 84,80 84,74 | 04,37 |101,62128.17

Applicable aux variantes
NA200.018
NA250.018
NAS00.002
NA270.014

\VE PRESSION

CSC RECIPIENT A PRESSION SIMPLE FAMILLE NA

TERRUGGIA (AL) SELON DIRECTIVE 87/404/CEE

REV.0 ANNEXE 6 AU PLAN FAMILLE

www.fachowiec.com



de | et [d
1 17.2]2.05
3/8"121.3]12.35
1/2°1269] 3
3/471324] 3
1" [40 33
® Pas opplicable
a les voriantes
De=500 PS=15

dlolelelels

SouPLAGUE DIDENTITE
(Soudé sur fond_ou virole)
REVETEMENTS: NON PREVUS. &zD
POS DESCRIPTION
.
5] " k2 oass ezl ncow 7m0 [©) VIROLE
] @ FOND. |
M MAG  [SG2 DINBSSE 81 E&B- @ BOSSAGES |
m @ CHARPENT. |
csc RECIPIENT A PRESSION SIMPLE FAMILLE  NA
()| SELON DRECTVE 87/404/CzE N 1AO0D
PE = 1.5 PS ]
Rev. 2 Tmin.=10'C_Tmox.+100C | CODE: CODAP
e T
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0,102 @

[flpour de >50mm

Bossages sur fond
dn de |dmax|hmini| et
14" (1720] 13,10 507 | 2,05
38" [21,30]| 16,60| 6,14 | 2,35
12" 126,80 | 20,90( 7,95 | 3,00
3/4" 132,40 | 26,40 | 8,80 | 3,00
1" | 40,00 [ 33,40| 10,37 | 3,30
2" |70,00)59,60|12.00( 520

ljumm’ entre-axe des b
LR AR E RS

" [ 51,17 64,80
12" | 50,82 54,56 | 54,30
314" | 60,55 | 64,18] 62.93| 73,66
1 |68.00(71.63| 71,38 | 81,01 | 88,46
2" |9434] 97.97| 07,72 107,35 114,80 141,14

Figure[L]
- | Entre-axe entre ouvertura et centre
>0.1De 14 | 3t | 1z 3| o | 2 ’
[ 12" | 43.82[ 47.a6| 47.20| 56,84 | 64,25 | 90,63
[z T&1,.38] 54,88 Ba,74] 04,37 01, 1@

Applicable aux variantes
NA200.018
NA250.016

PRESSION
NAS00.002 2
NA270.014

FAMILLE NA

CSC RECIPIENT A PRESSION SIMPLE
TERRUGGIA (AL) SELON DIRECTIVE 87/404/CEE

REV.0 ANNEXE 6 AU PLAN FAMILLE

www.fachowiec.com
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ECM Electronic &

Autoryzowany serwis spawarek oraz zgrzewarek
krajowych i zagranicznych. Automatyka przemystowa.

Dystrybucja, serwis, sprzedaz - kontakt:

www: ecm-electronic.pl, www.spaw-serwiscz.pl
e-mail: spawserwiscz(@gmail.com, biuro@ecm-electronic.pl
tel. kont.: +48 501 283 621, +48 34 368 1578 (7 fax.)




