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Declaration of confirmity 
Konformitatserklarung 
Deklaracja zgodno�ci 

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp z o.o. 
 

Declares that the welding machine: 
Erklart, dali die Bauart der Maschine: 

Deklaruje, �e spawalnicze �ródło energii: 
 
STB-225, -250  

 
conforms to the following directives: 

dan folgenden Bestimmungen entspricht: 
spełnia nast�puj�ce wytyczne: 

�

2006/95/EC, 2004/108/EC  

 
 
 

and has been designed in conformance with the following norms: 
und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden Normen hergestellt wurde: 
i �e zostało zaprojektowane zgodnie z wymaganiami nast�puj�cych norm: 

EN 60974-1, EN 60974-10 
 
 
 
 
 
 
 

Paweł Lipi�ski 
Operational Director 
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Od LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.o 
 
DZI�KUJEMY za dokonanie zakupu tego transformatora spawalniczego. 
Prosz� sprawdzi� czy opakowanie i urz�dzenie nie s� uszkodzone.  
Reklamacja uszkodzenia powstałego podczas transportu powinna by� niezwłocznie 
zgłoszona do dostawcy (dystrybutora). Dla ułatwienia prosimy o zapisanie na 
ostatniej stronie (okładka) danych identyfikacyjnych wyrobu. Nazw� modelu i numer 
seryjny mo�ecie pa�stwo znale�� na tabliczce znamionowej wyrobu. 
Zach�camy do przeczytania niniejszej instrukcji i przechowywania jej w ogólnie 
dost�pnym miejscu. 
W razie odsprzeda�y urz�dzenia innemu u�ytkownikowi prosz� przekaza� t� 
instrukcj� jako cz��� kompletu.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Nie wyrzuca� tego produktu razem z odpadami domowymi! 
Zgodnie z Dyrektyw� Europejsk� 2002/96/EC „Pozbywanie si� zu�ytego 
Sprz�tu Elektrycznego i Elektronicznego” (Waste Electrical and Electronic 
Equipment, WEEE) i jej wprowadzeniem w �ycie zgodnie  
z mi�dzynarodowym prawem, zu�yty sprz�t elektryczny musi by� składowany 
oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako wła�ciciel urz�dzenia powiniene� 
otrzyma� informacje o zatwierdzonym systemie składowania od naszego 
lokalnego przedstawiciela. 
Stosuj�c te wytyczne b�dziesz chronił �rodowisko i zdrowie człowieka! 
Oddaj�c urz�dzenie do utylizacji nale�y równie� zadba� o to by usun�� 
wszelkie zagro�enia z nim zwi�zane: Odci�� przewody zasilaj�ce tu� przy 
urz�dzeniu. 
 
 

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.z o.o. 
ul. Jana III Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poland 

www.lincolnelectriceurope.com�
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Opis urz�dzenia 
 
• Transformatory spawalnicze STB-225 i STB-250 s� regulowanymi �ródłami pr�du 

przemiennego o charakterystyce zapewniaj�cej dobre własno�ci przy spawaniu 
pr�dem przemiennym. 

• Transformatory spawalnicze STB-225 i STB-250 s� przystosowane do zasilania  
z 5-przewodowej sieci trójfazowej 400 V, 50 Hz. 

• Zapewniaj� uzyskiwanie prawidłowych poł�cze� spawanych elementów ze stali 
konstrukcyjnej niskow�glowej, dla pr�dów spawania w zakresie 40 - 225 A /dla 
STB-225/ i 40 - 250 A /dla STB-250/ przy u�yciu elektrod otulonych np. OMNIA46 
i innych przeznaczonych do spawania pr�dem przemiennym, o �rednicy od 2 do 
5 mm. 

• Transformatory mog� by� wykorzystywane do napawania, a przy zastosowaniu 
elektrod o �rednicy 3,25 mm i ustawieniu maksymalnego pr�du spawania mog� 
ci�� stal o grubo�ci do 10 mm. 

• Transformatory zapewniaj� płynn� regulacj� pr�du spawania. 
• Wyposa�one s� w zabezpieczenie termiczne. 
• Wyró�niaj� si� zwart� i bardzo prost� w obsłudze konstrukcj�. 
• Szczególnie nadaj� si� do zastosowa� w warsztatach naprawczych, 

remontowych oraz w gospodarstwach rolnych. 
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Bezpiecze�stwo u�ytkowania 
OSTRZE�ENIE: Instalacj� i eksploatacj� tego urz�dzenia mo�na 

dokona� tylko po dokładnym zapoznaniu si� z instrukcj� obsługi. 
Nieprzestrzeganie zalece� zawartych w tej instrukcji mo�e narazi� 
u�ytkownika na powa�ne obra�enie ciała, �mier� lub uszkodzenie  
samego urz�dzenia. Lincoln Electric BESTER Sp. z o.o. nie ponosi 
odpowiedzialno�ci za uszkodzenia spowodowane niewła�ciw� 
instalacj�, niewła�ciw� konserwacj� lub nienormaln� obsług�. Naprawy 
urz�dzenia musz� by� wykonywane w autoryzowanych punktach 
sewisowych. 

�

OSTRZE	ENIE: Bezwzgl�dnie musz� by� przestrzegane 
instrukcje dla unikni�cia obra�e� ciała, �mierci lub uszkodzenia 
samego urz�dzenia. Chro� siebie i innych przed mo�liwym 
obra�eniem ciała lub �mierci�. 

� �

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJ� OBSŁUGI. Przed 
rozpocz�ciem u�ytkowania tego urz�dzenia, przeczytaj 
niniejsz� instrukcj� ze zrozumieniem. Łuk spawalniczy mo�e 
by� niebezpieczny. Nieprzestrzeganie przepisów zawartych w 
instrukcji mo�e spowodowa� powa�ne obra�enia ciała, �mier� 
lub uszkodzenie urz�dzenia. 

�

PORA	ENIE ELEKTRYCZNE MO	E ZABI
: To urz�dzenie 
spawalnicze wytwarza napi�cie o warto�ci około 65 V. Nie 
dotyka� elektrody, uchwytu spawalniczego lub podł�czonego 
materiału spawanego, gdy urz�dzenie jest zał�czone do sieci. 
Odizolowa� siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i 
podł�czonego materiału spawanego. 

�

PROMIENIE ŁUKU MOG� POPARZY
: Stosowa� mask� 
ochronn� z odpowiednim filtrem i osłony dla zabezpieczenia 
oczu przed promieniami łuku podczas spawania lub nadzoru 
procesu spawania. Dla ochrony skóry stosowa� odpowiedni� 
odzie� wykonan� z wytrzymałego i niepalnego materiału. 
Chroni� personel postronny, znajduj�cy si� w pobli�u przy 
pomocy odpowiednich, niepalnych ekranów lub ostrzega� ich 
przed patrzeniem na łuk lub wystawianiem si� na jego 
oddziaływanie. 

�

ISKRY MOG� SPOWODOWA
 PO	AR LUB WYBUCH: 
Usuwa� wszelkie zagro�enie po�arem z obszaru prowadzenia 
prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by� odpowiednie 
�rodki ga�nicze. Iskry i rozgrzany materiał pochodz�ce  
od procesu spawania łatwo przenikaj� przez małe szczeliny  
i otwory do przyległego obszaru. Nie spawa� �adnych 
pojemników, b�bnów, zbiorników lub materiału dopóki nie 
zostan� przedsi�wzi�te odpowiednie kroki zabezpieczaj�ce 
przed pojawieniem si� łatwopalnych lub toksycznych gazów. 
Nigdy nie u�ywa� tego urz�dzenia w obecno�ci łatwopalnych 
gazów, oparów lub łatwopalnych cieczy. 
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�

OPARY I GAZY MOG� BY
 NIEBEZPIECZNE: W procesie 
spawania mog� powstawa� opary i gazy niebezpieczne dla 
zdrowia. Unika� wdychania tych oparów i gazów.  
Dla unikni�cia takiego ryzyka musi by� zastosowana 
odpowiednia wentylacja lub wyci�g usuwaj�cy opary i gazy ze 
strefy oddychania. 

�

URZ�DZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed 
przyst�pieniem do jakichkolwiek czynno�ci konserwacyjnych i 
naprawczych przy tym urz�dzeniu nale�y odł�czy� jego 
zasilanie sieciowe.  

�

URZ�DZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie 
sprawdza� przewody: zasilaj�cy oraz spawalnicze z uchwytem 
spawalniczym i zaciskiem uziemiaj�cym. Je�eli zostanie 
zauwa�one jakiekolwiek uszkodzenie izolacji, natychmiast 
nale�y naprawi� lub wymieni� przewód. Dla unikni�cia ryzyka 
przypadkowego zwarcia nie kła�� uchwytu spawalniczego 
bezpo�rednio na stół spawalniczy lub na inn� powierzchni� 
maj�c� kontakt z zaciskiem uziemiaj�cym. 

�

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MO	E BY
 
NIEBEZPIECZNE: Pr�d elektryczny płyn�cy przez jakikolwiek 
przewodnik wytwarza wokół niego pole elektromagnetyczne. 
Pole elektromagnetyczne mo�e zakłóca� prac� rozruszników 
serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed 
podj�ciem pracy z tym urz�dzeniem powinni skonsultowa� si� 
ze swoim lekarzem. 

�

SPAWANY MATERIAŁ MO	E POPARZY
: Proces spawania 
wytwarza du�� ilo�� ciepła. Rozgrzane powierzchnie i materiał 
w polu pracy mog� spowodowa� powa�ne poparzenia. 
Stosowa� r�kawice i szczypce, gdy dotykamy lub 
przemieszczamy spawany materiał w polu pracy. 

�

 
ZGODNO�
 Z CE: Urz�dzenie to spełnia zalecenia 
Europejskiego Komitetu CE. 

�

 
WIRUJ�CE CZ��CI S� NIEBEZPIECZNE: 
W urz�dzeniu tym znajduje si� wentylator. Przez otwory 
wentylacyjne nie wkłada� �adnych przedmiotów. 

�

HAŁAS powstały podczas spawania mo�e podnie�� 
sumaryczny poziom hałasu na stanowisku pracy powy�ej 
dopuszczalnego poziomu i mo�e by� szkodliwy dla zdrowia.  
Spawacz obsługuj�cy transformator spawalniczy  obowi�zany 
jest do noszenia w czasie spawania odpowiednich 
ochronników słuchu. 
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Elementy obsługi 

1 - korbka nastawy pr�du spawania: jej obroty w prawo powoduj� zwi�kszanie, za� 
obroty w lewo zmniejszanie pr�du spawania 

2 - wska�nik nastawionego pr�du spawania - poło�enie jego zmienia si� wraz z 
obrotami korbki nastawy pr�du 

3 - gniazdo przewodu powrotnego z zaciskiem masowym do zamkni�cia obwodu 
pr�du spawania 

4 - gniazdo przewodu pr�dowego z uchwytem spawalniczym do zamocowania 
elektrody spawalniczej 

5 - bezpiecznik w obwodzie wentylatora 
6 - lampka sygnalizuj�ca zał�czenie transformatora do sieci zasilaj�cej – 

za�wiecenie si� jej oznacza gotowo�� urz�dzenia do pracy 
7 - przycisk wł�czania zasilania sieciowego  
8 - przycisk wył�czania zasilania sieciowego transformatora 
9 - lampka sygnalizuj�ca zadziałanie czujnika termicznego 
10 - przewód spawalniczy z uchwytem do mocowania elektrody  
11 - przewód spawalniczy powrotny z zaciskiem masowym  
12 - przewód zasilania sieciowego 

�
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Warunki eksploatacji  
 
Urz�dzenie to mo�e by� eksploatowane w miejscu, gdzie wyst�puje swobodna 
cyrkulacja czystego powietrza bez ograniczenia przepływu powietrza do i od 
wentylatora. Urz�dzenie powinno by� umieszczone z dala od urz�dze� sterowanych 
drog� radiow�. Jego normalna praca mo�e niekorzystnie wpłyn�� na ulokowane w 
pobli�u urz�dzenia sterowane radiowo, co mo�e doprowadzi� do obra�e� ciała lub 
uszkodzenia tych urz�dze�. 
Nale�y ograniczy� do minimum brud i kurz, które mog� przedosta� si� do 
urz�dzenia.  
Nie u�ywa� tego urz�dzenia w temperaturach otoczenia wy�szych ni� 40°C i 
ni�szych ni� -10°C. 
 
Dopuszczalna wilgotno�� wzgl�dna do 90 % przy t = 20 °C. 
 

Podł�czenie do sieci zasilaj�cej 
 

 
• Przył�czanie transformatora do sieci energetycznej oraz wł�czenie do systemu 

ochrony przeciwpora�eniowej powinno odby� si� zgodnie z obowi�zuj�cymi 
przepisami.  

• Przed przył�czeniem transformatora do sieci zasilaj�cej upewni� si� czy 
transformator jest wył�czony /wci�ni�ty przycisk czerwony O/. 

• Sprawdzi� przed zał�czeniem warto�� napi�cia zasilania. Dopuszczalna warto�� 
napi�cia zasilania urz�dzenia podana jest na tabliczce znamionowej oraz w 
rozdziale „Dane techniczne”. 

• Transformatory spawalnicze STB-225 i STB-250 przystosowane s� do 
współpracy z 5-przewodow� sieci� 3-fazow� 3x400 V, 50 Hz z zabezpieczeniem 
bezpiecznikami zwłocznymi o pr�dzie I = 35 A. 

• Gniazdo przył�czeniowe powinno posiada� zacisk ochrony przeciwpora�eniowej. 
 

• Uwaga! Transformatory wyposa�one s� we wtyczki sieciowe 5-bol-cowe. 

Wymiana ich na wtyczki 4-bolcowe jest niedopuszczalna, poniewa� grozi to 

pora�eniem elektrycznym. 
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Spawanie  
 
 
• Wprowadzi� wtyk przewodu powrotnego do gniazda i przekr�ci� do oporu. Drugi 

koniec przewodu poł�czy� z elementem spawanym za pomoc� zacisku 
masowego. Powierzchnie spawane powinny by� czyste tzn. wolne od rdzy, farby 
itp. 

• Wprowadzi� wtyk przewodu z uchwytem elektrodowym do gniazda i przekr�ci� 
do oporu. Do uchwytu elektrodowego zało�y� elektrod� spawalnicz�. 

• Korbk� nastawy pr�du spawania ustawi� na warto�� minimaln� tj. w dolnym 
poło�eniu wska�nika pr�du spawania. 

• Wł�czy� wtyczk� przewodu zasilania do gniazda sieci zasilaj�cej. 
• Sprawdzi� czy elektroda nie dotyka do spawanego elementu. 
• Wł�czy� zasilanie transformatora przyciskiem czarnym wył�cznika 
      - wówczas za�wieci si� lampka sygnalizuj�ca zał�czenie sieci i zał�czy si� 

wentylator. 
• Stosownie do grubo�ci spawanych elementów, rodzaju spoiny i typu zł�cza 

nastawi� odpowiedni� warto�� pr�du spawania za pomoc� korbki. 
• Zajarzy� łuk przez opuszczenie ko�cówki elektrody na powierzchni� spawanych 

elementów. Nast�pnie podnie�� elektrod� na wysoko�� ok. 2 ÷ 3 mm. Odchylenie 
elektrody od pionu powinno wynosi� 20 ÷ 30°. Po zajarzeniu łuku nale�y 
utrzymywa� elektrod� w odpowiedniej odległo�ci od przedmiotów spawanych. 
Odległo�� ta powinna by� równa �rednicy elektrody. 

• Zachowuj�c przepisy BHP wykona� spawanie. 
• Zapalenie si� �ółtej lampki oznacza, �e zabezpieczenie termiczne przerwało 

obwód zasilaj�cy urz�dzenia. Po zga�ni�ciu lampki mo�na wznowi� spawanie. 
• Operacj� spawania zako�czy� po nieznacznym cofni�ciu elektrody, aby wypełni� 

krater. Nast�pnie podnie�� szybko elektrod� nad jeziorko spawalnicze, aby 
zgasi� łuk. 

• Po zako�czeniu spawania wył�czy� transformator czerwonym przyciskiem 
wył�cznika. 

• Po zako�czeniu pracy lub przed dłu�sz� przerw� w pracy, przewód zasilaj�cy 

transformator spawalniczy nale�y odł�czy� od sieci. 
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Cykl pracy i zabezpieczenie przed przegrzaniem 
 

Parametry u�ytkowe transformatorów okre�lone s� dla ró�nych cykli pracy-patrz 
„Dane techniczne” strona 13. 

• Cykl pracy urz�dzenia jest procentowym podziałem 10 minut na czas, przez który 
urz�dzeniem mo�na spawa� ze znamionow� warto�ci� pr�du spawania, bez jego 
przegrzania, i konieczny czas przerwy w pracy. 

• Wydłu�enie cyklu pracy transformatora powoduje samoczynne wył�czenie 
transformatora. 

• Transformator posiada zabezpieczenie termiczne, które chroni go przed przeci�-
�eniem. Zadziałanie zabezpieczenia powoduje samoczynne wył�czenie napi�cia 
spawania. Ga�nie lampka sygnalizuj�ca gotowo�� do pracy, a zapala si� lampka 
sygnalizuj�ca zadziałanie zabezpieczenia termicznego. Po ostygni�ciu 
transformatora zabezpieczenie wył�cza si�, ga�nie lampka sygnalizuj�ca jego 
działanie i transformator mo�na ponownie zał�czy�. 

Uwagi ogólne i ostrze�enia 
 

• Samodzielne przeróbki mog� spowodowa� zmian� cech u�ytkowych 
transformatora lub pogorszenie jego parametrów technicznych. 

• Wszelkie przeróbki transformatora, we własnym zakresie, s� zabronione i 
powoduj� nie tylko utrat� uprawnie� z tytułu gwarancji, ale mog� by� przyczyn� 
pogorszenia si� warunków bezpiecze�stwa u�ytkowania i nara�enia u�ytkownika 
na niebezpiecze�stwo pora�enia pr�dem elektrycznym. 

• Niedopuszczalne jest zał�czanie transformatora do sieci zasilaj�cej przy zwartych 
kablach spawalniczych. 

• Nie ustawia� transformatora w pobli�u �ródeł ciepła i w miejscu o du�ym 
zapyleniu. 

• Otwory wentylacyjne transformatora nie mog� by� zasłoni�te. 
• W przypadku stwierdzenia nadmiernego nagrzewania si�, pojawienia si� dymu 

lub ognia, zapachu spalonej izolacji lub te� przy wyst�pieniu nadmiernych drga�, 
wibracji lub hałasu, a tak�e w przypadku stwierdzenia zaci�cia si� układu 
nastawy pr�du spawania u�ytkowanie transformatora nale�y przerwa� i odda� go 
do przegl�du b�d� naprawy. 
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Konserwacja i naprawy 
 

 Uwaga: Przed ka�d� czynno�ci� konserwacyjn� i serwisow� urz�dzenie 
musi by� odł�czone od sieci zasilaj�cej. 
 
Konserwacja bie��ca: 
 
Sprawdzi� stan izolacji przewodu sieciowego. Uszkodzon� izolacj� naprawi� lub 
zleci� wymian� przewodu w autoryzowanym punkcie serwisowym. 
Sprawdzi� stan techniczny przewodów spawalniczych z uchwytem elektrodowym i 
zaciskiem masowym. Otwory wlotu oraz wylotu powietrza utrzyma� w czysto�ci.  
 Sprawdzi� czy działa wentylator. 
 
Konserwacja okresowa (nie rzadziej ni� raz w roku): 
 
Doprowadzi� urz�dzenie do czysto�ci. Wykorzystuj�c strumie� suchego powietrza 
(pod niskim ci�nieniem) usun�� kurz z cz��ci zewn�trznych oraz odkurzy� wn�trze. 
Nie nale�y czy�ci� przy pomocy płynów łatwo palnych.  
Obudow� nale�y czy�ci� ciepł� wod� i łagodnym detergentem. Nie stosowa� 
alkoholu ani rozpuszczalników. 
Sprawdzi� czy nie zostały polu�nione poł�czenia �rubowe i w razie potrzeby dokr�ci� 
je. Posmarowa� gwint �ruby nap�du bocznika magnetycznego u�ywaj�c smaru 
odpornego na działanie wysokiej temperatury /150 ºC/.  
 
Naprawa 
 

 Uwaga:  
W celu dokonania jakiejkolwiek naprawy lub konserwacji okresowej zaleca 
si� kontakt z najbli�szym autoryzowanym punktem serwisowym lub 
serwisem producenta. 
 
Dokonywanie napraw przez osoby lub firmy nie posiadaj�ce autoryzacji 
spowoduje utrat� praw gwarancyjnych. 
 
Po ka�dej naprawie serwis powinien wykona� odpowiednie sprawdzenia 
maj�ce wpływ na zapewnienie bezpiecze�stwa u�ytkowania. 

 
�
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Dane techniczne 
 

Dane techniczne STB-225 STB-250 

                                                                        
Indeks:  B18053-2 B18054-2 

Znamionowe napi�cie zasilania 400 V +/-10%, 50 Hz 
Pr�d pobierany z sieci:        dla pracy X20 % 41 A - 

dla pracy X35% - 45 A 
dla pracy X60 % 25 A 33 A 
dla pracy X100 % 19 A 26 A 

Pr�d spawania:                    dla pracy X20 % 225 A - 
dla pracy X35% - 250 A 
dla pracy X60 % 130 A 180 A 
dla pracy X100% 100 A 140 A 

Napi�cie wyj�ciowe w stanie bez obci��enia 62 - 67 V 61 - 67 V 
min. 40A / 21,6V 40A / 21,6V 

Zakres regulacji pr�du/napi�cia spawania 
Max. 225A / 29V 250A / 30V 

Pobór mocy w stanie bez obci��enia 140 W 200 W 
Moc pobierana z sieci:         dla pracy X20 % 16,0 kVA - 

dla pracy X35 % - 17,0 kVA 
dla pracy X60 % 10,0 kVA 13,5 kVA 
dla pracy X100 % 7,6. kVA 10,8 kVA 

Współczynnik mocy cos 
 przy obci��eniu znam. 0,5 0,45 
Sprawno�� znamionowa 75 % 80 % 
Stopie� ochrony obudowy IP22 
Klasa ochronno�ci przeciwpora�eniowej bez 
obwodu spawania I 

Masa /bez kabli/ 50,5 kg 52,5 kg 
Wymiary /szeroko��/wysoko��/gł�boko��/ 390 x 675 x 330 mm 
Wyposa�enie: 
�  przewód pr�dowy z uchwytem spawalniczym ..................................... 3,0 m 
�  przewód powrotny z zaciskiem kleszczowym......................................3,0 m 
�  przewód zasilania sieciowego z wtyczk�............................................. 3,5 m 

Uwaga: 
Badania nagrzewania przeprowadzono w temperaturze otoczenia. 
Cykl pracy (współczynnik obci��enia ) w temperaturze 40 ºC został wyznaczony w 
wyniku symulacji. 



�

� 	�

Wykaz cz��ci zamiennych 
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Wykaz cz��ci zamiennych STB-225 - Code 1172 
 

Indeks wyrobu:  B18053-2                         Nazwa wyrobu: STB-225 
Kod wykazu cz��ci zamiennych : CODE: 1172      Obowi�zuje od : 01/2011 

Poz. Nazwa cz��ci Indeks Ilo�� 

1 TRANSFORMATOR B-4247-478-1R 1 

UZWOJENIE PIERWOTNE C-3247-197-1/56R 1 2 
WYŁ�CZNIK TERMICZNY 1115-769-123R 1 

3 UZWOJENIE WTÓRNE C-3247-257-3/56R 1 

4    

5 WENTYLATOR KOMPLETNY R-8040-287-1R 1 

6 BOCZNIK KOMPLETNY B-4311-004-3R 1 

7 �RUBA POCI�GOWA D-1258-002-1R 1 

8 KORBA KOMPLETNA D-2517-001-1R 1 

9 KONDENSATOR TC887 5U F/K 1158-121-000R 1 

10 ROZŁ�CZNIK  M61W 1115-212-021R 1 

11 LAMPKA POMARA�CZOWA LTS P 1 250 V 0917-421-052R 1 

12 WKŁADKA TOPIKOWA WTA-F-0,8 AL 250V 1158-660-020R 1 
13 GNIAZDO BEZPIECZNIKOWE  GBA-Z B4 10A 1158-632-009R 1 

14 LAMPKA LS-3P1 250V biała 0917-421-041R 1 

15 GNIAZDO SPAWALNICZE C-2986-001-2R 2 

16 PRZEWÓD SIECIOWY D-5578-149-1R 1 

17 PRZEWOD � UCHWYTEM ELEKTRODOWYM B10397-1 1 

18 PRZEWÓD Z ZACISKIEM MASOWYM B10378-1 1 

19 KOŁO FI 125 1029-660-125R 2 

20 OBUDOWA B-2773-027-3R 1 

21 UCHWYT 1361-599-600R 2 

22 PŁYTA PRZEDNIA C-2721-691-1R 1 

23 PŁYTA TYLNA C-2721-577-1/08R 1 

24 PODSTAWA C-2774-017-1/08R 1 

25 O� KPL C-3574-004-1/08R 1 
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Wykaz cz��ci zamiennych STB-250 - Code 1173 
 

Indeks wyrobu: B1B054-2                    Nazwa wyrobu: STB-250 
Kod wykazu cz��ci zamiennych : CODE: 1173    Obowi�zuje od : 01/2011 

Poz Nazwa cz��ci Indeks Ilo�� 
1 TRANSFORMATOR B-4247-478-2R 1 

2 UZWOJENIE PIERWOTNE C-3247-464-1/56R 1 

 WYŁ�CZNIK TERMICZNY 1115-769-123R 1 

3 UZWOJENIE WTÓRNE C-3247-463-1/56R 1 

4    

5 WENTYLATOR KOMPLETNY  R-8040-287-1R 1 

6 BOCZNIK KOMPLETNY B-4311-004-3R 1 

7 �RUBA POCI�GOWA D-1258-002-1R 1 

8 KORBA KOMPLETNA D-2517-001-1R 1 

9 KONDENSATOR TC887 5U F/K 1158-121-000R 1 

10 ROZŁ�CZNI K M62W 1115-212-022R 1 

11 LAMPKA POMARA�CZOWA LTS P1  250 V 0917-421-052R 1 

12 WKŁADKA TOPIKOWA WTA-F-0,8 AL 250V 1153-660-020R 1 

13 GNIAZDO BEZPIECZNIKOWE GBA-Z B4 10A 1158-632-009R 1 

14 LAMPKA LS-3P1 250V BIAŁA 0917-421-041R 1 

15 GNIAZDO SPAWALNICZE C-2936-001-2R 2 

16 PRZEWÓD SIECIOWY D-5578-149-1R 1 

17 PRZEWÓD Z UCHWYTEM ELEKTRODOWYM B10616-1 1 

13 PRZEWÓD Z ZACISKIEM MASOWYM B10377-1 1 

19 KOŁO FI 125 1029-660-125R 2 

20 OBUDOWA B-2773-027-3R 1 

21 UCHWYT 1361-599-600R 2 

22 PŁYTA PRZEDNIA C-2721-071-1R 1 

23 PŁYTA TYLNA C-2721-577-1/08R 1 

24 PODSTAWA C-2774-017-1/08R 1 

25 O� KPL C-3574-004-1/08R 1 

�
 
�

�

�
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Schemat ideowy transformatora spawalniczego STB225, 250. 
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Wskazówki dotycz�ce bezpiecze�stwa i higieny pracy  
 
Wskazówki ogólne 
 
• Urz�dzenie u�ywa� zgodnie z przeznaczeniem, tylko do spawania. U�ywanie do 
jakichkolwiek innych prac jest niebezpieczne. 
 
Nie wolno u�ywa� urz�dzenia do  rozmra�ania zamarzni�tych rur. 
 
• U�ywa� urz�dzenie  tylko z przykr�con� obudow�. 
Spawanie ze zdj�t� obudow� mo�e spowodowa� spalenie transformatora. 
• Nie u�ywa� urz�dzenia w pobli�u łatwopalnych gazów i materiałów pyl�cych, które 
mogłyby dosta� si� do wn�trza urz�dzenia. 
• Nie nale�y urz�dzenie schładza� wod�. 
• Wymiana przewodu sieciowego musi by� wykonana przez uprawnionego technika z 
autoryzowanego serwisu. Dozwolone jest tylko stosowanie przewodów 
pochodz�cych od producenta. 
• Przewód sieciowy nie mo�e by� podczas pracy napr��ony ani zgnieciony przez 
koła i stopki urz�dzenia. 
• Nie stawia� ci��kich przedmiotów na przewodzie sieciowym. Istnieje ryzyko zwarcia 
�ył w przewodzie i powstania po�aru. 
• Nie ci�gn�� urz�dzenia za przewód sieciowy po wyj�ciu go z gniazdka. 
 
Wskazówki  dotycz�ce bezpiecze�stwa dzieci 
 
• Nie nale�y zezwala� dzieciom na zabaw� elementami opakowania. 
  Istnieje ryzyko uduszenia si�. 
• Urz�dzenie  przeznaczone jest do obsługi przez osoby dorosłe. Nie nale�y  
zezwala� dzieciom na zabaw� urz�dzeniem. 
 
 
Wskazówki  dotycz�ce instalacji 
 
•  Nie wkłada� wtyczki przewodu zasilaj�cego do obluzowanego gniazdka. 
• Zwróci� uwag�, czy urz�dzenie nie stoi na przewodzie zasilaj�cym.  
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Notatki 
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Notatki 
�

Prosz� wypełni� i zachowa� z własnymi zapisami. 

Nazwa modelu                                  Numer seryjny                                      . 
 
Indeks wyrobu                                     Code                                                  . 
 
Data zakupu                                                                                                   . 
�������������������������������������������������������������������������� � �� �� ��� � � �� �  � ! ��� " � �� #�$ " � ��  % � " & ' �$ " �$ " % ( )" * ( + " �" $ , -"  % ' �

�

Dystrybutor                                                                                                    . 
�
Adres                                                                                                             . 
�
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������.�
�
                                                                                                                                     .  
 

 

 

 

 

 

 

Zapewniamy dostawy najlepszych urz�dze� prostownikowych. 
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