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Declaration of confirmity
Konformitatserklarung
Deklaracja zgodnosci

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp z o.0.
Declares that the welding machine:

Erklart, dali die Bauart der Maschine:
Deklaruje, ze spawalnicze zrédto energii:

STB-225, -250

conforms to the following directives:

dan folgenden Bestimmungen entspricht:
spetnia nastepujace wytyczne:

2006/95/EC, 2004/108/EC

and has been designed in conformance with the following norms:

q

2010

und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden Normen hergestellt wurde:
i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami nastepujacych norm:

EN 60974-1, EN 60974-10

Vo1

Pawet Lipinski
Operational Director
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ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-260 Bielawa, Poland
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Od LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0

DZIEKUJEMY za dokonanie zakupu tego transformatora spawalniczego.

Prosze sprawdzi¢ czy opakowanie i urzadzenie nie sg uszkodzone.

Reklamacja uszkodzenia powstatego podczas transportu powinna by¢ niezwtocznie
zgtoszona do dostawcy (dystrybutora). Dla utatwienia prosimy o zapisanie na
ostatniej stronie (oktadka) danych identyfikacyjnych wyrobu. Nazwe modelu i numer
seryjny mozecie panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

Zachecamy do przeczytania niniejszej instrukcji i przechowywania jej w ogolnie
dostepnym miejscu.

W razie odsprzedazy urzadzenia innemu uzytkownikowi prosze przekazac te
instrukcje jako czes¢ kompletu.

Nie wyrzucac¢ tego produktu razem z odpadami domowymi!

Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/EC ,Pozbywanie sie zuzytego
Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego” (Waste Electrical and Electronic
Equipment, WEEE) i jei wprowadzeniem w zycie zgodnie
z miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi byé sktadowany
oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako wtasciciel urzadzenia powinienes
otrzymac¢ informacje o zatwierdzonym systemie skiadowania od naszego
lokalnego przedstawiciela.

Stosujac te wytyczne bedziesz chronit sSrodowisko i zdrowie cztowieka!
Oddajac urzadzenie do utylizacji nalezy réowniez zadba¢ o to by usunaé
wszelkie zagrozenia z nim zwigzane: Odcia¢ przewody zasilajace tuz przy
urzadzeniu.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.z o.0.
ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poland
www.lincolnelectriceurope.com
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Opis urzadzenia

Transformatory spawalnicze STB-225 i STB-250 sg regulowanymi zrédtami pradu
przemiennego o charakterystyce zapewniajgcej dobre wtasnosci przy spawaniu
pradem przemiennym.

Transformatory spawalnicze STB-225 i STB-250 sg przystosowane do zasilania
z 5-przewodowej sieci tréjfazowej 400 V, 50 Hz.

Zapewniajg uzyskiwanie prawidtowych potaczen spawanych elementow ze stali
konstrukcyjnej niskoweglowej, dla pradow spawania w zakresie 40 - 225 A /dla
STB-225/i 40 - 250 A /dla STB-250/ przy uzyciu elektrod otulonych np. OMNIA46
i innych przeznaczonych do spawania prgdem przemiennym, o $rednicy od 2 do
5 mm.

Transformatory moga by¢ wykorzystywane do napawania, a przy zastosowaniu
elekirod o $rednicy 3,25 mm i ustawieniu maksymalnego pradu spawania moga
cig¢ stal o grubosci do 10 mm.

Transformatory zapewniajg ptynna regulacje pradu spawania.

Wyposazone sg w zabezpieczenie termiczne.

Wyrdzniajg sie zwartg i bardzo prosta w obstudze konstrukcja.

Szczegdlnie nadaja sie do zastosowan w warsztatach naprawczych,
remontowych oraz w gospodarstwach rolnych.



Bezpieczenstwo uzytkowania

/V\OSTRZEZENIE: Instalacje i eksploatacje tego urzadzenia mozna
dokonaé tylko po doktadnym zapoznaniu sie z instrukcja obstugi.
Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej instrukcji moze narazi¢
uzytkownika na powazne obrazenie ciata, Smier¢ lub uszkodzenie
samego urzadzenia. Lincoln Electric BESTER Sp. z 0.0. nie ponosi
odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg
instalacja, niewlasciwa konserwacja lub nienormalng obstuga. Naprawy
urzadzenia musza by¢ wykonywane w autoryzowanych punktach
sewisowych.

OSTRZEZENIE: Bezwzglednie musza byé przestrzegane
instrukcje dla unikniecia obrazen ciata, $mierci lub uszkodzenia
samego urzadzenia. Chron siebie i innych przed mozliwym
obrazeniem ciata lub $miercia.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE OBSLEUGI. Przed
rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia, przeczytaj
niniejsza instrukcje ze zrozumieniem. Luk spawalniczy moze
by¢ niebezpieczny. Nieprzestrzeganie przepiséw zawartych w
instrukcji moze spowodowaé powazne obrazenia ciata, $mier¢
lub uszkodzenie urzadzenia.

:'i PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: To urzadzenie
spawalnicze wytwarza napiecie o wartosci okoto 65 V. Nie
dotykac elektrody, uchwytu spawalniczego lub podtaczonego
materiatu spawanego, gdy urzadzenie jest zatgczone do sieci.
Odizolowac siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i
podtaczonego materiatu spawanego.

PROMIENIE tUKU MOGA POPARZYC: Stosowa¢ maske
ochronng z odpowiednim filtrem i ostony dla zabezpieczenia
oczu przed promieniami tuku podczas spawania lub nadzoru
procesu spawania. Dla ochrony skéry stosowaé odpowiednig
odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu.
Chroni¢ personel postronny, znajdujacy sie w poblizu przy
pomocy odpowiednich, niepalnych ekranéw lub ostrzega¢ ich
przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego
oddziatywanie.

ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH:
Usuwac¢ wszelkie zagrozenie pozarem z obszaru prowadzenia
prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie
Srodki gasnicze. Iskry i rozgrzany materiat pochodzace
od procesu spawania tatwo przenikajg przez mate szczeliny

i otwory do przylegtego obszaru. Nie spawaé zadnych
pojemnikéw, bebnoéw, zbiornikéw lub materiatu dopoki nie
zostang przedsiewziete odpowiednie kroki zabezpieczajace
przed pojawieniem sie tatwopalnych lub toksycznych gazdéw.
Nigdy nie uzywac tego urzadzenia w obecnosci tatwopalnych
gazow, oparéw lub tatwopalnych cieczy.

Y
i
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OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie
spawania moga powstawac opary i gazy niebezpieczne dla
zdrowia. Unikaé wdychania tych oparow i gazow.
Dla uniknigcia takiego ryzyka musi by¢ zastosowana
odpowiednia wentylacja lub wyciag usuwajacy opary i gazy ze
strefy oddychania.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed
przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych i
naprawczych przy tym urzadzeniu nalezy odtgczy¢ jego
zasilanie sieciowe.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie
sprawdzac¢ przewody: zasilajacy oraz spawalnicze z uchwytem
spawalniczym i zaciskiem uziemiajagcym. Jezeli zostanie
zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie izolacji, natychmiast
nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ przewdd. Dla uniknigcia ryzyka
przypadkowego zwarcia nie ktas¢ uchwytu spawalniczego
bezposrednio na stoét spawalniczy lub na inng powierzchnie
majaca kontakt z zaciskiem uziemiajacym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC
NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny ptynacy przez jakikolwiek
przewodnik wytwarza wokét niego pole elekiromagnetyczne.
Pole elektromagnetyczne moze zaktoca¢ prace rozrusznikow
serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
podjeciem pracy z tym urzadzeniem powinni skonsultowa¢ sie
ze swoim lekarzem.

SPAWANY MATERIAL MOZE POPARZYC: Proces spawania
wytwarza duzg ilos¢ ciepta. Rozgrzane powierzchnie i materiat
w polu pracy moga spowodowaé powazne poparzenia.
Stosowa¢ rekawice i szczypce, gdy dotykamy lub
przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia
Europejskiego Komitetu CE.

WIRUJACE CZESCI SA NIEBEZPIECZNE:
W urzadzeniu tym znajduje sie wentylator. Przez otwory
wentylacyjne nie wktada¢ zadnych przedmiotow.

‘/-\. HALAS powstaly podczas spawania moze podniesé
\ ’ sumaryczny poziom hatasu na stanowisku pracy powyzej
\ dopuszczalnego poziomu i moze by¢ szkodliwy dla zdrowia.

= Spawacz obstugujacy transformator spawalniczy obowigzany

jest do noszenia w czasie spawania odpowiednich
ochronnikéw stuchu.




Elementy obstugi

1 - korbka nastawy pradu spawania: jej obroty w prawo powodujg zwiekszanie, zas
obroty w lewo zmniejszanie pradu spawania

2 - wskaznik nastawionego pradu spawania - potozenie jego zmienia sie wraz z
obrotami korbki nastawy pradu

3 - gniazdo przewodu powrotnego z zaciskiem masowym do zamkniecia obwodu
pradu spawania

4 - gniazdo przewodu pragdowego z uchwytem spawalniczym do zamocowania
elekirody spawalniczej

5 - bezpiecznik w obwodzie wentylatora

6 - lampka sygnalizujaca zatgczenie transformatora do sieci zasilajacej —
zasdwiecenie sie jej oznacza gotowosc¢ urzadzenia do pracy

7 - przycisk wtgczania zasilania sieciowego

8 - przycisk wytaczania zasilania sieciowego transformatora

9 - lampka sygnalizujgca zadziatanie czujnika termicznego

10 - przewdd spawalniczy z uchwytem do mocowania elektrody

11 - przewdd spawalniczy powrotny z zaciskiem masowym

12 - przewdd zasilania sieciowego



Warunki eksploataciji

Urzadzenie to moze by¢ eksploatowane w miejscu, gdzie wystepuje swobodna
cyrkulacja czystego powietrza bez ograniczenia przeptywu powietrza do i od
wentylatora. Urzadzenie powinno byé umieszczone z dala od urzgdzenh sterowanych
droga radiowa. Jego normalna praca moze niekorzystnie wptyna¢ na ulokowane w
poblizu urzadzenia sterowane radiowo, co moze doprowadzi¢ do obrazen ciata lub
uszkodzenia tych urzadzen.

Nalezy ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga przedosta¢ sie do
urzgdzenia.

Nie uzywa¢ tego urzadzenia w temperaturach otoczenia wyzszych niz 40°C i
nizszych niz -10°C.

Dopuszczalna wilgotno$é wzgledna do 90 % przy t = 20 °C.

Podtaczenie do sieci zasilajacej

e Przytaczanie transformatora do sieci energetycznej oraz wtaczenie do systemu
ochrony przeciwporazeniowej powinno odby¢ sie zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

e Przed przytaczeniem transformatora do sieci zasilajacej upewni¢ sie czy
transformator jest wytgczony /wcisniety przycisk czerwony O/.

e Sprawdzi¢ przed zatgczeniem warto$¢ napiecia zasilania. Dopuszczalna warto$¢
napiecia zasilania urzadzenia podana jest na tabliczce znamionowej oraz w
rozdziale ,Dane techniczne”.

e Transformatory spawalnicze STB-225 i STB-250 przystosowane sg do
wspétpracy z 5-przewodowq siecig 3-fazowag 3x400 V, 50 Hz z zabezpieczeniem
bezpiecznikami zwtocznymi o pradzie | = 35 A.

e Gniazdo przytaczeniowe powinno posiada¢ zacisk ochrony przeciwporazeniowej.

e Uwaga! Transformatory wyposazone sa we wtyczki sieciowe 5-bol-cowe.
Wymiana ich na wtyczki 4-bolcowe jest niedopuszczalna, poniewaz grozi to
porazeniem elektrycznym.



Spawanie

e Wprowadzi¢ wtyk przewodu powrotnego do gniazda i przekreci¢ do oporu. Drugi
koniec przewodu potaczy¢ z elementem spawanym za pomoca zacisku
masowego. Powierzchnie spawane powinny by¢ czyste tzn. wolne od rdzy, farby
itp.

e Wprowadzi¢ wtyk przewodu z uchwytem elektrodowym do gniazda i przekreci¢
do oporu. Do uchwytu elektrodowego zatozy¢ elekirode spawalnicza.

e Korbke nastawy pradu spawania ustawi¢ na wartos¢ minimalng tj. w dolnym
potozeniu wskaznika pradu spawania.

e Wigczy¢ wtyczke przewodu zasilania do gniazda sieci zasilajacej.

Sprawdzi¢ czy elektroda nie dotyka do spawanego elementu.

Wiaczy¢ zasilanie transformatora przyciskiem czarnym wytacznika

- wowczas zaswieci sie lampka sygnalizujaca zatgczenie sieci i zalaczy sie
wentylator.

e Stosownie do grubosci spawanych elementéw, rodzaju spoiny i typu ztacza
nastawi¢ odpowiednig warto$¢ pradu spawania za pomoca korbki.

e Zajarzy¢ tuk przez opuszczenie koncowki elektrody na powierzchnie spawanych
elementéw. Nastepnie podnies¢ elektrode na wysokos¢ ok. 2 + 3 mm. Odchylenie
elektrody od pionu powinno wynosi¢ 20 + 30° Po zajarzeniu tuku nalezy
utrzymywac elektrode w odpowiedniej odlegtosci od przedmiotéw spawanych.
Odlegtos¢ ta powinna by¢ réwna srednicy elektrody.

Zachowujac przepisy BHP wykonaé spawanie.

e Zapalenie sie zéttej lampki oznacza, ze zabezpieczenie termiczne przerwato
obwadd zasilajacy urzadzenia. Po zgasnigciu lampki mozna wznowi¢ spawanie.

e Operacje spawania zakonczy¢ po nieznacznym cofnieciu elektrody, aby wypetni¢
krater. Nastepnie podnies¢ szybko elekirode nad jeziorko spawalnicze, aby
zgasic tuk.

e Po zakonczeniu spawania wytaczy¢ transformator czerwonym przyciskiem
wytacznika.

e Po zakonczeniu pracy lub przed diuzszg przerwa w pracy, przewod zasilajacy

transformator spawalniczy nalezy odtaczy¢ od sieci.
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Cykl pracy i zabezpieczenie przed przegrzaniem

Parametry uzytkowe transformatoréw okreslone sg dla roznych cykli pracy-patrz
,Dane techniczne” strona 13.

e Cykl pracy urzadzenia jest procentowym podziatem 10 minut na czas, przez ktéry
urzadzeniem mozna spawac ze znamionowag wartoscig pradu spawania, bez jego
przegrzania, i konieczny czas przerwy w pracy.

e Woydtuzenie cyklu pracy transformatora powoduje samoczynne wytaczenie
transformatora.

e Transformator posiada zabezpieczenie termiczne, ktére chroni go przed przecia-
zeniem. Zadziatanie zabezpieczenia powoduje samoczynne wytaczenie napiecia
spawania. Gasnie lampka sygnalizujagca gotowos¢ do pracy, a zapala sie lampka
sygnalizujgca zadziatanie zabezpieczenia termicznego. Po ostygnieciu
transformatora zabezpieczenie wytacza sie, gasnie lampka sygnalizujaca jego
dziatanie i transformator mozna ponownie zataczyc.

Uwagi ogolne i ostrzezenia

e Samodzielne przerobki mogg spowodowa¢ zmiane cech uzytkowych
transformatora lub pogorszenie jego parametréow technicznych.

e Wszelkie przerobki transformatora, we wiasnym zakresie, sg zabronione i
powodujg nie tylko utrate uprawnien z tytutu gwarancji, ale moga by¢ przyczyng
pogorszenia sie warunkoéw bezpieczenstwa uzytkowania i narazenia uzytkownika
na niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

¢ Niedopuszczalne jest zataczanie transformatora do sieci zasilajacej przy zwartych
kablach spawalniczych.

e Nie ustawia¢ transformatora w poblizu zrédet ciepta i w miejscu 0 duzym
zapyleniu.

Otwory wentylacyjne transformatora nie moga by¢ zastoniete.

e W przypadku stwierdzenia nadmiernego nagrzewania sie, pojawienia sie dymu
lub ognia, zapachu spalonej izolacji lub tez przy wystgpieniu nadmiernych drgan,
wibracji lub hatasu, a takze w przypadku stwierdzenia zaciecia sie uktadu
nastawy pradu spawania uzytkowanie transformatora nalezy przerwac i odda¢ go
do przegladu badz naprawy.
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Konserwacja i nhaprawy

M Uwaga: Przed kazda czynnoscia konserwacyjng i serwisowa urzadzenie
musi by¢ odlaczone od sieci zasilajace;j.

Konserwacja biezaca:

Sprawdzi¢ stan izolacji przewodu sieciowego. Uszkodzong izolacje naprawi¢ lub
zleci¢ wymiane przewodu w autoryzowanym punkcie serwisowym.

Sprawdzi¢ stan techniczny przewodéw spawalniczych z uchwytem elektrodowym i
zaciskiem masowym. Otwory wlotu oraz wylotu powietrza utrzymaé w czystosci.
Sprawdzi¢ czy dziata wentylator.

Konserwacja okresowa (nie rzadziej niz raz w roku):

Doprowadzi¢ urzadzenie do czystosci. Wykorzystujac strumien suchego powietrza
(pod niskim cisnieniem) usung¢ kurz z czesci zewnetrznych oraz odkurzy¢ wnetrze.
Nie nalezy czysci¢ przy pomocy ptynéw tatwo palnych.

Obudowe nalezy czysci¢ ciepta wodg i fagodnym detergentem. Nie stosowaé
alkoholu ani rozpuszczalnikéw.

Sprawdzi¢ czy nie zostaty poluznione potaczenia srubowe i w razie potrzeby dokrecié
je. Posmarowa¢ gwint sruby napedu bocznika magnetycznego uzywajac smaru
odpornego na dziatanie wysokiej temperatury /150 °C/.

Naprawa

1, Uwaga:

W celu dokonania jakiejkolwiek naprawy lub konserwacji okresowej zaleca
sie¢ kontakt z najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym Ilub
serwisem producenta.

Dokonywanie napraw przez osoby lub firmy nie posiadajace autoryzacji
spowoduje utrate praw gwarancyjnych.

Po kazdej naprawie serwis powinien wykona¢ odpowiednie sprawdzenia
majace wplyw na zapewnienie bezpieczenstwa uzytkowania.

12



Dane techniczne

Dane techniczne STB-225 STB-250
Indeks: B18053-2 B18054-2
Znamionowe napiecie zasilania 400 V +/-10%, 50 Hz
Prad pobierany z sieci: dla pracy X20 % 41 A -
dla pracy X35% - 45 A
dla pracy X60 % 25A 33A
dla pracy X100 % 19A 26 A
Prad spawania: dla pracy X20 % 225 A -
dla pracy X35% - 250 A
dla pracy X60 % 130 A 180 A
dla pracy X100% 100 A 140 A
Napiecie wyjsciowe w stanie bez obcigzenia 62 -67V 61-67V
Zak lacii pradu/naieci . min. | 40A/21,6V | 40A/21,6V
akres regulacji pradu/napiecia spawania Max. | 225A 29V 550A 30V
Pobér mocy w stanie bez obciazenia 140 W 200w
Moc pobierana z sieci: dla pracy X20 % 16,0 kVA -
dla pracy X35 % - 17,0 kVA
dla pracy X60 % 10,0 kVA 13,5 kVA
dla pracy X100 % 7,6. KVA 10,8 kVA
Wspétczynnik mocy cos ¢ przy obcigzeniu znam. 0,5 0,45
Sprawnosé znamionowa 75 % 80 %
Stopien ochrony obudowy P22
Klasa ochronno$ci przeciwporazeniowej bez |
obwodu spawania
Masa /bez kabli/ 505kg | 525kg
Wymiary /szerokos¢/wysoko$c/gtebokosc/ 390 x 675 x 330 mm

Wyposazenie:

- przewod pradowy z uchwytem spawalniCzym ..........ccoceevceenieeniiennnne. 3,0m
- przewod powrotny z zaciskiem KIeSzCzowym..........cccceeviieeeeniieeenneen. 3,0m
- przewod zasilania sieciowego Z WEYCZKG........covverrieeriieniieeniee e 3,5m
Uwaga:

Badania nagrzewania przeprowadzono w temperaturze otoczenia.
Cykl pracy (wspétczynnik obcigzenia ) w temperaturze 40 °C zostat wyznaczony w
wyniku symulaciji.
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Wykaz czesci zamiennych




Wykaz czesci zamiennych STB-225 - Code 1172

Indeks wyrobu: B18053-2 Nazwa wyrobu: STB-225
Kod wykazu czesci zamiennych : CODE: 1172  Obowigzuje od : 01/2011
Poz. |Nazwa czesci Indeks llosé
1 |TRANSFORMATOR B-4247-478-1R 1
> UZWOJENIE PIERWOTNE C-3247-197-1/56R 1
WYLACZNIK TERMICZNY 1115-769-123R 1
3 |UZWOJENIE WTORNE C-3247-257-3/56R 1
4
5 [WENTYLATOR KOMPLETNY R-8040-287-1R 1
6 [BOCZNIK KOMPLETNY B-4311-004-3R 1
7 |SRUBA POCIAGOWA D-1258-002-1R 1
8 [KORBA KOMPLETNA D-2517-001-1R 1
9 [KONDENSATOR TC887 5U F/K 1158-121-000R 1
10 |ROZLACZNIK M61W 1115-212-021R 1
11 [LAMPKA POMARANCZOWA LTS P 1250 V 0917-421-052R 1
12 |WKLADKA TOPIKOWA WTA-F-0,8 AL 250V 1158-660-020R 1
13 |GNIAZDO BEZPIECZNIKOWE GBA-Z B4 10A 1158-632-009R 1
14 |LAMPKA LS-3P1 250V biata 0917-421-041R 1
15 |GNIAZDO SPAWALNICZE C-2986-001-2R 2
16 |PRZEWOD SIECIOWY D-5578-149-1R 1
17 |PRZEWOD Z UCHWYTEM ELEKTRODOWYM B10397-1 1
18 |PRZEWOD Z ZACISKIEM MASOWYM B10378-1 1
19 |KOLO FI 125 1029-660-125R 2
20 |OBUDOWA B-2773-027-3R 1
21 [UCHWYT 1361-599-600R 2
22 |PLYTA PRZEDNIA C-2721-691-1R 1
23 |PLYTA TYLNA C-2721-577-1/08R 1
24 |PODSTAWA C-2774-017-1/08R 1
25 |OS KPL C-3574-004-1/08R 1
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Wykaz czesci zamiennych STB-250 - Code 1173

Indeks wyrobu: B1B054-2

Nazwa wyrobu: STB-250

Kod wykazu czesci zamiennych : CODE: 1173 Obowigzuje od : 01/2011

Poz

Nazwa czesci

Indeks

llosé

—_

TRANSFORMATOR

B-4247-478-2R

N

UZWOJENIE PIERWOTNE

C-3247-464-1/56R

WYLACZNIK TERMICZNY

1115-769-123R

G (G IR Y

3|UZWOJENIE WTORNE C-3247-463-1/56R

4

5|WENTYLATOR KOMPLETNY R-8040-287-1R 1

6|BOCZNIK KOMPLETNY B-4311-004-3R 1

7|SRUBA POCIAGOWA D-1258-002-1R 1

8|KORBA KOMPLETNA D-2517-001-1R 1

9|KONDENSATOR TC887 5U F/K 1158-121-000R 1
10|ROZLACZNI K M62W 1115-212-022R 1
11 |LAMPKA POMARANCZOWA LTS P1 250 V 0917-421-052R 1
12| WKEADKA TOPIKOWA WTA-F-0,8 AL 250V 1153-660-020R 1
13|GNIAZDO BEZPIECZNIKOWE GBA-Z B4 10A 1158-632-009R 1
14 |LAMPKA LS-3P1 250V BIALA 0917-421-041R 1
15|GNIAZDO SPAWALNICZE C-2936-001-2R 2
16|PRZEWOD SIECIOWY D-5578-149-1R 1
17|PRZEWOD Z UCHWYTEM ELEKTRODOWYM B10616-1 1
13|PRZEWOD Z ZACISKIEM MASOWYM B10377-1 1
19|KOLO FI 125 1029-660-125R 2
20|OBUDOWA B-2773-027-3R 1
21|UCHWYT 1361-599-600R 2
22|PLYTA PRZEDNIA C-2721-071-1R 1
23|PLYTATYLNA C-2721-577-1/08R 1
24|PODSTAWA C-2774-017-1/08R 1
25|0S KPL C-3574-004-1/08R 1
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Schemat ideowy transformatora spawalniczego STB225, 250.
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Wskazowki ogoélne

» Urzadzenie uzywaé zgodnie z przeznaczeniem, tylko do spawania. Uzywanie do
jakichkolwiek innych prac jest niebezpieczne.

Nie wolno uzywac urzadzenia do rozmrazania zamarznietych rur.

» Uzywac urzadzenie tylko z przykrecong obudowa.

Spawanie ze zdjetg obudowg moze spowodowac spalenie transformatora.

» Nie uzywac¢ urzadzenia w poblizu fatwopalnych gazéw i materiatéw pylacych, ktore
mogtyby dosta¢ sie do wnetrza urzadzenia.

* Nie nalezy urzadzenie schtadza¢ woda.

» Wymiana przewodu sieciowego musi by¢ wykonana przez uprawnionego technika z
autoryzowanego serwisu. Dozwolone jest tylko stosowanie przewoddéw
pochodzacych od producenta.

» Przewdd sieciowy nie moze by¢ podczas pracy naprezony ani zgnieciony przez
kota i stopki urzadzenia.

* Nie stawia¢ ciezkich przedmiotdw na przewodzie sieciowym. Istnieje ryzyko zwarcia
2yt w przewodzie i powstania pozaru.

* Nie ciagnac¢ urzadzenia za przewdd sieciowy po wyjeciu go z gniazdka.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa dzieci
* Nie nalezy zezwala¢ dzieciom na zabawe elementami opakowania.
Istnieje ryzyko uduszenia sie.
» Urzadzenie przeznaczone jest do obstugi przez osoby doroste. Nie nalezy
zezwalac dzieciom na zabawe urzadzeniem.

Wskazowki dotyczace instalaciji

* Nie wktadaé¢ wtyczki przewodu zasilajacego do obluzowanego gniazdka.
» Zwréci¢ uwage, czy urzadzenie nie stoi na przewodzie zasilajacym.
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Notatki




Notatki

Prosze wypetni¢ i zachowa¢ z wlasnymi zapisami.

Nazwa modelu Numer seryjny

Indeks wyrobu Code

Data zakupu

Data z jaka sprzet zostat dostarczony do docelowego odbiorcy

Dystrybutor

Adres

Zapewniamy dostawy najlepszych urzadzen prostownikowych.



