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1. WSTEP

Dynamiczny rezwdj w estatnich lataoh spawania 6lautemataﬁizipﬁiﬁiilz
niczyml MIG/MAG, w oskonie gazéw echremnych, stwarza knnieozntéé :

] + LR
_1.
- 4

3

konstruoewania i produkawania ceras te bardzie] udtsknnalonych. R |
urzgdzen, spesrdd ktérych lzcuegélnie iltotne u& zrédla praﬁu upawa—;;
nia - prestewniki spawalnicsze. | ' "“'.““ s |
Predukewane w kraju prostowniki apnpalnicae 0parte na diodnwym ;
mestku prestewniezym eraz na skekewej ragulacji pariintrdw_pradﬁWO-ﬁff
napiecliowyeh, agraniozajq;notliwuéai ntul.wtpin iah.d- ttaﬂawiuk 4
zmechanizewanych i aautomatyzowanych eIraz wrkluoza ltoloutnie iah
przy reobetyzacji prac tpawalniazyah./ % zaltnlewaniemurabotdw %
spawalnicsych/. ’ R f SR
Newy prestewnik npawalniczy typu TEP-401 Gharaktaryﬁuge lie tymf "f;
¢e zastesewane w nim.naanewaoaeénicjlze rezwigzania konutrukoyjne |
stanowigce przedmiet. patemtu Inlt;tutu Spawalnietwa W Gliwianahj;' 1
Dzieki zastesewaniu pelnoutarcwanegaimoltkn prauttwnicsego tpﬁrtngo Q
na tyrysterach, usylkane regulaeje ciagls w calym sekresie’ crnz 4
mozliwesd zdalnega i autamatyeznega sterewania paranatrlni Obuluga i
prestewnika jest presta i mie wynaga on aaosegéllaj ktlnarwacai. Ak

Proltaunik apawalnieaj tzry:tbrwwy przeznaazeny Jelt gléwnia de o 3
zasileria péiautematiw spawajgcych uattdami.HIG/HAG. TEP—401 uﬁze~jgj
byé réwnies ¢rédiem pradu w autematach apawalnidhyeh robetnﬁh q
i ne innych stanowiskach specjalistycznych. | |
Prostownlk TEP-401 charakteryzuje sie “pZalkaﬂ Gharaktarystyka
zewngtrzng, ciggig regulacjg napiecia = mazliwnécia zdalnege naata— ;
wiania. TEP-401 zapewnia zasilanie urzsgdzen spawalniﬁZJeh.pradem 4
od 50A do 315A dla P-100% i 400A dla P-£9%, pracuaacyoh W warunkach
ekreslanygh PN-75/M~-69105:

- temperatura otaczajgcegoe powietrza od :63 K do 313°K,

- wilgotnosé wzglecna de 95% przy temp. 293°K,

-~ wysokos¢é nad poziomem meorza do J00uUm,.
Przewiduje sl¢ wykonanie wersii specjalnych prostewnika TEP-401
przeznaczonych do pracy w innych warunkach Jjak podane wyzej, leaﬂf
wymaga to uzgodnienia miedzy zamawiajgcym a wytwércag.

L;IHM
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30 D4NE TECHNICZNE,

'Dane tédhniczné

Napigcle za&ilania, czeatotliwosé Lo 3 & 380V + 0 55Hz f;;

Makeymalny pebér mecy S - )"y 7 S

Zakres pradu spavania o] soaeson

Hak::malnx prad lpannnia 7 _~-“;_ﬁﬁ’:  _, e R e

- prey pracy P=60% | 4004
- Prey pracy P_TOO%I o Fag, {7'.315A ' ;

Napigcie spawania . . . 15V ¢ 44? ' - ]

Regulacja napigcia ; b cliagta w zakreaiﬁ 3*“1;?

WspSiczynnik mecy cec . 0,84 Crhe Ll AR
. Sprawnesé | B | 0,81

Zabezpiacﬂenie praﬂewe liaci 53111.  .
. Wymiary gaharytﬂwa: |
- dugosé
- 8zerokesé
- wysokesd
. Masa '
Stepien echrony
Poziam zakidcen raﬂiaelektryoznych

é !::EUE-'QEéH E::Q.z. lélléﬂ; . 3
Prestewnik tyrysterowy TEP-401 skil:ada sle z nutepu;jacmh glémoh

podzespoidw:
- obudewy | /1/
- tré6jfazowege transformatora mocy /2/
-~ tyrystorewego ukzadu preatqwuiezegﬂ +_/3/
- dtawika _ /4/
- zasilacza ukiadu sterewania wraz 2z pemecni-
czym Zrddiem pragdu /5/
- powietrznego ukiadu chZedzenia /6/
- uktadu sterewania elektronicznege /kaseta
elektreniki/ /T/
- uk%tadu zadawania napiecia wyjsciowego /8,10/
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0.865

0gss T

W

1l

¥
=

www.spaw-serwiscz.pl ecm-electronic.pl




9-B
G3

9 A

_—
L
‘ 1
o ‘&
_ o "Rt
G1 - '
| &
- - -
b "
"\




[ ZA5 (aazm DPILE

L)

Trégfazouy transformator mecy /2/ zasiia pelnaitoruwany mnntak tyrwu,
torowy /3/, skiadajgcy sig g lzesoiu tyrystoréw zabudewanyah na fwi+
radiatorach stanowigcych blek mnduloww i ﬁabnzpieczanyeh przad o |
przepieciami, uktadami Rﬁ. aklad ebwedu giéwnopradewego wﬁhodzi

~dawik /4/, ktérege zadaniem Jest ltabiliaaoja fuku w praoaaie lpﬂwfﬂ

wania. Debdr indukecgjmedci realizuje sie praes wybor Jadnega z trzaee
odczepdéw /9/ na dawiku., Zasilaocg uktadu ﬂterawania /57 dantar@zg

napigcia Hyjsciewege £4V pradu przumiennego do zaﬂilania p'dgrﬁaﬁaﬁzﬁ
g&ZUe Prostownik pesiada utytuowane na pdycie azclawea gniﬁzﬂq /Gﬂlii
do zasilania zeapolu pedajgcego /np.ZPqQ/. napieciami 24V praﬂu ;,;3

przemiennegoe eraz 48V pradu atalego.

Uktéad zadawania napiecia /8/, /10/ unnzliwia regulacje"wartoéci
napiecia ed 15V do 44V w sposdb ciaggty. thigdie zadane, pﬂdﬂﬂe na
ukiad elektrenicsny sterownika /7/, zostaje przetworﬁane na.uygnal
nyzwalajaoy tyryntery W taki spesdb, ahy napieoie wyjéciowa a uklndu
prostowniczego byio réwne napieciu zadanemm. < o BE e g

Pemecnicze Zrddie pradu /41/ zapawnia-oiagtc % stnbilae Jarzalie lig ~
dtuku w precesie spawania w oatrntprzedzinle'nnpigé uyjéoinnsch?

Elementy prostewnika pedczas pracy, chtedzene a& przeplywnéaaym:"
pionawo w d6t wymuszonym strumieniem powieizza. |

Rys.4. Widek prostéwnika TEP-401 & przedus -

8

e e

W llﬂ
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5o _INSTRUKCJA_BHP_

Uruchomienie i ebsiuga TEP-4U¢Hmn2e odbywaé sie 3edyu1¢ pcd warun—

kiem dekZadnegeo zapeznania si¢ z przesnaoaaniem, budawa i dzialaraif
niem, inutrukcja_ekapltatacjii~dnnyn1Jwyui;anitniwcnxtfbyni'H‘DIR. 5
ObsZugujgcy urzadzanie powinien byd ndpowieénie przeuzkﬁlﬁnﬂ pad

kgtem wyrunké$w BHP, ge ﬁwréceliam;azczagdlnea uwtgi na fakt u;gru- .
zenia wynikajaoy Z daialania pradu i tuku elcktrsoznegt naanrganiﬂtﬁ
ludzki. i 7B | , % __ 4HT”1_,WQJ
'Zortwanie ochrenne pre:tawnika apnnalnicﬂugo pewinna'byé ﬁskinane
zgodnie z przepisaﬁi obawiazujacymi przy eksplﬁata@éi urﬁadseﬁ _f
elektryoznjch. | | -_ i el E el
DemontaZz esten zawnetrznych przs zutaczensm.de Iiaei urzaﬁztliu :
jak rélwniez uzytkewanie urzaﬁzania 7@ zdjetymi aulanami 3alt zahre*f
nione. Erace konserwacyjne i remomtews powinny byé prawadzone przazf
uprawniene de tege osoby 2 aachawaniem.warunkéw bezpie@neﬂstw& ;ﬁ%ﬁr
_pracy ebewigzujgcych dla urzadzaﬁ elektryozﬁyeh4 B _'jf};" ;; |
Nalezy gwrécié uwage, abhy w poblizu praﬁuj&cego urz&ﬂzenia nia |
przebywaly eseby postremse; jak réwninz zabrnnia.uie olibﬂm nie-'h?;
upranniunyn dokenywania jakichktlwiok oaynnaéqﬁ Ianlpulaayjnyoh "?:
prey prottﬁwniku- Pe zakoﬁozaniu pracy lub na okren dluészej prnar;*'
Wy w pracy urzsdzenia, naleiy praowéd zanilnjaos prnutownik qd&a—'?°'
czyé od sieci. Nie zezwalm sig ma pracg urzqdzeai: w'ptdwieuzaniu.{;

6e _PRZYGOTOWANIE URZADZEH;A'quﬂRUCHGEIgﬂIA

—r f-+->- >3- 5 - F +-F -+ F & | EEE S ECoOREEa==

Przygetewanie naleiy przeprewadzié ﬂgodnie z DTR lub 1natrukeja

dotyczaca=kumplatnegt ursgdzenia, w ktérynhﬁtttonownnn pronttwnik
TEP=401. Przed rezpocseciem pracy przesz. prtntcwnik nalezy zwréeic
szczegolng uwage ma kierumek wentylacji urcgdzenia, ktdry pawinien §
gwarantewa¢ pienewy przepiyw strumionia powietrza Z géry na déz. |

1, INSTRUKCJA EKSPLOATACJI_

-~ p-F—F- R t-B- +- B S FF FF F S L ET

Uruchemienie i eksploatacja prestewnika spawalmniezege TEP#401

sprowadza si¢ do wykenania nastepujacyeh czymmesci:

1. Pedzgczy¢ prazewdd zasilajgecy prestewnik de sieci elektrycznej
3 x 380V + O, pesiadajgcej zabezpieczenie 3 x 33A. '

2, Weisngl przycisk PS2 /rys. nr 4/ - pewsduje to zapalenie lampki
L1 i uruchomienie ukiadu chiedzenia.

3. WycisngC przycisk W /rys. nr 4/, w celu uzyskania mezliwesci
miejsonwega zadawania napiecia. ;

= P T g '-......—..d.--.nllh.n---.ﬂmnJ

: : ia 3 S

e e e Sy g T —— T T i
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4. ﬁbinnaé przycisk W, w przypadku~g§nieczaasaﬁ zdalnege zadawania
ﬂppi@@ia 7z przystawkil zdalnego q}grewania padlamzenea de zlaoza
GB /rys. nr 4/, o \ - ST LR

5a N%atamié zgdane napiecile apawania-‘ tepnie, tréjpezyojewym.zaﬂaér
xikiem mapiecia /10/, a nastegpnie d:kladnia preoyﬂerem /paa.B
na rys. ar 4/, Zadejnik umezliwia zaﬂawanie napigcia skekows ;
w gakresach 15 - 24; 24 - 34; 34 - 44, precyzer zapewaia uiagka-J
regulacje w pedanych wyﬁej podzakresach napieeiﬁwychm¢; ::»ﬁfcei 

6o Uruchﬂmié obwéd prgdu spawania /np.w zeupale pélautamatu spaWal f

'N‘qniczego, przez. nacisnieaie przyciaku na uchwycie, co W kanuﬂk- :f
wencji prewaézi de zwarcia lt:ykéw 6 1 T w 5laczu G1/ R |

7« Wyigczy¢é prestewnik nacinkajan przycink PS{.

UWAGA:

Chwilewsg wartesé pradu apawania tdczytswaé na. miarnlku TR Tty
- zabudewanym w pdycile azolnwaj prasttwﬁika TEP—4G1 /r?ﬂ.ﬂr 4/-_*”
W przypadku zastosowania prestownika de pélautimatxcznuga S |
spawania nalezy przed uruohﬁmieniem.zainstnlewaé butlg

z gazem echremnym, cxmy ol oA f,;dq*f v b A

8, PRZYCZYNY NIEWLASCIWEJ PRACY PROSTOWNIKA 'TEP_ig_i_r A
ﬂ==I:ﬂ==ﬂ=_=#====H'======_==H== —ﬂﬂﬂﬂE“HHHH _H—ﬁ

Brak napieeia.wyjécinwegé '-ubrak zauilania % :ieci
| - uszkedzeny ebwdd atertwania

stycznika ST2 i

~ uszkodzeny -terawnik elektru;_
nicgny |

s weisnigty przycisk zdalnego
sterowania /bez preyigceenej
przyltawki adalnego sterewarlik

Niestabilny fuk w delnym
zakresie napieé wyjsciewych W pemncniczsm.érédle prgdu
R4+R7, R24/ |

- uszkedzena dieda /élady/ W
pomocniczym Zrddle pradu

- uuzkaﬂzunx rezyator uzeregﬂwy

/D1+D6/ _
Niestabilny fuk prazy pracy - uszkedzeony tyrystor /tyrysto
w calym zakresie napied wyjisc. ry/ bleku prestowniczego
/T31-rTY 6/-
Nadmierne rozpryski podczas - niewtasciwie poedzgczone kablg
spawania - pniewtasdciwie dobrana indukcy
nosé drawika w stesumnku do
e b pTRdU BDAWERAR e
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Po zatsczemiu urzadgemia, | = brek napigcia Baﬂilania - 4
nie éswieci lampksa aygnali- | —--uazktdzam bezpiecanﬂ: B1 tub o
zacy jna 1 . B2 _g
| ] - uazkedzans przycisk ESZ
e E]uamkodzona lanpka.L1 | ﬁ¢ﬁ:;
Pedgrzewacz gﬁzu'ﬁie'pracuje'- ! ﬁ'brggvnapiecia zanilﬂﬂiﬁ.ﬂﬁ?
- ‘uszkedizeny bespieosmikiHly i
- prazy zatezeniu, ze tr;; b oy Xa R
| »  mater sterewniczy: jeﬂt e
. lemy i sprewny jak wéwniez i1
- sam POdgrzewacsz. jeut‘ﬂn;ﬁlﬁjjf
'“ fuazkﬁézeny

- ;bezpimsnik B‘I.
lub B3 ¢

' 4?uuak¢dﬁany“utyeznik $¥§ 5 5

- uszkﬁdzany_przycisk PB1 1uh k3
P2 el |

| —'uaakodzohy.przckaénik tf;}:)h;

' PT _ ey 1

| ;uuzkedzenyﬁailnik wentyll$t:ﬁ§

Nacidniecie przycilku PS2.
nie uruehamia hloku chzadzenia

==E§§£§ELEQ£@J=§££. -
‘Wtasciwg prace prestewnika TEP—40ﬁ mezna- GRPQW316 f
dtowe]j obsiudze & konserwacai urzaﬂzenia. | '
Czynneéoi kanterwaayjnat |
a/ w ramach cedziemnej ebsiugi nalezyz
- utrzymaé prestewnik W'czyutaéci | ﬁ s £
- uprawdzaé stan palagzeﬁ zewnetrznyah /wtasciny énciuk na wlqrffj
czach DINSE/, “ o o B ;"
b/ w ramach cemiesiecsmego przegladu /ce 200 gnezin praoy urﬁﬂdzon
naley: | v L)
- dokzadnie odkurzyé wnetrsze praﬂtownika, - | |
- aprawdzié przyciski "wigcz" i "wyigez" /nadpalene i zaniaazyﬂﬁ -
czone wszyetkie st¥kil nalezy deprowadzié do wlasaiwege atanu,
-~ dokrecié wszyetkie potgczenia gwintowe, o
¢/ w ramach péirecznych przeglgdow /co 1200 gadz. pracy urzaﬁzenia/'.
i kenserwacji nalezy przeprowadzié czynnodci jak w pkteb,
- wymienié elementy wykazujgce S$lady uszkedzerl lub nadmiernego
zuzycia. |

===2=%  Przeprowadzanie powyzszych czynnosci konserwacy jnych
powinng byé dokonywane po uprzednim edigczeniu prostow-
nika od sieci elektrybznej /zgodnie z instrukcjg BHP/,
przez cuzby do tego celu w Zakisdzie powoziane,

Al - - s el — el A . —
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Opakowane lub nde opakowane urzadzenia. naleﬁy przeonewywaé w pﬁ-

miseszczeniach o temperaturze 283" K:du 313 K’w*walgatnasoi wzglgdnaa
do 80% w otoczeniu wolnym od wziewéw zraﬁy(}h /kwaay, zaﬂaﬂyr pri%;?
Transport epakewanych pro:townikéw'musi odhruaé li@ kzytﬁﬁi éro:;gﬁf

pradukcyjnyoh naleﬁy irédla przemieuzazaé korzyataj&c 3 ich wlgunﬁ't
g6 uk&adu jezdneg-. Mezna rdéwniez trannpertowaé praltﬁwniki wés ; i'
widtewymi, W przypadku gdy nie jest nozliny jaden Z w/w roﬂaajéw
transpertu, depuszcza uie przomieuzcmnnia urzaﬂsenia'na 5tan¢winko :
. przy peomecy suwnicy. W tym celu naleﬁy wkorzyataé oatar;y atwﬁry
/patrz rys. nr 5/ de zacgZeplania hakdw zawiesia.- - | F L o ”?3
NaleZy stasuwaé zawielia dwuoieglnwe 94 oyo 5 wg PﬂaTO/M,34734-2 55,,
'Zwraca si¢c Jednak uwage, e Le uzgledu na bespiaozanatwu nie znleﬂ i
%”:i_@ stosewania transpertu pionowega. e 2 ¥
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Sposéb trgnﬁpertu p;igdwégc prcaﬂowﬂiha

i. = Prest wnik spawalniczy

2, - Zawliesie dwuciggnowe 1,0/0,5-1,5/T6x19 wg PN-TO/M=84734
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D 2A5 (mom) DPOLE "

1

| ¥
Uep | :
G - generator impuladéw prostekstmych | Z'E;
Z - zasilacz ‘ R
TS= transfermatery synchrenizujgce i zasilajgce

O = ogranicznik prgdu spawania

GPA; GPB; GPC - generator napiecia pizoksztaztmege i ukzad
synchronizacji

UA; UB; UC = ukiad formowania impulséw wyzwalajgcych tyrystory
Uup - uktad zadawaria napiecia
Ty1 + b tyrystory

e £

ecm-electronic.pl

L r e . S ——— -

www.spaw-serwiscz.pl




ecm-electronic.pl

www.spaw-serwiscz.pl

|||||

Tieleel.

i §

s e e g e
4

: .

[

[ ]

™~ FF 2 (>

OpolBkie ZalkzZady
Auvaratury Spawsaln.

(bhbiﬂiu_ﬁ

4 e ..l.“.-.i...l-.. ww ¢ L P e o, e Sy

Strugas %0

nazwa omﬂmow

~rirrmAare

<

ﬂmunnﬁaﬁu»w

S m

|Kazwa umauadeH mmmﬁmﬁwmupaﬁmu MWwE@&m&c\

Prostownik spawalniczy TEP~40%

Kocd rysunku

Ilesé | Lazwa materialu
baotux 4 Br normv. kntalog,cennilk

RSy

Rl 2

‘}

nﬂnsmpﬁwnmw

oaﬁmnw nmumueia

TEP=0=0~0-0 | 1

H m A 0 m L KOMPLETU

G2, il A, o b | T g i i i Al it ‘Ili!‘iitr:aili g PR i it
-t R oo -, - lre

SR R r ;
._.nn:ﬂri[.tﬂ.fia ......,.m___..h._u__._._n_.

L

g " e * lin )

“ - wkzadka begpiaczi.
hie —— : : i o
aparatowa Wo-a 4/ .
- i . e =
Zapakowanie ewmIOIOIOlO\ - s
Nac:o.o | |
1 Dokumentacja # e
w | Techniczno~Ruchowa m
T Awuamdomuuwn spawaln. | |
e g ! — - PN, _rl S _ - -
| - ﬂ
T T O i DTR-25-000-00-0 | V' i - I
T . _ M
- ek * i A - A R fia;ﬂf,r : B S A g o
“ } m I
ﬁ ! R S e b § s e
T | 1 ”
L. wnamshy 0 ey N

-

r.

& =
-

j

&

..I.\. .l..m!_-...-:_...._  E

el e A L T T O S T T T
‘—...F.*-_J _l... lt |“ .-. o e o ._...._.__-rr -n-_ .....___L = L 1.q

L PR AR BT e B i e il Nl . gl o PSSy o e L S
7 I. A - = ey -
PR~ u g e e W A
*d ___i..rl. .._ L T s w. n.m
E =

i N rip e = e i el s el S T | ey | SRR A e S iR g, )

EE T R | =

&. ....- 4 ]
w L

pebelly 5§ ek T .ql.lfw

= -iﬁll._“,....l.r.._.ll._...l-.......l.ilal.rll.._. o -
"

3 r L L
= wla -l b = a
[ 3 1
B SRR L e
4 1 S, wr &

i I.__.._....._.__.__.fl.l_........__lm_...l.lﬂ.. CTETRITRE P Fe

T . at

Hw\ﬁm.ww § &4 03 /4

oo el ‘“ e Rl

iy o _ -

S

B e b D e ..r-..I...a..-_....

,;%amw:mmmmng




ecm-electronic. pl

www.spaw-serwiscz.pl

ﬁmWameHm tmwwﬁu%

ﬁaﬁﬁ Z Q Nm.u.uo X ﬂEHgﬂ

P & s mp s, ooy Pl A 1yl S Y ] P T b

. el il

— T

prod. OZAS w

e S

il

YA« o O . Sl

-

ek o — .1.lt|fl4‘i..a"ﬂ.lll-il!‘l!iti*

“ LAY e = e L —
H T -y ._w g i : M A
m JPHm& “E¥ mxﬂmm He ﬁF#N%m h&ﬂﬁﬁﬁﬁ?% taﬁrﬁﬁ*$iiﬂ$mt Mﬁ@ﬁmhﬂ:f _wtf o R R e H e S s Bondt
W}Nhhiahﬁﬂ “ ; Afﬂ....
fissaas T A e o T e S R i ek ]
do 5 (2 e vy, p ; : !
|ui. &e Strage 1C “ Prostownik spawalniczy TEP-407 |
| -
| | . e N I 5
T o m—— i B Pee—————y m - m - |
Ll B Li YRz ez¢scl | gunku tlesc WBowd L . ST G I | { o ArERT
el 29 zar »mﬁdm .Wua me _W |gztuk | Lr normy,katalog,cepnig 0 7 miﬁ WM.-uz e
ENN-E = _ I A L A L A
eﬂmunueﬂaﬁ&oﬂ_- | |
L e P=f=0=B=0  t 1 . ) { .. 83 N S
| |
Ce _197-000=00_ _ N 24 --;,Ewl .
: _|PP-3-00,00 | 1 B 33 S
_a.* mmmmunpw 5mwwmapp TEP=3-2-0-0 1 |
et bt e s e - n T e
| 5, Piytki _ - e 1_ o
m m luwwdwn TE=101 w
- : B s i - : S —————
m /ocaailecz HMMIaQ|AIOIO\d i |
w -piytka TE=200 |
| /uktad fazowego | | - | w
| '« plytka -
Hlllv . il e e
|
‘ e n
Nr rejestrecyjny T i u
ot S L ginle i T A :W = - Q
mwmﬁmvueuw przes T N

Nmmﬂww:un

= . LY . .
FRit e adnh i I :
T3 ; H i a H LLEREY T z o s . !
e -
LR . [T b ] . - i - - :
L Tt - .
3 3 : .
g 1 .
.
r lu. :
¥
! 1
+ lasd ¥ .._. __.m k .w
¥ { i
iﬁarl o il e ] i Ryl by P ey e g e gt s el S e Y ISR R e R 1 A W - e

r 5 p




ecm-electmnic.pl _

Dl

WWW.SPAW=-SEFrWISCS

.......
" +

Opelskie ZakZedy . . WYKAZ CZESCI ZAKIENEYCE

eI ] [ S— | | ==y ¥ o oy o I sty TV PRl i R o A o il el s

T T

LpEratury m@mﬁmwn.

h Razws Jedrnestil wmmﬁﬁﬁyﬁmwﬁﬁmm_KE@Eﬁkwwgm

S . I v *
ks B DLEUER. e 1 Prostownik spawalniczy TEP=-404 m
| _. | . m .._., i
e ﬂaL Tiykez nammhw _ IKezwa materialu M iy s m - w
T.L. wa”...,..mﬁdﬁ ol | L' permv.kataleg.cenn u..wu...ii m EE y f. B M o WA & |
e | _ | R Nk T T
| L - B 1 — T ” 2
SLA32 3201 122 7 VO 380V |
1 SLAT-IB131 110 7 VO 380V
———— — ; — . i pami : = — a\ - IRECRRRTRPETT.
1| 7SA=11 i#1,44

__a-lw.. Q=0
m:io,.om D22-10R=02

_ e _
r ..How Boazwa | _—

o .mﬁnuw iau.«uwngun _

..._l... ..q_l_.'_ “‘ .t _“-

KRRk mo?mo..: 0,37 kW 330V  Prod. "BESEL"

—— - = — T ].ll‘riln'i.tllulllfl L T -

ﬁm?: ¥ 400V |
| R15 1510 7322 3024 i
RDC=210=100U8 GW f
DE=156W 200m B B S
Wbﬂdm_.__.me N W <y moﬂh _ e ;H_;,..,ir!
MK~2P=60, 5 3

1
i

e

O pracy z tal
gﬁwﬂﬁ
87 6577

P I Ep |

Thk Ly S e T e - B o B

DOGE U0 L
T TR e

— uiamﬁﬁwqmmrﬁ M

_t:irﬁﬂﬁﬁﬁ¢41
v i85, mi |

lllllllllllllllllllllllllll
= +




ecm-electronic.pl

www.spaw-serwiscz.pl

F e ey —rE . om

Opslskie Zakiedy
Lperetury Spezwaln.
}NbﬁicwrﬂH

zamienne

—

i

iykaz czesci

wowﬁaﬁwaumﬁuu.

Lampka neonowa

Nazwa jedmestki =

§N G2ESCI ZAMIERNYCE mEUHOiMQm .

il

mﬁmﬁ @yraﬁﬁu mwaﬁﬁpm&n\

Prostownik sapawalniczy TEP=-401 P e i e e M
| ,.
[ .m?w Fezwe materialu I P |
L. Lr normy,kataleg.cepnik | " i |
. ; r ...__‘_r_. ] _ .M ...._ .-_"
wmlamouubmmoaammd |

Prod.Ccechow:

- I S2R27 P7 NG5

SZR20 m zm
muwum mm.mnm

" It

— —

Ul | i

mum

_Prod.Nakzo

m_ =07=-287]~

|G~Ba1 6,34 250V

- - -

Wﬂﬂewcwmwp_

Potenc jometr

T

.y
‘1
m
&

b
£
=
o
W
=

ey,

F#
*n
4 4
M

o~
F_E}
o
3

Hﬂmnqﬁdwﬁﬂ&nui,

e aimd ey el gy o= -

!.:;5:i:iTNNb:mub&hQ#n

:

_ i
e ot - PP O e BESPER
¢
!
. S

e ek L2 ol o s S —) i PP -

i mwb =320 SWW :wu..m
l......lnlﬂ.l.lll'll!l!l - b i
L {SP=1,2>10 kem 2WAP1

B R -

TE— s -

ZATRA

¥
e o gy

3 T7810/2¢ . R va154;iziii;;ai?MkHaHﬁHnﬁwom

B S —
T L |BR03.%2
—— — h.“m. .ﬂ _..ﬁ & ,hm,_u 2 e & %%hﬂ.m \\I

S +ﬁ@%ﬁmﬂ¢|
. M.._.nw u




.fem/e
péfautoma{y spawalnicze
'* aummaty spawalnicze
pmsmwﬁzk: do spawania
. recznego
' uquzenza do spawania
metodcg 771G
* urz*qdz'enm do ciecia
. plazmq powietrznad
. I."’ ..: ucbwyty spawalnicze
. dﬂ spawania metodanii
MI G/ﬂ/ﬂfl G oraz 171G
_* ngs’cz zamienne
. z afecesoma spawalnicze
naprzzwy i remonty
wyrobéw
_ 5* 'szkolenw konserwatoréw

= ur:z*qdzeﬁ spawalnzczycb

radulec:]z OZ&S |

mszamy

Dystrybucja i serwis:

"SPAW-SERWIS"
ECM Electronic

42-200 Czestochowa
ul. Tartakowa 8

tel./fax: (34) 3 681-578
tel. kom. 501-283-621

e-mail: spawserwiscz@gmail.com
www.spaw-serwiscz.pl
ecm-electronic.pl

Sprzedaz czesci i podzespolow
Sprzedaz urzgdzen



WwOPAW — SERW.
& ECM Electronic

AUTORY ZOWANY SERWISSPAWAREK ORAZ ZAGRZEWARERK
KRA] CHI ZAGRANICZNY CH. AUTOMATY KA PRZAEMY SLOWA
‘ ,SPAW - SERWIS" 42-200 Czestochowa, ul. Waly Dwemickiego 121
ECM Electronic 42-200 Czestochowa, ul. Tartakowa 8
W. Spaw-serwilscz. pl ; tel/tax. (34) 368-15-78: tel. kom. 501-283-621: spawserwiscz@ gmail.com

SERWIS GWARANCYJNY I POGWARANCYJNY: 42-200 CZESTOCHOWA ul. Tartakowa 8
Tel /fax: (34) 3 681-578; tel. kom: 501-283-621.
LAPAW - SERWIS™ 42-200 C zestochowa ul. Tartakowa 8, ( Serwis Spawarek )
Tel/fax: (34) 3 681-278; tel. kom: 501-283-621; spawserwiscz@ gmail.com

OFERTA

SERWIS W ZAKRESIE URZADZEN SPAWALNICZYCH OBEJMUJE:
- PROSTOWNIKI SPAWALNICZE KLASYCZNE MMA, TIG(AC/DC1DC )
- PROSTOWNIKI SPAWALNICZE INWERTEROWE TIG, MMA (AC/DC 1DC )
-POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG
-SPAWARKI Z PRAEKSATAL TNIKANMI TY RY STOROWY M
- URZADZENIA DO CIECIA I SPAJANKIA PLAZMOWEGO
~-AGREGATY I ZESTAWY SPAWALKICZE GENERATOROWE
- PROSTOWNIKI [ PRZEKSZTALTNIKI DO LADOWANIA AKUMULATOROW
- URZADZENIA ROZRUCHOWE POJAZDOW I ZASILACZE AKP
- ZOGRZEWARKI WCZ , OPOROWE I INWERTEROWE
- LZORZEWARKI DO ELEKTROZLACZER 1 DOCZOLOWE DO INSTALAC] I £ PE
- CHLODNICE PLYNU DO URZADZEN SPAWALNICZYCH ORAZ PRZEMY SLOWE
- PROSTOWNIKI I PRAEKSZTALTNIKI GALWANIZERSKIE, TECHNOLOGICZNE
- MANIPULATORY, PODAJNIKI, PRZY STAWKI, KOMPRESORY I SPRE ZARKI
-ROBOTY TAUTOMATY CZNE LINIE CIECIA I SPAWANIA
- PIECE HARTOWNICZE INDUKCY | NE, OPOROWE, 5Y LITOWE
- PIECE DO OBROEBKI CIEPLNE] I TOPIENIA METALI KLASYCZNE, WCZ ORAZ
INWERTEROWE

- CIAGI I URZADZENIA ODPY LAJACE ORAZL PRAEWIETRAAJACE
-GENERATORY, PRADNICE | URZADZENIA PRADOTWORCZE

-FALOWNIKI, NAPEDY, ZASILACZE | REGULATORY AC, DC

- UPS 1 URZADZENIA ZASILANIA AWARY | NEGO

- MIERNIKI I URZADZENIA POMIAROWE MEDIOW I PARAMETROW

- URZADZENIA HYDRAULIKI I PNEUMATYKI PRZEMY SLOWE]

-POMPY, NARZEDZIA | URZADZENIA MECHANICZNE I BUDOWLANE
-ELEKTRONARZEDAZIA, NARZE DZIA, PRAY RZADY SPALINOWE I ELEKTRYCZNE
-KLIMATYZATORY MIE]J]SCOWE I CENTRALNE CIAGOW TEEI—IHLDE[EEHTE}H
- SPALINOWE SPAWARKIL ELERKTROWNIE, ZESTAWY [ AGREGATY PRADOTWORCLZE
NA PODWOZIACH KOLOWYCH CIAGNIONYCHI STACJONARNE
- EF‘REEAHEI I KOMPRESORY, POMPY I AGREGATY PROZNIOWE

- SPREZARKI SRUBOWE I URZADZENIA SPREZANIA MEDIOW GAZOWYCH

SERWIS W ZAKRESIE KONSTRUKC]I STALOWYCH I INNYCH OBEJMU|JE:
- KONSTRUKC]E STALOWE, STOJAKI TRANSPORTOWE, KONSTR. I[ECHNOLOGICZNE,
CODWOZIA DROGOWE I TRANSPORTOWE URZADZEN (WY KONAWSTWO I REMONTY)

PROWADZIMY SERWIS, KOMISI SPRZEDAZ URZADZEN PRODUCENTOW KRAJOWY CH:
JASPA”: BESTER”; ,0ZAS"; ,FIGEL"; ,ENEL": ,KamiTech”; ,KARELMA".
ORAZ PRODUCENTOW ZAGRANICZNY CH: ,ESAB"; ,KEMPPI”"; ,GenSet”; ,KEMPER"; JLT;
,ELEKTRA BECKUM?"; ,Einhell”; ,MOSA"; ,LINCOLN ELECTRIC”; SELCO; i innych firm.
SERWISOWANE URZADZENIA OBJE TE SA PELNA GWARANC] A, WYSTAWIAMY ROWNIEZ
SWIADECTWA ZGODNOSCI Z NORMAMI I CERTYFIKATMI, WY KONUJEMY PRZEGLADY
OKRESOWE URZADZEN I WYSTAWIAMY SWIADECTWA. USLUGA WY KONYWANA JEST
ZGODNIE Z NORMAMI KRAJOWY MI ORAZ ISO

Autoryzacja ,LINCOLN ELEKTRIC BESTER” S.A. Certyfikat Nr. 15;’2{]{]5 Efzmﬂ 12/2012
Autoryzacja PAS ,ASPA" SA., ,0ZAS", ,ESAB”, ,Kam




