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[[D:m OSTRZEZENIE!
Przed instalacjg | rozruchem urzadzenia nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg

1. UWAGI OGOLNE

Uruchomienia | eksploatacji urzgdzenia mozna dokonac tylko po doktadnym zapoznaniu si€ z niniejszg
Instrukcjg Obstugi.

Ze wzgledu na ciggty rozwoj techniczny urzgdzenia, pewne jego funkcje mogg ulega¢ modyfikacji i ich
dziatanie moze roznic sie szczegotami od opisow w instrukcji. Nie jest to btedem urzadzenia, lecz wynikiem
postepu i ciggtych prac modyfikacyjnych urzgdzenia.

Uszkodzenie urzagdzenia spowodowane niewtasciwg obstugg powoduje utrate uprawnien z tytutu gwarancii.
Wszelkie przerobki prostownika sg zabronione | powodujg utrate gwarancii.

2. BEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy:

e Sprawdzi¢ stan potaczen elektrycznych i mechanicznych. Zabrania sie uzywac u przewodow
elektrycznych o uszkodzonej izolacji. Niewtasciwa izolacja przewodow elektrycznych grozi porazeniem
pradem elektrycznym,

e /adbac o wiasciwe warunki pracy, t]. zapewnic wiasciwg temperature, wilgotnosc | wentylacje w miejscu
pracy. Poza pomieszczeniami zamknietymi chroni¢ przed opadami atmosferycznymi,

e Umiescic chtodnice w miejscu umozliwiajgcym jego tatwg obstuge.

Osoby obstugujgce chtodnice powinny:

e Posiadac niezbedne kwalifikacje do obstugi urzgdzen elektrycznych

e /Znac i przestrzegac przepisy BHP przy eksploatacji urzadzen zasilanych energig elektryczng

e Uzywac wiasciwego, specjalistycznego sprzetu ochronnego: rekawic, fartucha, butdbw gumowych, tarczy
lub przytbicy spawalniczej z odpowiednio dobranym filtrem.

e /Znac tresc niniejsze] instrukcji obstugi 1 eksploatowac chtodnice zgodnie z je] przeznaczeniem.

Zabronione jest zdejmowanie oston zewnetrznych przy urzgdzeniu wigczonym do siecil.

Wszelkie przerobki chtodnicy we wiasnym zakresie sg zabronione | mogg stanowiC pogorszenie warunkow

bezpieczenstwa.

Stanowisko pracy powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy.

Po zakonczeniu pracy przewod zasilajgcy urzadzenie nalezy odtaczy¢ od sieci.

A OSTRZEZENIE!

Nie wolno uzywac przewodzgcych cieczy chtodzacych | srodkow zapobiegajacych zamarzaniu

e |nstalacja elektryczna urzgdzenia powinna byC w dobrym stanie 1 zgodna z ogoinie obowigzujgcymi
przepisami.

e W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek przeciekow czynnika chtodzgcego nalezy bezwzglednie
odtgczyc urzgdzenie od sieci zasilajgce;.

e \Wykonywanie prac konserwacyjnych i remontowych dozwolone jest wytgcznie gdy urzgdzenie jest
odtgczone od sieci zasilajace]

e Prace konserwacyjne i remontowe powinny by¢ przeprowadzone przez fachowy personel posiadajgcy
uprawnienia do eksploatacji urzgdzen elektrycznych do 1kV.

e \W czasie eksploatacji chtodnicy nalezy stosowac sie do ogolnie przyjetych zasad ochrony
przeciwpozarowe).

AN OSTRZEZENIE AN

Spawanie moze zagrazac bezpieczenstwu operatora i pozostalych osob przebywajacych w poblizu.
Dlatego podczas spawania nalezy zachowac¢ szczegolne srodki ostroznosci. Przed przystgpieniem do
spawania nalezy zapoznac sie z przepisami BHP obowigzujagcym na stanowisku pracy.

W czasie spawania elektrycznego istniejg nastepujace zagrozenia:

e PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM

e NEGATYWNE ODDZIALYWANIE tUKU NA OCZY | SKORE CZLOWIEKA
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e ZATRUCIE PARAMI | GAZAMI

e OPARZENIA

e ZAGROZENIA WYBUCHEM | POZAREM
e HALAS

Zapobieganie porazeniu pragdem elektrycznym:
e podtgczac urzgdzenie do technicznie sprawnej instalacji elektrycznej w wtasciwym zabezpieczeniu |

skutecznosci zerowania (dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej); nalezy sprawdzicC i poprawnie
podtgczy¢ do sieci takze inne urzgdzenia na stanowisku pracy spawacza,

e przewody prgdowe montowac przy wytgczonym urzgdzeniu,

e nie dotykac jednoczesnie nieizolowanych czesci uchwytu elektrodowego, elektrody | przedmiotu
spawanego, w tym obudowy urzgdzenia,

e nie uzywac uchwytow i przewodow prgdowych o uszkodzonej izolacii,

e w warunkach szczegolnego zagrozenia porazeniem pragdem elektrycznym (praca w srodowiskach o
duzej wilgotnosci i zbiornikach zamknietych) pracowac¢ z pomocnikiem wspomagajgcym prace spawacza
| czuwajgcym nad bezpieczenstwem, stosowac ubranie i rekawice o dobrych wtasciwosciach
1zolacyjnych,

e W razie zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nalezy zwrécic sie do kompetentnych oséb w celu
Ich usuniecia,

e Zabroniona jest eksploatacja urzgdzenia ze zdjetymi ostonami.
Zapobieganie negatywnemu oddziatywaniu tuku elektrycznego na oczy i skore cztowieka:

e Stosowac ubrania ochronne (rekawice, fartuch, buty skérzane),
e Stosowac tarcze lub przytbice ochronne z wtasciwie dobranym filtrem,

e Stosowac zastony ochronne z niepalnych materiatow oraz witasciwie dobierac kolorystyke scian
absorbujgcych szkodliwe promieniowanie.

Zapobieganie zatruciom parami i gazami wydzielanymi w czasie spawania z otuliny elektrod i

parowania metali:

e Stosowac urzgdzenia wentylacyjne i odciggi instalowane na stanowiskach o ograniczonej wymianie
powietrza,

e Przedmuchiwac¢ S$wiezym powietrzem przy pracach w przestrzeni zamknietej (zbiorniki),

e Stosowac maski i respiratory.

Zapobieganie oparzeniom:

e Stosowac odpowiednig odziez ochronng i obuwie chronigce od oparzen pochodzgcych od
promieniowania tuku i odpryskow,

e Unikac zabrudzen odziezy smarami i olejami moggcymi doprowadzi¢ do jej zapalenia

Zapobieganie wybuchowi i pozarom:

e Zabrania sie eksploatacji urzagdzenia i spawania w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub
pozarem.

e Stanowisko spawalnicze powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy.

e  Stanowisko spawalnicze powinno znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od materiatow tatwopalnych.
Zapobieganie negatywnemu oddziatywaniu hatasu:

e  Stosowac zatyczki do uszu lub inne srodki ochrony przed hatasem
e Ostrzegac o niebezpieczenstwie osob znajdujgcych sie w poblizu

3. OPIS OGOLNY

Chtodnica WRC 300B stuzy do chtodzenia cieczg uchwytdow spawalniczych do spawania metodg MIG/MAG
oraz TIG. Chtodnica wraz z uchwytem tworzy obieg zamkniety, umozliwiajac eksploatacje urzgdzen
spawalniczych niezaleznie od dostepnosci wody | zmniejszajac jej zuzycie.

Stosowanie chtodnicy przedtuza rowniez zywotnos¢ uchwytow spawalniczych.

4. PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie zasilania AC 230V 50Hz
Moc pompy 370 W
Przeptyw cieczy chtodzgcej 8,0 I/min
Cisnienie cieczy chtodzgce; 0,3 MPa
Znamionowa zdolnosc¢ chtodzenia 1,6 kKW (11/min)
Pojemnosc¢ zbiornika 6

Masa 14 kg
Wymiary gabarytowe 450 x 260 x 340 mm
Stopien ochrony IP21S




Uwaga! Wartosci znamionowe zostaty ustalone w temperaturze otoczenia wynoszacej od 20 °C do 25 °C.
Zakres pracy urzgdzenia okreslony jest w zakresie od -10 °C do +40 °C.

Stopien ochrony

IP okresla w jakim stopniu urzgdzenie jest odporne na przedostawanie sie do wewnatrz zanieczyszczen
statych i wodnych. IP21S oznacza, ze urzgdzenie jest przystosowane do pracy w pomieszczeniach
zamknietych i nie nadaje sie do sktadowania lub stosowania na deszczu i Sniegu.

Widok ogdélny urzadzenia

5. BUDOWA | DZIALANIE

Chtodnica WRC 300B sktada sie z pompy, wentylatora, chtodnicy, zbiornika na ciecz i obudowy.

Ciecz chtodzgca podawana jest przez pompe ze zbiornika do urzadzenia chtodzonego, nastepnie ogrzany
ptyn dostaje sie z powrotem do chtodnicy, gdzie nastepuje jego schtodzenie, a nastepnie przeptywa do
zbiornika.

Na ptycie czotowej urzgdzenia znajduje sie wytgcznik zasilania (4) oraz gniazda szybkoztgcza cieczy
wptywajgcej (1) oznaczone kolorem czerwonym i wyptywajgcej (2) z chtodnicy, oznaczone kolorem
niebieskim. W gornej czesci obudowy znajduje sie korek wlewu cieczy chtodzgcej (3).
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6. LOKALIZACJA

Chtodnice nalezy umiesci¢ w taki sposob, aby umozliwi¢ swobodny przeptyw powietrza, a wloty | wyloty
powietrza chtodzgcego nie byty zablokowane.

7. PRZYLACZENIE DO SIECI ZASILAJACEJ

Urzadzenie powinno by¢ uzytkowane wytgcznie w uktadzie zasilania jednofazowego, trojprzewodowego, z
uziemionym punktem zerowym. Chtodnica WRC 300B przystosowana jest do wspodtpracy z siecig 230V 50
Hz zabezpieczong bezpiecznikiem 16A.

Urzadzenie wyposazone jest w przewod zasilajgcy z wtyczkg. Przed podtgczeniem zasilania nalezy upewnic
sie, czy przetgcznik zasilania (4) jest w pozycji OFF (wytaczony).

8. PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

- Napetnic zbiornik chindnici ptynem poprzez wlew (3) umieszczony w goérnej czesci obudowy.

- Do gniazda wlotowego (1) podtaczy¢ przewdd cieczy gorgcej z chtodzonego urzadzenia

- Do gniazda wylotowego & (2) podtgczyc przewdd cieczy zimnej do chtodzonego urzgdzenia
- Podtgczy¢ urzadzenie do sieci elektrycznej i ustawi¢ przetgcznik zasilania (4) w pozycji ON (wtgczony).

9. ZANIM WEZWIESZ SERWIS

W przypadku nieprawidtowego funkcjonowania urzgdzenia, przed wystaniem chtodnicy do serwisu nalezy
sprawdzic¢ liste podstawowych awarii i sprobowa¢ samodzielnie je usungc.

Wszelkie naprawy urzgdzenia mogg by¢ dokonywane wytgcznie po odtgczeniu wtyczki z gniazdka
zasilajagcego.

Uwaga! Urzgdzenie nie jest plombowane i uzytkownik moze zdjgc obudowe chtodnicy w celu usuniecia
drobnych awarii.

Objawy Przyczyny niewtasciwej pracy Rodzaj podjetej czynnosci
Przy pierwszym uruchomieniu |- zastany silnik wymagajacy rozruchu - energicznie pokrecic wirnikiem
silnik ,buczy”, ale sie nie kreci wentylatora, az do jego rozruchu
Zbyt maty przeptyw cieczy - Zanleczyszczenia w Instalacji wodne] |- przeczyscic instalacje,
- nieszczelnosci instalacji wodnej - sprawdziC wezyki, dokreciC ztgczki
- zagiete weze - wyprostowac weze
Zbyt mata wydajnosc - Zapowietrzenie pompy - uzupetnic ptyn w zbiorniku
- zatkanie instalacji wodnej - wymienic¢ ptyn, oczyscic instalacje
- zbyt mata ilos¢ ptynu w obiegu - uzupetnic ptyn w zbiorniku
- nie dziata wentylator - pokrecic wirnikiem wentylatora
Brak przeptywu ptynu - nie dziata pompa - pokrecic wirnikiem wentylatora
- uszkodzenie instalacji elektryczne| - sprawdzic przewody | bezpieczniki
Wyciek ptynu - nieszczelnosc instalacji wodne] - sprawdziC ztgcza w instalacji wodne]
- uszkodzony korek spustowy - sprawdzi¢ lub dokrecic¢ korek

10. INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

Eksploatacja chtodnicy powinna odbywac sie w atmosferze wolnej od sktadnikow zrgcych i duzego
zapylenia. Nie nalezy ustawia¢ urzgdzenia w miejscach zakurzonych, w poblizu pracujgcych szlifierek itp..
Nalezy unikac eksploatacji w srodowiskach o duzej wilgotnosci, a w szczegolnosci w sytuacjach
wystepowania rosy na elementach metalowych.
W przypadku wystapienia rosy na elementach metalowych np. po wprowadzeniu chtodnego urzgdzenia do
cieptego pomieszczenia nalezy poczekac do chwili znikniecia rosy. Zaleca sie w razie eksploatacji chtodnicy
na wolnym powietrzu umieszczenie jej pod dachem w celu zabezpieczenia przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi.
Chtodnica WRC 300B powinna by¢ eksploatowana w nastepujgcych warunkach:

- zmiany wartosci skutecznej napiecia zasilania nie wieksze niz 10%

- temperatura otoczenia od —10°C do +60°C

- ci$nienie atmosferyczne 860 do 1060 hPa

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza atmosferycznego nie wieksza niz 80%

- wysokos¢ nad poziomem morza do 1000m




Jako czynnik chtodzgcy nalezy stosowac nieagresywne ptyny oparte na glikolu etylenowym pochodzgce od
uznanych dostawcow. Ptynu nie nalezy rozcienczac. Zuzyty ptyn oddac do recyclingu.

Nie wolno stosowac wody jako czynnika chtodzgcego gdyz moze to doprowadzic do uszkodzenia pompy
cieczy | awarii catej chtodnicy.

Budowa oraz wykaz czesci:

1. Obudowa 11. Gniazdo wylotowe 19. Gniazdo szybkoztgcza

2. Radiator 12. Podstawa silnika wylotowego (opcja)

3. Panel tylny 13. Przewod wodny 23. Gniazdo wentylatora

4. Wentylator 14. Zbiornik ptynu chtodzgcego 24. Kondensator

5. Silnik 15. Uchwyt transportowy 25. Pompa

6. Skrzynka przytacza elektrycznego 16. Mocowanie zbiornika ptynu 26. Przykrywa wlewu

7. Przewdd zasilajgcy chtodzgcego 27. Korek spustowy

8. Przewod wodny 17. Wtyk szybkoztagcza (opcja) 28. Uszczelka korka spustowego
9. Gniazdo wlotowe 18. Gniazdo szybkoztgcza wlotowego 29. Uszczelka

10. Wytgcznik zasilania (opcja) 30. Silnik kompletny
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1.  Zbiornik 4. Uziemione przewody cieczy chtodzacej 7. Zrn:':ndhj spawalnicze
2.  Wymiennik ciepta 5.  Uchwyt spawalniczy 8. Zrodto zasilania
3. Pompa 6. Obwodd spawania 9. Koncowka pragdowa



12. INSTRUKCJA KONSERWACJI

W ramach codziennej obstugi nalezy utrzymywac chtodnice w czystosci oraz sprawdzac stan potgczen
zewnetrznych.
Regularnie wymienia¢ czesci eksploatacyjne.
Okresowo czysci¢ urzadzenie wewnagtrz poprzez przedmuch sprezonym powietrzem.
Nie mniej niz raz na pot roku nalezy dokonac¢ ogoélnego przeglagdu oraz stanu potgczen elektrycznych, a w
szczegolnosci:

- stanu ochrony przeciwporazeniowe|

- stanu izolacj

- stanu ukfadu zabezpieczen

13. INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU

Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w temperaturze —10°C do +40°C 1 wilgotnosci wzglednej do 80% wolnych
od zrgcych wyziewow i pytow. Transport opakowanych urzgdzen powinien odbywac sie krytymi srodkami
transportowymi. Na czas transportu opakowane urzgdzenie nalezy zabezpieczyC przed przesuwaniem sie
oraz zapewnic im witasciwg pozycje.

14. GWARANCJA

Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy od daty sprzedazy umieszczonej na karcie gwarancyjnej.
Gwarancja bedzie respektowana po przedstawieniu przez reklamujacego dowodu zakupu (paragon
lub faktura) oraz karty gwarancyjnej z wpisang nazwg produktu, numerem fabrycznym, datg
sprzedazy oraz opatrzonej pieczatkg punktu sprzedazy.

W przypadku naprawy gwarancyjnej reklamowane urzgdzenie nalezy wysyfa¢ do firmy TECWELD
firmg spedycyjna GLS. Przesytki wysytane na koszt firmy TECWELD za posrednictwem innych firm
spedycyjnych nie beda przyjmowane !!

Urzadzenie przesylane do reklamacji musi by¢ zapakowane w oryginalny karton oraz zabezpieczone
oryginalnymi ksztaltkami styropianowymi. Firma Tecweld nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia chtodnicy wynikie podczas transportu.

Jezeli zamierzasz pozby¢ sie tego produktu, nie wyrzucaj go razem ze
zwyktymi domowymi odpadkami. Wedtug dyrektywy WEEE (Dyrektywa
2002/96/EC) obowigzujgce] w Unii Europejskiej dla uzywanego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego nalezy stosowac oddzielne sposoby
utylizaciji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy z dnia 1 lipca 2005r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym | elektronicznym zabronione jest umieszczanie
tgcznie z iInnymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem
przekreslonego kosza.

Uzytkownik, ktory zamierza pozbyc sie tego produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu
elektrycznego I elektronicznego do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Punkty zbierania prowadzone sg
m.in. przez sprzedawcow hurtowych | detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki
organizacyjne prowadzgce dziatalnos¢ w zakresie odbierania odpadow.

Powyzsze obowigzki ustawowe wprowadzone zostaty w celu ograniczenia ilosci odpaddw powstatych
ze zuzytego sprzetu elektrycznego | elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu
zbierania, odzysku i recyklingu zuzytego sprzetu. Prawidtowa realizacja tych obowigzkéw ma
znaczenie zwtaszcza w przypadku, gdy w zuzytym sprzecie znajdujg sie sktadniki niebezpieczne, ktore
majg szczegolnie negatywny wptyw na srodowisko | zdrowie ludzi.

Masa sprzetu 14 kg

Dystrybucja i serwis: "SPAW - SERWIS" & ECM Electronic
42-200 Czestochowa, ul. Tartakowa 8

Tel./fax: +34 3 681-578, tel. kom: 501-283-621
E-mail: spawserwiscz@gmail.com

www.spaw-serwiscz.pl, ecm-electronic.pl



DEKLARACJA ZGODNOSCI
01/WRC300B/2014

Upowazniony przedstawiciel producenta:

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

oddziat:
41-909 Bytom

ul. Krzyzowa 3
POLSKA

Deklarujemy, ze nizej wymieniony wyrob:

Chtodnica

Nazwa handlowa: WRC 300B

Typ: WRC 300B

Znak towarowy producenta: Mprnﬁ—

do ktorego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw Unil Europejskiej oraz
przepisow krajowych wprowadzajgcych te dyrektywy:
Dyrektywy Niskonapieciowej LVD 2006/95/EC

Dyrektywy Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2004/108/EC

Dyrektywy RoHS Il 2011/65/UE

oraz jest zgodny z nastepujgcymi normami:

PN-EN 60974-2:2013-09 sprzet do spawania tukowego -- Czesc¢ 2: Systemy chtodzenia ciecza,

PN-EN 60974-10:2010 sprzet do spawania tukowego -- Czes¢ 10: Wymagania dotyczace

kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC),

PN-EN 50581:2013-03 Dokumentacja techniczna oceny wyrobow elektrycznych i elektronicznych

Zz uwzglednieniem ograniczenia stosowania substancji niebezpiecznych.

Rok umieszczenia znaku CE na urzadzeniu: 2010

Bytom, dn. 05.07.2013 Piotr Polak

(podpis osoby upowaznionej)



