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1. UWAGI OGOLNE

Uruchomienia i eksploatacji urzgdzenia mozna dokonac tylko po doktadnym zapoznaniu sie z niniejszg
Instrukcjg Obstugi.

Ze wzgledu na ciggty rozwdj techniczny urzgdzenia, pewne jego funkcje mogg ulega¢ modyfikacji i ich
dziatanie moze roznic sie szczegotami od opisow w instrukcji. Nie jest to btedem urzgdzenia, lecz wynikiem
postepu i ciggtych prac modyfikacyjnych urzgdzenia.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy:

e Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych i mechanicznych.

e Zadbac o witasciwe warunki pracy, tj. zapewni¢ wiasciwg temperature, wilgotnosc¢ i wentylacje w miejscu
pracy. Poza pomieszczeniami zamknietymi chroni¢ przed opadami atmosferycznymi.

e Umiescic chtodnice w miejscu umozliwiajgcym jej tatwg obstuge.

Wszelkie naprawy urzgdzenia mogg by¢ dokonywane wytgcznie po odtgczeniu wtyczki z gniazdka

zasilajacego.

Zabronione jest zdejmowanie oston zewnetrznych przy urzgdzeniu wigczonym do siecil.

Wszelkie przerobki chtodnicy we wiasnym zakresie sg zabronione 1 mogg stanowiC pogorszenie warunkow

bezpieczenstwa.

Wszelkie prace konserwacyjne i remontowe mogg byc¢ przeprowadzane wytgcznie przez uprawnione osoby z

zachowaniem warunkow bezpieczenstwa pracy obowigzujgcych dla urzadzen elekirycznych.

Po zakonczeniu pracy przewod zasilajgcy urzgdzenie nalezy odtaczy€ od sieci.

Uszkodzenie urzadzenia spowodowane niewtasciwg obstugg powoduje utrate uprawnien z tytutu gwarancii.

Wszelkie przerdobki chtodnicy sg zabronione i powodujg utrate gwarancii.

2. PRZEZNACZENIE

Chtodnica WRC 600A2 to urzadzenie o duzej wydajnosci chtodzenia przeznaczone do chtodzenia cieczg
duzych zgrzewarek oraz duzych stanowisk spawalniczych, ktére mogg zawiera¢ nawet kila spawarek a takze
Innych urzgdzen i podzespotdéw wymagajacych intensywnego chtodzenia.

Chtodnica wraz z chtodzonym urzgdzeniem tworzy obieg zamkniety, umozliwiajgc eksploatacje tych
urzgdzen niezaleznie od dostepnosci wody | zmniejszajgc jej zuzycie.

3.PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie zasilania 230V 50 Hz
Moc pompy 370 W
Przeptyw cieczy chtodzgce] 8 I/min
Cisnienie cieczy chtodzgce; 0,30 MPa
Znamionowa zdolnos¢ chtodzenia 4.6 KW (1l/min)
Pojemnosc¢ zbiornika 26 |

Masa 35 kg
Wymiary gabarytowe 665 x 385 x 650 mm

4. BUDOWA | DZIALANIE

Chtodnica WRC 600A2 sktada sie z pompy, wentylatora, chtodnicy, zbiornika na ciecz i obudowy.

Ciecz chtodzgca podawana jest przez pompe ze zbiornika do chtodzonego urzadzenia, nastepnie ogrzany
ptyn dostaje sie z powrotem do chtodnicy, gdzie nastepuje jego schtodzenie, a nastepnie przeptywa do
zbiornika.

Na ptycie czotowej urzgdzenia znajduje sie wytgcznik zasilania oraz gniazda szybkozitgcza cieczy
wptywajgcej i wyptywajgcej z chtodnicy. W gbérnej czesci obudowy znajduje sie korek wlewu cieczy
chtodzgcej.



Rys.1 Widok ogolny urzadzenia

5. PRZYLACZENIE DO SIECI ZASILAJACEJ

Chtodnica WRC 600A2 przystosowana jest do wspoétpracy z siecig jednofazowg 230V, 50 Hz.
Urzgdzenie wyposazone jest w przewdd zasilajgcy. Przed podtgczeniem zasilania nalezy upewnic sie, czy
przetgcznik zasilania jest w pozycji OFF (wytgczony).

6. PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

- Napetnic zbiornik chtodnicy wodg poprzez wlew umieszczony w goérnej czesci obudowy.

- Do odpowiednich gniazd szybkoztgcza na ptycie czotowe) podtgczy¢ przewody wodne chtodzonego
urzgdzenia

- Podtaczyc¢ urzagdzenie do sieci elektrycznej i ustawic¢ przetgcznik zasilania w pozycji ON (witgczony).

7. INSTRUKCJA BHP

e |nstalacja elektryczna urzagdzenia powinna by¢ w dobrym stanie i zgodna z ogdélnie obowigzujgcymi
przepisami.

e W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek przeciekow czynnika chtodzgcego nalezy bezwzglednie
oditgczyc urzadzenie od sieci zasilajgcej.

e \Wykonywanie prac konserwacyjnych i remontowych dozwolone jest wytgcznie gdy urzgdzenie jest
odtgczone od sieci zasilajgcej

e Prace konserwacyjne i remontowe powinny by¢ przeprowadzone przez fachowy personel posiadajgcy
uprawnienia do eksploatacji urzgdzen elektrycznych do 1kV.

e W czasie eksploatacji chtodnicy nalezy stosowac sie do ogolnie przyjetych zasad ochrony
przeciwpozarowej.

Przedstawione powyzej zagrozenia i ogolne zasady BHP nie wyczerpujg zagadnienia bezpieczenstwa pracy
spawacza, gdyz nie uwzgledniajg specyfiki miejsca pracy. Waznym ich uzupetnieniem sg stanowiskowe
iInstrukcje BHP oraz szkolenia i instruktaze udzielane przez pracownikow nadzoru.



8. PRZYCZYNY NIEWLASCIWEJ PRACY

Objawy Przyczyny niewlasciwej pracy

Zbyt maty przeptyw cieczy - Zanieczyszczenia w instalacji wodnej
- nieszczelnosci instalacji wodnej
- zagiete weze

Zbyt mata wydajnosc¢ - zapowietrzenie pompy

- zatkanie instalacji wodnej

- zbyt mata ilos¢ wody w obiegu
- uszkodzona pompa

- uszkodzony wentylator

Wyciek wody - nieszczelnosc¢ instalacji wodnej
- uszkodzony zbiornik

9. INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

Eksploatacja chtodnicy powinna odbywac sie w atmosferze wolnej od sktadnikdw zrgcych i duzego
zapylenia. Nie nalezy ustawia¢ urzgdzenia w miejscach zakurzonych, w poblizu pracujgcych szlifierek itp.
Zapylenie i zanieczyszczenie opitkami metalicznymi ptyt sterujgcych, przewodow i potgczen wewnatrz
urzgdzenia moze doprowadzi¢ do zwarcia elektrycznego, a w konsekwencji do uszkodzenia chtodnicy.
Nalezy unikac eksploatacji w srodowiskach o duzej wilgotnosci, a w szczegolnosci w sytuacjach
wystepowania rosy na elementach metalowych.
W przypadku wystgpienia rosy na elementach metalowych np. po wprowadzeniu chtodnego urzadzenia do
cieptego pomieszczenia nalezy poczekac do chwili znikniecia rosy. Zaleca sie w razie eksploatacji chtodnicy
na wolnym powietrzu umieszczenie jej pod dachem w celu zabezpieczenia przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi.
Chtodnica WRC 600A2 powinna byc¢ eksploatowana w nastepujgcych warunkach:

- zmiany wartosci skutecznej napiecia zasilania nie wieksze niz 10%

- temperatura otoczenia od —10°C do +40°C

- ci$nienie atmosferyczne 860 do 1060 hPa

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza atmosferycznego nie wieksza niz 80%

- wysokos¢ nad poziomem morza do 1000m

Budowa oraz wykaz czesci:
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Panel tylny

Panel prawy

Potka gorna

Panel lewy

Ptyta dolna

Radiator

Wentylator

Skrzynka przytgcza elektrycznego
Silnik

10. Przewod zasilajgcy
11. Przewod wodny
12. Przewod wodny
13. Podstawa silnika

10. INSTRUKCJA KONSERWACJI

14.
15.
16.
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18.

19.
20.
21,
22
23.
24.
295.

Kofto tylne

Koto skretne przednie
Uchwyt transportowy
Zbiornik ptynu chtodzgcego
Wspornik zbiornika ptynu
chtodzgcego

Gniazdo wlotowe
Wyltacznik zasilania
Gniazdo wylotowe

Panel przedni

Gniazdo wentylatora
Kondensator

Gtlowica pompy

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

Przykrywa wiewu ptynu
chtodzgcego

Korek spustowy

Uszczelka korka spustowego
Uszczelka

Silnik kompletny

Wtyk szybkoztgcza (opcja)
Gniazdo szybkoztgcza wlotowego
(opcja)

Gniazdo szybkoztgcza
wylotowego (opcja)

W ramach codziennej obstugi nalezy utrzymywac chtodnice w czystosci oraz sprawdzac stan potgczen
zewnetrznych.
Regularnie wymieniac czesci eksploatacyjne.
Okresowo czysci¢ urzadzenie wewnatrz poprzez przedmuch sprezonym powietrzem w celu usuniecia
zapylenia i opitkdbw metalicznych z ptyt sterujgcych oraz przewodow i potgczen elektrycznych.

Nie mniej niz raz na po6t roku nalezy dokonac ogodlnego przegladu oraz stanu potgczen elektrycznych, a w
szczegolnosci:
- stanu ochrony przeciwporazeniowej

- stanu izolacji

- stanu uktadu zabezpieczen

11. SCHEMAT OBWODU
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Zbiornik

Wymiennik ciepta
Pompa

Uziemione przewody cieczy chiodzgcej

Uchwyt spawalniczy
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12. INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU

Obwod spawania
Zrédto spawalnicze
Zrédlo zasilania
Koncowka pragdowa

Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w temperaturze —10°C do +40°C 1 wilgotnosci wzglednej do 80% wolnych
od zragcych wyziewow i pytdw. Transport opakowanych urzgdzen powinien odbywac sie krytymi srodkami
transportowymi. Na czas transportu opakowane urzgdzenie nalezy zabezpieczycC przed przesuwaniem sie

oraz zapewnic¢ im wiasciwg pozycje.



13. GWARANCJA

Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy od daty sprzedazy umieszczonej na karcie gwarancyjnej.
Gwarancja bedzie respektowana po przedstawieniu przez reklamujgcego dowodu zakupu (paragon
lub faktura) oraz karty gwarancyjnej z wpisang nazwg produktu, numerem fabrycznym, data
sprzedazy oraz opatrzonej pieczatkg punktu sprzedazy.

W przypadku naprawy gwarancyjnej reklamowane urzadzenie nalezy wysyta¢ do firmy TECWELD
firma spedycyjng GLS. Przesytki wysytane na koszt firmy TECWELD za posrednictwem innych firm
spedycyjnych nie beda przyjmowane !!

Urzadzenie przesylane do reklamacji musi by¢ zapakowane w oryginalny karton oraz zabezpieczone
oryginalnymi ksztattkami styropianowymi. Firma TECWELD nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia chtodnicy wynikie podczas transportu.

Jezell zamierzasz pozbyc sie tego produktu, nie wyrzucaj go razem ze
zwyktymi domowymi odpadkami. Wedtug dyrektywy WEEE (Dyrektywa
2002/96/EC) obowigzujgcej w Unii Europejskiej dla uzywanego sprzetu
elektrycznego I elektronicznego nalezy stosowac oddzielne sposoby
utylizacji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy z dnia 1 lipca 2005r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym | elektronicznym zabronione jest umieszczanie
tgcznie z iInnymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem
przekreslonego kosza.

Uzytkownik, ktory zamierza pozbyc sie tego produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu
elektrycznego I elektronicznego do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Punkty zbierania prowadzone sg
m.in. przez sprzedawcow hurtowych i detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki
organizacyjne prowadzgce dziatalnosc w zakresie odbierania odpadow.

Powyzsze obowigzki ustawowe wprowadzone zostaty w celu ograniczenia ilosci odpadow powstatych
ze zuzytego sprzetu elektrycznego | elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu
zbierania, odzysku I recyklingu zuzytego sprzetu. Prawidtowa realizacja tych obowigzkow ma
znaczenie zwtaszcza w przypadku, gdy w zuzytym sprzecie znajdujg sie sktadniki niebezpieczne, ktore
majg szczegolnie negatywny wptyw na srodowisko | zdrowie ludzi.

Dystrybucja i serwis: ""SPAW - SERWIS" & ECM Electronic
42-200 Czestochowa, ul. Tartakowa 8

Tel./tax: +34 3 681-578, tel. kom: 501-283-621
E-mail: spawserwiscz@gmail.com

www.spaw-serwiscz.pl, ecm-electronic.pl
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DEKLARACJA ZGODNOSCI
01/WRC600A2/2015

Upowazniony przedstawiciel producenta:

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

oddziat:
41-909 Bytom

ul. Krzyzowa 3
POLSKA

Deklarujemy, Ze nizej wymieniony wyrob:

Chtodnica

Nazwa handlowa: WRC 600A2
Typ: WRC 600A2
Znak towarowy producenta: Mpr&ﬁ—

do ktorego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw Unii Europejskie] oraz
przepisow krajowych wprowadzajgcych te dyrektywy:
Dyrektywy Niskonapieciowej LVD 2006/95/EC

Dyrektywy Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2004/108/EC

Dyrektywy RoHS Il 2011/65/UE

oraz jest zgodny z nastepujgcymi normami:

PN-EN 60974-2:2013-09 sprzet do spawania tukowego -- Czesc¢ 1: Systemy chtodzenia ciecza,

PN-EN 60974-10:2010 sprzet do spawania tukowego -- Czes¢ 10: Wymagania dotyczgce

kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC),

PN-EN 50581:2013-03 Dokumentacja techniczna oceny wyrobow elektrycznych i elektronicznych

z uwzglednieniem ograniczenia stosowania substancji niebezpiecznych.

Rok umieszczenia znaku CE na urzadzeniu: 2013

Bytom, dn. 01.08.2014 Piotr Polak

(podpis osoby upowaznionej)



