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Uwaga! Przed uzyciem nalezy przeczytac instrukcje obslugi
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PARAMETRY TECHNICZNE

i Tye WRC 300A WRC 310
i Mapiecie zasilania Jednofazowe 230V (£ 15% SV6D Hz)
Moc pompy [W] 370 115
Wydajnosc pompy [Y, ] B
Pojemnoéé zbiomika [L] e 10
Temperatura pracy*® 20" C—60° C
Cisnienie cleczy chiodzace| [BAR] 3
Cyk pracy ' 100%
Wymiary urzadzenia [mm] 352 x271 = 493 490 x 327 = 280
Waga [kg] 13,5 20
Kiasa zoladgi F
i Stopien ochrony P 21
* zalene od weytego chlodsiwa

CHARAKTERYSTYKA URZADZEN

« wykonane 2o stali nierdzewnej (nie ulegajg korogi),

o dufa wydajnose,

« szvbkie napelnianie oraz oproénianie zbiornika,

«  prosta ekspoatacja i konserwacja,

«  duzy wentvlator,

»  pwarancia saczelnosa

SRODKI OSTROZNOSCI

SPFAWANIE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE DLA OPERATORA JESLI URZADZENIE NIE JEST
SPRAWNE LUB UZYTKOWNIK NIE PRZEST RZEGA #A5AD BHP.

OBSLUGA URZADZ EN ORAZ NAPRAWY SERWISOWE MOGA BYC PROWADZANE PRZEZ
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL, Z ZACHOWANIEM WARUNKOW BEZPIECZENSTWA PRACY
OBOWIAZUJACYCH DLA URZADZEN ELEKTHYCZNYCH. PREZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

ZAMGENAL S1E ¥ INSTRUKCIA,

SPARTUS® CHLODNICA * INSTRUKCJA OBSEUGI

Dysteybucja: woww.spaw-serwisczpl, ecm-electronic.pl




Nie zmieniaj nastaw trvbu pracy w trakeie spawania. Moze to grozié nszkodzeniem

urzgdzenia.

Odlacz preewod roboczy od urzadzenia po zakofezeniu spawania,

Jedli urzadzenie nie pracuje przez dluzszg chwile, przelacz wylacenik "ON/OFF" w

polozenie JOFF".
Nie poawil pracowat uszkodzonym urzadzeniem.
Sprawdz kwalifikacje spawacza przed rozpoczeciem pracy.
Porazenie elekirvezane moze zabid!
Polycz preewod powrotny 2 materialem spawanym.

Unikaj dotvkania pola rekg wszelkich elementow tworzgeveh obwod elektryezny. Pracuj

w suchyveh rekawicach spawalniczyeh.

Nie zdejmuj oston zewnetrznveh gdy ureadeenie podlaczone jest
do sieci.

Kable spawalnicze, uchwyt spawalnicey, zacisk masowy musza
bvé utrzyvmane w dobryvm stanie technicznvm.

Opary i gazy spawalnicze moga byé
niebezpiecene.

Powierzchnie laczone muszy by oczyszezone i odtluszczone.

Unikaj wdyvchania oparow 1 gazdw spawalniczych,

Spawanie wykonuj w dobrze wentylowanyeh pomieszcze niach.
Promieniowanie luku spawalniczego jest
niebezpiecene.

Stosuj odpowied nie ubranie chronigee skore oraz przylbice

spawalnicza z od powiednim filtrem UV,

Osoby postronne znajdujgee sie w bezpodrednim sgsied ztwie

chron za pomoca ekranow pochlaniajacveh promieniowanie TV,
Chron przed pozarem.

Odpryski spawalnicze mogg wywolad pozar. Usun elementy i

materialy latwopalne z sasiedztwa stanowiska spawalniczego,

Upewnij sie czy stanowisko spawalnicze wyposazone jest w

gasnice.
Halas moze uszczkodzié sluch.

Stosy) zatvezki lub ochronniki shuchu.
Uszkodzenia.

Sprawdz w instrukei obslugi lub skontaktu) sie z serwisem.
Warunlki pracy

Prace spawalnicze nalezy wyvkonywal prey wilgotnosei = Bo%,

temperatura zewnetrzna powinna bvé pomiedzy -10°C 1 +40°C.

Unikaj spawania w deszean, unikaj spawania w atmosferze i

srodowiskach agresvwnyveh 1 zapyvlonyeh. Oslon stanowisko

spawania. Zabezpiecz urzgdzenie przed niezamierzonym
preemieszezanien sie.

SPARTUS® CHLODNICA * INSTRUKCJA OBSEUGI
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UZYTKOWANIE

B

Przyvgotowanie do pierwszego uzyeia

MNapelnit zbiornik ciecza, plvnem chlodniczvm elektryveznie obojetnym,
mrozoodpornym, przeznaczonym do urzgdzen spawalniczyeh i przecinarek
plazmowvch.

Sprawdzid podigezenia szvbkostgezek (wejsde 1 wyjsae).

Nalezy upewnic sie czy napiecie zasilajgce jest odpowiednie (patrz tablicadka
Lrenmionou).

Po uruchomieniu urzadzenia upewnic sie czy ciecz chlodzaca jest pompowana aby
unikngé nszkodzenia uchwyvtu spawlniczego, w tvm celu naledy odkrecié korek
wlewu chlodziwa i sprawdzié czy wyplywa strumien cieczy z wezvka powrotnego.

Lwaga! Przy pterwsaym napelnieniu zbiornika nastepuje
zapowietrzenie ukladu, aby odpowietrzydé nalezy wprowadzid
strumien sprezonego powietrza (ok. 2o sek.) poprzezjedeno z gniazd
szybkozlgezki (nr. 14, 15) [max. 3bar]

Wient

Whycmik

2 . O Pasam deczy
= - = chhod iz oy

Feesafsssssss

Koamb & puisiowy

ZALECENIA

najlepie) uzvwad specjalistveznvch plynow chlodzaeych,

wymienial chlodzwo gdy jest zuzyte, zabrudzone,

sprawdzal poziom chlodziwa, uzupelniac powyiej stanu minimalnego,

dbat o czystosé wnetrzna urzgdzen, regularnie oceyszezad je suchyvm ezystyvm
sprezonvin powietrzem, a w preypadku pracy w trud nveh warunkach czesciej je
OCZVELCEalt

urzgdzenia nalezy ustawic i eksplatowad na plaskie) powierzehni w pozyveji poziome].

SPARTUS® CHEODNICA * INSTRUKCJA OBSEUGI
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OPIS BUDOWY

WRC300A
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L.p. Nazwa L.p. Nazwa
1 |Oslona gorna i boczna 13 | Wskaznik poziomu cleczy
. Gniazdo szyvbko zlaczki
i 14 | (niebieskie)
X o Gniazdo szyvbkozlaczki
3 | Zbiornik cieczy 15 (czerwone)
4 | Zakretka spustowa 16 | Whyemik zasilania
5 | Useczelka zakretki spustowe; 17 | Wezvki cieczy
6 | Opaska mocujaca zbiornik 18 | Glowica pompy
= | Smigla 19 | Kondesator
8 | Podstawa pompy 20 | Tabliczka zaciskowa
9 | Silnik pompy 21 | Sruba smigla
10 | Przewind zasilajacy 22 | Podkladka Sruby
11 | Zakretka wlewn 23 | Oslona dolna
12 |Tabliczka mnamionowa 24 | Chlodnica, radiator

SPARTUS® CHEODNICA * INSTRUKCJA CBSLUGH
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Gniazdo szybkozlaeeki : :
L nna) a2k 4 | Wlacznik zasilania
Gniazdo sevbkozlgeki .
(niehiaskie) 5 || Bezpiecmik
3 |[Wskamik podiomu cieczy 6 | Tabliczka znamionowa

KONSERWACJA CODZIENNA

WEZELKIE CZYNNOSCL SPRAWDZAJACE | KONSE RWACYINE MUSZA BYC WYKONYWANE PREY
WYLACZONYM URZADZENIU. NIESTOSOWANIE SIE DO TYCH ZALFECER GROZI PORAZENIEM.
PrzED ZIMECIEM OBUDOWY ODLACE WTYCZKE £ GNIAZDA ZASILANIA,

Dla zapewnienia jak najlepszego funkcjonowania urzadzenia, codzienne przeglady s
nieodeowne, Sprawdz uchwyt spawalniczy, podajnik drutu, reduktor i weze gazowe,
Uszkodzone elementy wymien. Stosuj orvginalne czesci zamienne,

B - SPARTUS® CHEODNICA * INS TRUKCAA OBStUGI
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Chlodnica

Element Sprawdz Uwagi
Panel Przelaceniki, pokretla, mierniki;
przedni Lampki kontrolne.
Wentvlator | Lopatki tlr’-ElIh-'!&l-f}l‘ﬂ obudowa.
Zasilani Polaczenia elektryvezne; Dokrec luzne elementy
" | Cay wydziela sig nadmierna iloé¢ ciepla? | Wymiei nadpalone elementy
Elementy T T N
Zewmetione Weze gazowe, whyezki, raczka

KONSERWACJA OKRESOWA

WSZELKIE CEYNNOSCI SPRAWDFAJACE | KONSERWACYINE M USZEA BYC WYKONYWANE PRZAY
WYLACAONTM URZADIENILU. NIESTOSOWANIE SIE M) TYCH ZALECEN GROZI PORAFENIEM.
Przen ZDJECHEM OBUDOWY ODLACY WTYCEKE £ GNIAY DA ZASILANLA.

Dla zapewnienia jak najlepszego funkejonowania urzgdzenia konieczne jest (oprocz
codziennego preegladu) okresowe serwisowanie urzadzenia celen:

Usuwania zapylenia z wewnetrznych elementow
Okresown, minimum co trzy miesigee, urzgdzenie powinno byvé przedmuchane
sprezonym powietrzem. W przyvpadku gdyv warunki pracy sg ekstremalnie trudne (duze
zapylenie) naleiy te czynnost powtarzad czedeiej.
Zdejmy oslony z u:.eq-ri‘:enia 124 pomocy sprezonego powietrza preed mucha) wewnetrzne
elementy. Dostosuj cidnienie powietrza tak by nie useskodzié elementow podzespoliw
eleLtrununw_h malveh elementiw, mq.j:ekprz.e“u-dfm polaczeniowyeh 1 innveh.

Sprawdzenia stanu polgczen pradowych
Okresowo sprawdzaj preebarwienia, nadpalenia polgczen elementiw elektronikioraz
nadtopienia izolacji.

Sprawdzenia stanu kabli i przewod ow
Okresowo sprawdzaj stan izolacii przewodu zasilajacepo, preewodu powrotnego, uchwytu
spawalniczego.

Sprawdzenie stanu weivkow, chlodniey i zbiornika
Okresowo sprawdzaj wszystkie polgezenia zlacey wezvkdw, Luzne polgezenia mogg
doprowadzic do rozszezelnienia ukladu.

Dystrybucja: www.spaw-serwisczpl, ecm-electronic.pl
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USUWANIE USTEREK

WEZYSTKIE OBJAWY OPISANE W PONIZES NIE SWIA DCZA JESLZCZE O AWARL URZADZENIA,
MoF sz SAMODZIELNIE PRZEFROWA DZFIC ANALIZE W POSE UK TWANIU PRAWDOPODOBNES
USTERKL. W PRZYPADKU WAT PLIWOSCT SKONTAKTU S1E ZE SPRZEDAWCA LUB
AUTORYZOWANYM SERW ISEM.

W OKRESIE GWARANCI WSZYSTKIE NAPRAWY DOKONUJE AUTORYZ0WANY SERWIS.
NIEUFRAWNIONE NAFRAWY SOOI DUTA, UT'RATE GWARANCIL. OrERATOR MUST POSIADAC
UPRAWNIENIA DO WYKONYWANILA PRAC SPAWALNICZYCH | PREESTRZEGAC PrzEPISY BHP.

Problem Prayenyna Rozwiazanie
Po przelyczeniu wlgemnika | 1. Uszkodzony wlgeznik | 1. Wymien wlicaniklub
chlodnica nie pracue 2, Uszkodzony bezpiecenik
bezpiecznik 2. Sprawdz zrodlo
a2, Brak zasilama zasilania
3. Skontaktujsiez
Serwisem
Spalony bezpiecmik 1. Nastypilo swarcie w L. Wymieri bezpiecznik
silniku wentylatora
lub pompie
Nie dziala wentyvlator 1. Uszkodzony L Wymin wentvlator
wentylator 2. Sprawd# zasilanie
12 Zle rasilanie
Brak obiegu cieczy 1. Obieg jest 1. Odpowietrz uklad
zapowietrzony obiedu cleczy
2. Usterka pompy 2. Wymiefi pompe
Obieg cieczy jest zbvt 1. Niedroiny preewdd L Wyeeyst obieg cieczy
powolny 2. Usterka pompy 2. Wymien pompe

Dystrybucja: www.spaw-serwiscz.pl, ecin-electronic.pl
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SCHEMAT BLOKOWY
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PLYN CHLODNICZY

Do wydajnego chlodzenia vehwytinw 1 urzgdzen polecamy plyn chlodniczy HYPERCOOLANT.
Plvn na bazie glikolu propyvlenowegn, pakowany w kanistrach po 5 litrdw.

Dystrybucja: www.spaw-serwisczpl, ecm-electronic.pl
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Chlodnice SPARTUS serii WRC zostaly omaczone mnakiem CE. Spelniajg wymagania
dyrektywy niskonapieciowej 2006/95/EC oraz dyrektywy kompatybilnodei elektromagne-
tvenej 2004/ 108/ EC. Urzadzenia poddano testom oraz badaniom, dziekd ktorym wydano
decvzie, ze 53 zgodne z norma zharmonizowana:

PN-EN 60974-2 wSprzet do spawania lnkowego - systemy chlodzenia cieczy”.

PN-EN 60974-10 <Kompatybilnodé elekt romagnetvezna (EMC) - wymagania
dotvezace urzadzen do spawania lukowego”™.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktu nie wolno wyrezucac do zwvklego pojemnika na odpady.
Zabronione jest calkowicie wyrzucanie sprzetu elektryemnepo lub elektronicenego 2
symbolem przekreslonepo kosza. Zgodnie z dyrektvwa WEEE (Dyrektvwa 2o002/96/CE)
obowigzujacej w Unii Europejskiej nalezy produkty te objaé utvlizacjs 2podna 2 lokalmymi
przepisami.

Dystrybucja: www.spaw-serwisczpl, ecin-electronic.pl
NOTATKI
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KARTA GWARANCYJNA

MNazwa Sprzetu

Typ / Model

Nr Fabryczny

Data Wydania

Data Sprzedazy

Warunki gwarancji
1. Okres gwarancji na zakupiony przez Panstwa sprzet wynos 12 miesigcy od daty zakupu
(nie diuze| niz 18 miesiecy od daty wydania).
2. W przypadku stwierdzenia awari urzgdzenia w okresie gwarancyjnym prosimy o
niezawloczne dostarczenie sprzetu do serwisu Sprzedawcy.
3. Naprawa bedzie wykonana w terminie 14 dni od daly dostarczenia sprzetu.
4. Klientowi przysiuguje wymiana sprzetu na nowy lub zwrot gotowki w przypadku
trzykrotnej nieskuteczne) naprawy.
5. Sposob naprawy ustala gwarant
6. Gwarancja nie obejmuje:
« Czynnosci przewidzianych w instrukeji obstugi, do wykonania ktorych zobowigzany
jest uzythownik sprzetu.
«  Uszkodzen spowodowanych czynnikami zewnetrznymi np.: pozar, wyladowania
atmosferyczne, przepiecia w siecl, upadek z wysokosci, itp.
«  Uszkodzen powstatych na skutek niewdasciwego lub niezgodnego z instrukcjs
obslugl ukytkowania, konserwaci | przechowywania urzgdzenia
= Wymiany matenalow | zesci eksploatacyjnych, czescl szybkozuzywajaeych sie |
filtrow
« Przeglgdow technicznych urzgdzen

Utrata gwarancji nastgpuje w przypadku:
-  Mieprzestrzegania instrukcji obstugi.
«  NMNiewlasciwe eksploatacji.
«  Zaolgjenia filtra powietrza (w przypadku przecinarek plazmowych).
«  Dokonywania samowolnych napraw, zmian, przerobek przez osoby nieupowaznione.

SPOSOB PRZEKAZANIA SPRZETU DO NAPRAWY GWARANCYJINE] NALEZY
UZGODNIC ZE SPRZEDANCA LUB AUTORYZOWANYM SERWISEM SPRZEDAWCY.

Podpis | pieczec sprzedawcy Data

Dystrybucja: www.spaw-serwisczpl, ecni-electronic.pl
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Dystrybucja i serwis:

ECM Electronic s

SERWIS SPAWAREK ORAZ ZGRZEWARER
hitA.JU“"t CHI IA.E ILL'\ ICENYCH. AL"I'D'HAT'I M I"II..I"'.E“‘!t SLOWA

l'[ 'h! Ekcimpic 42- :n" (J'#ilﬂ.h-.ﬂl ul l'urnh:mnt
wow W apaw-serwiserpl el Ga () 36815 TH; el kom S00-2H3-62 | gpeieseredies g ail, com

SERWIS GWARANCYINY | POGWARANCYINY: 42-202 CZESTOCHOWA wl Tartakowa §
Fel o (34) 3 6AJ- 97, sl huwe: 500200821,

Ailre korepandencyiny 42-202 Corpaochowa wl, Tartakowa 5, § Serwis Spawarel |
Tl Haw: f b 0 oML 278 pel bowwn S0 2N1-83) .q.h:.nnrnum‘:ummu' Pt ]

OFERTA
SERWIS W ZAKRESIE URZADZEN SPAWALNICZY CH OBEIMIUJE:
- PROSTOWNIKI SPAWALNICZE KLASYCZNE MMA, TIG { ACDC i D)
= FROSTOWNIKD SPAWALNICEE INWERTEROWE TG, MM { ACTNC [ INC )
= POLALUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG
= SPAWARKL £ PREEESETALTNIRAMI TYRYSTORHOWY M
- URZADZFENIA DO CIECIA I SPAJANIA PLAZMOWEGO
= AGREGATY | FESTAWY SPAWAILNICZE CENERATODROWE
- PROSTOWNIKL I PRZEKSZTALTNIKD IO LADOW ANLA AKUMULATOROW
EWASOWYCH | ZASADOWYCH
URZEADZENIA ROZRUCHOWE POJAZDOW | ZASILACELE AKP
~EGRIEWARKI WOE , OMMROWE 1HINWERTERDWE
- LGRIEWARKI DO ELEKTROZLACZEK | DOCZ0LOW E DO INSTALACH 2 PE
= CHLODNICE FLYNU DO URAADZEEN SPAWALNICEYCH ORAZ FRIZEMYSLOWE
= FROSTOWNIRI T FRAEKSETALTNIRD GALWANIZERSKIE, TECHNOLOGICENE
= MANIPULATORY, PODAINIKL PREVETAWKL KOMPRESORY | SPREZARK]
- ROBOTY | AUTOMATYCZNE LINIE DO CIECIA | SPAWANIA
= FIECE HARTOWSNICZE INDURDY JNE, OPFOROWE, SYLITOWE
- PIECE DM OBROBKI CIEPLNES | TOPIENIA METALD KLASYCZNE WOZ ORAZ
INWERTERIDWE
- CIAGH I URZADZENIA ODPFYLAJACE ORAZ PRZEWIETREAJACE
< GENERATORY, PRADNICE | UREADZENIA PRADOTWORCZE
« FALOWNIKL NAPEDY, ZASILACZE | REGULATORY AC, DC
= UPS  UREADEENIA ZASILANIA AWARYVINEGO }
= MIERNIKD | UHZADEENIA POMEAROWE MEDIW | FARAMETROW
< URZEADFENSTA HYDRAL LIKL PYEUMATY I PREZEMY SLOWEY
- POMPY , SARZEDZLA | URZADZENIA MECHANNZNE | BUDOWILANE
- ELERKTRONARZEDZI A, SARZEDEIA, PREVRZADY SPALINOWE | ELERTRYCENE
- KLIMATYZATORY MIEJSCOWE I CENTRALNE CIAGOUW TECHNOLOGICZNYCH
- SPALINOWE SPAWARKL ELEKTROWHNIE, ZESTAWY | AGREGATY PRADMVTWORC ZE
NA PODWOEIAMCH KOLOWYCH CIAGNIONYOH | STACIONARNE
- SPREZARK] | KOMPRESORY . FOMPY | AGREGATY FROZNIOWE
- SFREZARK] SRUBOWE | URZADZENIA SPREZANIA MEDIOW GAZOWYCH

SERWIS W ZAKRESIE KONSTRUKCH STALOWYCH FHINNYCH OREJMUJSE:
= KONSTRUKCIE STALOWE, STOJAKI TRANSPORTOWE. KONSTR. TECHN OLOGICENE,
PODWORLY PROGOWE | TRANSHRTOWE URZADZEN (WYKONAWSTWO | REMONTY)

FROWADZIMY SERWIS, ROMIS | SPRZEDAZ U RZADZEN PRODUCES TOW KRAJOWYCH:
ASPA" BESTER™: OZAS™; FIGEL™; JENEL": _KamiTech™; _KARELMA®,

ORAZ PRODUCENTOW ZAGRANICZNYCH: JESAR" KEMPPI™;  GenSet™; JKEMPER"; JLT;
JSLEKTRA BECKUM™: Einbell™; JMOSA™; JLINCOLN ELECTRIC™; SELCO; § mnyeh firm.
SERWISOWANE URZADZENIA OBRIETE SA PELNA GWARANCIA, WYSTAWIAMY ROWNIEZ
SWIADECTWA HIID\IEH £ NORMAMI | CERTYFIKATMI, WYKONUJEMY PREEGLADY
OKRESOWE URZADZEN | WYSTAWIAMY SWIADECTWA. USLUGA WYKONYWANA JEST
FCODNIE 2 NORMAMI KRAJOWYMI ORAZ 180




