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1. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA -
ZAGROZENIA TOWARZYSZACE SPAWANIU
LUKOWEMU I CIECIU PLAZMOWEMU

Spawanie lkowe 1 ciecie plazmowe to
procesy, kbtore moga stwarzat zagrozenie
dla operatora i osob  @najdujacveh  sie
w  poblizu. Operator i@ jego  najblizsze
otoczenie wystawieni sy miedsy innymi na
rvzvko zagrozenia poZarem, wybuchem,
pumgemapr@dun oparzenia, a takde navko
punuﬂuttma obrazen w wynikn kontaktu z
ezebeiami ruchomymi urzgdzenia.

Po zapewnienin  odpowiednich  Srodkow
ochronnyeh,  spawanie  elektrveene |
ciecie plazmowe to procesy stosunkowo
bezpieczne, Z uwagi na to, kluczowe podezas
preeprowadzania prac spawalniczych jest
bezwzgledne stosowanie sie do panujacyeh
zasad BHP.

Poniisze informacje, nie swalniaj operatora
z obowiazku preestrzegama zasad BHP
obowigzujaeych wzakladzie,

1.1.0GOLNEZASADYBEZPIECZENSTWA
Operatorzy urzadzen spawalniczych i osoby
preebyvwajgee w poblizu procesu spawania
powinny byé pomformowane o .-:.dgruéfniach
ﬂ\’ti:].f.ﬂﬂ‘plh # procesem spawania lkowego/
ciecia plasmowego. Powinny one posiadad
informacie nt.  niezbednych  Srodkow
ochronnych okreélonych w odpowiednich
normach 1 preepisach kmjowyeh oraz
miedsynarodowych.

1.1.1. 5TAN | KONSERWAC.JA SPRZETU
« Sprawd: stan techniceny urzadzenia i
osprzetn przed rozpoczeciem spawania,

Zabroniona  jest  praca  sprzetem
niesprawnym technicznie.
« Sprzet  uszkodzony  lub wadliwy,

naledy  natychmiast
wiyeofaé z eksploatacji.

naprawi¢c  lub

1.12. UDYTKOWANIE | PRZENOSZENIE
« Zabezpiecz migjsce dookola strefy w ktore)
prowadzony bedzie proces spawania,

» Wearysthie urzgdsenia  powinny  hyé
umieszezone  tak, aby me stanowily
zagmzenia w ciggach komunikacyinyeh, na
drabinach, schodach, itp..

« Spadgyjacy sprzet mode  spowodowad
zagmzenie zdrowia lub zyeia. Zabezpiecs
urzgdzenie przed przewrdceniemn.

 Spreet spawalniczy moze byé ciezki (np.
podajnik drutu wyposazony w szpule drutu
I przewdd zespolony). Nalezy zachowat
odpowiednie frodki  ostroinosci  pray
reCZnym Preenoszentis

« Do pmenoszenia ciezkich  elementow,
ugywaj specialnie do tego skonstruowanych
podnoénikéw/wozkow furzgdzen
transportowych, Upewnij sie, ze masa
priencszonego  spraetu nie  przekracea
dopuszczalnego maksymalnego

udiwign  podnodnika/wieka/ urzadzenia
Lmnsportowego,
« W trakeie ugythowania urzadeenia

zabronione jest preebywanie w poblizu
osob nienpowminionych, w szezegilnosc
dziec

» Urzgdeenie nie nadaje sie do memrazania
rur,

« Zabronione jest stosowanie niezgodne
préeznaczeniem

1.1.3. ODPOWIEDNIE PRZESZKOLEMIE

» Tylkn  profesjonalnie przeszkolony
1 wykwalifikowany  personel moze
zainstalowac, obslugiwad, konserwowaé i
naprawial urzgdeenie,

« Dla operatordw (uivtkownikow) i ich
przetfozonyeh niezbedne jest posiadanie
odpowiednich szkolen 1 kwalifikagi:
z zakresu bezpiecznego uayvtkowania
sprzetu; nt. prowadzonyeh procesow; nt.
procedur awaryjnych.
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1.2. PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE
ZABIC

/s
Q00

e Przed rogpoczeciem spawania i w czasie
przebiegu procesu nalezy odizolowad sie
od podleza i otoczenia za pomocy suchego i
nieuszkodzonego ubrania ochronnego. Nie
waolno pracowad na mokrym podlozu.

« Zabronione jest dotvkanie gniged EW (
o+ iflub -, woczasie pracy urzadzenia,
(gdy urzgdzenie jest podigezone do zrodia
Zasilania).

« Nie wolno dotykaé czedei elektrycenych
urzgdzenia pod napieciem.

« Nigdy nie zalgezaé zasilania, preed
odpowiednia instalacjs  osprzetu  do
gnimd/ preylaezy LW w urzgdzeniu,

» Stosowad suche, wolne od  obtworow
i wszkodzen rekawice spawalnicze i
oddez ochronng, w celu zapewnienia
odpowiednie) zolaci ciala, Zabronione jest
dotykanie gola dlonig wszelkich elementow
tworzacyeh obwod elektryezny.

« Nalezy zawsze mie¢ pewnost, e jest
dobre polaezenie elektrvezne preewodu
powrotnego # elementem  spawanym.
Polaczenie powinno byl jak najbardzie)
zblizone do obszam spawania.

« Utrzyvmywaé uchwyt elektrodowy, nchwyt
spawalniczy, zacisk masowy, przewody
spawalnicze 1 spawarke w odpowiednim
stanie  technicznym  zapewniajacym
bezpieczenstwo uzythowania, Uszkodzong
izolacje przewoddw, nalezy wymienié na
BTITHE

« Nigdy nie zanurzaé elektrody w wodzie w
celu wychlodzenia,

« Podezas pracy nad poziomem podlogi

(na wysokosci), uiywaé odpowiednich
pasiw bezpieczenstwa. Aby uchronit sie
przed spadkiem z wysokosci, w przypadku
ewentualnego poraenia pradem.

« Zachowat szezepolng ostroznosé, kiedy
wiytkupe sie  urzgdeenie w  mabych
pomieszezeniach lub w miegcach o
swiekszone) wilgotnosei powietrza,

1.3. PROMIENIOWANIE LUKU MOZE BYC
NIEBEZPIECZNE

A :Eﬁ_ri

Luk spawalniczy peneruje:

» Promieniowanie  ultrafioletowe
uszkodeic skire i oczy)

» Swiatlo widdalne (moze odlepié oczy i
uposledzié widzenie)

« Promieniowanie podczerwone
uszkodeic skire | oczy)

Promieniowanie luku spawalniczego moze

oddzialywaé bezposrednio lub byvé odbite

od gladkich powierzchni metalowych Tub

kolorowych przedmiotow.,

{moze

(muoze

1.31. OCHRONA OCZU | TWARZY

« Nalezy udywad tarcey) preyibicy
spawalniczej 2z odpowiednim filtrem dla
ochrony twarzy i oczu przed iskrami i
promieniowaniem laku spawalniczego.

o Tarcza/prylbica powinna  zapewnic
ochrone oczu i twarzy, przed urazem —
spowodowanym latajacymi czasteczkami
i inmymi cialami takimi jak: odpryski
spavwalnicze, fuzel itp.

« Tarcza/previbica spawalnicza, powinna
byé wykonana zgodnie = obowigzujacymi
NOCMAML
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1.32. OCHRONA CIALA

« Cialo powinno byé chronione za pomocy
odpowiedniej odzieiy ochronnej zgodnie z
obowigzujaeymi nommami,

 Stosowat odpowiedniz odziez ochronng
wikonang 2 wytmymalego  materalu
ognioodpornego, w celu  zapewnienia
odpowiedniej ochrony skory.

« Zastosowanie ochrony karko moge byé
konieczne w celu ochrony preed odbitym
PROMmieniowWanem.

1.3.3. OCHRONA OS0B W SASIEDZTWIE LUKLU
SPAWALNICZEGD

« Chroni¢ pozostaly personel znagdwmacy
sie w  poblen  preed  negatywnym
skutkiem  promieniowania  luku i
odprvskami  spawalniczymi.  Ostrzec ich
o niebezpieczenstwie  wynikajgoym  z
ekspozycji na deiatanie uk uspawalniczego,

« W sasiedztwie miejsca gdzie prowadzony
jest proces, naledy stosowaé specjalne
antyrefleksyine zaslony lub ekrany, w
celu  odizolowania osob  postronnych
ol promieniowania luku. Stosowaé w
widorznym  miejscu  ostrzefenie, np.
symbol ochrony oczu — naleiy zapoznaé
sie z niebezpleczenstwem promieniowania
optyeznego huku.”

« Pomocnik spawacza, rowniei powinien
bvé zaopatrzony w odpowiednia odziez
ochronna.

1.4. OPARY | GAZY MOGA BYC

NIEBEZPIECZNE
Spawanie  lukowe 1 procesy  pokrewne

witwarzajg dymy spawalnicze, ktore moga
zaniecavaczal atmosfere otaczajaes miejsce
pracy. Dhvin spawalniczy jest mieszaning
rignychgazoww powietrzu i drobnyeh czastek,
ktore w praypadku wdyehania lub potkniecia
moga stanowid zaprodenie dla zdrowia.

Stopien ryzyka zaleizy od:

« Kompozyeji opardw

« Stezenia oparow

« Czasu ekspozyeji

Systematyezne podejécie do oceny narzenia
jest konieczne, biorge pod uwage szezepolne
okolicznosci  danego  operatora 1 jego
pomocnika, ktorzy moga byé wystawieni na
nyzvko.

Opary spawalnicze moga byt kontrolowane
przez  szereg  czyvonikow np.  poprzez
modyfikacje procesu,  zabezpieczenie
techniczne, metody pracy, Srodki ochrony
osobiste i deialania administracyjne,

W pierwsze]  kolejnoSct  konieczne  jest
ozwazenie, o2y eksposyeii moizna
zapobiec poprzez wyeliminowanie dymu
spawalniczego w opdle. Tam  pdzie nie
jest to mozliwe, dzialanie stosowanych
instrumentow  (urzadzed) do poprawy
powietrza 1 redukeji dymu spawalniczego
powinno zostaé zbadane, po czym wyniki
przeprowadcone] kontroli nalesy  uznad.
Zastosowanie urzadzen ochrony  drog
oddechowych nie powinno byé brane pod
uwage, az wszystkie inne mozliwosci nie
zostana  wyczerpane. Normalnie, sprzet
ochrony drog oddechowych np. respirmtor,
powinien by stosowany wylacenie jako
drodek  tymezasowy., Nie moze jednak
zaistnie sytuacja w ktore) oproce srodkiw
wentylacvinyeh,  stosowanie ochmny
osobiste) jest konieczne,

1.4.1. OPARY | GAZY. DODATKOWE SRODKI
OSTROZNOSCI

» Podezas spawania mogg wylwarzat sie
opary i gazy niebezpieczne dla zdrowia.
Nalezyv unikat ich wdwhania, Podczas
spawania treyvmac glowe 2 daleka od
oparow. Uzywal od powiedniej wentlacyi i/
lubmechanicznego odeiagu spavwalniczego,
aby utrzymywac opary i gazy z daleka od

strefy oddychania
» Podezas  spawania  w  preestrzeniach
ambknietyeh, operatorzy powinny

byt dopuszczeni do spawania  tylko
w  sytuacjach, pdy inny  odpowiednio
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przestkolony personel jest w poblizu i
moze zareagowal natychmiastowo na
ewentualne zagroZenie,

« W zamknietych pomieszczeniach lub w
pewnych okolicenoSeiach na  zewnatre,
moze byé wymagane wzyeie indywidualnych
srodkiw  ochrony drog  oddechowych
spawacza np.  respiratora.  Dodatkowe
trodki ostroinodéet s rownied wymagane
prey spawaniu stali ocynkowane,

« Nie spawaté w poblizu weglowodoriw
chlorowanych pochodzacych Z
odtluszezania, czyszezenia lub ezynnoded
natryskiwania. Cieplo i promieniowanie
luku moze wehodzié w reakeje 2 oparami
rozpuszezalnika, w wyniku, czego moze
powstawal FOSGEN -wysoce toksyeany i
trujacy gaz.

» Gaz oslonowy uwiywany do  spawania
lukowego, moze wypierat powietrze z
pomieszczenia. W owyniku, czego moge
dopét do zagmzenia zdrowia lub Smierci.
Naledy zawsze zapewnit odpowiednig
wentylacje, zwlasscza w  zamknietych
pomieszezeniach, by Zpewnic
odpowiednia iloéé powietrza mezbedng do
bezpiecznego oddychania

1.5. HALAS MOZE BYC SZKODLIWY

A ®

W warunkach prowadzenia procesiw
spawania 1 pokrewnych, mogg wystepowad
szkodliwe poziomy halasu, W takie) sytuacji
dalsza ekspozvepa na wysoki poziom halasu,
moze doprowadzic do uszkodzenia sluchu,
Poziomy halasu powinny byé zredukowane
do mozliwie najnizszego poriomu

Wysokie poziomy hatasu  moga by
tolerowane przez bardzo krotld okres czasu,
poprzez noszenie odpowiednie) ochrony uszu
zgodnie z odpowiednimi mzporzgdzeniami
krajowvmi lub lokal nymi,

W provpadkn  watpliwodci,

naleiy

przeprowadzit  kontrole przex  eksperta,
w celu ustalenia pomomow halasu w
danym Srodowisku, Jetli przekraczajs one
dopuszezalne  limity, mogna  zastosowad
jedna 2 nastepujacych opeji:

ajlzolacja  #rodla  halasn  np.  poprzez
gastosowanie  Humikdw  lub  obudowy
diwiekoszezelne)

b) Lzolacj operatora od 2rdia halasu

¢) Skuteczne utrzymanie urzadzen ochrony
diwiekowyveh

d) Wskazanie ,obszardw ochrony sluchy” w
stosownych preypadkach

¢) Ograniczenie wijazdu do ,obszarhw
ochrony shuchu” dla osob uprawnionych.

f) Nalezy chromé sluch stosujge odpowiednie
Srodki ochrony osobistej np. zatyezki lub
ochronniki prezeciw halasowe.

1.6. ZAGROZENIE POZAREM LUB
WYBUCHEM

Spawanie lukowe 1 procesy pokrewne

moga  spowodowal  podar lub  wybuchy

I powinoy  zostaé  podjete  odpowiednie

Srodki ostminosei w celu zapobiefenia tym

ZAErOEEN0 M.

1.6.1. ZAGROZENIE POZAREM

A\ W

e W celu unikniecia ryevka pozaru, nalezy
usungl wszelkie materialy  latwopalone
# otoczenia spawania, Jesh nie jest to
moiliwe, nalezy zabezpieczvé elementy
latwopalne przed dostepem iskier, Nalezy
pamietad, ze iskry i goracy metal, moga
przedostat sie preez male szezeliny i
otwory do prylegle) strefy. Wsaystkie
matenaly latwopalne, powinny bvé pokryte
matenalem ogniocodpornym,

» Nalezv unikaé spawania w  poblizu
preewodow hydraulicznyeh.

o Iskry 1 odpryski sa wyrzucane 7z luku
spawalniczego, Naleiy nosié czysta, suchg

Dystrybucja: www.spaw-serwisci.pl, ecm-electronic.pl



Chiodnica SPARTUS® WRC 410* INSTRUK CJA OBSEUGH

odziez ochronng (w szezegolnosci nalezy
unikaé zabrudzen od oleju), taks jake
relawice spawalnicze, fartuch spawalniczy,
spodnie spawalnicze, buty spawalnicze,
kaptur/czapke spawalnicza itp.

« Kiedy nie prowadzi sie procesu spawania,
Upewni¢ sie, Ze Zadna ceese ukladu
elektrody nie styka sie 2 materialem
spawanym lub masa. Preyvpadkowy kontakt
moie spowodowad przegrzanie i stworzyé
Zagrodenie pozarowe.

« Gatnica powinna byé praypotowana w
gotowoscl do wiveia, w miejscu latwo
dostepnym,

« Otoczenie pracy powinno byé obserwowane
preez odpowiedni czas po zakonhezeniu
spawania i procesow pokrewnych,

« Gomce punkty” i ich najblizsze otoczenie
powinny byé obserwowane, do momentu,
az ich temperatura spadnie do normalnepo
POEIO T,

1.62. ZAGROZENIE WYBUCHEM

« Zabronione jest podgrzewanie, ciecie
lub spawanie zbiornikow, beczek lub
pojemnikin, w ktorveh znajdowaly sie
materialy  toksyczne lub  latwopalne.
Istnieje  zagrodenie  wybochem, nawet
mimo tego, ze zostaly one oproznione i
OLZVSZCZ0NE,

1.63. UZYTKOWANIE BUTLI Z GAZEM
OSEONOWYM

W praypadku stosowania gawdw sprefonych

w miejscu pracy, naleiy zachowaé szezepilne

drodki ostmoinosel, aby zapobiec sytuacjom

niebexpiecznym.

« Naledyuizywatbutle gazowe zodpowiednim
gazem oslonowym  preewidzianym  do
prowadzonego  procesu,  Aparatura
dodatkowa (regulator cinienia, weze,
daczki), powinny by¢ w dobrym stanie

technicenym. Butlaiapamtura dodatkowa
powinny mied aktualne preewideiane
atesty i dopuszezenia do uiyvtku.

o Zawsze przechowywat butle w pozyeji
pionowej, preykuta do podwozia lub
stalepo wepareia

 Butle powinny byé umieszczone: z dala od
obszardw, w ktdryeh moga byé narazone na
przewnocenie lub uszkodzenia fizyvezne.

« Powinna by zapewniona bezpieczna
odleglhoé¢  od  miejsca  spawania
elektrveznego  lub ciecia elektrycenego,
# dala od innych #rodel ciepla, iskier lub
plomieni.

» Naezy podjgé odpowiednie Srodki
ostroznodel, aby butle z pazem troymane w
poblizu miejsca pracy, nie staly sie czedeia
obwodu spawania.

« Nigdy nie dopuszezad do sytuacji zet kniecia
elektrody, wehwytu elektrody lub innej
czescl elektryeznie  gorace)” z butla.

» Trzymad twarz i glowe z dala od gniazda
zawon butli podezas otwierania zaworu,

o Nulezy zawsze stosowal specjalng oslone
zawornu podezas transportowania butli lub
w sytuacji, gdy butla nie jest w usyeiu,

1.7. POZOSTALE ZAGROZENIA

Spawanie lukowe i procesy pokrewne, niosa

#za sobg inne nie wymieniowe wezesnie)

FAErOEENIA,

1.7.1. GORACE CZESCI MOGA PARZYC

A\ =

e Nigdy mnie dotykaj
odsloniets dlonia.

o Odezekaj, ai element ostygnie prezed
preenoszeniem.

« Do treymania goracych elementow, wywaj
odpowiednich narzedzi i noé specjalne
rekawice spawalnicze i odziez chroniaca
przed poparzeniem.

goracych  czedcl

Dystrybucja: www.spaw-serwiscz.pl, ecm-electronic.pl



Chiodnica SPARTLUS® WRC 410 °

INS TRUKLCJA QOBSE LG

1.72 LUK PLAZMOWY JEST NIEBEZPIECZNY

/\ /B

« Silnie skoncemtrowany luk plamowy
jest niebezpieczny dla zdrowia i Zyeia.
Zabronione  jest  kierowanie  luko
plazmowego w kierunku lnda.,

1.7.3. DRUT SPAWALNICZY MOZE ZRANIC

AN

« Praypadkowe

whiczenie praveisku
na uchwyeie spawalniczym, modge
spowodowaé  niekontrolowany  wysuw
drutu. Koniee drutu spawalniczego, moge
bt ostry.

« Nigdy nie kieruj konea palnika uehwyto w
kierunku twarzy, oczu oraz innyeh osob,
1.7.4. CZESCI RUCHOME MOGA BYC

MIEBEZRPIECZNE

NN

« Nalezy zachowal wszystkie elementy
zabezpieczajace obudowe umzadzenia we
wlasciwym polozeniu i stanie technicznym.
Treymacd rece, whosy, ubrania i narzedzia
z dala od kol zebatych, wentylatorow i
innych czesei ruchowyeh podezas pracy,

« Nie nalezy whklada¢ rak w poblize silnika
wentvlatora.  Zabroniona  jest  proba
zatrevmywania pracy wentylatorm poprzez
nacisk na jego os.

1.7.5. HF - WYSOKA CZESTOTUWOSC
ZAPLONUMOZE POWODOWALC ZAKEOCENIA

/..._

®E®

« Stosowanie wysokie) ceestotliwosc zaplonu
podezas  spawania metods  TIG/ ciecia
plazmowego, moze powodowad zaklocenia
miedzy innymi sieci komdarkowe), rmdiowej,
telewizyine), kardiostymulatorow oraz zle
zabezpieczonego spreetu komputerowego
1 robotow przemyslowych, powodujac ich
calkowite uniernchomienie,

1.8. POZOSTALE INFORMAC.JE

Przy  wykonywaniu  pmc  spawalmicaveh,

maledy stosowad sie rowmeZ do wymagan

BHP zawartweh w aktualnyeh wersjach aktow

prawych, do ktoryeh nalezs miedzy inmymi:

« Romporzadeenie Ministra Infrastruktury
z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy  podezas
wikonywania robdt budowlanych (Dz. U
2003, Nr 47, poz. 401) - Rozdaal 16

« Romporzadzenie Minisdtra Gospodardd z dnia
o7 kwietnia 2000 ¢, wsprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy prey pracach spawalmczyeh.
(D U. 2 2000 r. Nr 40, poz. 470)

« Romporzgdrenie Ministra Gospodarki, Pracy
i Polityki Spolecznej z dnia 23 grudnia
2003 w sprawie bezpieczendwa i higieny
pracy prey  produkcji 1 magmynowanio
gazdw, napelmaniu zbiornikdw gazami oraz
wrvwaniu i maganynowaniu karbidu (De, UL
200 Ir 7 POz, 59)

« Romporzadeenie Ministra Spraw
Wewnetrzoyeh 1 Adminigtracjii 2z dnia
7 Czerwea 2010 row sprawie ochrony
praeciwpozarowe]  budynkow,  inmych
obiektow budowlanych i terendw (Dz. UL

20100 100 POz, 719)
« omz  wszelkich nowyeh rozporzadzen,
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-
g

ll.

OSTRZEZENIE: Maksymalne napiecie 15kV. Przypadkowe nacidniecie |
mikrowytagcznika powoduje niezamierzone zajarzenie fuku. Migdy nie zblizaj
niecstonietej dioni do elekirody, gdy urzgdzenie podigczone jest do Zrodia
Zasilania.

1.9. SYMBOLE UZYTE W DALSZEJ CZESCI INSTRUKCJI

Tym symbolem oznaczone sg miejsca, w kiorych zawarta jest
wazna informacija.

2. POLA ELEKTROMAGNETYCZNE (EMF)

Prad elektrvezny przeplywajacy przez jakikolwiek prrewod powoduje powstawanie
lokalnie pol elekt ryvemych i magnetvesnveh (EMF — ang, electromag netic field). Weaystkie
urzadzenia spawalnicze nalery wzvtkowat zgodnie 2 nastepujacymi procedurami w celu
minimalizacji rvevka zwigzanego 2 ekspozveja na EMF powstalego 2 obwodu spawania:

Przewody spawalnicze poprowadzi¢ razem — gdy jest to mozliwe, zabezpieczyé je tadma.
Glowe i tulow travmad moizliwie jak najdalej od obwodu spawania.

Nigdy nie owijac przewodiw spawalniczveh wokol ciala.

Nie wolno znajdowad sie pomiedsy przewodami spawalnicaymi. Trzymad obydwa
preewody spawalnicze po jednej stronie cala.

Nalezy podiaeavé preewid powrotny jak najblizej miejsca spawanego.

Nie wolno pracowat, siedzieé lub opierac sie o irodlo spawalnicze gdy pracuje.

Nie spawat podezas preenoszenia 2rodla spawalniczego lub podajnika drutu.

NIEBEZPIECZENSTWO: Wytwarzajgce sie podczas spawania (i procesow
pokrewnych) pole elektromagnetyczne (EMF), moZe zaktocad funkgjonowanie
implantéw medycznych np. kardiostymulatora. Osoby z implantami medycz nymi
np. rozrusznikiem serca przed rozpoczeciem spawanialciecia plazmowego,
zobowigzane sa do konsultacji z lekarzem i zachowania szczegolnej ostroznosci.
Zabronione jest przebywanie w poblizu miejsca gdzie prowadzony jest proces
spawania/ciecia plazmowego bez uprzedniej konsultagji z bieglym lekarzem.

Dystrybucja: www.spaw-serwisci.pl, ecm-electronic.pl
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3. KOMPATYBILNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA
(EMC)

OSTRZEZENIE: Ten sprzet klasy A — nie jest przewidziany do uzytkowania w
lokalizacjach mieszkalnych, gdzie energia elektryczna jest doprowadzona przez
system publicznej sieci niskiego napiecia. Moga tam by¢ potencjalne trudnosci
w zapewnieniu kompatybilnosci elektromagnetyczne| w tych lokalizacjach, z |
powodu zaburzen przewodzonych i promieniowanych.

3.1. INFORMACJE OGOLNE

Uaytkownik jest odpowiedzialny za instalacje 1 uzywanie sprzetu do spawania lukowego/
ciecia plasmowego zgodnie z instrukejy producenta. W przypadku wykryeia zaklocen
elektromagnetycznych, uzyt kownik jest odpowiedzialny za podjeciedzialan weelu roewigzania
problemu, przy ewentualnym wsparciu technicznym producenta. W niektorveh sytuacjach
dzialanie zapobtegaweze moze byé tak proste, jak wiemienie obwodu spawania. W innych
mo#e oznaczald koniecznodt zaprojektowania ekranu elektromagnetyeznego odgradeajacego
wrodlo spawalnicze i@ miegsce pracy odpowiednimi filtrami wepciowymi. We wsevstkich
prevpadkach zakbocenia elektromagnetyezne powinny zostal obnizone do poziomu, w ktorym
nie sa klopotliwe.

Proces spawania tukowegol/ciecia plazmowego moze emitowac dcn:’ﬂtknwe|
zakiocenia. Uzytkownik ponosi odpowiedzialnosé za zakidcenia powstale w|
wyniku przebiegu procesu spawania/ciecia plazmowego.

3.2. OCENA OBSZARU
Przed zainstalowaniem urzadzenia do spawania lukowego/ciecia plazmowego niythownik
powinien dokonaé oceny potencjalnveh zaklocen elektromagnetveznveh w okolicy,
Nastepujace powinny byl wziete pod uwage:
a) inne przewody zasilajace, kable sterujace, sygnalizacyjne i przewody telefoniczne — nad,
pod 1 obok sprzetu do spawania lukowego/ciecia plazmowego
b) nadaniki i odbiorniki radiowe 1 telewizyne
¢) sprzet komputerowy i inny sprzet kontrolny
d) krvtyvezne urzadzeniabezpieczenst wa, na preykladzabezpieczenia sprzetu przemyslowego
e) zdrowie ludzi wokdl, np. osoby korzystajace z rozrusznikow serca czy aparatow
sluchowych
f) sprzet wivwany do kalibracji i pomianow
g) zgodnosté innego sprzetu w otoczeniu. Uzytkownik powinien upewnic sie, ze sprzet
uzythowany w otoczeniu jest kompatybiloy, Moze to wymagaé dodatkowveh srodkow
OstrOENOsClL
h) pora dnia w ktorej spawanie i procesy pokrewne sa prowadzone,
Wielkost otaczajacego obszaru, zalezy od konstrukeji budynku 1 innyeh ezvnnosa, Ktore
odbywajg sie, Obszar oddzialywania, moze wybiegad poza granice obiektu,

3.3. METODY REDUKCJI EMISJI

Metody redukcji emisi zaklocen elektromagnetycznyeh wymienione sa szczegdlowo w normie
EN 60974-9 Sprzet do spawania likowepo -- Czesé o: Instalacja i ugythowanie”,

Dystrybucja: www.spaw-serwiscz.pl, ecm-electronic.pl
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4. ZGODNOSC ZE STANDARDAMI

Chlodnica SPARTUS WRC 410 jest zgodna 2 odnoSnyvmi wymaganiami unijnego prawo-
dawstwa harmonizacvinegor

| Dyrektywy LVD 2014/35/UE Niskonapigciowy sprzet elektryczny |
| Dyrektywy EMC 2014/30/UE Kompatybilnosc elektromagnetyczna |

oraz & wymaganiami norm zharmonizowanych:

|_E_H 609742 Sprzet do spawan ia lu kowego --Ezgs'é 2: i
Systemy chlodzenia cleczg ‘

| EN 60974-10 Sprzet do spawania lukowego - Czesc 10: |
Kampatytiinost slaktromagnatyczna

4.1. OZNAKOWANIE CE

Znak CE umieszczony jest na tablicece znamionowej urzadzenia i/lub frontowym panelu

urzgdzenia. c €

5. OPIS OGOLNY

ChlodnicaSPARTUS® WRC410 przeznaczonajest dochlod zenia uchwyt iw spawal nicayeh.
Charaktervzuje sie duza wydajnoseig 1 100% cvklem pracy. 10 littowy pojemnik na phn
chlodzgey wyvposazony jest w miernik pozomu plymu. Chlodnica zasilana jest z sieci
jednofazowe) 230V,

Chlodnica spawalnicza SPARTUS® WRC410 jest kompatybilna z wiekszodeia markowych
uchwytow spawalniczveh, dziek zastosowaniu standardowvch savbkozlaez tvpu 21, na
wejsein 1 wyjscin 2 urzadzenia.

Chlodnice SPARTUS® to wysoka jakodt wvkonania, bezobslugowa eksploatacja i
pwaranga szezelnosa. Niezawodne 1 niezastapione Zrodlo ukladiow chlodzenia.
Model WRC410 dostepny jest w dwoch wariantach kolorystveznych.

Dystrybucja: www.spaw-serwiscz.pl, ecm-electronic.pl
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5.1. PRZEZNACZENIE 2|

ChlodnicaSPARTUS® WRCq10 przeznaczonajest dochlod zenia uchwyt i spawal nicayeh,
w ktorveh uchwyt i palnik chlodione sy cieczs. Po podlaczenin preewodow ciecey
chlodzace) do chlodnicy - chlodnica 1 uchwyt tworzg zamkniety obleg chlodniczy.

Chlodnica moze bvé stosowana z uchwytami do spawania lukowego MIG/MAG/

TIG oraz uchwytami do ciecia plazmowego. Zabronione jest stosowanie niezgodnie 2
PIZeznaczenien.

6. DANE TECHNICZNE

6.1. PRACA, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Warunki podczas pracy, przech wania i transportu
Temperatura otoczenia podczas pracy od -20°C do +60°C

do 50% przy temp. 40°C
do 90% przy temp. 20°C
wolne od nadmiernych
losci pytu, kwasdw, ga-
zow karozyjnych itp. lub
substancji innych niz te
generowane przez proces |

Wilgotnost wzgledna powietrza

Ctaczajgce powietrze

spawania,
Maksymalne pochylenie podioza nie wiecej niz 10"
Temperatura otoczenia przy transporcie | przechowywaniu | od -20°C do +60°C
WysokosE nad poziomem morza =1000m
Cykl pracy

Cykl pracy to czas w trakde ktorego urzadzenie moze pracowad,
nie powodujgc przecigzenia. WyraZzony jest w procentach da 10
minutowego przedzialu czasowego. Dla przykiadu 60% cykl pracy
oznacza, ze przez 6 minut urzadzenie moze pracowad pod zadanym
obcigzeniem, paZnig) wymagana jest 4 minutowa przerwa w pracy
urzgdzenia (dzialanie bez obdazenia). Wyznaczony i podany jest dla
temp. otoczenia rdwnej 40°C.

Urzadzenie posiada stopien ochrony IP235 o oznacza, 2=
przeznaczone jestdostosowaniawewnatz zamknietych izadaszonych
pomieszezen oraz nadaje sk do pracy na wolnym powletrzu. Nie |
|est jednak preznaczone do uzytku na zewnglrz podczas opadow
atmosferycznych, jesl nie jest ostoniete.

Dystrybucja: www.spaw-serwisci.pl, ecm-electronic.pl 11
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Chiodnica SPARTUS
WRC410*

||, 6.2. PARAMETRY TECHNICZNE URZADZENIA

| Napiecie zasilania | =1x230V +10% 50 /60 Hz |
Moc siinika 370w
Wydajnosc¢ pompy 35 l/min ‘
Pojemnosé zbiornika | 101 |
Temperatura pracy -20°C - 60°C |
Cisnienie cieczy chiodzacej 3 bar
Cykl pracy | 100%
Zdolnos¢ odprowadzenia ciepla (P, ) 1.7 kW
Stopien ochrony IP 23
Wymiary 510 x 260 x 380 mm
Waga (pusty zbiornik) 14.2 kg

‘rekomendowany plyn chlodzgcy do uZytkowania z chiodnica: na bazie glikolu
propylenowego - ©69,8% woda demineralizowana, 30% glikol propylenowy, 0,2%
Benzotriazol.

7. INSTALACJA | UZYTKOWANIE

OSTRZEZENIE: Chiodnica SPARTUS WRC 410 przeznaczona jestdo zastosowan i
profesjonalnych | przemysiowych. Podigczenia i uzytkowania urzadzenia moze
dokonywac wylgcznie odpowiednio wykwalifikowany fachowy personel. ‘

Osoba wykwalifikowana (def.)

Osoba, kora zdobyla odpowiednie wyksztalcenie techniczne, odbyla
szkolenia iflub zdobyla doswiadczenie umoZliwiajgee dostrzeganie |
ryzyka i unikanie zagroZzen podczas uzytkowania produktu

(IEC 60204-1).

7.1. ODPOWIEDNIE CHLODZENIE

Urzgdeenie powinno staé na stabilnym, suchyim i rownvm podiodu. Unikad sbviniego
nachvlenia i sliskach powierzchni. Nalezy regularme kontrolowaé, cey otwory wentylacyine
chlodnicy (wlot, wylot) nie sa zakrvte. Minimalna odleglosé, pomiedsy otworami
wentvlacyjnvmi chlodniey, a zabudowsa (Sciana) powinna wynosic 50 [em)].

7.2. RUCH | PRZEMIESZCZANIE

Przy przenoszeniu urzdzenia prosze zachowad szezepdlng ostroinosgé. Urzadzenie
powinno bvé przenoszone przy pomocy specjalnie do tego celu skonstruowanveh
uchwytow transportowyeh.

W przyvpadin uszkodzenia uchwytu transportowego, naleiy dokonaé jego naprawy w

ANTOrVZOWANVIT Serwisie.

12 Dystrybucja: www.spaw-serwiscy.pl, ecm-electronic.pl
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7.3. OPIS BUDOWY

i s
2
6
4
5
3
EBT OPIS JEE oPIS 1

| ] .L.Ichwy't transportowy 5 iW:..ij’.{:ie (przewod zasilajgoy cieczy) |
| 2 |Wew cieczy chiodzacej 6 | Przetacznik ON/OFF :
| 3 |Wskainik poziomu cieczy chiodzace| 7 |Przewod zasilajgcy |

| 4 |Wejscie (przewdd powrotny cieczy) | 8 | Otwory wentylacyjne .

74. PODLACZENIE DO SIECI ZASILAJACEJ

Wymagania dotyvezace parametrow siect zasilajgeej (napiecie zasilania, dopuszezalny za-
kres wahan napiecia z sied itp.). Podane g3 w tabeli 2 danyvmi technicznvmi urezadzenia
oraz na tabliczee znamionowe). Przed podlaczeniem urzadzenia do sieci zasilajace):

Dystrybucja: www.spaw-serwisci.pl, ecm-electronic.pl 13
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2| » Nalezv sprawd#é czy jej parametry, spelniaja wymogi okreslone dla danego modelu
urzadzenia.

« Sprawdzdé: Stan techniczny przewodu zasilajacego 1 wtvezki. Stan polaczenia preewo-
du zasilajacego 2 wiveeky i urzgdeeniem. Jezeli praewod lub wivezka jest uszkodzony
lub wystepuja hwme przewody w polgczeniu miedszy nimi, zabronione jest podlaczanie
urzgdzenia do momentu usuniecia usterki.

« Chlodnice maoina podlaceac jedynie do sieci, w ktorej gniazdo zasilania jest prawidlo-
WO uiemione.

7.5. PODLACZENIE URZADZENIA

Przed jakimikolwiek czynnosciami przytgczeniowymi iflub konser-
wacyjnymi, upewnij sie, Ze urzadzenie odigczone jest od Zrodia za-
silania, a wtgcznik (6) znajduje sie w pozycji OFF.

7.5.1. PLYN CHLODZACY - NAPELNIANIE ZBIORNIKA

Plyn chiodzacy powinien spedniac wymagania okreslone przez pro-
ducenta uchwytow spawalniczych.

Zabronione |est stosowanie czynnika chitodzgcego (cleczy) nie
przeznaczonego do stosowania w spawalnictwie. Plyn chtodzacy
powinien byc: niepalny, mrozoodporny, nieprzewodzacy prad elek-
tryczny.

Zabroniona jest praca chiodnicy gdy zbiornik z czy nnikiem chtodza-
cym jest pusty lub w oblegu chtodniczym nie ma cieczy. Pompa tho-
czaca plyn chiodzacy nie moze pracowad "na sucho®. Diugotrwala
praca "na sucho” grozi awarig lub uszkodzeniem pompy.

1. Odbezpiecz korek wlewu zbiornika (2)

Z zachowaniem od powied nich Srodkiw ostrodnosci, wlej plvn chlodeacy. Pamietsj
o od powied nim poziomie plynu w zbiorniku. Stan plynu nie powinien byé mniej-
sy, ani wiekszy niz dozwolone poziomy na skali,

8 Eﬂlm.-:pH:L.t.ﬂhlurnlkdukrﬁcdj-.y_ korek wlewu zbiornika.

Ia

7.5.2. PODLACZENIE UCHWYTU SPAWALNICZEGO

Chtodnica cieczy wypasaZona jest fabrycznie w szybkozlacza popu-
larnie stosowane w spawalnictwie tzw. typ 21. Przewody w uchwy-
cie spawalniczym powinny posiadac wiyk meski szybkozlaczki typ
21.

14 Dystrybucja: www.spaw-serwiscz.pl, ecm-electronic.pl
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1. Podlgez preewod powrotny cevnnika chlodzgcego do gniazda (6)
2, Podlgez preewdd wasilajgey covnnika chlodzacego do gniazda (7)
3. Wlacz chlodnice, sprawdzajacy szezelnosé polaczen i obieg plynu chlodeacego.

8. KONSERWACJA

OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do konserwacgji lub naprawy urzadzenia, |
naleZy odigczyé je od zrddta zasilania | odczekad co najmnigj 5 minut. Napiecie |
w kondensatorach powinno roztadowac sie w tym czasie do bezpiecznego pozio-

mu. Ale pomimo tego, nalezy zachowac szczegolne sSrodki ostroznosci. |

Frace konserwacyjne | naprawcze, mogg byc wykonywane tylko
przez wykwalifikowany personel, z odpowiednimi uprawnieniami.
Regularne przeprowadzanie prac konserwacyjnych, zapewni adpo- |
wiednig Zywotnosc | bezproblemowe funkcjonowanie urzgdzenia.

« Dokonywac ogledzin zewnetrznyeh obudowy, panelu sterujgcego.

» Dokonywac ogledzin zewnetrznyvch preewodu zasilajgeego 1 wivezki zasilajgee). Spraw-
dzié stan izolacji przewodu.

Sprawdad daalanie wentyvlatora chlodzacego urzadzenie.

SprawdaAd czy otwory wentyvlacyjne nie sg zatkane.

Sprawdad podom phnu chlodzgeego w zbiorniku.

Sprawdad seezelnoét polaezen preewodow z phynem chlodzgevm,

« Naledy regularnie usuwac kurz 2 wnetrza urzgdzenia prey pomocy sprezonego powie-
trza. Cisnienie powinno bvé od powiednio niskie, aby nie uszkodzic malyeh element i
wewngtrz urzadeenia. Jezeli w migjseu pracy, poziom zapvlenia jest wysoki. Naledy
ceviad wnetrze urzadzenia czescie).

» Sprawdzdé stan techniceny stvkow wewnetrznyeh elementow elektrveznyeh. Jedli
gdziekolwiek na polaczeniach wystepuja luzy, nalezy je usungdé.

Baz w roku:

« Nalezv wysla¢ ursadzenie do autorveowanego serwisu na preeglad okresowy.

« Crestotliwosc wymiany phynu chlodzgeego na nowy, powinna bvé zgodna z wymogami
okreslonyvmi w karde charaktervstyvki plvnu,

9. OCHRONA SRODOWISKA

Produktu nie wolno wyraucad do swyllego pojemnika na odpady. Zab-
ronione  jest calkowicie wyrzucanie sprzetu  eleltrveznego lub  elek-
tronicznego z svmbolem przekreslonego kosza, Zgodne z dyrekbwa
WEEE (Dwektywa z2o12/10/UE) obowigzuaca w Unii  Europejskie
nalezy produkty te obja¢ utvlizacy 2podng 2 lokalnyvmi  preepisami.
Informujenty, ze rgodnie 2 przepisami kaddy towar obarczony jest kosstami
gos podarowania odpadami (KGO) zgodnie ze stawka w danym roku

Dystrybucja: www.spaw-serwisci.pl, ecm-electronic.pl
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=1, 9.1.PLYNCHLODZACY
Wymiana phnu chlodemcego oraz jego pinigsza utvlizaga powinny byé preeprowadzone
zeodnie 2 wymaganiami okredlonymi w karcie charakterystyla phnu chlodeacepo 1 ustawo-
dastwem panujgevm w keaju uivtkowania,

10. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Mie wszystkie problemy z funkcjonowaniem urzgdzenia, Swiadczg
jeszcze o jego awarii. Mozesz samodzielnie przeprowadzic
analize w poszukiwaniu prawdopodobne] usterki. W przypadku
jakichkolwiek watpliwosci, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem
produktow SPARTUS® lub autoryzowanym serwisem.

przyczyna
o Uszkodzony wlgeanik

Problem Prawdopodobna Rezwizzanie

i i Wymien wlacznik

Po prezelaczeniu wlacznika Vimien wigezni

chlodnica nie pracuje o
» Brak zasilania

Podlgez zasilanie

& . |+ Odpowietrz uklad
Obieg jest zapowietrzony | ahlade: ey

Brakctecpy woblegy » Brak cieczy wzbiorniku |» Uspelnij plvn chlodzacy

« Usterka pompy Usterka pompy

» Uszkodzona pompa Skontaktu) sie z serwisem

Zbvt powolny przeplvw | &
deczy w abie . E R Y RO T T —
cieczy w obiepgu + Niedrosny przewéd S;i:rﬂv:;l.tdm:.m}ﬂ& prae

» Uszkodzony wentvlator Skontaktuj sie z serwisem

Nie duiala wentylator = %
: » Sprawdz parametry w

» Zle zasilanie o RN
sieci zasilajgce)

11. NOTATKI
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URZEADZENIA ROZRUCHOWE POJAZDOW | ZASILACELE AKP
~EGRIEWARKI WOE , OMMROWE 1HINWERTERDWE
- LGRIEWARKI DO ELEKTROZLACZEK | DOCZ0LOW E DO INSTALACH 2 PE
= CHLODNICE FLYNU DO URAADZEEN SPAWALNICEYCH ORAZ FRIZEMYSLOWE
= FROSTOWNIRI T FRAEKSETALTNIRD GALWANIZERSKIE, TECHNOLOGICENE
= MANIPULATORY, PODAINIKL PREVETAWKL KOMPRESORY | SPREZARK]
- ROBOTY | AUTOMATYCZNE LINIE DO CIECIA | SPAWANIA
= FIECE HARTOWSNICZE INDURDY JNE, OPFOROWE, SYLITOWE
- PIECE DM OBROBKI CIEPLNES | TOPIENIA METALD KLASYCZNE WOZ ORAZ
INWERTERIDWE
- CIAGH I URZADZENIA ODPFYLAJACE ORAZ PRZEWIETREAJACE
< GENERATORY, PRADNICE | UREADZENIA PRADOTWORCZE
« FALOWNIKL NAPEDY, ZASILACZE | REGULATORY AC, DC
= UPS  UREADEENIA ZASILANIA AWARYVINEGO }
= MIERNIKD | UHZADEENIA POMEAROWE MEDIW | FARAMETROW
< URZEADFENSTA HYDRAL LIKL PYEUMATY I PREZEMY SLOWEY
- POMPY , SARZEDZLA | URZADZENIA MECHANNZNE | BUDOWILANE
- ELERKTRONARZEDZI A, SARZEDEIA, PREVRZADY SPALINOWE | ELERTRYCENE
- KLIMATYZATORY MIEJSCOWE I CENTRALNE CIAGOUW TECHNOLOGICZNYCH
- SPALINOWE SPAWARKL ELEKTROWHNIE, ZESTAWY | AGREGATY PRADMVTWORC ZE
NA PODWOEIAMCH KOLOWYCH CIAGNIONYOH | STACIONARNE
- SPREZARK] | KOMPRESORY . FOMPY | AGREGATY FROZNIOWE
- SFREZARK] SRUBOWE | URZADZENIA SPREZANIA MEDIOW GAZOWYCH

SERWIS W ZAKRESIE KONSTRUKCH STALOWYCH FHINNYCH OREJMUJSE:
= KONSTRUKCIE STALOWE, STOJAKI TRANSPORTOWE. KONSTR. TECHN OLOGICENE,
PODWORLY PROGOWE | TRANSHRTOWE URZADZEN (WYKONAWSTWO | REMONTY)

FROWADZIMY SERWIS, ROMIS | SPRZEDAZ U RZADZEN PRODUCES TOW KRAJOWYCH:
ASPA" BESTER™: OZAS™; FIGEL™; JENEL": _KamiTech™; _KARELMA®,

ORAZ PRODUCENTOW ZAGRANICZNYCH: JESAR" KEMPPI™;  GenSet™; JKEMPER"; JLT;
JSLEKTRA BECKUM™: Einbell™; JMOSA™; JLINCOLN ELECTRIC™; SELCO; § mnyeh firm.
SERWISOWANE URZADZENIA OBRIETE SA PELNA GWARANCIA, WYSTAWIAMY ROWNIEZ
SWIADECTWA HIID\IEH £ NORMAMI | CERTYFIKATMI, WYKONUJEMY PREEGLADY
OKRESOWE URZADZEN | WYSTAWIAMY SWIADECTWA. USLUGA WYKONYWANA JEST
FCODNIE 2 NORMAMI KRAJOWYMI ORAZ 180




