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Zespél podajacy typu ZP-2 stanowi jeden z gidwnych podzespozdw i

dla pétautomatdw spawalniczych do spawania metoda MIG/MAG

produkowanych w OZAS Opole.
Do pétautomatéw w skiad ktdrych wchodzi ZP-2 zalicza sig

MAGPOL~401D; MAGPOL~631D; TYROS-401; TYROS=631.

2P-2 w/w pétautomatach odpowiedzialny jest za,podawgnie poprzez
uk2ad rolek spoiwa /drutu spawalniczego/, gazu ochronnego

/C02 lub Argonu/ na drodze zespdil podajacy - uchwyt spawalniczy
oras do regulacji predkodeil wyptywu spoiwa jak rdéwnilez do wyboru
jednego £ trszech rodzajéw spawania ciagiego, punktowego, perio=-
dyosnego /prezerywanego/.

Zzespdt podajacy produkowany Jjest w trzech wersjach A; B; C, ktore
pooiaQan wykonania 1; 2;4 ; oroz standard 400 i standard 630,

- wersja A /podatawowa/ wyposaiona jest w koia i1 uchwyt co umozliwie
Z2P-2 prsemieszczanie po podiozu,

- wereja B przeznaczona do zamontowania poprzez wspornik obrotowy

na prostowniku spawalniczym / dotyczy jedynie pdtautomatdw

spawalniceych MAGPOL-401D1i TYROS-401/ ;

- waresja C umot2liwia podwieszenie ZP-2 do wézka, ktory JjeZdzi
po belce gérnej 1 umotliwia przemiesczomenad elementami apawanymi.

Warunki w jakch moze pracowad ZP-2 sg nastgpujace:

- temperatura otoczenia 263K ¢ 311K,

- wilgotnodéd wegledna do 95% przy temp. 293K,

~ wysokodé nad poziomem morza max 1000 m.

Mogliwe jenst réwniez wykonanie zespoiu podajgcego dla specjalnych

potrsedb przystosowanego do innych warunkdw pracy niz powyzsze _

po upreednim uzgodnieniu 2z producentem.

www.spaw-serwiscz.pl ecm-electronic.pl |
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Zulpdl podajacy typw ZP-2 skiada Bie £ t
1. Kasety sespoiu- podajacago, '
- 2+ Ramy s kotami ludb bes. |
3. Ukiadu wodnego - tylko dla ZP-2 w wykonaniu 2, 4 i standard 630

4. Kastty na npoiwo.
{

. ~8n T ]

Rys.1 Zespot podajaoy typu Z2P=-2

3010 Kaseta sespoiu podajacego rys. 2a i2b oraz rys. 3 skiada nie -‘

'8 trsech pod-tawowych.podsoepoldws | _
1. Kamety ol.ktroniki wyke 1, 2,4, f atandard 400 1”Otand§rd 630;-‘

.0 | M.t"’ P

I MBO 23

-Kaaeta zalpolu podajﬂ
cego dla ZP-Z w lyko-
naniu 1, 2 4,
widok e przodu |

UWAGa!

- ZP/2=0=0=0-0- 0 wyk.1
bez poze. 8 -

- ZP=0=0=0=0-02 wyke 2
bez poze. -

ecm-electronic.pl -
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Kaaeta zespodu. podaje
cego dla 4P=2 w wyko- |
naniu standard 400¢530

'Widok.z przodu. '

) [ umm przednie] kaaety ‘edektroniki poz. 1 /widok kasety ZP=2
- prlodu rys. 2a 1 2b/ snajduja eie prwcieki I pokrgtia, ktéryl.t

dokonuje sigt
a/ prlyohkion pos, 4 gdy Jest miéniew realizujemy spaw. w tak

gwanym dwutakcie /zalaoz - wytgegz/, gdy Jest przyciak woiéniety _
to realisowane jest spawanie w tak gwanym czterotakcie /zatacz A

wylacs -~ satace - wytacs/,

b/ prnclaliem pog. 5,6,7 wybieramy Jjeden = trzeoh .rodzajéw apawani
- 4 tak preyciskiem 5 realiguje sieg apawanie clagle, przyoiﬂkiem

6 spawanie punktowe 1 preyciskiem 7 epawanie preerywane,
¢/ prsycisk B8 w posycji wycisdniete] umotliwia nastewianie predkoécl
wy pywu npoiwa na ceepole podajacyn. natomiast gdy prsycisk Jeat
weidniety umotliwia sdalng regulaej¢ prqdkoéoi uwilywu apoiwa
np. sa pomocs prsystawki zdalnej regulacji . gGotyczy: TYROS-631
4/ phkregtien potcnojomtru. poz. 9 u‘Btalm prgdkoéé .wyi,t:nm_ _-p_oiwa. -

e . 1
f

g podajnika, . :
¢/ pokretiam potencjometru poz. 10 dla spawania przerywanego 1 pun-

ktowego dokonujemy nutai czasu npawania * przdziale 0 255 do 2,08
£/ phkretlem potonojomotru poz. 11 dla apawania prsexrywanego dokonuj
my regulacji czasu przerwy, czas prsorty joat garagenm ozaeem 02

wyprned:nnia wyptywu gasu,
g/ pokrettol potencjometru poE. 12 uotalamy wolny wylot eloktrody.

www.spaw-serwiscz.pl _ ecm-electronic.pl
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¥a dolanie tylnej kasety elektroniki pose 1 /widok kasety ZP-~2
rys. )/ snajduje si¢ 'gninzdo bespleosnikowe pose 11 £ bezplecznikier
topikowym do smabespiecsenia gilnika oraz wyprowadzeniat
a/ wyprowadsenie SsR po7. 7 do podigozenia = prostownikiem,
g ktérego podawane jvﬂt'naﬁiqcie nterujaoe,_
b/ wyprowadsenie SsR por. 8 do podtaonbnia uk ¢adu wodnego,
e/ wyprowadsenié SzR poz. O do podiacrenia przystawki zdalnqj

&

regulacji, : - .
4/ wyprowadsenie SzR por. 10 do podiacgenia kablem zdalnej regulac).

kasety & prostownikiem spawalniczyme.

¥
- {0
1
3 _
o ’
2
i
4
. 8
LN 8

. ‘ . | I
Kaseta zeaspotu polanjgcego dla ZP-2 wyk. 4 widok = tytu.

UWAGA1 _
ZP-2 wyk. 1 jak na rje. 3 bes pos. 8,9 1 10,
- ZP=2 wyk. 2 bex nos.8 dla ZP/2-0-0-0-0-0
- ZP-2 wyk. 2 bex poz.9, 10 dla 7, P=0=0-0~0-0/2

~ ZP=2 wyk. standr~d 400 bes posz. 8, 9 1 10
« 2P-2 wyk. stand~rd 630 besg poz. 9 1 10

W kaseoie elektroniki rr-. 4 w zalegnodoi od wykonania znajdujg
sfe dwie plytki uktaddéw ~lektronicznychs .

2P -4101 ZP-—201:
- L L . F2p-227]

T S B e e

ij.4 Kaseta elektroniki

www.spaw-serwiscz.pl _ ecm-electronic.pl
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'aptytka LP-2-101 stanowi wktad regulacji i stabilizacji obrotéw

dla kasety elektroniki wykonania 1,2,3,4 1 standard 400, 630,
- ptytka ZP-2-201 stanowi ukiad funkoyjny dla kasety elektronikt
wyk. 1,2,3 1 4, |
- ptytka ZP-2-221 stanowil uktad funkcyjhy dla kasety elektroniki
wyk. standard 400 { 630, -
Soiana prsednia podstawy poz. 2 /widok kasety ZP-2 rye., 2a i 2b/
poeianda wyprowndzenie do podtaczenia uchwytu spawalniczego, '“
ktérego przewdd gazowy podiacta sie do wyprowadzenia poz. 13,
prsewdd sterownicsy do wyprowadsenia SsR poz. 14 1 przewdd pradowy
do wyprowadzenia pos. 15.
¥ okdad dciany tylnej podestawy pog. 2 /widok kasety ZP-2 rys. 3/
wohodsi wyprowadzenie do podtgcszenia przewodu pradowego "+" POLZe5S
1 wyprowadzenie do podtacsenia gazu ochronnego z butli poz. 6

orat druba specjalna poz. 4, przez ktérg wprowadza sig spoiwo
/drut spawalnicezy/.

Podetawa poz. 1 rys. > gkiada 8l¢ 2z
. Sespolu napedowego poz. 2 ZN=-0=0-0-0

- ptytki s gniatdem posz, J,ﬁluzacego do podtgczenia kasety elektro-

niki z podstawsg
- {natalncji gagowej poz. 4,
« tulel pradowej poze 5 na ktdrg nakreca si¢ przewdd pradOﬁy

uchwytu spawalniosgego, -
- prgsewodu pradowego poz. 6, ‘
prsycisku poz. 7 ktdérym realisuje sig doraine podawanie elektrody,
- prsyoisku pozs. 8 stutgcym do kontroll przeptywu gazu ochronnego,
- oston poz., 9 ktéra jedna gsamyka kasete elektronliki, a druga :

ses pét podajgoy,

- elektrozaworu ZE-3 24V pog. 10
- 4ruby specjalnej pos.11 ZP-1-0-0-0-8/1 |
- rurkl prowadzgoce]j pog.12 ZP-)=2-~0-0-10 wyk.1

3,2. Rama, na ktérej montowana jest catodé tworzyca zespdi poedajgcy
72P-2 posiada konstrukcj¢ wykonang s kestattownika zamknig tego
wyposa2engq dla wyk. A w pztery kotna,

www.spaw-serwiscz.pl
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Uktod poaajacy spoiwo oluminiowe , dostorczany na specjalne zamowienie .
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RysS Widok kaosety 2ZP-2 od strony uvktodu podajqgcego Spoiwo,
przernoczony do pdtouvtomatdw 5pawalmczqcb MAGPOL-631 D, TYROS 631

Korpus dogskorny IN-0-2-0-0/1
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Uktood podaojacy Spoiwp stalowe, jest uktadermn podstawowym dlo ZP-2
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1 3«3, Uktad wodny, ktéry montuje lié{pod kageta zespotu podajgcego
/tylko dla ZP-0-0-0-0/2 wyk 2,4 1 stakdard 630/ prseznacaony
jest do sygnalisacji praeplywuiody1lohkadzajgooj uchwy ty

epawalnicee.

Uk tad wodny

Uktad wodny posiada budowg samknigts, ktéry ma nastepujagoce
wyprowadsenia na sewnqtrsa} _ '
- poz. 1 prsewéd sterowhicazy, ktéry
wodnego s kaseta elektroniki, _
+ pos. 2 wtyk stalty, do ktérego podigcza sig przewéd pradewy "+7-
pos. 3 kréoclec s gwintem G1/2, na ktéry nakrgca sig prsewdéd
- pradowo=-wodny uchwytu ubaﬁalniosogo /odpkyw quj 2 uchmytu[’ -

stu2y do podigcsenia uktadu'

4 pose 5 kréoiec s filtrem wlotu wody, ktéry oznacgony Jjest

kolorem niebieskim, _ *
= poOS. 6 krécieo wylotu wody ognaoczony kolorem czerwonyme.
w érodku ukzadu gznajduje ei¢ czujnik poz. T, ktérysygnalisuae
~ prsepltyw wody.

3.4, Kaseta na spoiwo wykonana Jest s tworsywa sstucznego, dzigkl
esemu speinia dwie funkoje osianiajgci i izoluj&oa spoiwo od

éate) konstrukoji.

www.spaw-serwiscz.pl _ ecm-electronic.pl
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4. INSTRUKGIA BHE ‘

7eapdt podajacy posiada stopien ochrony IP21. Uruchomienla i obstugi
enapotu podajacego typu ZP-2 dokonywad powinna osoba dokiadnle

zaznajomiona z niniejszy DTR oraZ przeszkolona w zakresie BHP,
as~zegolnie pod katem eksgploatacji urzgdzen elektrycznyche '
Konatrukcin zespoiu podajacego w peini gwarantuje bezpleczny pracg
obstugijacemu, niemniej jednak powlnlen on przestrzegaé nastepujgcych

sasadt |
- nie nalezy pracowaé przy otwartych osionach zespoiu podajgcego,

- nie nalezy stawiad zespotu ZP-2 w wersji A na Zrddle priydu.

Prace konserwacyjne i remontowe powinny by¢ prowadzone przez

uprawnione osoby z zachowaniem warunkéw BHP dla urzgdzen elektrycznych.
(acbom nieupowaznionym zabrania sie dokonywania jakichkolwiek czyn-
noici manipulacyjnycn przy podajniku. Yo zakonczeniu pracy lub

mnjicej trwaé diuzszej przerwle nalezy wyiagczy¢ zasilanie na Zrodle

prﬂdUo

2. 83 IRYHEY A URUCHCEZENIA

Frzed przystgpleniem do uruchomienia nalezy dokonaé potgczen zgodnie

ze gchematem poigczen zewnetrznych str, , zwracajgc szczegolng

uwage na rdznice wynikajace ze sposobu %gczenia w zaleznosci od
wykonarn 7i=2 oraz w zaleznoscli od zastosowanego do spawania uchwytu

apawalniczego chtodzonego naturalnie lub chiodzonego wodg.

Po dokonaniu potaczen nalezy zaiozy¢ szpule ze spoiwem /drutem
gpawalniczym o okreslonej srednicy/ na_korpuamobrotowy znajdujgcy
pie w kasecie na spoiwo poz. 4 ryse 1o

Szpile nalezy zatozyd ték, aby kierunek odwijania by4 zgodny

¢ kierunkiem wejdcia spoiwa przez otwdr w srubie specjalnej poz.11
rys. 5. Nastepnie spoiwo nalezy przepchal przez rurke pozZe 12 ry8e>d
i doprowadzié miedzy rolke podajgcg a ukiad doclskowy.
Przyciakiem poz. 7 rys. 5 dokonujemy doraZnego podawania spoiwa,

a pokretiem uktadu dociskowego dobieramy odpowiednig sii¢ dociskowg
dlin mpoiwa, mapewnianjac stabilne bez posglizgu podawanle spoiwa

oraz bez deformowania go. '

Przyciskiem doraZnego wypiywu gazu poze. 8 rys. 5 nalezy sprawdzid

" wyplyw gazu ochronnego /CO 1lub Argonu/ ustawiajgc w tym czasie na

rotametrze jepo prawidiowy przepiyw.

www.spaw-serwiscz.pl _ ecm-electronic.pl
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Tak przygotowany zespot podajgcy ZP-Z2 moze realizowaé nizej wymie-

UZHS@ OPULE | o 12

nione funkcje:
af przyciskiem poz. 4 rys. 28 wybleramy dla 72P=Q=Q=0=0=0/2 wyk.2 i 4
spawanlie:

- w dwutakcie gdy Jest przycisk wycisniegty,

- w czterotakcie gdy jest przycisk wcisniegtly,

b/ odpowiednia s2ybkodé dla podanego spoiwa ustalamy pokre tiem
notenc jometru poz. 9 rys. 2a dla 72P=0=0-0-0-0/2 wyke 2 1 4 oraz
vokrettem potencjometru poz. 9 rys. 2b dla 7ZP=0=0=0=0-~0/2 wyk.e
satandard 630, _

¢/ 8la 2P-0-0-0-0-0/2 wyke 2 1 4 wybleramy Jeden z trzech rodzajow
spawaniag

- gapawanie clagte przyciskiem poz. 5 rys. 2a, -

- gpawanie punktowe przyciskiem poz. 6 rys. 2a, dla ktorego
nastawe czasu gspawania w przedziale 0,25 do 2,58 dokonujemy
pokrettem potencjometru poz. 10,

- sapawanie przerywans przyciskiem poz. 7 rys. Z2a, dla ktorego
c2a9 gpawania okredlamy pokretitem potencjometru poz. 10, a czas
vrzerwy okredlamy pokretiem potencjomeiru poz. 11, czaaéprzerwy
jegt zarazem czasem wyprzedzania wypiywu gazu ochronnego,

d/ pokreetiam potencjometru poz. 12 rys. 2a dla ZP-0-0-0-0-0/2
wyke 2 { 4 ustalamy wolny wylot elektrody, .

e/ dla 2pP-0-0-0-0-0/2 wyke. 4 przycisk poz. 8 rys. 2a gdy Jjest
w pozvcjl wycisnietej umozliwia nastawianle predkosci wypiywu
spoiwa na zespole podajygcym, natomiast gdy przyclsk Jest wcigsniety
umo2lwia przy podigczonej do ZP-Z2 przystawce zdalnej regulacji,
rerulacje zdalnej predkodci wypitywu spoiwa. '

8. EBEXSE YV Y BIENLASCIVE] ERACY. ZD:2

Objawy usgkedgzenia _ Przyczyny )

Zespdt pedajgey nle - brak napiecia sasilania,naleiy sprawdgic

transportuje spoiwa besplecenik, -
- usskedsony prsycisk na uchwycie spawal~ |
nicsym /jezeli wyﬂtepuje transportewanie
spoiwa przyciskiem doraZnego podawania/
- weidniety prszycisk zdalnej regulacji,

- usskedsena elektronika,
- upskodgony sygnalisator przepiywu wody

w prasypadkheh spewania uchwytami, ktdre
sq chtedzone wodg.

—r—ps < ey o Sy e e e ik B e e e - iy Tl il m.
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C.d.,

Objawy uszkodzenls Prsyezyny
Nierdowna praca silnika - uszkodzona dioda D301,
- gawieszone /zuiyte/ szcmotki silnika,
- uszkodsona prsektadnia,
- usgkodsenia na piytoce ZP=2-101.
"Brak osfony ga:owejll.d - ﬁbif:aibni”zawérnéidktromagnotyozny,

- uszkedzenie na ptytce ZP=-2-201 lub
72P=-2-221, niedroinodé przewodéw gazewyo!

Brak motliwoéci spawa- |- usskodsony sestyk swierny,
nia puktowego i praery-|- usskedsona elektronika.

WwWANeRO.
Brak hamowania eilnika

- ugzkodzony tyrystor hamujacy T301, _
- uszkodz.tranzystior T102 na pl.ZPb2-101t

i

10, HISTRYECY A KQUOBLNAGI L.

Niesawodna 1 diugotrwata prace sespeiu podajacelo typu ZP=2
mosdna osiagnad dsieki prawidtowe] obstudse 1 konserwaqji ursgdzenis

Osiagniecie wymienienego celu wymaga prrzestrgzegania nastgpujgoyoh

osynnodci konserwacji: . '
a/ w ramach cedsiennej obesiugl 1 kbnserwgoji nalezyt

- utrsymaé w naletytej osystosci sespéi podajgcy, a szczegblule
podstawe wras 2z sespotem napgdowym, dosigpnig dla obstugujyce-

g0,
- aprawdsid stan potqogerr zewnetrsnyoh.

ramach kwartalnego przegladu nalegy:
doktadnie odkursyé wnetrsze kasety gespoiu podajgcego, _
- sprawdsié styki preyisosy, ssosegélnie obwadu pradu spawania,
- sprawdsié sscselnosé oraz stan instalacji gazowej 1 wodneJ,
sprawdzié stan guiycia relek podajacych,

- aprawdiié stan wszystkich poitacsen srubowych,

- usskodzone powtoki antykerosyjne deprowadsid do stanu

wtadoiwego, _ |

o/ w ramach rocznego prsegladu i konserwacji nalezy:

~—wykonad wezystkie ezynnosci jak w pkt. b,

- wymienié smar w zespole napedewym /LT4S ok. 25g/,

- wymienié elementy wykasujgce #lady usszkodzen lub nadmiernego
~gugycia,

il - ] R TR

www.spaw-serwiscz.pl _ ecm-electronic.pl
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- |
- gprawdzié stan suiycia sscgotek w gilniku, w razie ich

su2ycia wymienié je. ‘
W tym celu nalezy wymontowaé ptytke s prsyciskami oraz cady

motoraduktor, a nstepnie :dja6 ostone silnika i dokonad
wymiany sscsotek,

- gl i w B ey el ey, -y i s, v B o e Sy e et A BT s o il

B!

LYLY!

Prseprowadzane czynnodsci zawarte w pkt. a, b 1 ¢ powinny by¢

dokonywane po uprzednim odigczeniu napigecia gzasllajgcego kasete

elektroniki, przegz osoby uprawnione i1 prszeszkolone w tym gzakresies
\ ;

112 AHZTRURGYA BRZECHOWIWANIA I IRARSPORIU,

Zapakowany sespdt podajycy typu 7ZP=2 nalezy prgzechowywal w pomie-
sgogeniach samknietych o temperaturge 283K do 313K 1 wilgotﬁoéoi
wsgledne) do 80% w powlietrzu walnym od wyziewdw srgacych /kwaséw,
pytéw/. |
Transport gzapakowanych zespoidw podajaoych powinien odbywaé sie
krytym drodkiem transportu.

sasad,

Iloéé waretw sktadowanych w pionie Opakowan zeapotami podajqqymi
nie powinna przeerOtaé trzech,

W halach produkcyjnych nale2y przemieszozaéd zeapde podajgcy

korsystnjae 8 ich wtasdociwych kél do tego zamontowanych, Jjak rdéwnieg
motna je nosié badZ przemiessogaé transportem suwnicowym, wykerzys-—
tujge otwory na uchwyoie do samecowania hakdw. |

www.spaw-serwiscz.pl _ ecm-electronic.pl
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Dystrybucja 1 serwis.

"SPAW-SERWIS"

ECM Electronic

42-200 Czestochowa

ul. Tartakowa 8
tel./fax: (34) 3 681-578

tel. kom. 501-283-621
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WwOPAW — SERW.
& ECM Electronic

AUTORY ZOWANY SERWISSPAWAREK ORAZ ZAGRZEWARERK
KRA] CHI ZAGRANICZNY CH. AUTOMATY KA PRZAEMY SLOWA
‘ ,SPAW - SERWIS" 42-200 Czestochowa, ul. Waly Dwemickiego 121
ECM Electronic 42-200 Czestochowa, ul. Tartakowa 8
W. Spaw-serwilscz. pl ; tel/tax. (34) 368-15-78: tel. kom. 501-283-621: spawserwiscz@ gmail.com

SERWIS GWARANCYJNY I POGWARANCYJNY: 42-200 CZESTOCHOWA ul. Tartakowa 8
Tel /fax: (34) 3 681-578; tel. kom: 501-283-621.
LAPAW - SERWIS™ 42-200 C zestochowa ul. Tartakowa 8, ( Serwis Spawarek )
Tel/fax: (34) 3 681-278; tel. kom: 501-283-621; spawserwiscz@ gmail.com

OFERTA

SERWIS W ZAKRESIE URZADZEN SPAWALNICZYCH OBEJMUJE:
- PROSTOWNIKI SPAWALNICZE KLASYCZNE MMA, TIG(AC/DC1DC )
- PROSTOWNIKI SPAWALNICZE INWERTEROWE TIG, MMA (AC/DC 1DC )
-POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG
-SPAWARKI Z PRAEKSATAL TNIKANMI TY RY STOROWY M
- URZADZENIA DO CIECIA I SPAJANKIA PLAZMOWEGO
~-AGREGATY I ZESTAWY SPAWALKICZE GENERATOROWE
- PROSTOWNIKI [ PRZEKSZTALTNIKI DO LADOWANIA AKUMULATOROW
- URZADZENIA ROZRUCHOWE POJAZDOW I ZASILACZE AKP
- ZOGRZEWARKI WCZ , OPOROWE I INWERTEROWE
- LZORZEWARKI DO ELEKTROZLACZER 1 DOCZOLOWE DO INSTALAC] I £ PE
- CHLODNICE PLYNU DO URZADZEN SPAWALNICZYCH ORAZ PRZEMY SLOWE
- PROSTOWNIKI I PRAEKSZTALTNIKI GALWANIZERSKIE, TECHNOLOGICZNE
- MANIPULATORY, PODAJNIKI, PRZY STAWKI, KOMPRESORY I SPRE ZARKI
-ROBOTY TAUTOMATY CZNE LINIE CIECIA I SPAWANIA
- PIECE HARTOWNICZE INDUKCY | NE, OPOROWE, 5Y LITOWE
- PIECE DO OBROEBKI CIEPLNE] I TOPIENIA METALI KLASYCZNE, WCZ ORAZ
INWERTEROWE

- CIAGI I URZADZENIA ODPY LAJACE ORAZL PRAEWIETRAAJACE
-GENERATORY, PRADNICE | URZADZENIA PRADOTWORCZE

-FALOWNIKI, NAPEDY, ZASILACZE | REGULATORY AC, DC

- UPS 1 URZADZENIA ZASILANIA AWARY | NEGO

- MIERNIKI I URZADZENIA POMIAROWE MEDIOW I PARAMETROW

- URZADZENIA HYDRAULIKI I PNEUMATYKI PRZEMY SLOWE]

-POMPY, NARZEDZIA | URZADZENIA MECHANICZNE I BUDOWLANE
-ELEKTRONARZEDAZIA, NARZE DZIA, PRAY RZADY SPALINOWE I ELEKTRYCZNE
-KLIMATYZATORY MIE]J]SCOWE I CENTRALNE CIAGOW TEEI—IHLDE[EEHTE}H
- SPALINOWE SPAWARKIL ELERKTROWNIE, ZESTAWY [ AGREGATY PRADOTWORCLZE
NA PODWOZIACH KOLOWYCH CIAGNIONYCHI STACJONARNE
- EF‘REEAHEI I KOMPRESORY, POMPY I AGREGATY PROZNIOWE

- SPREZARKI SRUBOWE I URZADZENIA SPREZANIA MEDIOW GAZOWYCH

SERWIS W ZAKRESIE KONSTRUKC]I STALOWYCH I INNYCH OBEJMU|JE:
- KONSTRUKC]E STALOWE, STOJAKI TRANSPORTOWE, KONSTR. I[ECHNOLOGICZNE,
CODWOZIA DROGOWE I TRANSPORTOWE URZADZEN (WY KONAWSTWO I REMONTY)

PROWADZIMY SERWIS, KOMISI SPRZEDAZ URZADZEN PRODUCENTOW KRAJOWY CH:
JASPA”: BESTER”; ,0ZAS"; ,FIGEL"; ,ENEL": ,KamiTech”; ,KARELMA".
ORAZ PRODUCENTOW ZAGRANICZNY CH: ,ESAB"; ,KEMPPI”"; ,GenSet”; ,KEMPER"; JLT;
,ELEKTRA BECKUM?"; ,Einhell”; ,MOSA"; ,LINCOLN ELECTRIC”; SELCO; i innych firm.
SERWISOWANE URZADZENIA OBJE TE SA PELNA GWARANC] A, WYSTAWIAMY ROWNIEZ
SWIADECTWA ZGODNOSCI Z NORMAMI I CERTYFIKATMI, WY KONUJEMY PRZEGLADY
OKRESOWE URZADZEN I WYSTAWIAMY SWIADECTWA. USLUGA WY KONYWANA JEST
ZGODNIE Z NORMAMI KRAJOWY MI ORAZ ISO

Autoryzacja ,LINCOLN ELEKTRIC BESTER” S.A. Certyfikat Nr. 15;’2{]{]5 Efzmﬂ 12/2012
Autoryzacja PAS ,ASPA" SA., ,0ZAS", ,ESAB”, ,Kam




