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Szanowny Kliencie,

Chcielibysmy podziekowa¢ za zakup naszego produktu.

Prosimy uwaznie przeczytac niniejszy dokument i zapoznac sie z urzgdzeniem przed uzyciem.

W razie jakichkolwiek pytan lub problemoéw zalecamy skontaktowanie sie z najblizszym Centrum Obstugi.
Centrum obstugi posiada niezbedne doswiadczenie i dysponuje oryginalnymi czesciami zamiennymi.

Korzystanie z cze$ci nieoryginalnych spowoduje utrate gwaranciji.
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OPIS

INFORMACJE OGOLNE
INFORMACJE NA TEMAT NINIEJSZEGO PODRECZNIKA
OPIS - SYMBOLE
SRODKI OSTROZNOSCI - OGOLNE
SRODKI OSTROZNOSCI — SPAWARKA O NAPEDZIE
SPALINOWYM
TRANSPORT
MONTAZ ZESTAWU HOLOWNICZEGO DLA KHM 525
INFORMACJE O INSTALACJI
MONTAZ

DZIALANIE
ROZPAKOWYWANIE
DANE TECHNICZNE | OPIS MASZYNY
PRZYGOTOWYWANIE URZADZENIA
URUCHAMIANIE SILNIKA
ZATRZYMYWANIE SILNIKA
STEROWANIE
OBSLUGA
CYFROWE STEROWANIE SPAWANIA
ZDALNE STEROWANIE PHG1B
KONSERWACJA
PRZECHOWYWANIE
DANE TECHNICZNE

SCHEMATY | CZESCI ZAMIENNE
SCHEMAT POLACZEN - SILNIK
SCHEMAT POLACZEN — DODATKOWY Y400V / 3 x 1230V
SCHEMAT POLACZEN — MOC SPAWANIA
SCHEMAT POLACZEN — KONTROLA SPAWANIA
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INFORMACJE OGOLNE NAGLOWKI W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

— W kopercie, ktéra zawierata niniejszg instrukcje znajduje
sie rowniez instrukcja Wtasciciela dla silnika oraz akcesoria
(jesli wymagane).

Niniejszy produkt przeznaczony jest do spawania i
wytwarzania energii elekirycznej dla narzedzi i innych
urzadzen elektrycznych wykorzystywanych w budownictwie;
WSZELKIE INNE WYKORZYSTANIE jest zabronione i nie
ponosimy odpowiedzialnosci za urazy lub szkody wynikajgce
z takiego nieprawidtowego wykorzystania.

Nasze produkty wykonane sg zgodnie z normami
bezpieczenstwa w celu unikniecia urazéow ciata lub
uszkodzenia maszyny lub innych obiektow.

[ ] Gwarancja wazna jest jedynie gdy przeprowadzana jest
przez upowaznionego pracownika obstugi ESAB.

Wszelkie zmiany wprowadzane do maszyny bez naszej
pisemnej zgody naruszajg warunki gwarancji i zwalniajg nas
z odpowiedzialnosci.

O NINIEJSZYM PODRECZNIKU

Prosze uwaznie zapozna¢ sie z treScig niniejszego
podrecznika i postepowaé zgodnie z zawartymi w nim
instrukcjami. Pomoze to unikng¢ problemoéw, mozliwych
urazow oraz uszkodzenia maszyny.

Niniejszy podrecznik stworzony jest dla doswiadczonego,
wykwalifikowanego personelu, ktéry zaznajomiony jest z
przepisami dotyczgcymi zdrowia i bezpieczenstwa w pracy.

Niniejszy podrecznik stanowi integralng czes¢ produktu i
nalezy przechowywa¢ go w bezpiecznym miejscu, tak aby
mozna byto skorzysta¢ z niego podczas obstugi produktu. W
przypadku sprzedazy maszyny, podrecznik nalezy przekazaé
nowemu wiascicielowi.

Czes¢ danych zawartych w niniejszym podreczniku zostato
opracowanych w celu umozliwienia identyfikacji okreslonych
czesci i moze nie by¢ zgodna z Panstwa maszyna.

[ ] Uwaga: producent moze wprowadzi¢ usprawnienia i

zmiany w produkcie lub jego akcesoriach bez konieczno$ci
aktualizacji informacji w podreczniku.

Nagtéwki uzywane w niniejszej instrukcji majg na celu
zwrdcenie uwagi na potencjalne zagrozenia i wazne aspekty
dziatania maszyny...

& NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje na mozliwo$¢ odniesienia ciezkich urazéw lub
Smierci w wyniku nieprzestrzegania instrukciji.

& OSTRZEZENIE

Wskazuje na mozliwos$¢ odniesienia cigzkich urazéw lub uszkodzenia
sprzetu w wyniku nieprzestrzegania instrukgcj.

A PRZESTROGA

Wskazuje na mozliwos¢ uszkodzenia sprzetu lub wtasnosci w
wyniku nieprzestrzegania instrukciji.

A WAZNE

A ZAPAMIETAJ

A UWAGA

Nagtowki te dostarczajg pomocnych informacji na
temat przygotowania, dziatania i konserwacji maszyny.
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SYMBOLE OGOLNE SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

STOP - Przeczytaj bardzo
uwaznie

Przeczytaj uwaznie

rRER

KLUCZ - Korzystaj z narzedzi odpowiednich do
wykonywanej pracy

SYMBOLE OSTRZEGAWCZE

UWAGA —Nieprzestrzeganie tej porady moze

WYSOKIE NAPIECIE - Nie dotyka¢ — ryzyko
obrazen lub $mierci.

POZAR - Ryzyko pozaru.

CIEPLO - Gorgce powierzchnie.

MATERIALY WYBUCHOWE - Materiaty
wybuchowe lub niebezpieczenstwo eksplozji.

ZAKAZ WODY - Nie uzywaj wody, poniewaz
moze spowodowacé zwarcia lub inne awarie.

ZAKAZ PALENIA - Palenie papierosow,
zapalanie zapatek lub zapalniczek moze wznieci¢
ogien lub spowodowac¢ wybuch.

KWASY - Niebezpieczenstwo korozji lub
poparzen.

doprowadzi¢ do urazéw lub uszkodzenia sprzetu.

Uzywaj odpowiednich urzadzen ochronnych dla danego
rodzaju spawania

&

Podczas konserwacji maszyny pamietaj o ochronie

Uzywaj ubrania ochronnego, itd. specjalnie
opracowywanego dla wykonywanego rodzaju
spawania.

Zaleca sie ochrone podczas przeprowadzania
prac konserwacyjnych, takich jak napetnianie
akumulatoréw, uzupetnianie paliwa, itd.

W czasie przesuwania maszyny, zwré¢ uwage na srodki
ostroznosci

Przed przemieszczaniem maszyny
zapoznaj sie z instrukcjami

Nos wskazane ubrania ochronne -

L)

Korzystaj z wymaganych urzgdzen ochronnych -

Py

Nie uzywaj wody w przypadku pozaréw w instalacjach
elektrycznych -

Noszenie elementéw ochrony osobistej
jest obowigzkowe przy korzystaniu ze
sprzetu.

Nalezy stosowac¢ urzadzenia ochronne
odpowiednie dla rodzaju i miejsca spawania.

Zakazane jest uzywanie wody do gaszenia
pozaréw w instalacjach elektrycznych.

Praca na maszynie zakazana jest az do
wylgczenia elektrycznosci.

Spawanie zakazane -

> Spawanie w obszarach zawierajgcych
gazy wybuchowe jest zabronione.
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KHM 2.5

A WAZNE

[ ] Zapoznaj sie z niniejszymi instrukcjami.

| | Przed rozpoczeciem instalacji, obstugg lub konserwacjg
przeczytaj podrecznik obstugi spawarki i silnika.

[] Nieprzestrzeganie informacji zawartej w podreczniku
moze doprowadzi¢ do urazow i/lub uszkodzenia sprzetu
lub innych wtasnosci.

| | Podczas obstugi sprzetu przestrzegaj wszystkich
obowigzujgcych praw i przepisow.

A OSTRZEZENIE

Nie usuwaj ani nie wylaczaj urzadzen ochronnych.
Usuwanie lub wytgczanie urzadzen ochronnych na maszynie
jest zakazane.

Nie korzystaj z maszyny jesli nie jest w dobrym stanie
technicznym.

Przed uzyciem maszyna musi byé w dobrym stanie
technicznym. Uszkodzenia, zwtaszcza te, ktore ze wzgledu
na bezpieczenstwo maszyny muszg by¢ naprawione.

UZUPELNIANIE PALIWA W SILNIKU

—> Podczas uzupetniania paliwa wytgcz silnik.
—> Podczas uzupetiania paliwa nie pal, unikaj otwartego
ognia i iskier oraz nie uzywaj narzedzi elektrycznych.
Powoli odkre¢ korek paliwa aby odparowac paliwo.
Nie przepetnij zbiornika paliwa.
Unikaj wylania paliwa na goracy silnik.
Wytrzyj wylane paliwo przed uruchomieniem silnika.
Zamknij zawér paliwa, jesli dostepny, lub usun paliwo ze
zbiornika przed przesunieciem maszyny.

JEDYNIE DLA ZESPOLOW
WYPOSAZONYCH W AKUMULATOR

—> Iskry mogg spowodowac¢ wybuch oparéw akumulatora

JEDYNIE SILNIKI CHLODZONE WODA

—> Powoli odkre¢ nakrywke ptynu chtodzgcego gorgcego
silnika aby pozwoli¢ na ulotnienie sie oparéw.

UIUY

—> Gorgce opary i podgrzany ptyn chtodzacy pod cisnieniem

mogg poparzy¢ twarz, oczy, skore.

JL| [ ] PIERWSZA POMOC. W przypadku gdy operator obleje si¢ przypadkiem zracym ptynem iflub goracym toksycznym
"1r gazem lub w przypadku powaznych obrazéw lub $mierci nalezy przeprowadzi¢ pierwszg pomoc zgodnie z normami
dotyczgacymi wypadkéw lub instrukcjami lokalnymi.

Kontakt ze skorg Przemyj wodg z mydtem

Kontakt z oczami Przemyj duzg iloscig wody, jesli podraznienie nie minie skontaktuj sie ze specjalistg
Spozycie Nie wymuszaj wymiotéw, aby wymiociny nie dostaty sie do ptuc, wezwij lekarza
Zasysanie ptynéw z  |Jesli uwazasz, ze wymiociny dostaty sie do ptuc (w przypadku spontanicznego

ptuc wymiotowania) zawiez leczonego jak najpredzej do szpitala

Wdychanie W przypadku narazenia na wysokie stezenie oparéw natychmiast zabierz osobe narazong

do strefy nieskazonej
49| [ | ZAPOBIEGANIE POZAROM. W przypadku gdy w strefie roboczej z jakiego$ powodu wybuchnie pozar, ktory

’* mogtby doprowadzi¢ do obrazen lub $mierci, kieruj sie standardowymi lub lokalnymi zasadami pierwszej pomocy.

SRODKI GASZENIA

Stosowne

Sproszkowany bezwodnik weglanowy (lub dwutlenek wegla), piana, woda rozproszona

Nie nalezy

Unikaj uzywania strumieni wodnych

Inne zalecenia

Pokryj mozliwe ubytki niezajete ogniem za pomocg piany lub piasku, uzyj strumienia
wodnego do ochtodzenia powierzchni w poblizu ognia.

Szczegdlna ochrona

W przypadku duzej ilosci dymu zatéz maske oddechowg

Przydatne
ostrzezenia

niski.

Unikaj, za pomocg odpowiednich $rodkéw, rozpylenia oleju na metalicznych gorgcych
powierzchniach lub stykach elektrycznych (przetaczniki, wtyczki,
przedostania sie oleju z obwodoéw cisnieniowych, pamietaj ze punkt zapalnosci jest bardzg

itd.). W przypadku

A OSTRZEZENIE

! PRZESTROGA

OSTRZEZENIE

MASZYNY NIE MOZNA UZYWAC W OBSZARACH O
WYBUCHOWEJ ATMOSFERZE

06/03/00 M2.5GB
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SRODKI OSTROZNOSCI

Operator spawarki odpowiedzialny jest za bezpieczenstwo oséb pracujgcych przy spawarce oraz oséb w poblizu. Srodki

bezpieczenstwa muszg spetnia¢ zasady i przepisy dotyczgce spawarek o napedzie spalinowym.

Informacje podane ponizej stanowig uzupetnienie lokalnych norm bezpieczenstwa.

& UWAGA

P L S
. § +A,/fz=m
b

P AIPA

Przed rozpoczeciem spawania upewnij sie, ze strefa jest bezpieczna.

Nie dotykaj kabli, przewoddw lub stykéw bez izolacji, poniewaz mogg by¢ one pod

napieciem, co stanowi zagrozenie porazeniem elektrycznym, ktore moze prowadzi¢ do
obrazen lub $mierci.

Elektroda i przewody spawalnicze, itd. sg pod napieciem podczas pracy urzgdzenia.
Nie dotykaj zadnych elementow elektrycznych lub elektrody stojgc w wodzie lub majgc
mokre rece, stopy lub ubranie.
Podczas spawania odizoluj si¢ od powierzchni obrabianej. Uzywaj wyktadzin lub innych
materiatow izolujgcych, aby unikng¢ fizycznego kontaktu powierzchnig obrabiang i

podtozem.
Zawsze no$ suche rekawice izolacyjne, bez dziur oraz odziez ochronna.

Nie zwijaj przewodow wokoét ciata.

Jesli poziom hatasu jest za wysoki, uzywaj ochraniaczy uszu.
Trzymaj materiaty tatwo palne z dala od strefy spawania.

Nie spawaj na zbiornikach zawierajgcych materiat tatwo palny.
Nie spawaj w poblizu stref uzupetniania paliwa.

Nie spawaj na powierzchniach tatwo palnych.

Nie uzywaj spawarki do rozmrazania rur.
Gdy nie spawasz zdejmij elektrode z uchwytu do elektrod.

Unikaj wdychania oparéw zapewniajgc system wentylacji lub jesli to niemozliwe skorzystaj z

odpowiedniego odpowietrznika,
Nie pracuj w zamknietych obszarach bez doptywu powietrza.

Chron twarz i oczy (maska ochronna z odpowiednimi ciemnymi soczewkami i
ostonami bocznymi), uszy i ciato (niepalna odziez ochronna).

19/06/00 M2.5.1GB
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W przypadku potrzeby przesuniecia lub przewiezienia maszyny, postepuj z instrukcjami pokazanymi na rysunkach.

Przewoz maszyne bez paliwa w zbiorniku, bez oleju w silniku i bez elektrolitu w akumulatorze. Upewnij sie, ze urzgdzenia
transportowe sg odpowiednie do rozmiaru i wagi maszyny.

NIE PRZEWOZ AKCESORIOW LUB INNYCH ELEMENTOW, KTORE MOGLYBY ZWIEKSZYC WAGE I/LUB ZMIENIC
SRODEK CIEZKOSCI MASZYNY.

NIE PRZECIAGAJ MASZYNY, ANI NIE HOLUJ JEJ NA DROGACH PUBLICZNYCH, O ILE NIE JEST PRZYMOCOWANA D(
PRZYCZEPY Z HOMOLOGACJA.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowacé obrazenia lub uszkodzenie
maszyny. ZESTAW HOLOWNICZY “CTL”

Maszyny przystosowane do montazu akcesoriéw CTL (wdzek holowniczy) mozna holowaé przy maksymalnej predkosci 40
km/g na powierzchniach asfaltowych.
40 km/g na powierzchniach asfaltowych.

[ ] Holowanie na drogach publicznych lub autostradach JEST WYKLUCZONE, poniewaz nie jest to zgodne z wymogami
krajowych i miedzynarodowych norm komunikacyjnych.

b g |
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PODNIES JEDYNIE MASZYNE

NIE PODNOS MASZYNY | PRZYCZEPY

| ¢
NIEBEZPIECZENSTWO: UCHO DO PONOSZENIE NIE SLUZY DO
PODPIERANIA WAGI DODANEJ PRZYCZEPY HOLOWNICZEJ
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/AN  UWAGA

Komponentu nie mozna usunaé¢ z maszyny i korzysta¢ z niego oddzielnie (dziatanie reczne lub za pojazdami) do transportu
tadunku lub w inny sposéb réznigey sie od ruchu maszyny.

PRZYCZEPY

Maszyny przystosowane do montazu akcesoriéow CTL (wézek holowniczy) mozna holowaé przy maksymalnej predkosci 40 km/g
na powierzchniach asfaltowych.

40 km/h na powierzchniach asfaltowych.

Holowanie na drogach publicznych lub autostradach JEST WYKLUCZONE, poniewaz nie jest to zgodne z wymogami krajowych
i miedzynarodowych norm komunikacyjnych.

Uwaga: Podnie$s maszyne i zamontuj czesci jak pokazano na rysunku

1 1

Aby zamontowac¢ zestaw pradotwdrczy na zestawie holowniczym, postepuj zgodnie z ponizszymi
instrukcjami:

1) — Podnies zespot pradotworczy (za pomocg odpowiedniego haka).
6) - Zamontuj na maszynie drag holowniczy (5) za pomocg
Srub M10x20, nakretek i podktadek.
7) - Zamontuj o$ (7) do podstawy maszyny(patrz strona 5
M6.3) za pomocg $rub M 10x25 i odpowiednich
podktadek (dwie na kazdy element), tak aby ich
podpory byty zbiezne. ]
8) — Umies¢ koto (9) na osi, a nastepni przykre¢
samoblokujgce sie nakretki (8).
9) — Napompuj opone (9) do poziomu czterech atmosfer.
10) — Obniz maszyne na podtoze i pewnie postaw stopke (regulujgc najlepsza 0 ) 9

A uwaca 7

-

Nie zamieniaj oryginalnych opon na opony innego rodzaju.

»

16/01/08 M06GB
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SILNIKI WYSOKOPREZNE

Uzywac¢ na otwartych przestrzeniach z przeptywem $swiezego
powietrza lub odpowietrza¢ gazy spalinowe z dala od
miejsca pracy.

[]

B

USTAWIANIE MASZYNY

Umies$¢ maszyne na poziomie powierzchni w odlegtosci
przynajmniej 1,5m od budynkoéw i innych struktur.

Jesli powierzchnia nie jest rowna, upewnij sie ze kat maszyny
nie przekracza wartosci pokazanych na rysunkach ponize;.

- ar?

L= 2007 s

[ ] Upewnij sie, ze gorace powietrze illub gaz spalinowy z

maszyny jest odpowietrzony i nie znajduje sie w maszynie.
Gorgce powietrze i/lub gaz spalinowy, ktéry pozostat w
obiegu spowodowaé moze przegrzanie maszyny i zie
spalanie w silniku.

[ ] Upewnij sie, ze maszyna nie przesuwa sie w czasie
pracy.

RUCHY MASZYNY
[ ] Przy kazdym ruchu sprawdz czy silnik jest

wylaczony, czy nie ma potgczen z przewodami ktére
przeszkadzajg w ruchu.

UMIESZCZENIE MASZYNY

/A UWAGA

Dla bezpieczenstwa operatora NIE

USTAWIAC maszyny w obszarach duzego

zagrozenia powodziowego.

Nie nalezy korzysta¢c z maszyny w

warunkach pogodowych wykraczajgcych

56 poza zabezpieczenia IP  umieszczone
zarowno na tabliczce znamionowej oraz w
~danych technicznych” podrecznika.

B =207 max

20/06/00 M2.6GB
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/N OGOLNE INFORMACJE O ROZPAKOWYWANIU
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przygotowania

Po otrzymaniu towaru upewnij sie, ze produkt nie zostat
uszkodzony w czasie transportu.

W przypadku uszkodzenia lub brakujgcych elementow nalezy
bezzwtocznie poinformowac spedytora.

Opakowania nalezy zutylizowa¢ zgodnie z
lokalnymi przepisami.

ROZPAKOWYWANIE MASZYNY

1) Wyciggnij maszyny (C) z kartonu. Znajdz Podrecznik
Uzytkownika (B), ktéry zapakowany jest wraz z
podrecznikiem silnika i akcesoriami w plastikowej kopercie
(A). Koperta ta moze znajdowac sie pod lub wewnagtrz
maszyny.

2)Sprawdz tabliczke znamionowg na maszynie i potwierdz
czy numer seryjny i model sg zgodne z pokazanym na
fakturze.

WAZNE: W celu uzyskania dalszych informacji na temat

urzgdzenia, patrz powigzane czesci niniejszego podrecznika.

@O

02/03/00 ESABM3GB
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Spawarka o napedzie spalinowym KHM 525 to urzgdzenie zapewniajgce np.:

a) zrodto pradu dla spawania tukowego

b) zrédto pradu dla dodatkowego wytwarzania mocy

Przeznaczone jest do uzytku przemystowego i zawodowego, posiada silnik endotermiczny; skfada sie z
elementéw takich jak: silnik, alternator, sterowanie elektryczne i elektroniczne, oprofilowanie lub
struktura ochronna.

Montaz wykonuje sie na stalowej konstrukcji, na ktérej umieszcza sie elastyczne podpory, ktére majg za
zadanie ttumi¢ wibracje oraz eliminowac hatas.

Dane techniczne KHM 525 PS

GENERATOR
Wyjscie trojfazowe 16 kVA/ 400V /23,1 A
Wyjscie jednofazowe 12 kVA /230 V /52,1 A
Czestotliwosé 50 Hz
Cos ¢ 0.8

ALTERNATOR samowzbudny, samoregulowany, bezszczotkowy
Typ tréjfazowy, asynchroniczny
Klasa izolacji H

SILNIK
Marka / Model PERKINS / 404C-22G
Typ / Uktad Chtodzenia 4-suwowy/ Cylindry
ptynne / Przesuniecie 472216 cm?
Maks. moc wyjsciowa 20,3 kW (27,6 KM)
Predkosé 1500 obr/min
Paliwo/Zuzycie paliwa Diesel / 243 g/kWh
Pojemnos¢ uktadu chtodzenia 10,2 |
Pojemnosc¢ oleju silnika 8,51
Rozrusznik Elektryczny

SPECYFIKACJE OGOLNE

Pojemnos¢ zbiornika 60 |

Czas pracy 14 h

Ochrona IP 23

Wymiary Dt.xSzer. x Wys. (mm) * 1720x980x1110

Waga * 750 Kg

Mierzona moc akustyczna 95 LWA (70 dB(A) - 7m) |_
Gwarantowana moc akustyczna 96 LWA (71 dB(A) - 7m) \EA

* Wymiary i waga dotycza wszystkich elementéw bez két i dragu holowniczego

MOC
Zadeklarowana moc zgodnie z ISO 3046-1 (temperatura 25°C, 30% wilgotno$¢ wzgledna, wysoko$¢ 100m n.p.m.).
Dopuszczalne przecigzenie 10% na godzine co 12 h.
Szacunkowo redukuje: 1% kazdych 100 m wysokosci i 2,5% kazdych 5°C powyzej 25°C.

POZIOM HALASU
UWAGA: Ryzyko zwigzane z dziataniem maszyny zalezy od warunkéw w ktérych jest uzywana. Dlatego poprawna
ocena tego ryzyka i zastosowanie okreslonych srodkow ostroznosci zalezy od uzytkownika koncowego i lezy w jego
odpowiedzialnos$ci (na przyktad stosowanie Urzadzen Ochrony Osobistej)
Poziom Hatasu (LWa) — Jednostka pomiarowa dB(A): oznacza to hatas emitowany w okreslonym opdznieniu
czasowym. Nie podlega on odlegtosci pomiaru.
Cisnienie Hatasu (Lp) — Jednostka pomiarowa dB(A): Mierzy ci$nienie pochodzace z emisji fal dzwiekowych. Jego
wartos¢ zmienia sie proporcjonalnie do odlegto$ci pomiaru.
Ponizsza tabela pokazuje przyktady cisnienia dzwieku (Lp) przy réznych odlegtosci od maszyny przy Poziomie
Dzwigku (Lwa) wynoszacego 95 dB(A)

m

Lp 1 metr =95 dB(A) - 8 dB(A) = 87 dB(A) Lp 7 metrow = 95 dB(A) - 25 dB(A) = 70 dB(A) 2
Lp 4 metréw = 95 dB(A) - 20 dB(A) = 75 dB(A) Lp 10 metrow = 95 dB(A) - 28 dB(A) = 67 dB(A) 8
UWAGA: symbol gdy wartos¢ poziomu hatasu pokazuje, ze urzgdzenie spetnia normy granic §
emisji hatasu, zgodnie z dyrektywg 2000/14/WE. e
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SPAWANIE C.C.

Prad spawania
Napiecie rozruchowe

500A -35%, 450A -60%, 400A -100%

62V

SPAWANIE CV

Prad spawania
Napigcie spawania

450A-60%; 400A-100%
16 - 40V

CHARAKTERYSTYKI
STATYCZNE

I
10 100

200 300

ROWNOCZESNE CZYNNIKI UTYLIZACJI

500

W przypadku, gdy Spawanie i Wytwarzanie uzywane sg rownoczesnie, ale silnik nie moze zostaé

przecigzony. Ponizsza tabela podaje maksymalne dopuszczalne limity.

PRAD SPAWANIA

500A | 400 A

300 A

150 A

MOC DODATKOWA

0 3 kVA

6 kVA

12 kVA

16 kVA

10/10/07 78515-GB



AKUMULATOR BEZ KONSERWACJI

Podtgcz przewdd + (dodatni)
do bieguna + (dodatni)
akumulatora (po zdjeciu
ostony), poprawnie mocujgc
zacisk. Sprawdz stan
akumulatora

na podstawie koloru Swiatta ostrzegawczego
znajdujgcego sie w gornej czesci.

- Kolor zielony: akumulator OK

- Kolor czarny: akumulator nalezy dotadowac
- Kolor biaty: akumulator nalezy wymienié
NIE OTWIERAJ AKUMULATORA.

==

SMAR

Sprawdz poziom oleju silnika za pomocag
pretowego wskaznika poziomu oleju.
Poziom oleju powinien miesci¢ sie
pomiedzy oznaczeniem minimalnym i
maksymalnym. W razie Kkoniecznosci
dolej oleju.

Jesli do filtrowania powietrza uzywany jest olej,
ktéry tworzy kapiel olejowg, uzupetnij filtr do
wskazanego poziomu.

ZALECANE POZIOMY LEPKOSCI SAE

Informacje na temat typu i lepkosci oleju znajdujg
sie w instrukcji obstugi silnika (dostarczony wraz z
maszyng).

ZAPAMIETAJ: Przed uruchomieniem silnika przeczytaj
instrukcje w podreczniku obstugi silnika..

@ M
* PRZYGOTOWYWANIE URZADZENIA (SILNIKI WYSOKOPREZNE) KHM 20
A ©
—s

E@ PALIWO

Napetnij zbiornik olejem napedowym dobrej jakosci

[ ] UWAGA: Olej napedowy jest bardzo
tatwopalny; przed napetnieniem zbiornika
zatrzymaj silnik. Nie uzupetniaj paliwa w
poblizu otwartego ognia.

=)

Ko

2=S

Jedli olej wyleje sie na silnik, wyczysé go
natychmiast zanim uruchomisz silnik.

% ghYorngHLODZd%g)Y (Jedynie silnik

one wo

Wilej ptyn chtodzacy przez otwdér (24B) na gérnej

stronie chtodnicy az do osiggniecia
odpowiedniego poziomu. Informacje na temat
ptynu chtodzgcego i konserwacji uktadu

chtodzgcego znajdujg sie w podreczniku obstugi
silnika.

@ POLACZENIE UZIEMIENIA

Dla wszystkich modeli posiadajgcych GFI
(bezpiecznik przeciwzwarciowy)  / ELCB
(przerywacz uptywu) konieczne jest dobre

uziemienie. Te urzgdzenia ochronne nie chronig
operatora jesli nie ma dobrego uziemienia.

[ | Skorzystaj z dobrej jakosci przewodu
uziemiajgcego i podtgcz go do punktu uziemienia
maszyny (12). Postepuj zgodnie z lokalnymi
zasadami i przepisami.

Maszyny z zabezpieczeniem izometrycznym nie
muszg by¢ uziemiane.

Po zakonczeniu powyzszych dziatan mozna zaczgc¢
korzysta¢ z maszyny.

15/09/05 ESABM20GB
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Sprawdzaj codziennie

@ = Tl

A ZAPAMIETAJ

Nie zmieniaj poczgtkowych warunkéw regulaciji i |
nie dotykaj zapieczetowanych elementow.

A UWAGA

1. Po uruchomieniu generatora obwod spawania
natychmiast wtgcza sie, tj. jest pod napieciem.
Upewnij sie, ze pomiedzy elementami
zewnetrznego obwodu spawania (elektroda,
uchwyt do elektrody, przedmiot obrabiany, itd.).

2. Sprawdz przy uruchamianiu czy dodatkowe
gniazda pradu AC nie doprowadzajg
Zzadnego fadunku. Otworz przerywacz

elektryczny generatora (D) lub odigcz
i wtyczki z gniazdek.

3. URUCHAMIANIE

Uruchamianie dokonywane jest za pomocg
kluczyka stanowigcego integralng czesc¢ stupka
EP7 na przednim panelu.

A) - Przekrec kluczyk zgodnie z kierunkiem
wskazéwek zegara dopdki wszystkie diody
LED sie nie zaswieca.

B) - Poczekaj az zaswieca sie diody ,CISNIENIE

OLEJU” i ,NAPIECIE AKUMULATORA”".

Jesli uzywana jest lampka zegara, dla
ustawionego czasu zaswieci sie dioda LED
,PODGRZEWANIA”.

C) - Gdy zacznie miga¢ zielona dioda LED

~SILNIK PRACUJE”, przekre¢ kluczyk w
prawo (momentem az do oporu, a nastepnie
zwolnij) az uruchomi sie silnik.
Jesli silnik nie uruchomi sie w przeciggu 15
sekund, wigczy sie alarm ,btednego
uruchomienia®. na przemian zaczng migac
dwie diody »oilnik pracuje” oraz
.podgrzewacz” (zobacz opis zabezpieczenia
silnika).

D) — W dowolnym momenicie mozliwe jest
zatrzymanie silnika  przekrecajgc  klucz
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
(pozycja wytgczona).

W przypadku nieprawidtowej pracy silnika z
powodu niskiego cisnienia oleju, wysokiej
temperatury, przerwanego pasa pednianego,
niskiego poziomu paliwa lub awarii, EP7
automatycznie zatrzyma silnik.

4. silnik uruchamia sie przy predkosci 1500

lub 1800 obr/min. Po rozruchu pozwal by silnik
pracowat przez kilka minut przed zasilaniem
urzgdzen. Patrz tabela;

Temperature Time
<-20°C 5 min.

to - 20° C from -10°C 2 min.
to-10° C from -5°C 1 min.
>5°C 20 sec.

5. Uruchamianie w niskich temperaturach.

Silnik zwykle uruchomi sie bez probleméw w
temperaturach do -10° C, -15° C. W przypadku
trudnosci z uruchamianiem, mozliwe jest
powtdrzenie podgrzewania przez maksymalnie
10 sekund, przekrecajac trymer znajdujgcy sie
z tylu EP7 w prawo (patrz strona M32.2
zwigzana z ochrong silnika ,trymer/Swieca
zarowa”). W celu uzyskania informaciji na temat
uruchamiania silnika w niskich temperaturach
patrz podrecznik obstugi silnika lub skontaktuj
sie z naszym Centrum Pomocy Techniczne;.

W przypadku nieudanego uruchomienia nie
uruchamiaj silnika dtuzej niz 5 sekund.
Poczekaj 10-15 sekund przed kolejng préba.

WAZNE: dla bezpieczenstwa kluczyk
przechowywaé¢ musi wykwalifikowany personel.

PRZESTROGA

A

DOCIERANIE

Podczas pierwszych 50 godzin pracy, nie zuzywaj
wigcej niz 60% maksymalnej mocy wyjsciowej
urzgdzenia i regularnie sprawdzaj poziom oleju, w
kazdym przypadku kieruj sie zasadami podanymi w
podreczniku obstugi silnika.

10/10/07 78515-GB
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STOP

Dla zatrzymania w normalnych warunkach postepu;j
nastepujgco:

1. Przerwij proces spawania.

2. Odetnij dodatkowy prad zmienny dzielgc
tadunki lub otwierajgc GFI (D).

g

3. Pozwdl by silnik pracowat na biegu jatowym przez kilka minut.

4. Przekre¢ kluczyk na EP7 na pozycje OFF.

ZATRZYMANIE AWARYJNE

Aby zatrzymaé zespdt w sytuacji niebezpiecznej
nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego (L5) (lub
przekre¢ kluczyk (Q1) na pozycje OFF). Aby
ponownie nastawi¢ pokretto, przekrec je w prawo.

10/10/07 78515-GB
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08

59C
X1

10

Pos. Description Description Pos. Opis Description
9 |Welding socket ( +) Prise de soudage ( +) D |Ground faultinterr. (30mA) |Inter. différentiel (30mA)
10 | Welding socket ( - ) Prise de soudage ( - ) G1  |Fuellevel transmitter Niveau carburant
12 | Earth terminal Prise de mise a terre H8 |Engine control unit EP7 Protection moteur EP7
15 | A.C.socket Prises de couranten c.a. I3 [Welding scale switch Commutateur échelle soudage
22 |Engine air filter Filtre air moteur L5 |Emergency button Bouton d’urgence
23 | Qil level dipstick Jauge niveau huile moteur M |Hour counter Compte-heures
24B | Water filling cap Bouchon rempl. liquide refroid. N  |Voltmeter Voltmetre
25 |Fuel prefilter Préfiltre carburant 08 |V/A digital instruments PCB [Platine Volt/Amp.-metre digitale
26 |Fueltank cap Bouchon réservoir and Led V.R.D. PCB et platine LED V.R.D.
27 |Muffler Silencieux d’échappement Q7 |Welding selector mode Sélecteur modalité soudage
31 |Oil drain tap Bouchon décharge huile moteur | S1  [Battery Batterie
31C |Exhausttap for tank fuel  |Bouchon vidange carb. réservoir | T |[Welding current regulator ~ |Régulateur courant soudage
59A |Engine thermal switch Protection thermique moteur V4 |Polarity inverter control Cc?mmande'in’verseur polarité
59B | Aux current thermal switch | Protection therm.courant aux. X1 [Remote control socket Prise pour télécommande
59C |Supply thermal switch wire [Protection thermique alimentation
feeder-42V 42V fil
C2 |Fuellevel light Indicateur niveau carburant

10/10/07 78514-GB
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Po przygotowaniu maszyny (natadowaniu akumulatora, uzupetnieniu paliwa i oleju), maszyna jest
gotowa do pracy.

Przed uruchomieniem silnika zwré¢ uwage na:

e Spawarke obstugiwaé powinien doswiadczony
personel posiadajgcy doswiadczenie ze
spawarkami o napedzie spalinowymi.

e Codziennie sprawdzaj poziom oleju. Przed
uruchomieniem silnika nalezy uzupetnic¢ paliwo.

e Przed korzystaniem ze spawarki lub dodatkowego
zasilania rozgrzej silnik i przed zatrzymaniem
silnika pracuj na biegu jatowym az do ochtodzenia.

Funkcje sterowania na przednim panelu opisano w

ponizszych instrukcjach.

Sterowanie i przyrzady

10/10/07 78514-GB
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Potaczenie przewodu spawalniczego

Dla elektrody dodatniej prgdu statego potgcz
przewod z ujemng (-) koncéwka, a uchwyt do
elektrody z koncowkg dodatnig (+). Dla ujemne;j
elektrody pradu statego, potgcz w odwrotnej
kolejnosci.

01 Upewnij sie, ze zacisk uziemienia jest dobrze
potaczony | znajduje sie w poblizu pozycji spawania.

PUSH AND TWIST

UNTIL TIGHT
.'F
- +
\A@ng s@ts welding cable
connector

Wypusty zasilania dodatkowego i wytacznik
termiczny

Jednostka wyposazona jest w 4 dodatkowe gniazda
mocy — jedno trojfazowe i trzy jednofazowe. Napiecie
zalezy od wybranej wersji. Gniazdo tréjfazowe nie
wymaga zabezpieczenia, poniewaz alternator
asynchroniczny sam sie zabezpiecza. Gniazda
jednofazowe posiadajg termiczne wytagczniki. Po
wigczeniu sie przetgcznika nalezy poczekaé chwile
zeby ostygt i dopiero ponownie ustawi¢. Jesli
wytgczniki termiczne wigczajg sie, sprawdz czy
obcigzenie nie jest za duze dla wyjscia gniazda.

Be
PUSH AND
TWIST

auxiliary power socket

/F
| INSERT

auxiliary power plug

@circuit breaker auxiliary

Bezpiecznik przeciwzwarciowy (GFI)

Bezpiecznik przeciwzwarciowy chroni operatora
przed obrazeniami w  przypadku zwarcia
doziemnego. Jesli jest wigczony, ponies plastikowg
ostone i ponownie nastaw dzwignie.

bezpiecznik
przeciwzwarciowy;
podnie$ dzwignie, aby
przestawic

Instruments

Standard instruments include a fuel level gauge, an
operating hour counter and a voltmeter for the
auxiliary power which shows the three phase voltage
(400V). If the voltmeter does not show any voltage
check that the GFI (ground fault interrupter) is
inserted. The voltage shown will vary depending on
the load and the welding current being drawn. At no
load and when not welding, the voltage can be as
high as 440V. The auxiliary power cannot be used
when it drops below 360V.

Optionally an ammeter and a voltmeter for the welding
output are available.

o Vw 0000101 |h
) auxiliary operating
Paliw power hours
omiéerz voltmeter

10/10/07 78515-GB
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Opis _ _ Specyfikacje
EP7 obejmuje podstawowe zabezpieczenia Zasilanie DC, Akumulator 8V do 36 Vdc
chronigce silnik wysokoprezny. EP7 zawiera 7 Wyjscia statyczne (zabezp. zwarcia) 200 mAdc
diod, 3 Wartpéé prze'lacznika 30 A (30 sek.)/80 A (5 sek.)
wyjécia statyczne i przetacznik 30A. EP7 m;:ary-rozmmr DIN 96 ;gégzrxss (przefacznik)
monitoruje przetgcznik cisnienia oleju, przetgcznik  Temperatura pracy -30° C /+70° C
temperatury, przetgcznik poziomu paliwa, napiecie =~ Wilgotnos¢ pracy 96% (niekondensacyjna)

alternatora oraz przetgcznik awaryjny.

[SILNIK PRACUJE] dioda zielona
Dioda miga przez 15 sekund wskazujgc, ze EP7 moze
L i uruchomi¢ silnik (nalezy przekreci¢ kluczyk). Jesli silnik nie uruchomi
[PODGRZEWANIE] z6ita dioda ) sie w przeciggu 15 sekund, nastgpi alarm ,Btgd uruchomienia”.
Wskaznik swieci sie podczas cyklu podgrzewania Dioda $wieci sie stale, jesli silnik pracuje.
(10 sek. do 60 sek.)

[AWARYJNE] czerwona dioda
Dioda swieci sie gdy wytgczenie spowodowat przetgcznik
awaryjny.
f\ | [PRZELACZNIK]
pozycja OFF

[BLAD ALTERNATORA] czerwona dioda

Dioda zapala sie przed wtgczeniem silnika lub jesli | [PRZELACZNIK]
1

nastapi przerwanie pasa (20 sekund). w Pozycja
podgrzewania

[CISNIENIE OLEJU] czerwona dioda )-_ [PRZELACZNIK]

Dioda zapala sie przed wtgczeniem silnika lub jesli Pozycja START

nastgpi spadek cisnienia oleju.

[POZIOM PALIWA] czerwona dioda Englos prolection

Dioda miga w przypadku niskiego stanu paliwa.
Dioda swieci sie stale wskazujgc wytaczenie
jesli przetgcznik zamknieto na dtuzej niz 5 minut.

Wskazanie [ALARMU BLEDU URUCHOMIENIA]
m Te 2 diody migaja naprzemiennie (powoli)
— wskazujgc alarm btedu uruchomienia.
=

[TEMPERATURA] czerwona dioda Wskazanie [ALARMU OPCJONALNEGO]

Dioda $wieci sie¢ w przypadku zbyt wysokiej Te 2 diody migajg naprzemiennie
temperatury. (szybko) wskazujgc wigczenie sie
alarmu.

WYJSCIE ALARMOWE WYJSCIE ALARMOWE

(w lewo) 9
(ZATRZYM. SOLENOIID)
Ustawienia
zarzenig§ (ZATRZYM. SOLEN®ID
1 (w prawo)

-
. / POZIOM PALIJA
< WYJSCIE DODATKOWE P AWARYJINE
_#  TEMPERATURA
ROZRUSZNIK X CISN. OLEJUI
Przetgcznik (zblizenie) ALTERNATOR
BEZPIECZNIK] — WL B+
5A
BEZPIECZNIK
=
URUCHAMIANIE SIUNI

= AL

12v /24

08/01/08 ESABM32.2GB
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o
~/  WELDING DIGITAL CONTROL

LT POLARITY
CEsBALC  INVERTER
BMAX -+

2

50% —

Ve

ROZPOCZECIE PRACY

1) Po przygotowaniu maszyny (natadowaniu
akumulatora, uzupetnieniu paliwa i oleju), maszyna
jest gotowa do pracy.

Przed uruchomieniem silnika zwré¢ uwage na:

— Spawarke obstugiwa¢ powinien doswiadczony
personel posiadajgcy doswiadczenie ze
spawarkami o napedzie spalinowymi.

— Codziennie sprawdzaj poziom oleju. Przed

uruchomieniem silnika nalezy uzupeni¢ paliwo.

— Przed korzystaniem ze spawarki lub
dodatkowego zasilania rozgrzej silnik i przed
zatrzymaniem silnika pracuj na biegu jatowym az
do ochfodzenia.

Funkcje sterowania na przednim panelu opisano w

ponizszych instrukcjach.

OFF

ON
* START

3) Przekre¢ pokretto regulacji
l@ prgdu/napiecia spawania na
» ustawienia minimalne.

2) Uruchom silnik spawarki

USTAWIANIE PROCESU SPAWANIA

Przetgcznik reczny na panelu sterowania stuzy do
wyboru réznych procesdéw spawania. Mozna
wybra¢ sposrod 5 procesow:

1 dla spawania metodg TIG

3 dla spawania elektrodg (STICK)

1 dla spawania MIG/MAG (ciggty drut)

Przetgcznik  mozna  réwniez ustawi¢ na
“podtrzymanie” (pierwsze potozenie). W tym
potozeniu prad nie dochodzi do ztgcz; dioda ,,ON”
jest wytgczona.

Proces mozna wybraé zaréwno przed i po
uruchomieniu spawarki silnikowe;.

Po wybraniu trybu zapali sie dioda “ON”. Jesli
ztgcze podajnika drutu podtgczone jest do ztgcza
sterowania zdalnego, dioda ,ON” zaswieci sieg'
jedynie po nacisnieciu przycisku.

11/01/08 M33_W
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TRYB TIG Odwrécenie biegunowosci (Opcjonalne,

Spawanie metoda TIG

To potozenie przeznaczone jest zwilaszcza dla
spawania metodg TIG. Aby stworzy¢ tuk
wystarczy umiesci¢ koniec elektrody TIG na
obiekcie spawanym, a nastepnie delikatnie
odsung¢ koncowke. tuk rozpocznie @ sie
automatycznie, a w tym samym czasie prad
wzrosnie do wstepnie ustalonej wartosci, najpierw
korzystajgc z  pokretta regulaciji pradu
znajdujgcego sie w dolnej czesci panelu
sterowania. Prad sterowania mozna regulowa¢ od
minimum 10A do maksymalnej wartosci, ktora
zalezy od mocy urzgdzenia 400A, 500A, 600 A.

A OSTRZEZENIE

Dla wersji EP1 obowigzkowe jest reczne
przyspieszanie silnika.

TRYB ELEKTRODY

Wykorzystuje prad staty

Do wyboru sg trzy tryby elektrodowe, korzystajgce
ze zwiekszania ciSnienia tuku, tak aby tuk
posiadat rézne poziomy przenikania, zgodnie z
potozeniem elektrody i/lub spawania.

TRYB MIG/MAG (ciagty drut)

Wykorzystuje state napiecie

W tym trybie mozliwe jest przeprowadzanie
wszelkiego rodzaju proceséw spawania drutem.
Napiecie regulowa¢ mozna za pomocg tego
samego pokretta, jak w przypadku trybu spawania
ELEKTRODA. Regulacja jest ciggta i miesci sie w
zakresie od minimum 15V do maksimum 36V,
40V.

Opcjonalne sterowanie zdalne

Prad spawania ustawiaé mozna réwniez na
odlegto$¢ za pomocag opcjonalnego sterowania
zdalnego. Po podtgczeniu sterowania zdalnego do
ztgcza (X1), prad sterowany jest za pomocg
sterowania zdalnego. Aby powréci¢ do sterowania
z panelu przedniego nalezy wyciagng¢ ztgcze.
Opcjonalny program VRD (Urzadzenie
Redukujgce Napiecie VRD)

Po wybraniu trybu spawania elektrodg zwiekszy
sie Napiecie Jatowe (OCV), zaswieci sie
czerwone $wiatetko i zniknie zielone, ale jedynie
na 3 sekundy, a nastepnie OCV zmniejszy sie,
zielone swiatetko zapali sie, a czerwone zgasnie,
napiecie osiggnie wartos¢ 11V i zatrzyma sie
dopoki spawarka nie zacznie spawac.

Gdy elektroda powoduje zwarcie, OCV natychmiast
rosnie, zatem mozna rozpoczgc¢ spawanie. VRD
nie pracuje z programem MIG-MAG.

dostepne na zadanie)

W celu odwrodcenia biegunowosci nacisnij przetgcznik
na jednostce sterowania zdalnego.

Po wybraniu “odwrdcenia” dioda ,ON” zgasnie, a
napiecie na gniazdach do spawania wyzeruje sie.
Stycznik  wigczany jest wewnagtrz  skrzynki
elektrycznej, a napiecie ponownie pojawi sie na
gniazdach do spawania. W tym samym czasie
ponownie wigczy sie dioda ON.

Dioda “Odwrodcenia biegunowosci” na panelu
przednim obok regulatora pradu spawania witgczy sie.
W trybie MIG/IMAG nie mozna odwrocic
biegunowosci.

ZABEZPIECZENIA
Cyfrowe Sterowanie Spawania posiada 3
zabezpieczenia dla sterowania i przerywacza
stykowego.
1) migajaca dioda “ON”

Gdy silnik spawarki zostanie

ON uruchomiony, jednostka sterujgca

O automatycznie przejdzie w stan wstrzymania
ma kilka sekund (dioda zaswieci sie) i przeprowadzi
samo-diagnostyke ztgcza czujnika prgdu oraz
napiecia zrodta zasilania +15V; nastepnie witgczony
zostanie ostatni proces (zaswieci sie dioda ON). W
przypadku wadliwego dziatania dioda ON zacznie
migac.

2) Migajgca czerwona dioda

O Przerywacz posiada zabezpieczenie
termiczne, ktore wtgczy sie w przypadku, gdy
temperatura przekroczy 85°C.

Jesli zabezpieczenie wigczy sie, czerwona dioda

zacznie migaé, a prad/napiecie spawania spadnie

do zera. W tym przypadku nie wytgczaj spawarki,

poniewaz wentylator alternatora pomoze duzo

szybciej ochtodzi¢ przerywacz.

Po kilku minutach dioda automatycznie sie wytgczy,

a napiecie/prad spawania ponownie pojawi sie na

wtyczkach.

3) Czerwona dioda stale zaswiecona
Jesdli w przerywaczu zostanie wykryty
nieprawidtowy prad,
sterowanie natychmiast zablokuje konwersje,
wyjsciowy prad/napiecie spawania spadnie do zera
i zaswieci sie czerwona dioda. Aby ponownie
ustawi¢ wszystkie wartosci nalezy wytgczyc
urzadzenie.

Jesli zabezpieczenia 1) i 3) wigcza sie, nalezy

skontaktowa¢ sie z  najblizszym  centrum
serwisowym. |
PRZYRZADY CYFROWE |

(Opcjonalne, dostepne na zgdanie)
Dwa przyrzady cyfrowe pokazujg wartos¢ pradu
Spawania i napiecia spawania.

11/01/08 M33_WDC_GB
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PODAJNIK DRUKU POLACZONY ZE ZLACZEM
ZDALNEGO STEROWANIA

Potaczenie podajnika druta
Podtgcz podajnik drutu do wytgczonej spawarki:

-Przewdd spawalniczy pomiedzy wtyczkag (9) (+) a
podajnikiem drutu.

-Przewdd spawalniczy pomiedzy wtyczka (10) (-) a
podajnikiem drutu.

-Przewdd zasilajgcy pomiedzy ztgczem (X1) a

odpowiednim ztgczem na podajniku drutu.

Uruchamianie spawarki

Dioda “ON” zostanie wylgczona i witgczona
jedynie gdy na wtyczkach bedzie napiecie (a
zatem na drucie).

Napiecie obecne jest jedynie po nacisnieciu
przycisku palnika.

Ustawien napiecia spawania dokonuje sie za
pomoca pokretta na podajniku drutu.

Pokretto regulacyjne na spawarce zostaje
automatycznie zatrzymane.

e POLARITY
INVERTER

GO
FO

OB 10
@Cc JO

OSTRZEZENIE

Podajnika drutu uzywac¢ mozna jedynie uzywaé
postepujac zgodnie z konfiguracjg wtykdéw
pokazang w ponizszej tabeli.

PODAJNIK DRUKU POLACZONY BEZ Zt ACZA
ZDALNEGO STEROWANIA

Napiecie spawania zawsze obecne jest na
gniazdach, a VRD réwniez jest wigczone.

-Przewdd spawalniczy pomiedzy wtyczkg (9) (+) a
podajnikiem drutu.

-Przewdd spawalniczy pomiedzy wtyczkg (10) (-) a
podajnikiem drutu.

Ustawien napiecia spawania dokonuje sie za
pomocg pokretta na przednim panelu.

NAZWA
OPIS
STYKU
A (uziemienie Do ,koncowki a” potencjometra
elektryczne) RC1
B Do ,Srodka b” potencjometra RC1
c(5Vvd.c.) Do ,koncowki ¢” potencjometra RC
D zwarcie ze stykiem "C"
E Do przetacznika ,Przemiennika biegunowosci"
F (5 V d.C.) (zamkniety dla biegunowosci ujemnej)
G Powrot z J)rze’r cznika na
zgrz)ewa le, 1-fazowe (44 - 48V
a.c
H (uziemienie Uziltta\mienie spav(\j/anita ?Ia §|
. woltomierza pradu statego na
spawania) podajniku Pra 9 gl
| (44 - 48V a.c)) e N 3
Napiecie dla podajnika drut =
J(44-48Vac,) | cpieciedapodajnikadrui 3
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Urzadzenie zdalnego sterowania PHG1B do regulacji

pradu spawania i napiecia spawania w trybie CV podtgczone
jest do panelu przedniego za pomocg wielobiegunowe;j
ztgczki.

Gdy zdalne sterowanie podigczone jest do zigczki zdalnego
sterowania (8), dziata i automatycznie wytacza regulacje na
przednim panelu. Zdalne sterowanie podtgczy¢ mozna
réwniez do ztgczki na komutatorze podajnika drutu.

Przemiennik biegunowosci (64A), jesli zainstalowany, moze
by¢ sterowany zdalnie.

Dopasuj pokretto kontroli prgdu spawania do wtasciwej
Srednicy i rodzaju spawanej elektrody.

/A  uwaca

Jesli sterowanie PHG1B nie jest wykorzystywane, nalezy
odtgczyc¢ ztgczke wielobiegunowa.

16/01/08 M38GB
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KONSERWACJA KHM

OSTRZEZ

ﬁt

RUCHOME CZESCI
moga spowodowad
obrazenia

- Konserwacje i rozwigzywanie problemow przeprowadza¢ musi

wykwalifikowany personel.

» Zatrzymaj silnik przed przystgpieniem do prac wewngtrz maszyny.
Jesli maszyna musi dziata¢, podczas prac konserwacyjnych, zwré
uwage na poruszajgce sie elementy, elementy gorgce (kolektor
wylotowy i ttumik, itd.), komponenty elektryczne, ktére mogg byc¢
niechronione, gdy maszyna jest otwarta.

« Usun ostony jedynie do prac konserwacyjnych i wymien ponownie
natéz po zakohczeniu pracy.

- Uzywaj odpowiednich narzedzi i no$ ubranie ochronne.

- Nie zmieniaj konfiguracji komponentéw bez upowaznienia.

GORACA
POWIERZCHNIA
moze parzy¢

KONSERWACJA MASZYNY

Konserwacja obejmuje wszystkie prace zwigzane z kontrolg i

wymiang zuzywalnych

komponentéw mechanicznych i

elektrycznych. Dodatkowo odnosi sie do kontroli i
uzupetianiu lub wymiany ptynow takich jak paliwo oraz

regularnego czyszczenia

maszyny.

Naprawy odnoszg sie do wymiany zuzytych Iub
uszkodzonych elementéw a naprawe powinny
przeprowadzaé Centra Serwisowe.

Instrukcje  konserwacji

znajdujg sie w Podreczniku

Producenta Silnika. Konserwacje nalezy przeprowadzac
okresowo zgodnie z harmonogramem pokazanym w
niniejszej instrukciji.

Regularnie nalezy sprawdzac czy przewody
zasysania/wylotowe alternatora oraz obudowa silnika nie sg
uszkodzone, co mogloby ograniczyé przeptyw powietrza
chtodzgcego.

e 1
L hY ’ 1

®OE@OAAN]
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AKUMULATOR BEZ KONSERWACJI

NIE OTWIERAJ AKUMULATORA

Akumulator tadowany jest bezposrednio za pomocg obwodu
tadowania dostarczonego z silnikiem.

Sprawdz stan akumulatora na podstawie koloru swiatta
ostrzegawczego znajdujgcego sie w gornej czesci.

- Kolor zielony: akumulator OK
- Kolor czarny: akumulator nalezy dotadowaé
- Kolor biaty: akumulator nalezy wymieni¢

FILTR SUCHEGO POWIETRZA

Wymieniaj wkiad filtru powietrza co 200 godzin w normalnych
warunkach pracy i co 100 godzin w srodowisku
zanieczyszczonym.

CHLODNICA

Regularnie sprawdzaj poziom ptynu w chiodnicy i w razie
potrzeby uzupetniaj. Jesienia sprawdzaj ilos¢ substanciji
zapobiegajgcej zamarzaniu i dodaj, aby zapobiec
zamarzaniu w zimie.

ALTERNATOR ASYNCHRONICZNY

Konserwacja nie jest konieczna, poniewaz alternator nie
posiada szczotek ani pierécieni slizgowych i nie ma urzadzen
do regulacji mocy wyjsciowe;.

ETYKIETY | ZNAKI OSTRZEGAWCZE

Sprawdzaj etykiety i oznakowania ostrzegawcze raz w roku i
jesli sg zniszczone lub nieczytelne wymieniaj je.

PRZEWODY | ZLACZA

Okresowo sprawdzaj stan przewoddw i dokrecaj ztgcza.

/N\ WAZNE

Przeprowadzajac konserwacje zachowaj ostroznosc,
aby unikng¢é zanieczyszczenia Srodowiska

materiatami wykorzystywanymi podczas konserwacji.
Przestrzegaj lokalnych przepiséw BHP.

15/09/05 ESABM43.3GB
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W przypadku gdy maszyna nie jest wykorzystywana ponad 30 dni
nalezy jg przechowywa¢ w odpowiednim miejscu, gdzie jest
chroniona przez rdzg, korozjg i innymi zniszczeniami.

SILNIKI WYSOKOPREZNE

Jesli maszyna bedzie przechowywana przez krotki okres,
zaleca sie wtgczanie silnika co 10 dni i pracowanie na nim
15-30 minut przy obcigzeniu. Pozwoli to na dystrybucje oleju,
natadowanie akumulatora i zapobiegnie zablokowaniu uktadu
wtrysku.

Dla dtuzszych okresow przechowywania, patrz podrgcznik
producenta.

Uwaznie czys$¢ urzgdzenia.

Zakryj maszyne plastikowg ostong i przechowuj w suchym
miejscu.

/N\ WAZNE

Przeprowadzajgc dziatania przygotowujgce maszyne do
przechowywania, uwazaj aby nie zanieczysci¢ Srodowiska
materiatami  wykorzystywanymi podczas konserwacji.
Przestrzegaj lokalnych przepiséw BHP.

-,
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Spoiki zalezne i przedstawicielstwa ESAB

Europa

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Wieden--Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIA

S.A. ESAB N.V.
Bruksela

Tel: +32 2745 11 00
Fax: +32 2 726 80 05

CZECHY

ESAB VAMBERK s.r.o.
Praga

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DANIA
Aktieselskabet ESAB
Kopenhaga-Valby
Tel:+45 36 30 01 11
Fax:+45 36 30 40 03

FINLANIA

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCJA

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise
Tel:+33 1 30 75 55 00
Fax:+33 1 30 75 55 24

HISZPANIA

ESAB Ibérica S.A.
Alcobendas (Madrid)
Tel: +34 91 623 11 00
Fax: +34 91 661 51 83

HOLANDIA

ESAB Nederland B.V.
Utrecht

Tel: +31 30 248 59 22
Fax: +31 30 248 52 60

NIEMCY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 204

NORWEGIAAS
ESAB Larvik
Tel:+47 3312 10 00
Fax:+47 33 11 52 03

WEGRY

ESAB Kift
Budapeszt

Tel:+36 120 44 182
Fax:+36 1 20 44 186

POLSKA ESAB Sp.z.0.0
Warszawa

Tel: +48 22 813 99 63
Fax: +48 22 813 98 81

PORTUGALIA

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 1 837 1527
Fax: +351 1 859 1277

SLOWACJA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratystawa

Tel:+421 7 44 88 24 26
Fax:+421 7 44 88 87 41

SZWECJA

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel:+46 31 50 95 00
Fax:+46 31 50 92 22

ESAB International AB
Gothenburg

Tel:+46 31 50 90 00
Fax:+46 31 50 93 60

SZWAJCARIA
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

WIELKA BRYTANIA ESAB
Group (UK) Ltd Waltham
Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03
ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

WLOCHY

ESAB Saldatura S.p.A. Mesero
(Mi)

Tel:+39 02 97 96 81

Fax:+39 02 97 28 91 81

Ameryka PN. i PD.

ARGENTYN

A CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZYLIA

ESAB S.A.
Contagem--MG

Tel: +55 31 333 43 33
Fax: +55 31 361 31 51

KANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEKSYK

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting
Products

Florence, Pid. Karolina
Tel: +1 843 669 44 11
Fax: +1 843 664 44 58

Azja i Oceania

AUSTRALIA

ESAB Australia Pty Ltd
Ermington

Tel: +61 2 9647 1232
Fax: +61 2 9748 1685

CHINY

Shanghai ESAB A/P
Szanghaj

Tel: +86 21 6539 7124
Fax: +86 21 6543 6622

INDIE

ESAB India Ltd
Kalcuta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONEZJA

P.T. Esabindo Pratama
Dzakarta

Tel: +62 21 460 01 88

Fax: +62 21 461 29 29

MALEZJA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
Selangor

Tel: +60 3 703 36 15

Fax: +60 3 703 35 52

SINGAPUR

ESAB Singapore Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 861 43 22

Fax: +65 861 31 95

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapur

Tel: +65 861 74 42

Fax: +65 863 08 39

KOREA POLUDNIOWA
ESAB SeAH Corporation
Kyung--Nam

Tel: +82 551 289 81 11
Fax: +82 551 289 88 63

THAILAND

ESAB (Thailand) Ltd
Samutprakarn

Tel: +66 2 393 60 62
Fax: +66 2 748 71 11

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East

Dubai

Tel: +971 4 338 88 29

Fax: +971 4 338 87 29

Przedstawicielstwa

BULGARIA
Przedstawicielstow ESAB
Sofia

Tel/lFax: +359 2 974 42 88

EGIPT

ESAB Egypt
Dokki--Kair

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

ROSJA - WNP
PrzedstawicielstwoESAB
Moskwa

Tel: +7 095 937 98 20
Fax: +7 095 937 95 80

Przedstawicielstow ESAB
St Petersburg

Tel: +7 812 325 43 62
Fax: +7 812 325 66 85

RUMUNIA
Przedstawicielstwo ESAB
Bukareszt
Tel/Fax: +40 1 322 36 74

Dystrybutorzy

Aby uzyskac informacje na
temat adreséw i numeréw
telefonéw naszych
dystrybutorow w innych krajach,
prosimy odwiedzi¢ naszg strone
internetowg

www.esab.com

y

ESAB
A

ESAB AB SSC Nordic Region
Box 80040

S$-402 77 Goteborg
SZWECJA

Tel. + 46 31 509000

Fax +46 31 509195
www.esab.com

050211




