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NALEZY DOPILNOWAC, BY NINIEJSZA INSTRUKCJA ZOSTALA
DORECZONA OPERATOROWI. DOSTAWCA MOZE ZAPEWNIC

DODATKOWE EGZEMPLARZE INSTRUKCJI

NINIEJSZE INSTRUKCJE SAPRZEZNACZONE DLA DOSWIADCZONYCH
OPERATOROW.

Jezeli uzytkownik nie jest w pelni zaznajomiony z zasadami bezpiecznego uzytkowania agregatéw
do spawania i ciecia lukowego, to winien najpierw zapoznaé sie z broszura ,,Srodki ostroznosci oraz
zasady bezpieczenstwa i higieny pracy przy spawaniu, cieciu i ztobieniu tukowym”, Formularz 52-529.
NIE WOLNO dopuszcza¢ do instalowania, uzytkowania ani konserwowania urzadzenia os6b bez
przeszkolenia. NIE WOLNO podejmowac préb instalowania ani uzytkowania urzadzenia bez uprzedniego
doktadnego zrozumienia wszystkich instrukcji zawartych w niniejszej broszurze. Jesli zawarte w niej
instrukcje nie sa w petni zrozumiate, nalezy skontaktowac¢ sie z dostawca w celu uzyskania
dodatkowych informacji. Przed instalowaniem i uzytkowaniem agregatu nalezy przeczyta¢ rozdziat
dotyczacy srodkéw bezpieczenstwa.

ODPOWIEDZIALNOSC UZYTKOWNIKA

Niniejszy agregatbedzie dziata¢ zgodnie z opisem zawartym w niniejszejinstrukcji oraz na dodatkowych
etykietach pod warunkiem, Zze jego zainstalowanie, uzytkowanie i konserwowanie bedzie przebiegac
zgodnie z tg instrukcja. Urzgdzenie musi by¢ okresowo kontrolowane. Nie wolno uzytkowac sprzetu
dziatajgcego wadliwie lub nieprawidtowo konserwowanego. Czesci uszkodzone, zgubione, zuzyte,
odksztatcone lub zanieczyszczone nalezy natychmiast wymienic¢. W razie koniecznosci dokonania
takiej naprawy lub wymiany podzespotu, producent zaleca telefoniczne lub pisemne skontaktowanie
sie z Autoryzowanym Dystrybutorem, w celu uzyskania porady co do wykonania prac serwisowych.

Ani agregat, ani zadna jego czes$¢ nie moga by¢ wymieniane bez uzyskania wczesniejszej pisemnej
zgody producenta. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialno$¢ za uszkodzenia powstate w wyniku
nieprawidtowego uzytkowania, niewlasciwego konserwowania, uszkodzenia mechanicznego,
nieprawidtowej naprawy lub wymiany jakichkolwiek czesci dokonane poza zaktadem producentalub
pozaautoryzowanym punktem serwisowym.
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BEZPIECZENSTWO

Petna odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo personelu obstugujacego urzadzenie i 0séb bedacych w poblizu
spoczywa na uzytkowniku sprzetu do ciecia plazmowego ESAB.

Niewtasciwa obstuga moze doprowadzi¢ do sytuacji anormalnej, zranienia operatora i uszkodzenia
sprzetu.

Wszystkie osoby pracujace ze sprzetem do ciecia plazmowego musza by¢ w pelni zaznajomione z:
— obstuga sprzetu,

— rozmieszczeniem wytgcznikdw awaryjnych,

— funkcjami sprzetu,

— stosowanymi przepisami bezpieczenstwa,

— cieciem plazmowym.

Operator musi mie¢ pewnosé¢, ze:
— nikt nie przebywa w strefie roboczej podczas uruchomienia zestawu do ciecia plazmowego,
— wszystkie osoby przebywajace poza strefg roboczg sg chronione odpowiednim ekranem lub zastona.

Strefa robocza musi byé¢:

— wolna od czesci maszyn, narzedzi i innych obiektow, ktére mogq przeszkodzi¢ operatorowi podczas pracy.
— tak zorganizowana, aby byt tatwy dostep do wytacznikow awaryjnych

— wolna od przeciggow.

Osobisty sprzet ochronny nalezy:

— zawsze uzywac wtasciwego sprzetu ochronnego, tj. przytbicy lub tarczy spawalniczej, niepalnej odziezy
ochronnej, rekawic i obuwia,

— nigdy nie nosi¢ luznych ubran, paskow, bransolet, pierscionkoéw itd., gdyz moga zahaczy¢ o sprzet
i wywotac poparzenia.

Roézne:

— tylko autoryzowany personel moze obstugiwac sprzet elektryczny do ciecia plazma powietrzna,

— sprawdzi¢ poprawno$¢ podtgczenia przewoddéw masowych,

— sprzet gasniczy na stanowisku do ciecia plazmowego powinien by¢ tatwo dostepny w specjalnie i czytelnie
oznaczonych miejscach,

— konserwacja urzadzenia nie moze odbywac sie podczas pracy maszyny.
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BEZPIECZENSTWO

| OSTRZEZENIE !

PROCESY SPAWANIA | CIECIA LUKOWEGO MOGA BYC NIEBEZPIECZNE DLA OPERATORA | 0SOB
POSTRONNYCH. PODCZAS SPAWANIA | CIECIA NALEZY ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC.
KONIECZNE JEST PRZESTRZEGANIE PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA OBOWIAZUJACYCH W DANYM
PRZEDSIEBIORSTWIE, OPRACOWANYCH NA PODSTAWIE ZALECEN PRODUCENTA SPRZETU.

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM - moze spowodowaé $mieré

» Zainstalowac¢ urzadzenie zgodnie z obowigzujgcymi normami.

* Nie dotyka¢ gotymi rekoma badz wilgotnymi rekawicami zadnych przewodzacych prad elementéw, w tym
elektrod.

» Odizolowa¢ sie od ziemi i materiatu roboczego.

* Upewnic sig, ze stanowisko pracy jest bezpieczne.

DYMY | GAZY - moga by¢ niebezpieczne dla zdrowia.
» Nie trzymac¢ gtowy w strumieniu dymu.
* Zapewni¢ wentylacje ogolng oraz odcigganie dymow i gazéw ze strefy oddychania operatora.

PROMIENIOWANIE LUKU - moze spowodowaé powazne uszkodzenia wzroku i skory.

» Chroni¢ oczy i ciato. Uzywa¢ odpowiedniej przytbicy lub tarczy spawalniczej, wyposazonej we wlasciwe szkta
filtrujace, a takze odziezy ochronne;.

» Chron osoby postronne, stosujac odpowiednie ekrany i zastony.

ZAGROZENIE POZAROWE
* Rozprysk metalu moze spowodowacé pozar. Sprawdzié, czy w poblizu stanowiska roboczego nie ma materiatow
tatwopalnych.

NIEPOPRAWNE DZIALANIE URZADZENIA - w razie niepoprawnego dziatania urzadzenia wezwac osobe posiadajacq
odpowiednie kwalifikacje.

PRZED ZAINSTALOWANIEM LUB URUCHOMIENIEM URZADZENIA NALEZY PRZECZYTAC
ZROZUMIEC INSTRUKCJE JEGO UZYTKOWANIA

CHRON SIEBIE | INNYCH!
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ROZDZIAL 2

OPIS

A OSTRZEZENIE

PORAZENIE PRADEM ELEK-
TRYCZNYM MOZE BYC $MIER-
TELNE.

Palniki do ciecia tukiem plaz-
mowym wykorzystuja prad
o wysokim napieciu. Gdy wita-
czone jest zasilanie NALEZY
BEZWZGLEDNIE UNIKAC kon-
taktu z palnikiem, konsola
zasilania, obrabianym ma-
teriatem lub jakimkolwiek
uziemionym elementem.

Uzywanie palnika lub jakiej-
kolwiek konsoli zasilajgcej
nie wyposazonej w zawor kon-
trolny przeptywu gazu, moze
narazi¢ operatora na poraze-
nie wysokim napieciem.

Przed rozpoczeciem uzytko-
wania palnika PT-31XL, za-
poznaj sie z informacjami na
temat bezpieczenstwa oraz
uzytkowania, zawartymi w in-
strukcji dotaczonej do ze-
stawu do ciecia tukiem plaz-
mowym.

2.1 OPIS

Opatentowany palnik PT-31XL jest recznym palnikiem z gtowicg 75°,
zaprojektowanym do stosowania w zestawach do ciezkiego ciecia tukiem
plazmowym, wykorzystujacych jako gaz plazmowy czyste, suche powietrze.
Przewody zasilania maja dtugos¢ 3,8 lub 7,6 lub 15,2 metra (12-1/2, 25 lub 50
stop), palnik jest przeznaczony do pracy przy natezeniu pradu do 50 A przy
100% cyklu ciecia dla wiekszosci materiatow.

2.2 AKCESORIA

1. Dla zminimalizowania czasu postoju przy przeprowadzaniu konserwacji
palnika PT-31XL zaleca sie wykorzystanie zestawu czesci zamiennych.
Zestaw jest dostarczany z kazdym zestawem palnika do ciecia tukiem
plazmowym. Zestaw cze$ci zamiennych zawiera nastepujace elementy
w wygodnym opakowaniu.

Zestaw czesci zamiennych 50A 0558003464:

1 Tuleja rozdzielajgca 0558000506  (20463)
3 Dysza 0558000513  (20861)
3 Elektroda 0558000507  (20862)
1 Ostona termiczna 0558000509  (36284)
1 Pierscien O-ring 0558000514  (950790)
Zestaw czesci zamiennych 35A 0558003462:

1 Tulejarozdzielajgca 0558000506  (20463)
2 Elektroda 0558000507  (20862)
3 Dysza 0558000508  (21008)
1 Ostona termiczna 0558000509  (36284)

Zestaw prowadzenia palnika (0558003258) pozwala na doktadne
wycinanie két o srednicy od 45 mm do 1050 mm za pomocg palnika
recznego. Zestaw sktada sie z gtowicy, ramienia promieniowego, elementu
centralnego/adaptera oraz zestawu rolek. Ciecie moze by¢ dokonywane
wewnatrz lub na zewnatrz okregu. Gtowica palnika jest utrzymywana
W pozycji pionowej podczas catej operacji ciecia. Zestaw moze by¢ takze
przydatny w utrzymaniu statego odstepu w innych typach ciecia.

2 1/4 cala
(57 mm)

I

t A

Palnik 752 stopniowy

’—l_l—

|4

5 1/4 cala >

A

(133mm)

Rys. 1 - Wymiary palnika PT-31XL
221
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2.3DANETECHNICZNE

. Zasada dziatania: Palnik reczny uzywany do ciecia tukiem plazmowym

b. Metoda prowadzenia: Reczna

J.

. Klasa napiecia: M (zakres napiecia 113V do 400V).

Napiecie uderzeniowe: 8000 V pradu zmiennego. Napiecie stabilizujace:
200 V pradu statego

. Maksymalne natezenie znamionowe: 50 A

Maksymalne natezenie przy 100% cyklu: 50 A

Zapotrzebowanie na gaz: 120 I/min. przy cisnieniu 5,5 bar (254 stopy
szescienne na godzine przy 80 psi)

. Maksymalne i minimalne cisnienie gazu na wejsciu: 4,8 do 5,9 bar (70 do 86

psi)
Chtodzenie: Powietrzem

. Wartos¢ znamionowa pomocniczego sterowania elektrycznego w palniku:

N/A

. Wymagania monterskie przy podtgczeniu palnika: klucze maszynowe oraz

Srubokret

. Niezbedne informacje o bezpiecznym uzytkowaniu palnika: Patrz wszystkie

informacje odnosnie bezpieczenstwa zawarte w instrukcji

Niezbedne informacje o bezpiecznym uzytkowaniu palnika do ciecia tukiem

plazmowym oraz dziatania blokad i zabezpieczen: Urzadzenie wymagania,
dzieki zastosowaniu systemu zabezpieczenia blokadg pneumatyczng. Blokada
odtgcza palnik, gdy jego czesci, w szczegolnosci stozek ochronny, sg zdjete

w

celu odstoniecia podtaczenia elektrody. Aby zabezpieczenie blokujace

dziatato prawidtowo, elektroda palnika musi pozosta¢ w stozku ochronnym. Nie
montuj elektrody w palniku, zanim nie umiescisz jej w odpowiedniej pozyciji
(wraz z innymi czesciami) wewnatrz stozka ochronnego.

k.

Typy konsol do ciecia tukiem plazmowym, ktére tworzg z palnikiem do ciecia

tukiem plazmowym bezpieczny system: CaddyCut, HandyPlasma 50 oraz
PCM-500i.

Predkos¢, mm/min.

Mozliwosci ciecia tukiem plazmowym - patrz wykresy ponizej:

2500 \ 98.4 .1
2000 g 787
\ : \
1500 % 59.1 ]
\ 354 5 \ 54
1000 " 8 394 v
4
\ % \
h““‘"‘-—__, r‘l“..l‘---"'-'——._
4] 0
o 3 6 a 12 15 0 12 24 35 47 59
Grubos¢ stali, mm Grubos¢ stali, cale
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4064
3556
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Predkosé¢, mm/min.
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Grubosé¢ stali, cale

.63 .75

m.Warunki, w ktérych nalezy zachowac szczegodlne $rodki ostroznosci

podczas ciecia tfukiem plazmowym:

1. Patrz - ogdélne ostrzezenia zamieszczone w niniejszej instrukcji.

2. Nie tnij zamknietych pojemnikéw. Moze to doprowadzi¢ do

eksplozji.
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ROZDZIAL 3

MONTAZ / UZYTKOWANIE

A OSTRZEZENIE

Upewnij sig, ze wytacznik gtowny
na konsoli znajduje si¢ w pozycji
OFF (wylaczony) oraz, ze odiaczo-
ne jest gtéwne zasilanie.

Gniazdo jest zamocowane do
przedniej koncéwki palnika. Upew-
nij sie, ze gniazdo zostato popraw-
nie przykrecone za pomoca klucza,
ale NIE przykrecaj go zbyt mocno.

Trzymajac palnik skierowany przed-
nim koncem w gore, zamontu;j ele-
ktrode, tuleje rozdzielajgca, dysze
oraz ostone termiczng w kolejnosci
pokazanej na rys. 2 (tuleja rozdzie-
lajgca jest symetryczna. Moze by¢
montowana na dwa sposoby).
Dokre¢ dobrze ostone termiczna,
aby poszczegodlne elementy pozos-
tawaty we witasciwym kontakcie ze
sobg i z glowica palnika. Nie dokre-
caj zbyt mocno ostony termiczne;.

A B

UPEWNUWJ SIE, ze w palniku za-
montowana zostata tuleja roz-
dzielajagca. Jej brak moze spowo-
dowag, ze dysza bedzie stykac sie
z elektroda. Taki kontakt moze
doprowadzi¢ do pojawienia sie
wysokiego napiecia na dyszy.
Dotkniecie dyszy lub obrabianego
elementu mogtoby wéwczas po-
wodowa¢ powazne obrazenia lub
Smier¢ na skutek porazenia pra-
dem elektrycznym.

A OSTRZEZENIE

Gtowica palnika PT- 32EH posia-
da zawor kontrolny przeptywu
gazu oraz odprowadzenie dla
cisnienia powrotnego z dyszy,
ktore dziata w powigzaniu z ob-
wodem podtgczonym do zasila-
nia elektrycznego. Taki uktad
zapobiega wystapieniu wyso-
kiego napiecia na palniku pod-
czas przypadkowego przesta-
wienia przetacznika palnika przy
zdjetej ostonie. ZAWSZE WYMIE-
NIAJ PALNIK NA ORYGINALNY,
WYPRODUKOWANY PRZEZ
ESAB, GDYZ TYLKO ON POSIADA
OPATENTOWANY PRZEZ ESAB
UKLAD ZABEZPIECZAJACY.

Postepuj zgodnie z wszystkimi instrukcjami zawartymi w broszurze dotgczonej
do Twojej konsoli do ciecia tukiem plazmowym. NIE montuj i nie probuj
uzytkowac palnika niezgodnie z tymi instrukcjami.
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KONSERWACJA

A BT

Przed rozpoczeciem jakichkol-
wiek prac obstugowych i kon-
serwacyjnych przy palniku, up-
ewnij sie, ze WYLACZNIK GLOW-
NY na konsoli znajduje si¢ w po-
zycji OFF (wylaczony) oraz, ze
ODLACZONE JEST GLOWNE
ZASILANIE.

. Aby zdemontowac¢ przednig koncéwke, przytrzymaj palnik ostong termiczng

skierowang w gore, jak pokazano na rys. 2. Zapobiegnie to wypadnieciu dyszy,
elektrody oraz tulei rozdzielajgcej, gdy ostona termiczna zostanie zdjeta.

Zawor kontrolny przeptywu gazu stanowi czes¢ blokady bezpieczenstwa i jest
zamontowany w gtowicy palnika na state. Jesli zawor nie dziata prawidtowo,
gtowica musi zosta¢ wymieniona. Podczas montazu elementéw przedniej kon-
cowki palnika moze dac sie odczu¢ przy wktadaniu elektrody lekka sita sprezy-
nujgca, dzieki ktérej zamkniety zostaje zawor kulowy.

. Okresowo sprawdzaj stan techniczny ostony termicznej, elektrody, dyszy oraz

tulei rozdzielajgcej. Wymien te elementy, jesli sg zuzyte lub zniszczone.

. Zaprzestan uzytkowania elektrody, jesli pod wptywem erozji skrocita sie ona

ponizej 16 mm [5/8 cala], jak pokazano na rys. 3.

. Nanie$ niewielkg ilos¢ smaru P/N 0558000443 (17672), dostarczonego

w zestawie czesci zamiennych, na ostone termiczng, jak pokazano na rysunku
3, lub na pierscien O-ring. Przy kazdorazowym zdjeciu ostony termicznej spraw-
dzaj, czy pierscien O-ring nie jest uszkodzony. Wymien pierscien, jesli jest to
konieczne. Pierscien O-ring P/N 0558000514 (950790) jest réwniez dostarczany
w zestawie czes$ci zamiennych.

Ostona
termiczna

Dysza

Tuleja \ﬁ

rozdzielajgca =—*
Elektroda &

Palnik

Ttoczek
& Gniazdo

Smar moze by¢ nanoszony na pierscien O-ring lub na ostone termiczng

PT-31XL

Elektroda  XT”

Wymien elektrode, gdy na

skutek zuzycia jej dtugosc

16mm (0,63 cala) spadnie ponizej 16 mm
Minimum (0,63 cala).

Rys. 2 - Montaz przedniej koncowki palnika

Rys. 3 - Konserwacja pierscienia O-ring i elektrody
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5. Przewdd zasilajacy oraz przewody tacznika linii zasilania powinny by¢
okresowo sprawdzane. Jesli w ostonie ochronnej znajduja sie jakiekolwiek
przeciecia lub jesli zauwazone zostang wyptywy gazu, wymieh uszkodzony
element.

Przewdd zasilajgcy moze zosta¢ odtgczony od palnika poprzez wykonanie
krokow 1,2 i 3, przedstawionych na rys. 4. Aby odtaczy¢ przewdd zasilajacy,
utéz go prosto, odwin tasme z zaciskdw i uwolnij tacznik ucinajgc przewody
elektryczne przy zaciskach. t.gczniki wymienne posiadajg przewody elektryczne
o diugosci rekompensujacej strate powstata w wyniku uciecia. Zdejmij gumowag
ostone z konca od strony wlotu i usun tasme, ktéra przytrzymuje ostone na
obydwu koncach. Sciggnij ostone z przewodu (poprzez koncéwke palnika).
Zauwaz, ze przewody tacznika owiniete wokét przewodu zasilajgcego sg
przytrzymywane tasma w kilku miejscach na dtugosci przewodu. Przewody,
gniazdo fgcznika wraz z tasmg mocujgcg moga teraz zosta¢ zdemontowane.
NIE usuwaj biatej tasmy, ktora tworzy opaske na obydwu koncach przewodu
zasilajgcego. Ostona jest przymocowana tasmg do przewodu z przodu opaski,
ktéra dziata jako prég zapobiegajacy zeslizgnieciu sie ostony na przewdd.
Przewody zamienne wyposazone sa w te opaske. Jesli przewody tgcznika musza
zosta¢ wymienione, zastosuj drut izolowany o zytach miedzianych 16 AWG
600- V, 90° C (194° F). Ponowny montaz wykonaj w odwrotnej kolejnosci.

6. Aby z powrotem zamocowac¢ facznik na palniku, odsun do tytu uchwyt
elastyczny, odwin tadme mocujgcg zacisniete przewody elektryczne do
przewodu zasilajacego, umies¢ tacznik we wiasciwej pozycji, ponownie
zamocuj tasmag przewody i naciagnij z powrotem uchwyt elastyczny.

UWAGA: Dla utatwienia montazu cze$ci mozna nanie$¢ cienkg warstwe smaru
silikonowego P/N 0558000443 (17672), dostarczanego w zestawie
cze$ci zamiennych.
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