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Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ,,MB GRIP” chtodzone powietrzem

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG serii ,MB GRIP” w odmianach chtod- B Optymalne chtodzenie uchwytu — wysoka zywotnosé
zonych powietrzem i cieczq, sq najlepszym rozwigzaniem w swoim rodza- M BIXOR’ R w uchwytach chtodzonych powietrzem -
ju. tqczq one jakos¢ i nowoczesngq technologie wraz z optymalng ergono- wysoka elastycznosé przewodéw takze w niskich tem-
miq umozliwiajgc bezproblemowq prace przy réznych zadaniach spawal- peraturach, wysoka odpornos$é na promieniowanie
niczych. UV, podwyzszona wytrzymatos$é termiczna i mecha-
niczna
Rekojesé ,GRIP” z przegubem kulowym gwarantuje wysokg pewno$é uch- M Oszczedno$é czasu podczas wymiany uchwytéw przez
wytu oraz pytymalng poreczno$é. Konstrukcja wszystkich uchwytéw jest zastosowanie systemu wiykéw i gniazd centralnych
szczegétowo przemyslana i umozliwia wygodnq i precyzyjng prace. ABICOR BINZEL
M Ergonomiczna krétka rekojesé ,GRIP” — najlepsza
dostepnosé

M ,GRIP”, migkkie komponenty w obszarze uchwytu
i podpora kciuka — wysoka pewnos$é¢ chwytu nawet w
skrajnych potozeniach

B Przegub kulowy z optymalnym promieniem wychyle-
nia w uchwytach chtodzonych powietrzem i cieczq —
idealna porgcznosé

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalno$é: 180 A CO,
150 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 60 %
Srednica drutu: @ 0,6-1,0 mm

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalnosé: 230 A CO,
200 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 60 %
$rednica drutu: 2 0,8-1,2 mm

Uchwyt kompletny* Nr zaméwieniowy Szyjka palnika

Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Nr zaméwieniowy
MB GRIP 15 AK GRIP 002.0604  002.0605  002.0606 50° 002.0009

MB GRIP 25 AK GRIP 004.0510 004.0511 004.0512 50° 004.0012

* Wszystkie uchwytu wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.



Cylindryczna
Stozkowa
Mocno stozkowa

D16 145.0041 218 145.0042
@12 145.0075 215 145.0076
395 145.0123 @11,5 145.0124

140.0008 -
140.0059 140.0051
140.0253 140.0242
140.0379
141.0001
141.0006
141.0010

140.0855 -
140.0062 140.0054
140.0256 140.0245
- 140.0382

I 002.0058 003.0013

002.0078 142.0001 (VE=10

Spiralny @ 0,6

Weglowo @ 0,6




Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ,,MB GRIP” chtodzone powietrzem

B Optymalne chtodzenie uchwytu — wysoka zywotnosé

M BIXOR' R w uchwytach chtodzonych powietrzem - wysoka elastycznosé przewo-
déw takze w niskich temperaturach, wysoka odpornosé na promieniowanie UV,
podwyzszona wytrzymato$é termiczna i mechaniczna

B Oszczedno$é czasu podczas wymiany uchwytéw przez zastosowanie systemu
wiykéw i gniazd centralnych ABICOR BINZEL

M Ergonomiczna krétka rekojesé ,GRIP” — najlepsza dostepnosé

B ,GRIP”, migkkie komponenty w obszarze uchwytu i podpora kciuka — wysoka
pewnosé chwytu nawet w skrajnych potozeniach

M Przegub kulowy z optymalnym promieniem wychylenia w uchwytach chtod-
zonych powietrzem i cieczq - idealna porgcznosé

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalno$é: 250 A CO,
220 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 60 %
Srednica drutu: ©0,8-1,2 mm

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalno$é: 270 A CO,
240 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 60 %
Srednica drutu: 2 0,8-1,2 mm

Dane techniczne wg EN 4-7:
Obcigzalnos$é: 320 A CO,
290 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 60 %
Srednica drutu: @ 0,8-1,2 mm

Uchwyt kompletny* Nr zaméwieniowy Szyjka palnika

Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Nr zaméwieniowy
MB GRIP 24 KD GRIP 012.0251 012.0252  012.0253 50° 012.0001

MB GRIP 26 KD GRIP 018.0146 018.0147 018.0148 50° 018.0001

MB GRIP 36 KD GRIP 014.0334  014.0335 014.0336 50° 014.0006

* Wszystkie uchwytu wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.



Cylindry
Stozkowa
Mocno stozkowa

145.0047 @ 20 145.0051 219 145.0045
145.0080 216 145.0085 216 145.0078
145.0128 D14 145.0132 @12 145.0126

140.0051 140.0114 14 1 140.0114
140.0313 14 42 140.0313

0117

54 14 14 14
140.0245 140.0245 140.0316 14 45 140.0316
140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445

142.0003 142.0007 142.0005
M8 = 142.0082 142.0020

Wzmozniony
Ceramiczn

012.0183 018.0116 014.0261
- 014.0026
- 018.0141 014.0023

Spiralny @ 0,8
21,0
21,2
Teflo- ©0,8

nowy 21,0

21,2
Weglowo @ 0,8
-teflo- @ 1,0
no 31,2

N



Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ,,MB GRIP” chtodzone cieczg

B Optymalne chtodzenie uchwytu — wysoka zywotnosé

M Oszczedno$é czasu podczas wymiany uchwytéw przez zastosowanie systemu wty-
kéw i gniazd centralnych ABICOR BINZEL

M Ergonomiczna krétka rekojesé ,GRIP” — najlepsza dostepnosé

B ,GRIP”, migkkie komponenty w obszarze uchwytu i podpora kciuka — wysoka
pewnos¢ chwytu nawet w skrajnych potozeniach

M Przegub kulowy z optymalnym promieniem wychylenia w uchwytach chtodzonych
powietrzem i cieczq — idealna porgcznosé

M Ergonomicznie i technicznie dopracowane uchwyty oraz w 100% niezawodne

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalnos$é: 300 A CO,
270 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 100 %
Srednica drutu: © 0,8-1,2 mm

MB GRIP 401
Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalnosé: 400 A / 450 A CO,
350 A / 400 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 100 %
Srednica drutu: @ 0,8-1,2 mm

MB GRIP 501
Dane techniczne wg. EN 60 974-7:
Obcigzalnosé: 500 A / 550 A CO,
450 A / 500 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 100 %
Srednica drutu: @ 1,0-1,6 mm (2,4)

Uchwyt kompletny* Nr zaméwieniowy Szyjka palnika

Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Nr zaméwieniowy
MB GRIP 240 D GRIP 023.0225  023.0226  023.0227 50° 023.0228

MB GRIP 401 D GRIP 033.0271 033.0272  033.0273 50° 033.0277

MB GRIP 401 GRIP 030.0205 030.0206  030.0207 50° 030.0208

MB GRIP 501 D GRIP 034.0492  034.0493  034.0494 50° 034.0496

MB GRIP 501 GRIP 032.0231  032.0232  032.0233 50° 032.0234

* Wszystkie uchwytu wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.



Cylindryczna
Stozkowa
Mocno stozkowa

Mé 142.0003 142.0008
M8 — 142.0022

Standardowy
Wzmozniony
Ceramiczn

@17
212,55
@210

145.0047
145.0080
145.0128

140.0051
140.0242
140.0379

141.0001
141.0006
141.0010

140.0054
140.0245
140.0382

012.0183

Spiralny @ 0,8

@20 145.0051
D16 145.0085
D14 145.0132

140.0051
140.0242
140.0379
140.0555
141.0001
141.0006
141.0010
141.0020
140.0054
140.0245
140.0382
140.0558

140.0114
140.0313
140.0442
140.0587
141.0003
141.0008
141.0015
141.0022
140.0117
140.0316
140.0445
140.0590

030.0145
030.0037
030.0190

@ 20 145.0051
D16 145.0085
14 145.0132

140.0051
140.0242
140.0379
140.0555
141.0001
141.0006
141.0010
141.0020
140.0054
140.0245
140.0382
140.0558

140.0114
140.0313
140.0442
140.0587
141.0003
141.0008
141.0015
141.0022
140.0117
140.0316
140.0445
140.0590

030.0145
030.0037
030.0190

126.0026 126.0028
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Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ,,MB"” chtodzone powietrzem i cieczq

Uchwyty spalwalnicze MIG/MAG serii ,MB” chtodzone powietrzem i cieczq
odznaczajq sie¢ zaawansowangq technologiq i jakoscig wykonania, ktéra
wymagana jest dla bezproblemowej pracy przy realizacji najréznorodniej-
szych zadan spawalniczych. Konstrukcja wszystkich uchwytéw jest prze-
myslana w kazdym szczegéle i gwarantuje doktadng i wygodng prace.

1 (2

Uchwyty spawalnicze ,,MB” (chtodzone powietrzem)

B Najwyzsza jako$¢ znana w catym $wiecie

B Ergonomicznie i technicznie dopracowane uchwyty
oraz w 100% niezawodne

B Optymalny system chtodzenia — wysoka trwatosé¢

B Oszczedno$é czasu podczas wymiany uchwytéw
przez zastosowanie systemu wtykéw i gniazd cen-
tralnych ABICOR BINZEL

Typ Obcigzalnosé (A) Cykl pracy o drutu
co, Mieszanka M21 (%) (mm)
MB 15 AK / MB 15 AK-FX 180 150 60 06-1,0
MB 24 KD 250 220 35 0,8-1,2
MB 25 AK / MB 25 AK-FX 230 200 60 08-1,2
MB 26 KD 230 200 85 0,8-1,2
MB 36 KD 300 270 60 08-1,2
Uchwyty spawalnicze ,,MB” (chtodzone cieczq)
Typ Obcigzalnosé (A) Cykl pracy o drutu
co, Mieszanka M21 (%) (mm)
MB 240 D 300 270 100 08-1,2
MB 401 D 400 350 100 0,8-1,2
MB 401 450 400 100 08-1,2
MB 501 D 500 450 100 1,0-1,6
MB 501 550 500 100 10-1,6

Zastrzega sie prawo do wprowadzania zmian technicznych.



Seria uchwytéw ,,MB*”

9 | MB 401 D
0 0 B 1o [ o g o
Uchwyt kompletny* Nr zaméwieniowy Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Nr zam.
MB 15 AK ERGO 002.0449 002.0450 002.0451 50° 002.0009
MB 15 AK-FX ERGO 002.0455 002.0456  002.0469 Giety 002.0029
MB 25 AK ERGO 004.0312 004.0313 004.0314 50° 004.0012
MB 25 AK-FX ERGO 004.0329  004.0330  004.0331 Giety 004.0032
MB 24 KD ERGO 012.0103 012.0104 012.0105 50° 012.0001
MB 26 KD ERGO 018.0062 018.0063 018.0064 50° 018.0001
MB 36 KD ERGO 014.0143 014.0144 014.0145 50° 014.0006
MB 240 D ERGO 023.0077 023.0078  023.0079 50° 023.0001
MB 401 D ERGO 033.0107 033.0108 033.0109 50° 033.0001
MB 401 ERGO 030.0125 030.0126  030.0127 50° 030.0001
MB 501 D ERGO 034.0160 034.0161 034.0162 50° 034.0001
MB 501 ERGO 032.0145 032.0146  032.0147 50° 032.0002

* Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi
Czesci eksploatacyjne patrz ,MB GRIP” - uchwyt analogicznej wielkosci (strony 4-9)




Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ,,ABIMIG®” chtodzone powietrzem

Uchwyty spawalnicze ABIMIG® (chtodzone powietrzem) dostepne w wersiji M Wysoko obcigzalne uchwyty do kazdego zadania

ze statq lub obrotowq szyjkq palnika, przeznaczone do kazdego zadania M Szybko wymienna, obrotowa szyjka palnika
spawalniczego. Poprzez system dzielonego prowadnika drutu - w wersji z dzielonym prowadnikiem drutu

z obrotowq szyjkq palnika - istnieje mozliwos¢ szybkiej wymiany szyjki M BIKOX® R — wysoka elastyczno$¢ takze w ujemnych
palnika lub zmiana jej potozenia oraz bezproblemowa mozliwosé temperaturach, odporno$é¢ na promieniowanie UV,
naprawy. Izolowana nakregcana dysza gazowa wytrzymuije obcigzenie podwyzszona wytrzymatosé termiczna i mechaniczna

do 450 A. Wersje rekojesci z réznymi opcjami dtugosci przyciskéw
umozliwiajq dopasowanie do réznorakich pozycji spawania. Poprzez swojq
wytrzymatq i odporng budowe uchwyty tej serii produkcyjnej doskonale
nadajq sie do zastosowania w ciezkich warunkach przemystowych.

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalno$é: 160 A CO,
140 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 60 %
Srednica drutu: @ 0,6-1,0 mm

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalnosé: 180 A CO,
150 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 60 %
$rednica drutu: 2 0,6-1,0 mm

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalno$é: 250 A CO,
200 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 60 %
$rednica drutu: @ 0,8-1,2 mm

Uchwyt kompletny Nr zaméwieniowy Szyjka palnika

Typ Rekojesé¢ 3m 4m 5m Typ Nr zaméwieniowy
ABIMIG® 150* Rekojes¢ L 767.D001 767.D002 767.D003 50° 767.D004
ABIMIG® 150 T Rekojesé L 006.D361 006.D362 006.D363 45° 006.D291
ABIMIG® 200* Rekojesé L 767.D100 767.D101 767.D102 50° 767.D0109
ABIMIG® 200 T Rekojesé L 002.D517 002.D518 002.D519 45° 004.D281
ABIMIG® 250* Rekojes¢ S 767.D200 767.D207 767.D208 50° 767.D201
ABIMIG® 250 T Rekojes¢ S 004.D517 004.D518 004.D519 45° 004.D632

* dostepne réwniez jako uchwyty maszynowe (proste lub wygiete pod kgtem 45°)



Stozkowa
Stozkowa
Cylindryczna

E-Cu do Al

212 52 mm 145.D001 216 70 mm 145.D011
212 54 mm 145.D0004 D14 67 mm 145.0012
217 52 mm 145.D003 218 69 mm 145.0014

140.0008 140.0008 -

140.0059 140.0059 140.0051

140.0253 140.0253 140.0242
140.0379

141.0002 141.0002 141.0001
141.0007 141.0007 141.0006
- = 141.0010

140.0855 140.0855 -

140.0062 140.0062 140.0054

140.0256 140.0256 140.0245
- - 140.0382

I 006.D295 004.D279

Standardowy

Mosiezny do Al

Spiralny @ 0,6

Teflo- 20,8
nowy ©@1,0

21,2
Weglowo @ 0,6

122.D037 122.D037
122.D037 122.D037
122.D038 122.D038
- 122.D038
122.D040 122.D040
122.D040 122.D040
- 122.D041
- 122.D041
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Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ,,ABIMIG®” chtodzone powietrzem

B Wysoko obcigzalne uchwyty do kazdego zadania

M Szybko wymienna, obrotowa szyjka palnika z dzielonym prowadnikiem drutu

M BIKOX® R — wysoka elastyczno$¢ takze w ujemnych temperaturach, odpornosé
na promieniowanie UV, podwyzszona wytrzymatos$é termiczna i mechaniczna.

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalnosé: 315 A CO,
250 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 60 %
Srednica drutu: @ 0,8-1,2 mm

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalnoéé: 360 A CO,
320 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 60 %
Srednica drutu: @ 1,0-1,6 mm

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalnosé: 450 A CO,
400 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 60 %
$rednica drutu: @ 1,0-2,4 mm

Uchwyt kompletny Nr zaméwieniowy Szyjka palnika

Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Nr zaméwieniowy
ABIMIG® 300* Rekojes¢ S 767.D300  767.D307  767.D308 50° 767.D301
ABIMIG® 300 T Rekojesé S 018.D537 018.D538 018.D539 45° 018.D777
ABIMIG® 350* Rekojes¢ S 767.D400  767.D407  767.D408 50° 767.D426
ABIMIG® 350 T Rekojesé S 014.D584 014.D585 014.D586 45° 014.D786
ABIMIG® 450* Rekojes¢ V 767.D500 767.D508  767.D509 60° 767.D501
ABIMIG® 450 T Rekojesé V 016.D202 016.D203  016.D204 45° 016.0230

* dostepne réwniez jako uchwyty maszynowe (proste lub wygiete pod kqgtem 45°)



@ 0,6-0,8
21,0-1,2
21,6

@0,6-1,0
2 1,0-1,2

124.0011 124.0012 124.0015

124.0026
124.0026
124.0041
126.0005
126.0021
126.0021
126.0039
127.0002
127.0005
127.0005
127.0010

145.D243
145.D244
145.0249

140.0348
140.0481
140.0616
140.0698

016.D114
016.D125
122.D077
122.D078

122.D041

124.D039
124.D039

124.D049




Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ,,ABIMIG®” chtodzone cieczq

Bazujgc na sprawdzonych uchwytach spawalniczych serii MB mozliwe M Wysoko obcigzalne uchwyty do kazdego zadania
byto skonstruowanie profesjonalnych uchwytéw spawalniczych nowej M Ustawienie szyjki palnika w dowolnej pozycii
generacji. Przemyslany i niezawodny system chfodzenia czyni palnik M Szybko wymienna, obrotowa szyjka palnika
bardziej elastycznym — bez niebezpieczenstwa nieszczelnosci i przeciekéw. z dzielonym prowadnikiem drutu

Dzielony system prowadnika drutu szyjki palnika i pakietu przewodéw
umozliwia wymiane szyjki palnika oraz szybkie przezbrojenie uchwytu,
a wiec dopasowanie do kazdego zadania spawalniczego, co prowadzi
do oszczednosci czasu i pienigdzy.

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalno$é: 300 A CO,
270 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 100 %
Srednica drutu: @ 0,8-1,2 mm

401 WT
Dane techniczne wg EN 4-7:
Obcigzalnosé: 400 A / 450 A CO,
350 A / 400 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 100 %
Srednica drutu: 2 0,8-1,2 mm

501 WT
Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalno$é: 500 A / 550 A CO,
450 A / 500 A Mieszanka
M21 wg EN 439
Cykl pracy: 100 %
Srednica drutu: @ 1,0-1,6 mm

Uchwyt kompletny Nr zaméwieniowy Szyjka palnika

Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Nr zaméwieniowy
ABIMIG® 240 D WT Rekojesé V 023.D015  023.D016  023.D0O17 50° 023.D018
ABIMIG® 401 D WT Rekojesé V 033.D065  033.D066  033.D067 50° 033.D052
ABIMIG® 401 WT Rekojesé V 030.D008  030.D009  030.D0O10 50° 030.D011
ABIMIG® 501 D WT Rekojesé V 034.D030  034.D031  034.D032 50° 034.D033

ABIMIG® 501 WT Rekojesé V 032.D034  032.D035  032.D036 50° 032.D024




Mocno stozkowa

Spiralny do @ 1,2

Spiralny do @ 1,0

145.0047 @20
145.0080 D16
145.0128 D14

140.0051
140.0242
140.0379

140.0051
140.0242
140.0379
140.0555
141.0001
141.0006
141.0010
141.0020
140.0054

141.0001
141.0006
141.0010

140.0054
140.0245 140.0245
140.0382 140.0382

- 140.0558

145.0051

145.0085
145.0132

140.0114
140.0313
140.0442
140.0587
141.0003
141.0008
141.0015
141.0022
140.0117
140.0316
140.0445
140.0590

030.0145
030.0037
030.0190

@ 20
D16
14

140.0051
140.0242
140.0379
140.0555
141.0001
141.0006
141.0010
141.0020
140.0054
140.0245
140.0382
140.0558

145.0051
145.0085
145.0132

140.0114
140.0313
140.0442
140.0587
141.0003
141.0008
141.0015
141.0022
140.0117
140.0316
140.0445
140.0590

M8 — 142.0022

030.0145
030.0037
030.0190

122.0005 122.0007 122.0009

122.0031
122.0031
122.0056
126.0005
126.0021
126.0021
126.0039
127.0002
-teflo- 127.0005
127.0005
127.0010

122.0039
122.0039
122.0063
126.0011
126.0028
126.0028
126.0045
127.0004
127.0008
127.0008
127.0013

-
N



Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ,,ABIMIG®” chtodzone cieczq

Nowa seria uchwytéw ABIMIG® obejmuje wszystkie zalety uchwytéw B Podwéjny obieg chtodzenia z optymalnym
do spawania metodg MIG/MAG. Ponadto posiada jeszcze bardziej systemem przekazywania prqdu i odprowa-
ergonomiczng rekojesé z mozliwosciq stosowania w niej réznych dzania ciepta — ograniczone przywieranie
modutéw regulacyjno — zatqczajgeych. Uchwyty tej serii sq gabarytowo odpryskéw, uchwyt pozostaje chtodny
mniejsze i umozliwiajq fatwiejszy dostep do miejsca spawania. B Optymalny system chtodzenia — wysoka

zywotnos¢ czeséci zuzywajqcych sie

M Ergonomicznie i technicznie dopracowane
uchwyty oraz w 100% niezawodne

B Oszczedno$é czasu podczas wymiany uchwytéw
przez zastosowanie systemu wiykéw i gniazd
centralnych ABICOR BINZEL

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalno$é: 450 A A DC
300 A Impuls
Mieszanka M21
wg DIN EN 439
Cykl pracy: 100 %
Srednica drutu: 2 0,8-1,6 mm

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalno$é: 500 A DC
325 A Impuls
Mieszanka M21
wg DIN EN 439
Cykl pracy: 100 %
Srednica drutu: ©0,8-1,6 mm

Dane techniczne wg EN 60 974-7:
Obcigzalno$é: 500 A DC
350 A Impuls
Mieszanka M21
wg DIN EN 439
Cykl pracy: 100 %
Srednica drutu: @ 0,8-1,6 mm

Dane techniczne wg EN 4-7:
Obcigzalno$é: 600 A DC
450 A Impuls
Mieszanka M21
wg DIN EN 439
Cykl pracy: 100 %

Srednica drutu: @ 0,8-1,6 mm

Uchwyt kompletny* Nr zaméwieniowy Szyjka palnika

Typ Rekojesé ABIMIG® 3m 4m 5m Typ Nr zaméwieniowy
ABIMIG® 452 D W  Z przegubem kulowym 766.0213  766.0214  766.0215 50° 766.0002
ABIMIG® 452 W Z przegubem kulowym 766.0210  766.0211 766.0212 50° 766.0001
ABIMIG® 535 W Z przegubem kulowym 766.1013  766.1014  766.1015 50° 766.1001
ABIMIG® 645 W Z przegubem kulowym 766.1016  766.1017  766.1018 50° 766.1002

* Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi



Cylindryczna 2 20 145.0051 219 766.1073 219 766.1075 (VE=1)
Stozkowa D16 145.0085 D16 766.1072 D16 766.1074 (VE=1)
Mocno stozkowa D 14 145.0132 D 14 766.1071 — —

Moprer dysy quowei QR=10) | - | 766.1070 |

140.0114
140.0313
140.0442
140.0587

141.0003
141.0008
141.0015
141.0022

CuCrZr 140.0117 140.1316 140.1310
140.0316 140.1318 140.1312
140.0445 140.1319 140.1313
140.0590 140.1321 140.1315

tqcznik pragdowy M8

qeznik pradowy zacisko = 766.1051 766.1051

Standardowy 030.0145 - 766.1095
Wzmocniony 030.0037 766.1054 766.1078
Ceramiczny 030.0190 - 766.1135
Ceramiczny L / adapter - .rys. 766.1164 / 766.1165 -

Spiralny @ 0,8
d
Weglowo @ 0,8
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Chtodzonie powietrzem i cieczq

PP 24 D Powietrze 250 A 220 A 35 % 0,8-1,0
PP 240 D Ciecz 270 A 240 A 100 % 0,8-1,2

PP 24 D prosty, silnik 42 V 082.0011 082.0001
PP 36 D prosty, silnik 42 V 083.0014 081.0002
PP 240 D prosty, silnik 42 V 092.0018 092.0007

PP 401 D prosty, silnik 42 V 091.0043 091.0002



Mocno stozkowa

@17 145.0047
@212,5 145.0080
@210 145.0128

140.0051
140.0242
140.0379

141.0001
141.0006
141.0010

140.0054
140.0245
140.0382

219
D16
212

140.0051
140.0242
140.0379

141.0001
141.0006
141.0010

140.0054
140.0245
140.0382

145.0045 @ 20
145.0078 D16
145.0126 D14

140.0114 140.0051
140.0313 140.0242
140.0442 140.0379

- 140.0555
141.0003 141.0001
141.0008 141.0006
141.0015 141.0010

- 141.0020
140.0117 140.0054
140.0316 140.0245
140.0445 140.0382

- 140.0558

145.0051
145.0085
145.0132

140.0114
140.0313
140.0442
140.0587
141.0003
141.0008
141.0015
141.0022
140.0117
140.0316
140.0445
140.0590

142.0003 142.0005 142.0008
M8 = 142.0020 142.0022

Standardowy 012.0183 014.0261 030.0145
Wzmocniony 014.0026 030.0037
Ceramiczn — 014.0023 030.0190

Spiralny @ 0,8 122.0010
122.0040
122.0040
122.0065
126.0013
126.0030
126.0030
126.0047
127.0015
127.0009
127.0009
127.0014

128.0019
128.0019
122.0023
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Uchwyty spawalnicze MIG/MAG z odciggiem spalin ,,RAB Plus”

Podczas wszystkich prac spawalniczych nastepuje tworzenie sig szkodliwych
dla zdrowia ludzkiego gazéw. Bazujgc na sprawdzonych uchwytach serii MB
mozliwe byto skonstruowanie uchwytéw z efektywnym odciggiem szkodliwych
gazéw spawalniczych poprzez uchwyt serii RAB Plus. Specjalne rozwigzania
konstrukcyjne gwarantujg wysokg sprawnosé odciggu powstatych gazéw
i dyméw bezposrednio w miejscu ich powstawania bez zaktécenia ostony
gazowej.
M Odcigg dyméw spawalniczych bezposrednio z miejsca ich powstawania
— gwarancja ochrony drég i organéw oddechowych spawacza
B Mozliwo$¢ bezproblemowej instalacji na kazdym stanowisku spawalniczym
M Niewielkie wymiary kolana odciggowego — utatwiony dostep do miejsca
spawania
M Kolano odciggowe wykonane z aluminium - znaczne obnizenie cigzaru
uchwytu
M Rekojesé z regulacjq ciggu i obrotowym przegubem — porecznosé
M Niewielkie rozmiary przewodéw odciggowych wszystkich typéw uchwytéw
— lekkie i elastyczne pakiety przewodéw

Typ Czynnik chtodzgcy Obcigzalnosé Obcigzalnosé Cykl pracy $rednica drutu
co, mieszanka gazowa (%) (mm)
RAB Plus 15 AK Powietrze 180 A 150 A 60 0,6-1,0
RAB Plus 24 KD Powietrze 250 A 220 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 25 AK Powietrze 230 A 200 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 36 KD Powietrze 300 A 270 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 240 D Ciecz 300 A 270 A 100 0,8-1,2
RAB Plus 501 D Ciecz 500 A 450 A 100 1,0-1,6
RAB Plus 501 Ciecz 550 A 500 A 100 1,0-1,6
Uchwyt kompletny* Nr zaméwieniowy
Typ Rekojesé 3m 4m 5m
RAB Plus 15 AK Odciggowa 602.2004  602.2005  602.2006
RAB Plus 24 KD Odciggowa 612.2002 612.2003 612.2004
RAB Plus 25 AK Odciggowa 604.2004  604.2005  604.2006
RAB Plus 36 KD Odciggowa 614.2002 614.2003 614.2004
RAB Plus 240 D Odciggowa 623.2002  623.2003  623.2004
RAB Plus 501 D Odciggowa 634.2002 634.2003 634.2004
RAB Plus 501 Odciggowa 632.2010  632.2011 632.2012

* Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wtyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi



RAB Plus 15 AK 600.2003 602.0040
RAB Plus 25 AK 600.2004 602.0040
RAB Plus 240 D 600.2005* 612.0023
RAB Plus 501 600.2006* 612.0023
RAB Plus 15 AK 602.2001 600.2001 902.0007

RAB Plus 25 AK 604.2001 600.2001

RAB Plus 240 D 623.2001 600.2002

RAB Plus 501 632.2001 632.2009 -

N .

bez

2

»



Uchwyty spawalnicze MIG/MAG
maszynowe

Zautomatyzowane procesy spawania wykorzystywane sq wszedzie

tam gdzie wymagana jest najwyzsza produktywnosé i precyzja.

Dostep do elementéw spawanych bardzo czesto wymaga zastosowania
specjalnych wersji uchwytéw automatowych. Firma ABICOR BINZEL,
bazujgc na sprawdzonych i znanych w catym $wiecie uchwytach recznych,
oferuje rézne wykonania tych uchwytéw w wersji automatowe;j.

Oznacza to, ze doswiadczenie, wysoka zywotnosé i jako$é nie wymagajq
stosowania czegsci specjalnych.

Nasze zalety to:

B Fachowa obstuga

B Odseparowana produkcja uchwytéw specjalnych — krétki czas dostaw
M tatwa dostepnosé

M Do kazdego zadania odpowiednie rozwigzanie



Uchwyty spawalnicze MIG/MAG maszynowe

AUT chiodzone powietrzem AUT chiodzone cieczq

ABIMIG® MT chtodzone cieczq
AUT 24 KD, prosty

AUT 240 D, prosty ABIMIG® 452 MT, 452 DWMT, prosty
037 2 037
I 37
154 35 (wymiary w mm) 154 3 (wymiary w mm) 175 (wymiary w mm)
Szyjka palnika ABIMIG® 452 MT 766.0037
Szyika palnika 912.0001 Szyjka palnika 923.0001 Szyjka palnika ABIMIG® 452 DWMT 766.0043
AUT 24 KD, wygiety 45° AUT 240 D, wygiety 45° ABIMIG® 452 MT*/452 DW MT** .,
@fs 037 238 037 wygigty 45°
S o . <
® (wymiary w mm) ~ (wymiary w mm) © (wymiary w mm)
125 3 126 143 * Szyjka palnika 766.0062
Szyjka palnika 912.0002 Szyika palnika 923.0002 ** Szyjka palnika 766.0063
AUT 25 AK, prosty AUT 401/501, prosty ABIMIG® 535 MT, prosty iy
23 237 038 037
140 35 (wymiary w mm) 167 . (wymiary w mm) 176 (wymiary w mm)
Szyika palnika 904.0003 Szyika palnika 932.0001 Szyika palnika 766.0091
AUT 25 AK, wygiety 45° AUT 401/501, wygiety 45° ABIMIG® 535 MT, wygiety 45° g3
038 037 038 037
'y . 3 o
~ (wymiary w mm) & (wymiary w mm) hd (wymiary w mm)
110 35 | Szyika palnika 904.0004 135 351 Szyika palnika 932.0002 144 Szyika palnika 766.0092
AUT 26 KD / 36 KD, prosty AUT 401 D/501 D, prosty ABIMIG® 645 MT, prosty o3
038 037 238 037
185 35 (wymiary w mm) . . (wymiary w mm) 182 (wymiary w mm)
Szyjka palnika 914.0002 Szyjka palnika 934.0001 Szyjka palnika 766.0099
AUT 26 KD / 36 KD, wygiety 45°
038 037

AUT 401 D/501 D, wygiety 45°
038 o3

[

(wymiary w mm)
351 Szyika palnika 934.0002 149

I

145 35

ABIMIG® 645 MT, wygiety 45° 53

(wymiary w mm)

(wymiary w mm)

89

95
82

Szyika palnika 914.0001 135

Szyika palnika 766.0100
Przy zaméwieniu kompletnego uchwytu, prosze podaé typ uchwytu, geometrie uchwytu (prosty lub wygiety 45°) oraz wymiar
WL (szkic ponizej).

Wymiar L
I

Czesci zuzywaijqce sie¢ — koncéwki prqdowe, dysze gazowe, rozdzielacze gazu, tqczniki prqdowe, prowadniki drutu
- sq identyczne z czesciami stosowanymi w odpowiadajgcych im uchwytach recznych.




Bikox, przewody sterujqgce, weze, rekojesci, prowadniki drutu

Typ Bikox Dtugosé pakietu przewodéw

3m 4m 5m 8m
MB GRIP 15 AK R4/ Typ 16 160.D520 160.D521 160.D522 -
MB GRIP 24 KD / 26 KD R5 / Typ 25 160.D430 160.D431 160.D432 -
MB GRIP 25 AK R6 / Typ 35 160.D427 160.D428 160.D429 -
MB GRIP 36 KD R7 / Typ 50 160.D434 160.D435 160.D436 -
MB 15 AK B4 /Typ 16 160.0065 160.0078 160.0091 -
MB 24 KD / 26 KD Bé / Typ 35 160.0239 160.0255 160.0267 -
MB 25 AK B5 / Typ 25 160.0128 160.0142 160.0155 -
MB 36 KD B7 / Typ 50 160.0364 160.0379 160.0391 -
ABIMIG® 150 / 150 T R4/ Typ 16 160.D520 160.D521 160.D522 -
ABIMIG® 200 / 200 T R4 /Typ 16 160.D520 160.D521 160.D522 -
ABIMIG® 250 / 250 T R5 / Typ 25 160.D427 160.D428 160.D429 -
ABIMIG® 300 /300 T R6 / Typ 35 160.D430 160.D431 160.D432 -
ABIMIG® 350 / 350 T R7 / Typ 50 160.D434 160.D435 160.D436 -
ABIMIG® 450 / 450 T R9 / Typ 70 160.D535 160.D536 160.D537 -
PP 24 D B6 / Typ 35 - - - 153.0054
PP 36 D B7 / Typ 50 - - - 153.0129
RAB Plus 15 AK B4 /Typ 16 660.0001 660.0002 660.0003 -
RAB Plus 24 KD Bé / Typ 35 660.0010 660.0011 660.0012 -
RAB Plus 25 AK B5 / Typ 25 660.0005 660.0006 660.0007 -
RAB Plus 36 KD B7 / Typ 50 660.0014 660.0015 660.0016 -
Typ Opis Dtugosé pakietu przewodéw

3m 4m 5m 8m w metrach

MB GRIP 240/401/501 Przewéd pragdowy HDH 115.0561 115.0562 115.0563 - -
MB 240/401/501 / Przewéd prqdowy HDH 115.0065 115.0070 115.0074 - -
ABIMIG® 452/535/645
ABIMIG® 240/401/501 /
RAB Plus 240/501 / Przewéd prgdowy PCV  115.0581 115.0582 115.0583 - -
PP 240/401 Przewéd pradowy PCV. - _ - 115.0043 -
MB GRIP 240/401/501 Przewéd prowadnika  156.0275 156.0276 156.0277 - -
MB 240/401/501 / Przewéd prowadnika  156.0019 156.0023 156.0026 - -
ABIMIG® 240/401/501 /
ABIMIG® 452/535/645 /
RAB Plus 240/501 Przewéd prowadnika  154.0002 154.0003 154.0004 — —
PP 240/401 Przewéd prowadnika = = = 153.0028 =
MB GRIP/MB 240/401/501/ Waz wodny - - - - 109.0057
RAB Plus 240/501 / niebieski PCY
PP 240/401 /
RAB Plus 240/501 / Waz wodny - _ - - 109.0056
PP 240/401 czerwony PCV
MB GRIP / MB 240/401/501 Waz wodny - - - - 109.0052
ABIMIG® 240/401/501 czarny HDH

ABIMIG® 452/535/645




Bikox, przewody sterujece, weze, rekojesci, prowadniki drutu

Typ Opis Diugosé pakietu przewodéw
3m 4m 5m 8m w metrach
MB GRIP/MB 240/401/501/ Wqz gazowy - - - - 109.0040
ABIMIG® 240/401/501 /
RAB Plus 240/501 /
PP 240/401
ABIMIG® 452/535/645 Wgqz gazowy - - - - 109.0040
Wszystkie uchwyty Przewéd sterujgcy 2-zylowy - - - - 100.0019
Typ Opis Diugosé pakietu przewodéw
3m 4m 5m w metrach
MB 240/401/501 Waz zewnetrzny 25 x 1,5 107.0079 107.0044 107.0080 107.0004
ABIMIG® 240/401/501
MB GRIP 240/401/501 Waqz zewnetrzny 25 x 1,5 - - - 107.0004
ABIMIG® 452/535/645
PP 24/36/240/401
RAB Plus 15/24/25/36 Wagz odciggowy @ wew. 28 - - - 109.0042
RAB Plus 240/501 Waqz odciggowy @ wew. 32 - - - 109.0043
Typ Nr zam. Dla wezy
(JR=20 sztuk) 109.0040 109.0052 109.0056 109.0057
Opaska zaciskowa D=8,7 171.0002 .

Opaska zaciskowa D=9,0 173.0001
z wktadem, ozn. 9,5

Wiyk szybkoztqezki @ 5/D=6  501.0114
Tulejka oznaczeniowa 501.2166
Czerwona
Tulejka oznaczeniowa 501.2167
Niebieska
Kapturek zamykajgcy 501.2423
czerwony
Kapturek zamykajgcy 501.2424

niebieski




Bikox, przewody sterujqgce, weze, rekojesci, prowadniki drutu

Typ Opis Nr zaméwieniowy
MB GRIP 15/24/25/26/36 Rekojesé GRIP 180.0127
MB GRIP 240/401/501

Przegub kulowy MB GRIP chtodzenie powietrzem 400.1124
Przegub kulowy MB GRIP chtodzenie cieczq 400.1125
Pierscien wewnetrzny dla przegubu kulowego MB GRIP chfodzenie cieczq 400.0790
MB 15/24/25/26/36 ERGO 180.0076
MB 240/401/501

ABIMIG® 150/200 Rekojesé L 180.D055
ABIMIG® 150 T/200 T Rekojesé L 180.D054
ABIMIG® 250/300/350 Rekojesé S 180.D034
ABIMIG® 250 T/300 T/350 T Rekojesé S 180.D026
ABIMIG® 450 Rekojesé V 180.D039
ABIMIG® 450 T Rekojesé V 180.D024
ABIMIG® 240/401/501 WT Rekojesé 180.D201
ABIMIG® 452/535/645 ABIMIG® 180.0111
RAB Plus 15/24/25/36/240/501 RAB Plus 180.0110
AUT 24/25/26/36/240/401/501 Rekojesé rurowa AUT 180.0097
ABIMIG® MT 452/535/645 Rekojesé rurowa MT 180.0114
Typ dla drutu o dla3m dladm dla5m dla 8m
Teflonowy / mosiezny 0,8 126.M002 126.M003  126.M004 -
Teflonowy / mosiezny 1,0-1,2 126.M006 126.M007 126.M008 -
Teflonowy / mosiezny 1,6 126.M009  126.MO10  126.MO11 _
Weglowo-teflonowy / mosigzny 0,8 127.M002 127.M003  127.M004 -
Weglowo-teflonowy / mosiezny 1,0-1,2 127.M006 127.M007 127.M008 -
Poliamidowy / mosiezny 1,0-1,2 128.M002 128.M003  128.M004 -
Prowadnik Kolor o wew. /zewn. dla drutu o dia3m dla4dm dla5m dla8m
Prowadnik z tworzywa  czarny 2,0/4,7 1,0-1,2 126.0069 126.0070 126.0071 -
Prowadnik z tworzywa  czarny 2,7/ 4,7 1,6 126.0072 126.0073 126.0074 -
Prowadnik poliamidowy* szary 2,0/4,0 1,0-1,2 - 128.0015 — 128.0019
Prowadnik poliamidowy*  szary 2,3/4,7 1,6 - 128.0021 - 128.0023
Prowadnik poliamidowy* szary 29/47 2,4 - 128.0025 - 128.0032

* tylko dla PUSH-PULL



Uktady chtodzenia WK 23 / WK 43

Przenosne uktady chiodzenia do réznych zastosowan!

M Prosta obstuga
Przytqczanie (doptywu i odptywu)
poprzez szybkoztqczki

B Kompaktowa budowa
Mate zapotrzebowanie
powierzchni

M Solidna konstrukcja
Trwaty zbiornik i solidna
obudowa

M Przyjazne serwisowo
Przejrzysty wskaznik poziomu
cieczy chtodzqcej

WK 43
Dane techniczne
Typ WK 23 WK 43
Chtodnica: 2-rzedowa 4-rzedowa

Pompa zanurzeniowa 50Hz
(klasa ochrony IP 54)

Pompa zanurzeniowa 60Hz
(klasa ochrony IP 54)

Moc chtodzenia (temp. ot. 22° C)
Wymiary (SxGxW):

Wysoko$é podnoszenia: H max 32 m
Wydajnoéé na przytgezu G3/8":

Q max 13,5 I/min

Wysoko$é podnoszenia: H max 32 m
Wydajnoéé na przytgezu G3/8":

Q max 16,0 I/min

ok. 1000 W przy 1 |/min
253x270x460 mm

Wysokos¢ podnoszenia: H max 32 m
Wydajnosé na przytqgezu G3/8":

Q max 13,5 |/min

Wysokosé podnoszenia: H max 32 m
Wydajnoéé na przytgezu G3/8":

Q max 16,0 I/min

ok. 1250 W przy 1 |/min
253x270x516 mm

Masa: 17 kg 18 kg

Pojemno$¢ zbiornika: 71 71

Typ Napiecie zasilania  Czestotliwosé Moc silnika Pobér prqgdu Nr zam.
WK 23 115V 50 Hz 0,35 kW 6,5 A 850.0214
WK 23 15V 60 Hz 0,35 kW 6,5A 850.0135
WK 23 230V 50 Hz 0,35 kW 3,1A 850.0137
WK 23 230V 60 Hz 0,35 kW 3,1A 850.0210
WK 23 240/415V 50 Hz 0,50 kW 2,6/1,6 A 850.0144
WK 43 15V 50 Hz 0,35 kW 6,5A 850.0215
WK 43 115V 60 Hz 0,35 kW 6,5 A 850.0156
WK 43 230V 50 Hz 0,35 kW 31A 850.0159
WK 43 230V 60 Hz 0,35 kW 3,1A 850.0211
WK 43 240/415V 50 Hz 0,50 kW 2,6 A/1,6 A 850.0165

Uwaga:

Jako $rodek chtodzqcy nalezy stosowaé specjalny ptyn BTC-15 firmy ABICOR BINZEL, niezamarzajqcy w temperaturze do — 10° C,
nadajqcy sie do wszystkich urzqdzen do spawania i ciecia chtodzonych cieczq. Przytqczenie tylko poprzez wytqcznik zabezpieczajqcy
silnika! Zalecane jest wyposazenie uktadu chtodzgcego w czujnik przeptywu cieczy chtodzqcej (850.0033)!










Zigcza uniwersalne...




Kotnierz izolacyjn brak rys. & 120 mm 501.0602
Kotnierzizolacyjny 2 o 85mm  501.0616
_Kotnierz izolacyjny ~ brakrys. 0 60mm  501.2308

Gniazdo z przewodami ster.  brak rys. 600 mm (brgzo: 501.2020
Rura ¢ 16 9 100 mm 501.2191
Rura ¢ 16 11 250 mm 501.2193

Z ponad 500 oferowanych réznorodnych przytqczy posrednich programu produkcyjnego
ABICOR BINZEL, mogq zobaczy¢ Panstwo tutaj niewielki wycinek ztqcz posrednich do

indywidualnego zestawienia.
Gotowe przytqcza dostarczamy na indywidualne zapytanie. Przy zaméwieniu prosimy
o podanie nazwy i typu podajnika drutu, ewentualnie urzqdenia kompaktowego.

Klema prgdowa 501.0280 .
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- 500mm  129.0189
 Rurka kapilarna dla drutu 6 do 1,6 mm 200 mm  129.0313
- 500mm  129.0361
- Rurka kapilarna dla druty & 2,0i24mm 200 mm  129.0395
- 500mm  129.0412

Rurka podtrzymujgea prowadnik z tworzywa 200 mm 129.0461
500 mm 129.0473

Z nakretkq przytgczeniowg M 12x1,5 501.0194
Z nakretkq przytgczeniowg M 12x1 501.0176
Z nakretkq przytgczeniowg M 14x1 501.0197

Pierscien uszczelniajg

Z gwintem wewnetrznym G 1/8" 177.0002




System gniazd i witykéw centralnych

Wskazéwki montazu Pierécien uszczelniajqcey (o-ring) 3,5 x 1,5 mm  Blok przytqczeniowy podajnika

Prowadnikéw teflonowych przeciwdziatajqcy wyptywowi gazu Rurka podtrzymuijgca

i z tworzywa iké -
A Nakretka tqczqea Korpus mosigzny| TN dla prowadnikéw teflo

Y nowych i z tworzywa
)

o srednicy zewnetrznej

o= O SN iﬁ

4 mm wkiadana jest

w gniazdo centralne

w miejsce rurki kapi-
Prowadnik teflonowy z tworzywa

larnej ze stali

\Wtyk centralny Ztqczka podtrzymujgca (=element zaciskowy)
Nr zaméwieniowy 131.0001 dla srednicy zewnertznej 4,0 mm
Nr zaméwieniowy 131.0002 dla srednicy zewnertznej 4,7 mm Rolka podajnika

Nalezy doktadnie wypetni¢ i przestaé¢ faksem.

Szkic wymiarowy Obudowa urzqdzenia Przytqcze posrednie
dla gniazd
centralnych Kotnierz izolujgcy Blok przytqczeniowy podajnika Rolka podaijnika
Rurka kapilarna
Korpus mosigzny
/
s Y
—| [}
] oy I
I | S N N 1 B oy I I Y
=== )
[
I
J ] <
—  [[esle, '
_ 20 M
T~
Q F= E=
Ll G=
- H= |
Zrédto pradu Podajnik Przytqcza Dtugosé przewodéw Przytqcza
Wtykane | Gwintowane w mm wewngtrz | zewngtrz
Producent Gaz
Typ Prqd
Nr fabryczny Woda
Rok budowy Prqgd/woda
Przewody sterownicze: | 1 ‘ 2 ‘ 3 zytowe
Nadawca.
Firma: Telefon: Proponujemy skopiowa-
nie niniejszej strony
Faks: i przestanie zaméwienia
Ulica/Nr: Osoba kontaktowa: faksem. Formularz moze

by¢ uzyty wielokrotnie.

Kod pocztowy/miejscowosé: Data: Podpis:




Wityki centralne ze stykami sprezystymi

Zawsze pewny styk!
Niezaleznie od warunkéw.

Niezaleznie czy tulejki kontaktowe w gniezdzie centralnym zostaty nieznacznie uszkodzone z powodu trudnych
warunkéw pracy, czy nawet zostaly zdeformowane poprzez niewtasciwg obstuge - ten wiyk centralny gwarantuje
kontakt nawet w potqczeniu z gniazdami innych producentéw.

Nowy wiyk centralny teraz w opcji
ze stykami sprezystymi

W trakcie fgczenia wiyku i gniazda centralnego styk kontaktowy nie jest wsuwany do gniazda.
Prawidtowos$é potgczenia zapewnia sprezyna dociskajgca wiyk o kulistej powierzchni styku do
gniazda kontaktowego.

Takze przy niewtasciwym uzytkowaniu albo zZle dobranym gniezdzie nie moze sig¢ nic zdarzy¢,
poniewaz sprezyste styki cofajq sie elastycznie. Dtuzsza zywotno$é, lepszy kontakt!

Wiyki centralne ze stykami sprezystymi

Typ Wersja uchwytu Nr zaméwieniowy
Wiyk centralny KZ-2 Do MB/MB GRIP i RAB Plus chtodz. powietrz.  501.0003
Wiyk centralny WZ-2 Do MB/MB GRIP, Push-Pull i RAB Plus

chtodz. cieczq 501.0015
Wiyk centralny WZ-2 Do ABIMIG® chtodz. cieczq 766.0501
Wiyk centralny GZ-2 Do Push-Pull chtodz. powietrzem 501.0005
Wiyk z przewodem ster. 100 mm (biaty) 501.2378

Wiyk z przewodem ster. 100 mm (brgzowy) 501.2377
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Technology for the Welder’s World

ABICOR BINZEL Technika Spawalnicza Sp. z o.0.

ul. Budowlanych 46 b, 45-123 Opole
tel.ffax:  ++48 (77) 466 64 22

tel: ++48 (77) 466 73 42
email: info@binzel-abicor.com.pl
Internet: www.binzel-abicor.com.pl

Nasz program produkcji:

B MIG/MAG

¢ Uchwyty do spawania w ostonie gazéw
ochronnych

¢ Uchwyty spawalnicze maszynowe
i specjalne

¢ Uchwyty spawalnicze Push-Pull

¢ Uchwyty spawalnicze z odciggiem spalin

¢ System gniazd i wiykéw centralnych

HTIG
¢ Uchwyty do spawania w osfonie gazéw
ochronnych

¢ Uchwyty spawalnicze maszynowe i specjalne

B PLAZMA
¢ Uchwyty do cigcia
¢ Uchwyty do spawania
¢ Uchwyty maszynowe i specjalne

B Systemy peryferyjne

do robotéw spawalniczych

¢ Uchwyty spawalnicze do robotéw
MIG/TIG/Plazma

¢ Ztqcza antykolizyjne CAT2

¢ System wymiany palnikéw
ATS-Rotor

¢ System wymiany narzedzi WWS

* Stacje odcinania drutu DAV

* Stacje czyszczenia uchwytéw
BRS-LC i BRS-FP

¢ Zestaw podawania drutu APD-MF

B Akcesoria spawalnicze
¢ Uktady chtodzenia
* Gniazda i wiyki przewodéw spawalniczych
« Srodki przeciwodpryskowe spraye i pasty
a takze wiele innych

ABICOR

BINZEL=

Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Postfach 10 01 53 - D-35331 Gief3en

Tel.: ++49 (0) 64 08 / 59-0

Fax:++49 (0) 64 08 / 59-191

Internet: www.binzel-abicor.com

GROUP
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