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= bester.

THANK YOU! For your appreciate of quality of LE Bester products.
Please check if the packaging and product aren’t damaged. The complaint of damage

accrued during transportation must be submitted immediately for the deliverer (the distsuidy

For convenience, please write the identification data of the product in this page, i.es Model Neype,
Code and Serial Number. You can find those date on the name plate of the pr%@

DZIEKUJEMY! Za docenienie JAKOSCI produktéw LE Bester.

Prosze sprawdzi¢ czy opakowanie i sprzet nie s uszkodzone. Rekl kodzen powstatych
podczas transportu musza by¢ natychmiast zgtoszone do dostaw: st ra).

Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identy wyrobéw. Nazwa modelu,
Kod i Numer Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tahi amivhowej wyrobu.

=

with normal waste!

Do not dispose of electrical equip
i /EC on Waste Electrical and Electronic

In observance of European Di

Equipment (WEEE) and its i in accordance with national law, electrical

equipment that has reached f its life must be collected separately and

returned to an environm@qtally/zompatible recycling facility. As the owner of the
— equipment, you shoul ormation on approved collection systems from our local

representative.

By applying this E irective you will protect the environment and human

health!

Sprzety Etek

WEE w%"r. J

sprze V
I

Nie wyrzucaéos
Zgodnie @

znego i Elektronicznego (Waste Electrical and Electronic Equipment,
adzeniem w zycie zgodnie z migdzynarodowym prawem, zuzyty
ny musi by¢ sktadowany oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako

Wiasciciel @rzddzen powinienes otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie
\
Yo

wafdla od naszego lokalnego przedstawiciela.

&-m‘é te wytyczne bedziesz chronit Srodowisko i zdrowie czlowieka!

Model Name/Nazwa modelu:

Code and Serial Number/ Kod i numer seryjny:

Purchase Date and Place/ Data i miejsce zakupu:
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«bester.
Declaration of conformity \/
Deklaracja zgodnosci Q
LE BESTER Sp. z 0.0. >
Declares that the welding machine:
Deklaruje, Zze spawalnicze zrddto energii:

BESTER 130i-S \%

BESTER 160i-ST

BESTER 200i-

and has been designe co@rmance with the following norms:
i ze zostato zaprojektow ie z wymaganiami nastepujacych norm:

974-1, EN 60974-10

Pawet Lipifiski
Operational Director

BESTER Sp. z 0.0., ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-260 Bielawa, Poland



Safety

&WARNING

This equipment must be used by qualified personnel. Be sure that all installation, operation, maintena(cé

procedures are performed only by qualified person. Read and understand this manual before operatin:
Failure to follow the instructions in this manual could cause serious personal injury, loss of life, or

damages caused by improper installation, improper care or abnormal operation.

WARNING: This symbol indicates that instructions must be foIIowed av0|d sarus personal
injury, loss of life, or damage to this equipment. Protect yourself possible serious
injury or death.

READ AND UNDERSTAND INSTRUCTIONS: Read and understane |s?anua| before operating
this equipment. Arc welding can be hazardous. Fa||uret e i ctions in this manual
th|

could cause serious personal injury, loss of life, or damage ipment.

ELECTRIC SHOCK CAN KILL: Welding equipment g h vdltages. Do not touch the
electrode, work clamp, or connected work pieces when entis on. Insulate yourself from

the electrode, work clamp, and connected work pi

fuse box before working on this equipment. ipment in accordance with local
electrical regulations.

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Ti @jﬂ putpower using the disconnect switch at the

/)
ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENX/: ularyinspect the input, electrode, and work clamp
cables. If any insulation damage exist the/Gable immediately. Do not place the electrode
holder directly on the welding table @g\ ace in contact with the work clamp to avoid the
risk of accidental arc ignition.

ELECTRIC AND MAGNETIC FIELDSTAY BF DANGEROUS: Electric current flowing through any

. conductor creates electric an agn s (EMF). EMF fields may interfere with some
= m pacemakers, and welders haw cemaker shall consult their physician before operating this
. equipment.

CE COMPLIANCE: T@omphes with the European Community Directives.

to health. at these fumes and gases. To avoid these dangers the operator must use

FUMES AN GA N BE DANGEROUS: Welding may produce fumes and gases hazardous
/A o
enough ven r or exhaust to keep fumes and gases away from the breathing zone.

ARC N: Use a shield with the proper filter and cover plates to protect your eyes
from s e rays of the arc when welding or observing. Use suitable clothing made from
dygable ﬂam stant material to protect your skin and that of your helpers. Protect other nearby
pg@nwel ith suitable, non-flammable screening and wam them not to watch the arc nor expose

(Sthemselyes 10 the arc.

SPARKS CAN CAUSE FIRE OR EXPLOSION: Remove fire hazards from the welding
nd have a fire extinguisher readily available. Welding sparks and hot materials from the
weldirig process can easily go through small cracks and openings to adjacent areas. Do not weld
%1 any tanks, drums, containers, or material until the proper steps have been taken to insure that no
mmable or toxic vapors will be present. Never operate this equipment when flammable gases,

vapors or liquid combustibles are present.

WELDED MATERIALS CAN BURN: Welding generates a large amount of heat. Hot surfaces and
materials in work area can cause serious bumns. Use gloves and pliers when touching or moving
materials in the work area.

SAFETY MARK: This equipment is suitable for supplying power for welding operations carried out
in an environment with increased hazard of electric shock.




CYLINDER MAY EXPLODE IF DAMAGED: Use only compressed gas cylinders containing the
correct shielding gas for the process used and properly operating regulators designed for the gas
and pressure used. Always keep cylinders in an upright position securely chained to a fixed

or the welding process including sparks and heat sources.

N4

support. Do not move or transport gas cylinders with the protection cap removed. Do n w the
electrode, electrode holder, work clamp or any other electrically live part to touch a g inder
Gas cylinders must be located away from areas where they may be subjected to phy @« gma

~N
o

Electromagnetic Compatibility (EMC) A

V/

This machine has been designed in accordance with all relevant directives and standar owever, it
may still generate electromagnetic disturbances that can affect other systemesdi munications
(telephone, radio, and television) or other safety systems. These disturbanges use safety problems
in the affected systems. Read and understand this section to eliminate uct amount of
electromagnetic disturbance generated by this machine. x

in a domestic area it is

necessary to observe particular precautions to eliminate possitits agnetic disturbances. The
operator must install and operate this equipment as descrif}é is-manual. If any electromagnetic
disturbances are detected the operator must put in pla actions to eliminate these
disturbances with, if necessary, assistance from LE

Before installing the machine, the operator must ¢ area for any devices that may malfunction
because of electromagnetic disturbances. Consi

e |nput and output cables, control cables, and tele cables that are in or adjacent to the work area

and the machine.
e Radio and/or television transmitter:
e  Safety and control equipment fofg

ivers. Computers or computer controlled equipment.
ial processes. Equipment for calibration and measurement.

e Personal medical devices i emakefe and hearing aids.

e Check the electromagnetic im equipment operating in or near the work area. The operator
must be sure that all e t \\the area is compatible. This may require additional protection
measures.

e The dimensions o W a to consider will depend on the construction of the area and other
activities that are takifg plage.

Consider the followdng guide to reduce electromagnetic emissions from the machine.
e Connect themashipe fS'the input supply according to this manual. If disturbances occur if may be

N

Shielding of cables in the work area can reduce electromagnetic emissions. This may be necessary
Qr Special applications.



WARNING
The Class A equipment is not intended for use in residential locations where the electrical power is
provided by the public low-voltage supply system. There may be potential difficulties in ensyxing
electromagnetic compatibility in those locations, due to conducted as well as radiated dis .
WARNING

Bester 130i-S/160i-ST/200i-ST does not comply with IEC 61000-3-12.

If it is connected to a public low-voltage system, it is responsibility of the installer
equipment to ensure, by consultation with the distribution network operator if

equipment may be connected.
Installation and Operator Instructions o@
Read this entire section before installation or operation of the machine. &@
Location and Environment

This machine can operate in harsh environments. However, itis i hat'simple preventative
measures are followed to assure long life and reliable operatiop:
Do not place or operate this machine on a surface with an ineji
Do not use this machine for pipe thawing.
This machine must be located where there is free circulfion
movement to and from the air vents. Do not cover thg/rhachine
on.

Dirt and dust that can be drawn into the machine% t to @ minimum.

This machine has a protection rating of IP21S. K dry)yvhen possible and do not place it on wet
ground or in puddles.

Locate the machine away from radio control %inery. Normal operation may adversely affect the
operation of nearby radio controlled ma ich may result in injury or equipment damage. Read
the section on electromagnetic compatibjlitini anual.

Do not operate in areas with an ambient ture greater than 40°C.

Duty cycle and Overheatin Q
The duty cycle of a weldin is'the percentage of time in a 10 minute cycle at which the welder
can operate the maching elding current.
20% duty cycle:
<

2\ i'«&

han 15° from horizontal.

ean air without restrictions for air
paper, cloth or rags when switched

SN

Break for 8 minutes

e gxtension of the duty cycle will cause the thermal protection circuit to activate.

N




Input Supply Connection

Check the input voltage, phase, and frequency supplied to this machine before turning it on. The

allowable input voltage is indicated in the technical specification section of this manual and on thg\ating

plate of the machine. Be sure that the machine is grounded. \/
@ ine.

adual.

Make sure the power available at the input connection is adequate for normal operation of

Input Supply From Engine Driven Generators <
This machine is designed to operate on engine driven generators.

Output Connections and front panel controls

A quick disconnect system using Twist-Mate™ cable plugs is used for the i connections.
Refer to the following sections for more information on connecting the rx)r eration of stick
ng

welding (MMA) or TIG welding.

e (+) Positive Quick Disconnect: Positive output connector for, rcuit.
e (-) Negative Quick Disconnect: Negative output connector fo ing circuit.

Bester 130i-S Back view

N/OFF LED: This LED lights up when the machine is ON.

rmal LED: This indicator will turn on when the machine is overheated and the output
has been disabled. This normally occurs when the duty cycle of the machine has been
exceeded. Leave the machine on to allow the internal components to cool. When the
indicator turns off, normal operation is again possible.



Maintenance
WARNING

For any maintenance or repair operations it is recommended to contact the nearest technical se
center or LE Bester. Maintenance or repairs performed by unauthorized service centers or persenq
will null and void the manufacturer warranty. Q

WARNING

Mains supply network must be disconnected from the machine before each maintenang@\and se
After each repair, perform proper tests to ensure safety. <

@)
&
&
92

Operation
See chapter: Quick Start



Technical Specifications

INPUT N
Input Voltage Input Power at Rated Output KW@Duty Cycle Freg,uen}y\
1,20 kW @ 100% Q
Bester 130i-S 1,23 kW @ 60%
4,04 kW @ 15% N
. 1,75 KW @ 100%
230V % 19% Single Bester 160i-ST 232KW @60% 1 Hz
5,40 kW @ 15%
2,13 kW @ 1009\
Bester 200i-ST 2,80 kW @B0%
6,80 kW.@¥0% )
RATED OUTPUT AT40°C &
Duty Cycle (Based on a 10 min. period) Oytgut\@(re?ﬂ? Output Voltage
100% NN 21,8 Vde
Bester 130i-S 60% Y 22,0 Vde
15% 7)) 130A 25,2 Vde
100% ANVBRA 22,5 Vde
Bester 160i-ST 60% /1A 80A 23,2 Vde
15% QA ) 160A 26,4 Vdc
100% /7~ R/ T1A 23,6 Vdc
Bester 200i-ST 60% ) 100 A 24,0Vdc
N 200A 28,0 Vdc
_ OUTPUT RANGE

Maximum Open Circuit Voltage

Welding Current Range\S——\\
Q04308

Bester 130i-S 63Vdc
Bester 160i-ST (—20-160~7 66Vdc
Bester 200i-ST \\J7/206A 65Vdc

RECOWMMENDED INPUT CABLE AND FUSE SIZES
\'4

Fuse (delayed) or CM&@%(“D" characteristic) Input Power Cable (Lycﬁﬁ d?af dP\i:i?h
)ﬁi\ Machine)
Bester 130i-5 )/ 16A 3 x1,0mm? 16A / 250V
Bester 160i-ST \\_ |~ 16A/25A (12>130A) 3 x 2,5mm? 16A 1 250V
Bester 200i-STRS\\| 25A 3 x 2,5mm? 16A / 250V *
AN\ Y PHYSICAL DIMENSIONS
TiRe, Height x Width x Length Weight
Bester QRSN 220 x 120 x 280 3,7 kg
Beserd60RST 7 230 x 140 x 310 6,7 kg
Bestah200-5Y 230 x 140 x 360 7.7kg

g

~forWwelding with output current 12>160A use plug>16A
\‘)




Bezpieczenstwo Uzytkowania

LE Bester Sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg4nst
konserwacja lub nienormalng obstuga.

/!\OSTR7F7FNIE

cja, Miewtasciwg

1\
OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, Ze bezwzglednie musza by¢ \Rzestrze§hne instrukcje dla
unikniecia powaznego obrazenia ciata, $mierci lub uszkodzeni e enia. Chron siebie

i innych przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $mi

przeczytaj niniejsza instrukcje ze zrozumieniem. tuk sp ze by¢ niebezpieczny.
Nieprzestrzeganie instrukgji tutaj zawartych moze spgwodowa¢ powdzne obrazenia ciata, Smier¢
lub uszkodzenie samego urzadzenia.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozp@%@wania tego urzadzenia
[ o

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Ur. awalnicze wytwarza wysokie

napiecie. Nie dotyka¢ elektrody, uchwytu spaweinisze odtaczonego materiatu spawanego,
gdy urzadzenie jest zataczone do sieci. Odi ¢ biebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i
podtaczonego materiatu spawanego.

urzadzeniu odtaczy¢ jego zasilanie si en|e to powinno by¢ zainstalowane i

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYC. ystapieniem do jakichkolwiek prac przy tym
uziemione zgodnie z zaleceniami p;edyc I igzujacymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKT| C \Reéularnle sprawdzac kable zasilajacy i spawalnicze

z uchwytem spawalniczym i zacis jacym. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek
\ uszkodzenie izolacji, natych |ast i abel. Dla uniknigcia ryzyka przypadkowego zaptonu
4 nie kfas¢ uchwytu spawalmc%‘@ posrednio na stét spawalniczy lub na inng powierzchnig
majacq kontakt z zaciskiegyuzieyajacym.

POLE ELEKTROMAGNENGZ “'5.3»‘ BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny ptynacy przez
jakikolwiek przewod ikt -A a wokot niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne
moze zaktocaé p W serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
podjeciem pracy niem powinni skonsultowaé sie ze swoim lekarzem.

ZGODNC@\%@Z%@ to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.

GABYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania moga powstawac opary i
azy nigbezpigtzne dla zdrowia. Unikaé wdychania tych oparéw i gazéw. Dla unikniecia takiego
%&mu@ C zastosowana odpowiednia wentylacja lub wyciag usuwajacy opary i gazy ze strefy
0 an

IE LUKU MOGA POPARZYC: Stosowa¢ maske ochronng z odpowiednim filtrem i
ny dla zabezpieczenia oczu przed promieniami fuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla
ny skory stosowa¢ odpowiednia odziez wykonana z wytrzymatego i niepalnego materiatu.
Chroni¢ personel postronny, znajdujacy sie w poblizu, przy pomocy odpowiednich, niepalnych
>kranow lub ostrzegac ich przed patrzeniem na fuk lub wystawianiem sig na jego oddziatywanie.

ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwac wszelkie zagrozenie pozarem z
obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie $rodki
gasnicze. Iskry i rozgrzany materiat pochodzace od procesu spawania tatwo przenikaja przez
mate szczeliny i otwory do przylegtego obszaru. Nie spawa¢ zadnych pojemnikéw, bebnéw,
zbiornikéw lub materiatu dopdki nie zostang przedsiewziete odpowiednie kroki zabezpieczajace
przed pojawieniem sie fatwopalnych lub toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywaé tego urzadzenia w
obecnosci tatwopalnych gazéw, oparéw lub fatwopalnych cieczy.




Rozgrzane powierzchnie i materiat w polu pracy moga spowodowa¢ powazne poparzenia.
Stosowac rekawice i szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w polu

.' SPAWANY MATERIAt MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duza ilo§¢é ciepfa.
pracy.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciow
spawalniczych prowadzonych w Srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elgfdrycanego.

BUTLA MOZE WYBUCHNAC JESLI JEST USZKODZONA: Stosowac tylko butle a@sf%]e z
gazem odpowiedniego rodzaju do stosowanego procesu i poprawnie dziatajgQymi regulatorami
ci$nienia, przeznaczonymi dla stosowanego gazu i ci$nienia. Zawsze utr.

nie transportowac butli z gazem ze zdjgtym kotpakiem zabezpieczaj -
elektrody, uchwytu spawalniczego, zacisku uziemiajacego lub jakie i ntu obwodu
przewodzacego prad do butli z gazem. Butle z gazem musza by¢ u
gdzie mogtyby ulec uszkodzeniu lub gdzie bylyby narazone na

powierzchni. J
Kompatybilno$¢ Elektromagnetyczna (EMC) I\\\
N
Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi zaleceniami i normami
Jednakze moze ono wytwarza¢ zaktocenia elektromagnet tore mogg oddziatywaé na inne systemy
takie Jak systemy telekomunlkacyjne (telefon, odblormk gdielwy AUD Tetewizyjny) lub systemy

sWaniem wymogow bezpieczenstwa w
odno$nych systemach Dla wyeliminowania lub zmn| é wu zaktdcen elektromagnetycznych
wytwarzanych przez to urzadzenie nalezy doktad e Z9p Q zaleceniami tego rozdziatu.

Urzadzenie to zostaio zaprOjektowane do pragy w szarze przemystowym. Aby uzywaé go
trzeganie specjalnych zabezpieczen koniecznych

do wyeliminowania mozliwych zaktécer e etycznych. Urzadzenie to musi by¢ zainstalowane
i obstugiwane tak jak to opisano w tej i Jezeli stwierdzi si¢ wystapienie jakiekolwiek zaktdcen
elektromagnetycznych obstuguja ipadjaC odpowiednie dziatania celem ich eliminacji i w razie

ectric. Nie dokonywa¢ zadnych zmian w tym urzadzeniu bez
instalowaniem tego urzadzenia, obstugujacy musi sprawdzié

potrzeby skorzysta¢ z pomocy




Wymiary miejsca pracy, ktére nalezy bra¢ pod uwage beda zalezaty od konfiguracji miejsca pracy i innych
czynnikdw, ktére moga mie¢ miejsce.

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzadzenia nalezy wzia¢ pod uw
nastepujace wskazowki:

Podtaczy¢ urzadzenie do sieci zasilajacej zgodnie ze wskazéwkami tej instrukciji. Jezeli mim jawiq

sie zaktdcenia, moze zaistnie¢ potrzeba przedsiewziecia dodatkowych zabezpieczen tgkjch j
filtrowanie napiecia zasilania.
Kable wyjsciowe powinny by¢ moZliwie krétkie i utozone razem, jak najblizej siebie. iejgZenia
promieniowania elektromagnetycznego, jezeli to mozliwe nalezy uziemia¢ miejsgé-pracy.
musi sprawdzi¢ czy potaczenie miejsca pracy z ziemig nie powoduje zadnych pr@blemow jub nie pogarsza

warunkow bezpieczenstwa dla obstugi i urzadzenia.
Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢ promieniowanie elek czne. Dla pewnych

zastosowan moze to okaza¢ sie niezbedne.

UWAGA
Urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do pracy w gospod wych, w ktérych zasilanie jest

dostarczane przez publiczng siec niskiego napiecia. W takighymlg 0gq wystapi¢ potencjalne

UWAGA
Urzadzenie Bester 130i-S/160i-ST/200i-ST nie spetni 61000-3-12.

Jezeli to urzadzenie zostanie podtaczone do publi¢zne) sisi Za5ilajacej niskiego napiecia, to uzytkownik
lub osoba podtaczajaca urzadzenie powinni upewhic-SieCry to jest mozliwe, jezeli to konieczne
konsultujac sie z dostawcg energii. y

Instrukcja Instalacji i Eksploat

Przed instalacjq i rozpoczeciem uzyt go Urzadzenia nalezy przeczyta¢ caly ten rozdziat.
Lokalizacja i Srodowisko

Urzadzenie to moze pracowaé w cl nkach. Jednakze waznym jest zastosowanie prostych
$rodkéw zapobiegawczych, painig diuga zywotnosé i niezawodna prace, miedzy innymi:

¢ Nie umieszczaé i pigdzy ¢ tego urzadzenia na powierzchni o pochytosci wiekszej niz 15°.
e Nie uzywac tego 0 odmrazania rur.
si by§

e Urzadzenie toNnu eszczone W migjscu gdzie wystepuje swobodna cyrkulacja czystego
powietrza bez aniczgn przeptywu powietrza do i od wentylatora. Gdy urzadzenie jest zatgczone
§ ie przykrywaé np. papierem lub $cierka.

powinno by¢ umieszczone z dal od urzadzen sterownych drogg radiowa. Jego
praca moze niekorzystnie wptyng¢ na ulokowane w poblizu urzadzenia sterowane



Podtaczenie Zasilania Sieciowego
Przed zataczeniem tego urzadzenia do sieci zasilajacej sprawdzi¢ wielko$¢ napiecia, ilos¢ faz i

czestotliwos¢. Parametry napiecia zasilajgcego podane sg w rozdziale z danymi technicznymi i
tabliczce znamionowej urzadzenia. Upewnij sie czy urzadzenie jest odpowiednio uziemione. w
iaw

Upewni¢ si¢ czy sie¢ zasilajgca moze pokry¢ zapotrzebowanie mocy wejsciowej dla tego urz ia
warunkach jego normalnej pracy. Dopuszczalna obcigzalno$¢ bezpiecznika i wymiary firzewodd
znajduja sie w cze$ci z danymi technicznymi niniejszej instrukcji. <

Zasilanie z Generatora
To urzadzenie nie jest zaprojektowane do wspdipracy ze spalinowym agreg dotworczym.

chlla mefo
znalez¢ ponize;j.

e  (+) Dodatnie gniazdo szybkoztgcza: Dodatni zacisk wyjse dtaczenia obwodu spawania.
e (-) Ujemne gniazdo szybkoztacza: Ujemny zacisk wyj 0 podtaczenia obwodu spawania.

Podtaczenia Wyjsciowe i opis panelu przedniego
System szybkoztaczy wykorzystujacy wtyki kablowe typu Twist-Mate
kabli spawalniczych. Wiecej informacji na temat podtaczen wyjsci

wany do podtaczania
dy MMA lub TIG mozna

Bester 130i-S Back view

to gdy zostaje przekroczony cykl pracy urzadzenia. Nalezy wtedy urzadzenie pozostawi¢
zatgczonym do sieci zeby wewnetrzne podzespoty mogty ostygnac. Po zgasnieciu
wskaznika ponownie jest mozliwa normalna praca.




Przeglady Okresowe

UWAGA

Zalecamy wykonywanie wszelkich napraw i czynnosci konserwacyjnych w najblizszym serwisig
firmie LE Bester. Dokonywanie napraw przez osoby lub firmy nie posiadajace autoryzacii s e

utrate praw gwarancyjnych.

UWAGA
Nie otwieraj tego urzadzenia i nie dokonuj w nim zadnych zmian. Urzadzenie m

Obstuga urzadzenia
Idz do rozdziatu: Quick-Start (Szybki start)
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Dane Techniczne

PARAMETRY WEJSCIOWE A
Napiecie zasilania Pobér mocy z sieci KW@cykl pracy Czemqgl\

1,20 kW @ 100% v/

Bester 130i-S 1,23 kW @ 60%
4,04 KW @ 15% S
1,75 kW @ 100%

230V + 15% 1-fazowe Bester 160i-ST 2,32 kW @ 60% /7 OHz
5,40 kW @ 15%( )

2,13 KW @ 1809~

Bester 200i-ST 2,80 kW @806
6,80 KWQB10%—

ZNAMIONOWE PARAMETRY WYJSCIOWE\PRZY-362C

Cykl pracy (Oparty na 10 min. okresie) Pr%}ﬁq;vyv Napiecie wyj$ciowe
100% o~ NEA 21,8 Vde
Bester 130i-S 60% SN o0 22,0 Vde
15% < @@= 252 Vdc
100% XA 62A 22,5 Vde
Bester 160i-ST 60% /( 0 A 80A 23,2 Vde
15% L // 160A 26,4 Vdc
100% (L/\ 77A 236 Vdc
Bester 200i-ST 60% ) 100 A 24,0Vdc
1006\ // 200A 28,0 Vde

ZAKRES PARANETROW WYJSCIOWYCH

Zakres pradu spawgnjg\\w Maksymalne napiecie stanu jatowego
Bester 130i-S _10s 63Vdc
Bester 160i-ST 66Vdc
Bester 200i-ST _—~ \7-200A 65Vdc

ZALECANE/RARAMEJRY PRZEWODU | BEZPIECZNIKA ZASILANIA
Bezpiecznik lub wytac &%Eg%owy (charakterystyka | 5 < zasilajacy Typ wiyku
Bester 130i-S 16A 3 x 1,0mm? 16A / 250V
Bester 160i-ST Q C'/ 16A/25A (12>130A) 3 x2,5mm? 16A / 250V
Bester 200i- ST(\\\ < 25A 3 x 2,5mm? 16A / 250V *

WYMIARY
M\ Wysokos¢ x Szeroko$¢ x Gteboko$¢ Waga

Bester 220 x 120 x 280 3,7kg
Besfer 1 230 x 140 x 310 6,7 kg
Beé&@& 230 x 140 x 360 7.7 kg

*mania pradem wyjsciowym |2>160A stosowac wiyk>16A
NN




QUICK START - STICK (MMA, SMAW)
Bester 130i-S / Bester 160i-ST / Bester 200i-ST

1 = 2 3

8 mps = @mm
v
— (2,5 @32 ©4,0
Rutile 6013 60-100 | 110-140 | 140-200
Basic 7018 70-90 | 100-130 | 130-180
N\
—
230V1Ph, 50/60Hz
Bester i-S 16A “D”
Bester 168 16A/25A (1.>130A)
Bes i) 25A

11
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PCr2G PF/3G PG/3G PH/A4G PF/5G PG/SG

PB/2F
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X\




QUICK START -TIG

O\ A
Bester 130i-S Bester 160i-ST1200i7$/4\'\\//

TIG SCRATCH TIG LIFT

EE F| | &L




Spare Parts, Wykaz Czesci Zamiennych

Part List reading instructions

Department for any code number not listed.

Use the illustration of assembly page and the table below to determine where the part is ed for
your particular code machine. o

Use only the parts marked "X" in the column under the heading number called/for l\the asSembly
page (# indicate a change in this printing). o

Do not use this part list for a machine if its code number is not listed. Contact the LE@W

Wykaz czesci dotyczacych instrukcji VvV

Uzyj ilustracji montazu (assembly page) i tabeli ponizej aby okre$i¢ enig)czesci dla urzadzenia
z konkretnym kodem (code).

Uzyj tylko czeSci z oznaczeniem "X" w kolumnie pod numerem nymprzywotujacym strone
(assembly page) z indeksem modelu (# znajdz zmiany na

Nie uzywac tej cze$ci wykazu dla maszyn, ktérych kodu (code) nie m Scie._BKontaktuj sie z
serwisem jezeli numeru kodu nie ma na liscie. %

%\’
&=
ASSEMBLY

CODE NO.: FIGURE NO.:

N
Machine Assembly
PAGE NAME /~
NIN))

B C

76106 BESTER130is N\ /) T

76107 BESTER 160-SKRS\\ 1

76108 BESTER 20065\ 1
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FIGURE B — Bester 160i-ST
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Item Part Name Part Number Qty | 1 2
1 | Machine Cover L15712-8 1 X

2 | Rear Blanking Plate L15741-2 1 ;:

3 | Wheel Switch $26343-3 Z9)
4 | RearPanel L15715-2 JERXS
5 | Fan Assembly M22416-2 VANERS
6 | 35-70Mm2 Socket M22415-2 A 2\

7 | Front Panel L15714-2 (C ] nlx

8 | Knob Kit T10491-4 P | x

9 | Name Plate M2180112 A )] 1 | X

10 | Botiom Plate L15716-10-AN N, | 1 | X

11 | Water-Proof Cap L15716-9- ¥§ 1 X

12 | Front PCB Internal Power System L157}6-\ \1715716-10 1 X

13 | Foot L1876A0c, 4| x

14 | Others VRN 1] X

15 | Insulation Piece /5\54{11 )ﬂ 2 X

16 | Strap and Buckle (@50 1] X

17 | Euro power Cable with plug Asse}qbly P :Méﬁ414-7 1 X

74
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FIGURE B — Bester 200i-ST
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Accessories, Akcesoria

4
@
; AV
Item number/ Description/ e Y <
Numer katalogowy opis g 8 bg
% 2y 8
BA\V
Ground cable 10mm?2, 3M, 200A, plug 10-25mm? \\7
K69100-10-3M , X
Kabel masowy 10mm2, 3M, 200A, wtyk 10-25mm @ N/
Ground cable 16mm2, 3M, 300A, plug 35-70mm?
K69100-16-3M PHS l@ X X
Kabel masowy 16mm2, 3M, 300A, wtyk 35-@@
Welding cable 10mm2, 5M, 200A,plug 1
K69101-10-5M X
Kabel spawalniczy 10mm?, 5M, 200A: 5mm?
Welding cable 16mm2, 5M,300A Omm?
elding cable 16mm?, 5M, g 3B m
K69101-16-5M ° ‘@‘ X X
Kabel spawalniczy 16mm?, SWOO, tyk 35-70mm2
TIG torch with tap, 4m. V
K10513-17-4VS 0
Uchwyt spawalniczy Tl ,4m.
TIG torch with tap, 4m.
K10513-26-4VS 0 0
Uchwyt spawalpjg zaworkiem, 4m.

X - |nc|udﬂ\mle, 0 - optional/ opcjonalnie

w

9
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@ bester.

WARRANTY/GWARANCJA \/
Model Name / Nazwa modelu: @
Item Warranty
Tvoe /t number / period / Code number Serial number, Q
ype Typ Indeks okres / Kod wyrobu seryjny 7
produktu gwarancji
(see rating plate / patrz tabliczka znérﬁionowa) “ v
Bester 130i-S K69000-2 2 years f
/\\"/c/})
Bester 160-ST | K690022 | 2 years %\
N
Bester 200i-ST | K690052 | 2 years Q@
~
V/a)
Purchase Place / Miejsce zakupu <> Y/, Data Notes / Uwagi
D
N7
(k\\
Date  \\Destiption Signature

Other countries: addresses available on www.lincolnelectric.eu
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