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Declaration of conformity
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.rid. X

<

Declares that the welding |

INVERTEC® 13
INVERTEC®

|NVERTEC%§Z§§
conforms to the&g directives:

2006/95/CEE, 2004/108/CEE

%@ned in compliance with the
'ollowing standards:

50974-1, EN 60974-10

and has bee

(2009)
Dario Gatti

European Engineering Director Machines
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Riccd (GE), Italia
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THANKS! For having choosen the QUALITY of the Lincoln Electric products.

e Please Examine Package and Equipment for Damage. Claims for material damaged in shipment notified
immediately to the dealer.

e  For future reference record in the table below your equipment identification information. Model Name,
Serial Number can be found on the machine rating plate. R

Model Name: (4 \\/

ENGLISH INDEX
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Safety

11/04

& WARNING

This equipment must be used by qualified personnel. Be sure that all installation, operation, maintenance _and repair
procedures are performed only by qualified person. Read and understand this manual before opeyati
Failure to follow the instructions in this manual could cause serious personal injury, loss of
equipment. Read and understand the following explanations of the warning symbols. Lincoln
for damages caused by improper installation, improper care or abnormal operation.

r dam to this
is notxesponsible

WARNING: This symbol indicates that instructions must be followed to a i personal injury,
loss of life, or damage to this equipment. Protect yourself and others fro

death. /(3

electrode, work clamp, or connected work pieces when this
the electrode, work clamp, and connected work piece

is on. Insulate yourself from

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Tur input power using the disconnect switch at the
fuse box before working on this equipment. Gro thj ent in accordance with local electrical
regulations.

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMEN :<§e/d

cables. If any insulation damage exists repl
holder directly on the welding table or ther
risk of accidental arc ignition. ™\
‘ ELECTRIC AND MAGNETIC FIELDS MAY BE PANGEROUS: Electric current flowing through any
conductor creates electric and magnetic fiel MF). EMF fields may interfere with some
m pacemakers, and welders havin a@aker shall consult their physician before operating this
equipment.

€ CE COMPLIANCE: This equi plies with the European Community Directives.

pect the input, electrode, and work clamp
e immediately. Do not place the electrode
e in contact with the work clamp to avoid the

iy

' FUMES AND GASES

health. Avoid b ing
= enough ventil m

| BYURN: Use a shield with the proper filter and cover plates to protect your eyes from
he arc when welding or observing. Use suitable clothing made from durable

rial to protect you skin and that of your helpers. Protect other nearby personnel

mmable screening and warn them not to watch the arc nor expose themselves to

G S%RKS CAN CAUSE FIRE OR EXPLOSION: Remove fire hazards from the welding
ave’a fire extinguisher readily available. Welding sparks and hot materials from the welding
easily go through small cracks and openings to adjacent areas. Do not weld on any

le or toxic vapors will be present. Never operate this equipment when flammable gases,
vaporsor liquid combustibles are present.
LDED MATERIALS CAN BURN: Welding generates a large amount of heat. Hot surfaces and
erials in work area can cause serious burns. Use gloves and pliers when touching or moving
materials in the work area.

SAFETY MARK: This equipment is suitable for supplying power for welding operations carried out in
an environment with increased hazard of electric shock.

/ ]
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CYLINDER MAY EXPLODE IF DAMAGED: Use only compressed gas cylinders containing the
correct shielding gas for the process used and properly operating regulators designed for the gas and
pressure used. Always keep cylinders in an upright position securely chained to a fixed supp Do
not move or transport gas cylinders with the protection cap removed. Do not allow the electro

electrode holder, work clamp or any other electrically live part to touch a gas cylinder. Ga de
must be located away from areas where they may be subjected to physical damage or @g

process including sparks and heat sources.

Installation and Operator Instructions A

Read this entire section before installation or operation
of the machine.

Location and Environment

This machine can operate in harsh environments.
However, it is important that simple preventative
measures are followed to assure long life and reliable
operation:

e Do not place or operate this machine on a surface
with an incline greater than 15° from horizontal.

e Do not use this machine for pipe thawing.
This machine must be located where there is free
circulation of clean air without restrictions for air
movement to and from the air vents. Do not cover
the machine with paper, cloth or rags when
switched on.

e Dirt and dust that can be drawn into the machine
should be kept to a minimum.

e  This machine has a protection rating of:

e 135S:1P21
e 150S:1P23
e 170S:1P23

Keep it dry when possible and do not place it on wet
ground or in puddles.
e Locate the machine away from radio controlled

Read the section on electromagnetic compa
this manual.
e Do not operate in areas with an am
temperature greater than 40°C-
, A ; ffequency supplied
to this machine before tur| i
voltage is indicated in the

of this manual and on the rating plage/of the machine.
Be sure that the macQine is gro d.

Input Supply Conneci
Check the input voltage, p

Make sure the pa
adequate for nor
rating and calite

/! WARNING

s\machine is not designed to operate on engine
el \generators. Operation of this machine with
driven generators may damage the machine.

English

e 150S/170S:

7

The machines are de
driven generators as |
supply adequate
indicated in the ¥

e on engine
xiliary can
y and power as

/ Operation of this machine with
iven generators not conforming to these
not recommended and may damage

tput’Connections

igk/disconnect system using Twist-Mate™ cable

s used for the welding cable connections. Refer

tg the following sections for more information on
necting the machine for operation of stick welding

MMA) or TIG welding.

e (+) Positive Quick Disconnect: Positive output
connector for the welding circuit.

e () Negative Quick Disconnect: Negative output

connector for the welding circuit.

Stick Welding (MMA)

First determine the proper electrode polarity for the
electrode to be used. Consult the electrode data for this
information. Then connect the output cables to the
output terminals of the machine for the selected polarity.
Shown here is the connection method for DC(+) welding.

Connect the electrode cable to the (+) terminal and the
work clamp to the (-) terminal. Insert the connector with
the key lining up with the keyway and rotate
approximately %4 turn clockwise. Do not over tighten.

For DC(-) welding, switch the cable connections at the

machine so that the electrode cable is connected to (-)
and the work clamp is connected to (+).

English



TIG Welding

This machine does not include a TIG torch necessary for
TIG welding, but one may be purchased separately.
Refer to the accessories section for more information.
Most TIG welding is done with DC(-) polarity shown
here. If DC(+) polarity is necessary switch the cable
connections at the machine.

Connect the torch cable to the (-) terminal of the
machine and the work clamp to the (+) terminal. Insert
the connector with the key lining up with the keyway and
rotate approximately %4 turn clockwise. Do not over
tighten. Finally, connect the gas hose to the gas
regulator on the cylinder of gas to be used.

Allowable TIG processes:
e 135S: Scratch TIG
e 150S/170S: Lift TIG

Arc Force

(150S / 170S only):
During MMA welding is activated the function Auto

Adaptive Arc Force that increases temporary the output
current, used to clear intermittent connections be
the electrode and the weld puddle that occur durin
welding.

Auto Adaptive Arc Force (with MMA welding) @

This is an active control feature that guar:
arrangement between the arc stability and s
presence. The feature "Auto Adaptiv

levels. The control measure i
voltage and it determines t

electrode to the
bility, but not too
high to avoid spatte Iding puddle. That
means:

e Electrode /

ticking prevention, also with

e  Spattergiredusti
The weldin ions are simplified and the welded

-

: This is a temporary increase in the initial
current. This helps ignite the arc quickly
and reliably.

English
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e Anti-Sticking: This is a function that decreases the
output current of the machine to a low level when
the operator makes an error and sticks th

Controls and Operati
Machine Start-Up:

When the machine is turne
executed; during this test
after few seconds the The
Power ON/OFF LED li
e 135S: The Machijne i

achine is ready to operate
when on th ont rol Panel lights up the Power
i of the three LED of the Welding

Output Current Knob: Potentiometer used
[toset the output current used during
welding.

Power ON/OFF LED: This LED lights up
when the machine is ON.

150S / 170S: If blinking, this LED indicates
that an Input Voltage Overrange protection
is active; the Machine restarts automatically
when the Input Voltage returns in the correct
range.

Thermal LED: This indicator will turn on
when the machine is overheated and the
output has been disabled. This normally
occurs when the duty cycle of the machine
has been exceeded. Leave the machine on
to allow the internal components to cool.
When the indicator turns off, normal
operation is again possible.

VRD LED's (enabled on Australian
Machines only): This machine is provided
by VRD (Voltage Reduction Device)
function: this reduces the voltage at the
output leads.

1508 The VRD function is enabled by factory
170S default only on machines that meet the
only AS 1674.2 Australian Standards. (C-Tick

logo "€" on/near the Rating Plate applied
on the machine).
on

The VRD LED is ON when the Output
Voltage is below 32V with the Machine at
idle (no welding time).

For others machines this function is
disabled (the LED is always OFF).

English



Welding Mode Switch: With three positions,
controls the welding mode of the machine:
two for Stick welding (Soft and Crisp) and
one for Lift TIG welding.

e Soft Stick: For a welding with a low

1508 spatter presence.
170S e Crisp Stick: For an aggressive welding,
only with an increased Arc stability.

Lift TIG: When the mode switch is in
the Lift TIG position, the stick welding
functions are disabled and the machine
is ready for Lift TIG welding. Lift TIG is
a method of starting a TIG weld by first
pressing the TIG torch electrode on the
work piece in order to create a low
current short circuit. Then, the
electrode is lifted from the work piece to
start the TIG arc.

170S only | Meter: The meter displays the preset
welding current before welding and the
= 53 actual welding current during welding.

Error condition list.

If occurs, try to turn Off the machine, wait for a few
seconds, then turn ON again. If the error remains, a
maintenance is required. Please contact the nearest
technical service center or Lincoln Electric and report the
LED Status found on the machine Front Panel.

® O ® !
150S _ Blink BI.ir_1k @
170S This occurs when an Int.ernal auxiliary
only undervoltage condition is detected. é
Voltage To restore the machine: .
Lockout |*® Turn OFF then QN the Mai
restart the machine.

150S / 170S: This machine has a F.A.N. (Fan
As Needed) circuitry inside. The machine
automatically reduces the speed of the fan or
turns it OFF. This feature reduces th
of dirt which can be drawn inside the
and reduces power consumption.
machine is turned ON the fan wj

that the machine doesn’t
minutes, the fan speed
maximum speed if a w

Maintenance

For any mainten
recommended to co
center or Linc

performed by
will null and voi

epair operations it is
arest technical service
aintenance or repairs
rvice centers or personnel
cturers warranty.

intenance operations may vary

ean the machine. Use a soft dry cloth to
the external case, especially the airflow inlet /

/! WARNING
not open this machine and do not introduce anything
into its openings. Power supply must be disconnected
from the machine before each maintenance and service.
After each repair, perform proper tests to ensure safety.

Power Switch: It turns ON /
OFF the input power to the
machine.

B. Input cable: This machine

cord. Connect it to the main :

provided with a plugged ig

Fan:
[ ]

135S: The fanis d
ON / OFF byxthe machj
Power Switc

&

Compatibility

Electroms

(EMC)

signed in accordance with all relevant directives and standards. However, it may still generate

electro
other safe!

this gee
A\ s machine has been designed to operate in an industrial area. To operate in a domestic area it is
V(\ necessary to observe particular precautions to eliminate possible electromagnetic disturbances. The
\ operator must install and operate this equipment as described in this manual. If any electromagnetic
)

\A\w" disturbances are detected the operator must put in place corrective actions to eliminate these disturbances
wi

ecessary, assistance from Lincoln Electric.

Before installing the machine, the operator must check the work area for any devices that may malfunction because of

English 4 English



electromagnetic disturbances. Consider the following.

e Input and output cables, control cables, and telephone cables that are in or adjacent to the work area and the

machine.

Radio and/or television transmitters and receivers. Computers or computer controlled equipment.

Safety and control equipment for industrial processes. Equipment for calibration and measurement.

Personal medical devices like pacemakers and hearing aids.

Check the electromagnetic immunity for equipment operating in or near the work area. The operator,

that all equipment in the area is compatible. This may require additional protection measures.

e The dimensions of the work area to consider will depend on the construction of the area and other activi
taking place.

Consider the following guidelines to reduce electromagnetic emissions from the machine.

e Connect the machine to the input supply according to this manual. If disturbances occur i
additional precautions such as filtering the input supply.

e The output cables should be kept as short as possible and should be positioned toget
work piece to ground in order to reduce the electromagnetic emissions. The operator must check fhat connecting

the work piece to ground does not cause problems or unsafe operating condition d equipment
e Shielding of cables in the work area can reduce electromagnetic emissions. Thig fnay cessary for special
applications.
Technical Specifications &\
O
INPUT NN
Input Power at Rated Ou
135S 2.0kW @ 100%
Input Voltage 3.5kW @ 25 Frequenc
230V + 15% 150 2.5kW @ 10 50‘/‘60sz
Single Phase 4.2kW 4
2.9kW
170S 5.1k Duty\,CycIe
RATED o,u:;ﬁui’,(\T 40%¢
Duty Cycle
(Based on a 10 min. period) Ogtput Output Voltage
100% 70, 22.8Vdc
135S 25% ﬁo 24.8Vdc
100% 90A 23.6Vdc
1508 30% 140A 25.6Vdc
170S 100% 100A 24.0Vdc
35% e 160A 26.4Vdc
\\ //—70OUTPUT RANGE
Welding Curre ng Maximum Open Circuit Voltage
135S A
1508 A 32vde (AUSTRALIA mdel
170S __I0Y460A c( model)
// _RECOMMENDED INPUT CABLE AND FUSE SIZES
Fuse (delayed)er” Type of Plug
Circuit Breaker (“D” characteristic)/S1ze Input Power Cjble (Included with Machine)
]ggg 1gﬁ S g i ;gm:z SCHUKO 16A / 250V or
170S m 3 x 2.5mm? AUSTRALIAN 15A / 250V
NN PHYSICAL DIMENSIONS
Width Length Weight
1358 148mm 315mm 4.6kg
150 44mm 148mm 365mm 6.7kg
170\~ 148mm 365mm 7.0kg
\Uperatlng Temperature Storage Temperature
-10°C to +40°C -25°C to +55°C

&
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WEEE

Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!

English

representative.

In observance of European Directive 2002/96/EC on Waste Electrical and Electronic Equipmen
and its implementation in accordance with national law, electrical equipment that has reached/tp
life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling fa
owner of the equipment, you should get information on approved collection systems from our

By applying this European Directive you will protect the environment and human healtyﬁ,\\

Spare Parts

12/05

RAVi

Part List reading instructions

e Do not use this part list for a machine if its code number is not listed. Contact the Lin
Department for any code number not listed.

e Use the illustration of assembly page and the table below to determine where the pa
code machine.

e Use only the parts marked "X" in the column under the heading number callé}{w
a change in this printing). A\

Electric/Service

ated for your particular

embly page (# indicate

First, read the Part List reading instructions above, then refer to the "Spar ! ual supplied with the machine, that

contains a picture-descriptive part number cross-reference.

Electrical Schematic N

Refer to the "Spare Part" manual supplied with the machine. V
Accessories /D
[ K10513-17-4VS | TIG torch with tap, 4m. (

e

English 6
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Dichiarazione di conformita

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r%\gQ

Dichiara che |l generatore per s@e tipo:

INVERTEC® 13
INVERTEC®
INVERTECY170S

e conforme aII@enti direttive:

2006/95/CEE, 2004/108/CEE

ed e stato p ato in conformita alle seguenti
norme:

50974-1, EN 60974-10

(2009)
Dario Gatti

European Engineering Director Machines
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Riccd (GE), Italia

Italiano | Italiano



®

I ————
ELECTRIC

GRAZIE! Per aver scelto la QUALITA dei prodotti Lincoln Electric.
e Esamini Imballo ed Equipaggiamento per rilevare eventuali danneggiamenti. Le richieste per mateyi
dal trasporto devono essere immediatamente notificate al rivenditore.

Modello, Codice (Code) e Matricola (Serial Number) sono reperibili sulla targa dati della macchjna.

e  Per ogni futuro riferimento, compilare la tabella sottostante con le informazioni di identificazione equipagyi

__________________________________________________________________________ AN

INDICE ITALIANO

Italiano Il

Italiano



Sicurezza

11/04

AVVERTENZA

Questa macchina deve essere impiegata solo da personale qualificato. Assicuratevi che tutte le pro6
installazione, impiego, manutenzione e riparazione vengano eseguite solamente da persone qualifi . Le
delle i%zuzioni di
ina. ggere e

comprendere questo manuale prima di mettere in funzione la macchina. La mancata ossery,
questo manuale pud provocare seri infortuni, anche mortali, alle persone, o danni alla
comprendere le spiegazioni seguenti sui simboli di avvertenza. La Lincoln Electric non si assume al
per danni conseguenti a installazione non corretta, incuria o impiego in modo anormale.

A
AVVERTENZA: Questo simbolo indica che occorre seguire le istruzioni evitare seri infortuni,
AN ;

anche mortali, alle persone o danni a questa macchina. Proteggete yei ri dalla
possibilita di seri infortuni anche mortali.

LEGGERE E COMPRENDERE LE ISTRUZIONI: Leggere € co nder to manuale prima di
far funzionare la macchina. La saldatura ad arco puo presen i rischi:"La mancata osservanza
delle istruzioni di questo manuale pud provocare seri infortuni, he li, alle persone o danni alla

macchina. O~
LA FOLGORAZIONE ELETTRICA E’ MORTALE: Le macchi
elevate. Non toccate I'elettrodo, il morsetto di massa i

quando la macchina & accesa. Mantenetevi isolati ica
collegati a questo. )

MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRIC 'Q'\o/g‘r' imentazione con l'interruttore ai fusibili

[ )
\ prima di svolgere operazioni su questa macchifa. ttere la macchina a terra secondo le normative
vigenti. i
/>

—_ MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: IspgZionare periodicamente i cavi di
"‘:\ alimentazione, all’elettrodo e al pezzo /g€ si risc o danni all'isolamento sostituire
2 immediatamente il cavo. Non posare j

datura generano tensioni
saldare collegati alla macchina
a elettrodo, morsetto e pezzi

aelettrodo direttamente sul banco di saldatura o
qualsiasi altra superficie in contatto con di massa per evitare un innesco involontario
dell’arco.

| CAMPI ELETTRICI E MAGNE

AN
P ONO ESSERE PERICOLOSI: Il passaggio di corrente

' elettrica in un conduttore produce pi elettromagnetici. Questi campi possono interferire con alcuni
m cardiostimolatori (“pacemak i tori con un cardiostimolatore devono consultare il loro medico

su possibili rischi prima di_ impi ta macchina.

€ CONFORMITA CE: QuWa & conforme alle Direttive Europee.

@SSONO ESSERE PERICOLOSI: La saldatura puo produrre fumi e gas dannosi alla
e spirare questi fumi e gas. Per evitare il pericolo 'operatore deve disporre di una

) FUMI E GAS

salute. Evit
== ventilazi%) ©strazione di fumi e gas che li allontanino dalla zona in cui respira.
| RAGG \['’ARCO BRUCIANO: Usate una maschera con schermatura adatta a
/‘ proteggervigli occhj da spruzzi e raggi emessi dall’arco mentre saldate o osservate la saldatura.
:'{ J" Ind@ssare ind ti adatti in materiale resistente alla fiamma per proteggere il corpo, sia vostro che
i dedi%;aiut ti. Le persone che si trovano nelle vicinanze devono essere protette da schermature
(adatte,\aqn infiammabili, e devono essere avvertite di non guardare I'arco e di non esporvisi.

| DI SALDATURA POSSONO PROVOCARE INCENDI O ESPLOSIONI: Allontanare
i’saldatura quanto pud prendere fuoco e tenere a portata di mano un estintore. Gli spruzzi
ateriali ad alta temperatura prodotti dalla saldatura attraversano con facilita eventuali piccole
aperture raggiungendo le zone vicine. Non saldare su serbatoi, bidoni, contenitori o altri materiali fino
che non si sia fatto tutto il necessario per assicurarsi dell'assenza di vapori infiammabili o nocivi.
impiegare mai questa macchina se vi € presenza di gas e/o vapori infiammabili o combustibili
liquidi.
| MATERIALI SALDATI BRUCIANO: I processo di saldatura produce moltissimo calore. Ci si pud
bruciare in modo grave con le superfici e materiali caldi della zona di saldatura. Impiegare guanti e
pinze per toccare o muovere materiali nella zona di saldatura.

Italiano 1 Italiano



MARCHIO DI SICUREZZA: Questa macchina & adatta a fornire energia per operazioni di saldatura
svolte in ambienti con alto rischio di folgorazione elettrica.

loro cappello di protezione. Evitate qualsiasi contatto dell’elettrodo, della sua pin

massa o di ogni altra parte in tensione con la bombola del gas. Le bombole gas o collogate

da fonti di calore.

lontane dalle zone dove possano restare danneggiate dal processo di saldatur:

Iati%oruzzi e

Installazione e Istruzioni Operative

Leggere tutta questa sezione prima di installare e
impiegare la macchina.

Collocazione e Ambiente

Questa macchina & in grado di funzionare in ambienti
difficili. E’ comunque importante seguire delle semplici
misure di prevenzione per garantirne una lunga durata e
un funzionamento affidabile:

¢ Non collocare o impiegare la macchina su superfici
inclinate piu di 15° rispetto all’orizzontale.
Non usare questa macchina per sgelare tubi.
La macchina va collocata ove vi sia una circolazione
di aria pulita senza impedimenti al suo movimento in
entrata e uscita dalle feritoie. Non coprire la
macchina con fogli di carta, panni o stracci quando
€ accesa.

e Tenere al minimo polvere e sporco che possano
entrare nella macchina.

e Questa macchina ha una protezione di grad
e 135S:1P21
e 150S:1P23
e 170S:1P23
Tenetela piu asciutta possibile e non
suolo bagnato o dentro pozzanghere.

e Disponete la macchina lontana d

con conseguenze di infort
Leggete la sezione sull
elettromagnetica di q
e Non impiegate la ma

k kile € indicata nella sezione
icheldiquesto manuale e sulla targa

I'alimentazione fornisca una potenza
nzionamento normale della macchina.

Italiano
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Alimentazione Da generatori

Y ERTENZA
non & progettata per operare con
Il funzionamento con

170S:
chine sono progettate per funzionare

e “Specifiche tecniche” di questo manuale.
re la presa ausiliaria del gruppo elettrogeno

ve soddisfare le seguenti condizioni:

e Tensione AC di picco: inferiore a 410Vac.

e Frequenza dell'onda in AC: tra 50 e 60Hz.

e Tensione RMS dell’onda in AC: 230Vac £ 15%.
E’ importante verificare che queste condizioni siano
rispettate perché molti gruppi elettrogeni producono
picchi di alta tensione. Non & consigliato impiegare
questa macchina con gruppi elettrogeni che non
rispettino queste condizioni perché si pud
danneggiare.

Collegamenti in Uscita

Il collegamento dei cavi di saldatura avviene con un

sistema rapido che impiega connettori Twist-Mate™.

Consultate le sezioni seguenti per ulteriori informazioni

sui collegamenti da effettuare per saldare con elettrodo

(MMA) o in TIG.

e (+) Attacco Rapido Polo Positivo: Attacco in uscita
positivo per il circuito di saldatura.

e (-) Attacco Rapido Polo Negativo: Attacco in uscita
negativo per il circuito di saldatura.

Saldatura con Elettrodo Manuale (MMA)

Per prima cosa stabilite quale & la polarita giusta per
I'elettrodo da impiegare. Per questo consultate i dati
dell’elettrodo. Poi collegate i cavi in uscita ai terminali di
uscita sulla macchina, secondo la polarita selezionata.
Qui sotto e indicato il collegamento per saldatura in c.c.
polo positivo (+).

Italiano



la stabilita d'arco, ma non troppo elevato per evitare
spruzzi intorno al bagno di saldatura. Questo permette:
e Prevenzione dell' incollaggio elettrodo / pezzo
J.f,. anche con basse correnti.

Riduzione degli spruzzi generati dal proces

Collegare al terminale (+) il cavo all’elettrodo e al
terminale (-) il cavo al giunto da saldare. Inserite il
connettore allineando la chiavetta con la scanalatura e
stringete ruotando di circa %4 di giro in senso orario.
Non stringete troppo.

Per saldare in c.c. polo negativo, invertire i collegamenti
sulla macchina in modo da avere il cavo elettrodo
collegato a (-) e il cavo al giunto da saldare a (+).

Saldatura TIG

La macchina non comprende la torcia TIG necessaria
per saldare in TIG, che pud essere acquistata a parte.
Consultate la sezione “Accessori” per ulteriori
informazioni. Per lo piu le saldature TIG vengono fatte
con polarita in c.c. (-) polo negativo come indicato qui
sotto. Se é richiesta polarita (+) polo positivo in c.c.
invertire i collegamenti dei cavi sulla macchina.

——

oﬁgw“”

Q) =r—r—f

Collegare al terminale (-) della macchina il cavo alla
torcia e al terminale (+) il cavo massa. Inserite il
connettore allineando la chiavetta con la scanala
stringete ruotando di circa %4 di giro in senso orario.
stringete troppo. Infine collegate il tubo gas
di flusso sulla bombola gas da usare.

on

Processi TIG possibili:

e 135S: Innesco ar

e 150S/170S: Innesco Lift
Arc Force

Auto Adaptive Arc Force rce

autoregolante) (con s
(solo 150S / 170S):

Durante la saldatura con e o viene attivata la
funzione Auto Adaptixe Arc Fort permette un

aumento temporaneo\della corrente in uscita per
superare i cortoc' uit| Jacontstio intermittente fra

ur. elettrodo)

La funzione "Auto Adaptlve Arc
1 parametro fisso o regolabile, ha

sufficiente a rompere la goccia di metallo che si sta
trasferendo dall'elettrodo al pezzo in modo da garantire

Italiano
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Le operazioni di saldatura sono semplificate
risultano esteticamente migliori, anche se non
dopo la saldatura.

Con la saldatura ad elettrodo v

seguenti funzioni:

e Hot Start: E’ un aume
iniziale di saldatura.
innesco d’arco rapldo

e Antincollamento:
valore molto ba

saldatura.

giunti
$pazzolati

ong \noltre %ivate le

‘elettrodo al pezzo. La
tte di togliere I'elettrodo

S: La macchina € pronta per saldare quando il
D macchina accesa € acceso.

¢)) 150S/170S: La macchina & pronta per saldare
quando il LED macchina accesa € acceso insieme
ad uno degli altri 3 (tre) LED della modalita di
saldatura.

Comandi Del Pannello Frontale

Manopola Regolazione Corrente in Uscita:
Potenziometro impiegato per regolare la
corrente in uscita impiegata per la
saldatura.

LED Macchina accesa/spenta (ON/OFF):
Quando acceso indica che la macchina &
accesa (ON).

150S / 170S: Se lampeggia, questo LED
indica che & intervenuta la protezione di
sovratensione di alimentazione in ingresso;
la macchina ritornera operativa
automaticamente non appena la tensione
sara rientrata nel range di tolleranza.

LED di Protezione Termica: Siaccende
quando la macchina & surriscaldata e
l'uscita & stata interrotta. Questo avviene
normalmente se il fattore di intermittenza
della macchina é stato superato. Lasciare
accesa la macchina per far raffreddare i
componenti interni, quando il LED si
spegne si possono riprendere le normali
operazioni di saldatura.
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Solo
1508
170S

LED VRD (abilitato solo sulle Macchine
Australia): Questa macchina & dotata di un
dispositivo VRD (Dispositivo di Riduzione
della Tensione): questo dispositivo riduce
la tensione ai teminali di uscita.

Per impostazione di fabbrica il
dispositivo VRD é abilitato solo sulle
macchine che rispettano la Norma
Australiana AS 1674.2. (Simbolo C-Tick
"€" sopralvicino la targa dati applicata
sulla macchina).

Il LED VRD si accende quando la
Tensione di Uscita & minore di 32V e con la
Macchina a vuoto (la Macchina non sta
saldando).

Per le altre macchine questo dispositivo
¢ disabilitato (il LED é sempre spento).

Solo
150S
1708

Commutatore Modalita di Saldatura: Con
tre posizioni, comanda le modalita di
saldatura della macchina: due per la
saldatura Stick (Soft e Crisp) e una per la
saldatura Lift TIG.

e  Soft Stick: Per un arco piu morbido e
con bassa presenza di spruzzi.

e  Crisp Stick: Per un arco piu
aggressivo e stabile.

e Lift TIG: Quando il commutatore di
modalita di saldatura & nella posizione
“Lift TIG” vengono disattivate le @

funzioni proprie della saldatura con
elettrodo e la macchina € pronta a
saldare in Lift TIG. IILift TIG &
metodo di innesco di saldatura
Prima si appoggia la torcia
pezzo e si provoca un corto
bassa intensita di corre

Solo 170S

(00

Display: Il display visuall
impostato della corrente pri

Lista condizioni di err

saldatura ed il valor e
saldatura durante a/séha u

re, spegnere la
i, prima di

contattare il centro
ctric piu@ino indicando lo stato
lo frontale:

Per ripristinare la macchina:
e  Spegnerla e riaccenderla.

Italiano

Interruttore Principale:
Accende / spegne la
macchina.

B. Cavo diIngresso: questa
macchina & provvista di un

cavo di ingresso con spina.
Collegarlo all'alimentazione.

C

Ventola:
e 135S: La ventola vien
accesa / spenta

dall'Interruttore Prip

F.AN. (Fan As Ne
automaticam

re che puod essere
macchina e riduce |l

1 inuti di inoperativita. La velocita
e della ventola ritornera normale non
niziera a saldare nuovamente.

1\ AVVERTENZA

operazione di manutenzione o riparazione si

rivolgersi al piu vicino centro di
sténza tecnica della Lincoln Electric. Manutenzioni o

riparazioni effettuate da personale o centri di servizio

autorizzati fanno decadere la garanzia del

abbricante.

La frequenza delle operazioni di manutenzione pud
variare dipendentemente dall'ambiente di lavoro.
Evidenti danneggiamenti all'apparecchiatura devono
essere immediatamente notificati.

e Verificare l'integrita dei cavi e delle loro connessioni.
Sostituire le parti, se necessario.

e Tenere pulita la macchina. Usare un panno
morbido e asciutto; pulire in particolare le feritoie
per I'entrata / uscita dell'aria.

/! AVWERTENZA
Non smontare questa macchina e non introdurre nulla
nelle sue aperture. Scollegare la macchina
dall'alimentazione prima di ogni operazione di
manutenzione a assistenza. Dopo ogni riparazione,
eseguire gli appropriati test di sicurezza.
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Compatibilita Elettromagnetica (EMC)

o altri sistemi di sicurezza. | disturbi possono provocare problemi nella sicurezza dei sistemi interessati.
comprendete questa sezione per eliminare o ridurre il livello dei disturbi elettromagnetici generati da que

gnetici.
e si risedntrano

disturbi elettromagnetici 'operatore deve porre in atto azioni correttive per elimina
necessario, dell’assistenza della Lincoln Electric.

Prima di installare la macchina, controllate se nell'area di lavoro vi sono dispositivi il cui funzionamento\potrebbe risultare
difettoso a causa di disturbi elettromagnetici. Prendete in considerazione i seguenti:

e Cavi di entrata o di uscita, cavi di controllo e cavi telefonici collocati nell’area di | , pr acchina o nelle
adiacenze di questa.

o Trasmettitori e/o ricevitori radio o televisivi. Computers o attrezzature controljate mputer.

e Impianti di sicurezza e controllo per processi industriali. Attrezzature di tarat mis ne

e Dispositivi medici individuali come cardiostimolatori (pacemakers) o apparé ici.

e Verificare che macchine e attrezzature funzionanti nell’area di lavoro o pelle iano immuni da possibili

xailre-e \dispositivi nell’area siano compatibili.

A questo scopo puo essere necessario disporre misure di protezione aggigntive:
;" ! E Huttura dell'area e dalle altre attivita
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Per ridurre le emissioni elettromagnetiche della macchina tenete pre egdenti linee guida.
e Collegare la macchina alla fonte di alimentazione come indiga questo manuale. Se vi sono disturbi, pud essere
necessario prendere altre precauzioni, come un filtro sul

e | caviin uscita vanno tenuti piu corti possibile e I'uno acggcanto Se possibile mettere a terra il pezzo per
ridurre le emissioni elettromagnetiche. L'operatore he questa messa a terra non provochi
problemi o pericoli alla sicurezza del personale e d Mmacchina“e’attrezzature.

e Sipossono ridurre le emissioni elettromagnetiche i cavi nell’area di lavoro. Per impieghi particolari
questo puo diventare necessario.

Specifiche Tecniche \ 7
N\

N
~_ \ALIMENTAZIONE
Wrbita per uscita nominale
135¢ 2.0kW~per fattore di intermittenza 100 %
Tensione di alimentazione 3:.5kW per fattore di intermittenza 25% Frequenza
230V £ 15% S 2.5kW per fattore di intermittenza 100 % 50(760Hz
Monofase 4.2kW per fattore di intermittenza 30%
17 2.9kW per fattore di intermittenza 100 %
5.1kW per fattore di intermittenza 35%
a
/7 USCITA NOMINALE a 40°C
F(:saltjtc;)reerig(;;ndtie{ ?% Corrente in uscita Tensione nominale in uscita
70A 22.8Vdc
1358 120A 24.8Vdc
90A 23.6Vdc
1508 140A 25.6Vdc
170 100A 24.0Vdc
k 160A 26.4Vdc
I~ USCITA
Namma corrente di saldatura Massima tensione a vuoto
! 5 18: Egﬁ 45Vdc (modello CE)
M 10 — 160A 32Vdc (modello AUSTRALIA)

)
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DIMENSIONI RACCOMANDATE PER CAVI E FUSIBILI
Fusibile (ritardato) o - . Tipo di spina
Interruttore (caratteristica tipo “D”) Cavo di allmentzzzlone (fornita F(ion la rﬁacchin
135S 16A 3 x 1.5mm2 SCHUKO 16A / 25 7
1508 164 3x2.5mm, AUSTRALIANA 1 %
170S 16A 3 x2.5mm
DATI FISICI - DIMENSIONI N4

Altezza Larghezza Lunghezza Peso%
1358 224mm 148mm 315mm 4.6kg
1508 244mm 148mm 365mm 6.7kg
170S 244mm 148mm 365mm .0kg"»

Temperatura di impiego Temperatura di im zzina\?p}/
-10°C a +40°C -25°C a 5°C

RAEE (WEEE) P

( 07/06

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!
In ottemperanza alla Direttiva Europea 2002/96/CE sui Rifiuti di Appé
ﬂ (RAEE) e la sua attuazione in conformita alle norme nazionali, le

devono essere raccolte separatamente e restituite ad una organizz
Come proprietario dell’apparecchiatura, Lei potra ricevere infor i irca il'sistema approvato di
mmmm—=raccolta, dal nostro rappresentante locale.
Applicando questa Direttiva Europea Lei contribuira a migligrare |

\.
Parti di Ricambio m

Parti di Ricambio: istruzioni per la lettura

e Non utilizzare questa lista se il code della macchina no
ogni code non compreso.

e Utilizzare la figura della pagina assembly e la tabell
code della vostra macchina.

e Usare solo le parti indicate con "X" nella colonna iLniumero richiamato nella pagina assembly (# indica un
cambio in questa revisione).

Italiano

12/05

j &ntattare I’Assistenza Lincoln Electric per

per determinare dove la parte ¢ situata per il

—
Leggere prima le istruzioni sopra riportate, poi far 'feri@nto alla sezione “Parti di Ricambio” che contiene lo spaccato

della macchina con i riferimenti ai codici dei ri bi.

Schema Elettrico N\

\/
Far riferimento alla sezione “Parti di Ri W
Accessori N
SN
[ K10513-17-4VS 3 Torgid TG con rubinetto, 4m.
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ELECTRIC

Konformitatserklarung

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.ril. J

@,

Erklart, dal® die Bauart der e:

INVERTEC® 13
INVERTEC®
|NVERTEC%§Z§§

den folgenden Besti ngen entspricht:

2006/95/CEE, 2004/108/CEE

und in Uberei mung mit den nachstehenden

hergestellt wurde:

50974-1, EN 60974-10

(2009)
Dario Gatti

European Engineering Director Machines
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Riccd (GE), Italia
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ELECTRIC

e Bitte Uberprifen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden miss,
Handler gemeldet werden.

e Damit Sie Ihre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die untenstehen belle
ein. Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild Ihres Ge;é,t\e\s.

Typenbezeichnung: [ \\/

VIELEN DANK! Dass Sie sich fir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.
L aem

<

INHALTSVERZEICHNIS DEUTSCH

ONBEAIENUNGSNINWEISE......ceeiiie ettt e e ettt e e e e e e et e e e e e s b et e e e e e e e eannneneeeaaens 2

S ragnetische VertraglichKeit (EIMC) ........ooi ittt e et e e et e e st eeee e e e e eneeeeesnneeeeeanaeeeenns 5

T (1516101 B (] o [ PO RO P PP PPPPPPPPRPOE 5
AT == S NP SPPPR 6

ETSAIZRRIIG .......cve ettt ettt ettt ettt et et e ettt et et et et e e e e et ea et et e et et et e e e et et et e s e et et eae s e tess et et eae et etess et et enn et etene et 6
EIEKINSTHE SChaItPIANE ... .ottt e e et s b et e e s bt e e e bt e e e s eane e e e sbreeeeas 6
A |2 1= A (o] R SRR 6
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SicherheitsmaBnahmen / Unfallschutz

02/05

ACHTUNG

Diese Anlage darf nur von ausgebildetem Fachpersonal genutzt, gewartet und repariert werden. SchlieRen Sie dieses

Gerat nicht an, arbeiten Sie nicht damit oder reparieren Sie es nicht, bevor Sie diese Betriebs
verstanden haben. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bi
Beschadigungen am Gerat kommen. Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen de
Electric ist nicht verantwortlich fir Fehler, die durch inkorrekte Installation, mangelnde Sorgfalt oder

Gerates entstehen. f
A

itung geles

Zum T@

inweise. Lincoln

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beacht W issen, um
gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen a r verhindern. Schitzen
Sie sich und andere vor geféahrlichen Verletzungen oder dem Tode.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Lesen Sie diese Anleitung altig, %\éﬁ‘ Sie das Gerat in
Betrieb nehmen. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es z{d\geféhrtichen Verletzungen bis hin zum

Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen.
o

n hohe Stromstarken.
der Haut oder nasser Kleidung.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: SchweiRger
Berihren Sie keine stromfiihrenden Teile oder die El

Schiitzen Sie beim Schweifen Ihren Korper durch/g;ag'ﬂge ende Kleidung und Handschuhe.
ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Net n Sicherungskasten aus oder ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Arbeiten an der Maschipe a fuhrt werden. Erden Sie die Maschine
gemaf den geltenden elektrischen Bestim ge

VAN
ELEKTRISCHE GERATE: Achten Sie regetmafig daygdf, dass Netz-, Werkstlick- und
Elektrodenkabel in einwandfreiem Zus sin schen Sie diese bei Beschadigung aus.
Legen Sie den Elektrodenhalter niemals a ScHweilbarbeitsplatz, damit es zu keinem

ungewollten Lichtbogen kommt.

durch ein Kabel flie3t, erzeugt € hes und magnetisches Feld (EMF). EMF Felder kdnnen
Herzschrittmacher beeinflussen. agen Sie Ihren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher

haben, bevor Sie dieses Ge@@n\ .

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE F L@BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der
lekt
u

CE Konformitat: Dieses@E-Normen.

RAUCH UND G K N GEFAHRLICH SEIN: Schweilen erzeugt Rauch und Gase, die
gesundheitssciiadtishsein konnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Metalldampfe. Benutzen Sie
aug

eine Schwei g, um die Dampfe abzusaugen.

KE N VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Tragen Sie geeignete

utzmasken fiir Augen, Ohren und Korper, um sich vor Spritzern und
tzen. Warnen Sie auch in der Umgebung befindliche Personen vor den Gefahren
desrLichtboge assen Sie niemanden ungeschliitzt den Lichtbogen beobachten.

ISSPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfernen Sie
ahrliche Gegenstéande vom Schweillplatz und halten Sie einen Feuerldscher bereit.

Sie keine Behalter, die brennbare oder giftige Stoffe enthalten, bis diese vollstandig
gesaubert sind. Schweillen Sie niemals an Orten, an denen brennbare Gase, Stoffe oder
eiten vorhanden sind.

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: Schweilen
rursacht hohe Temperaturen. Heille Materialien kdbnnen somit ernsthafte Verbrennungen
rsachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie geschweildte Materialien beriihren
oder bewegen.

S-ZEICHEN: Dieses Gerat darf Schweil’strom in Umgebungen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung
liefern.

Deutsch
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DEFEKTE GASFLASCHEN KONNEN EXPLODIEREN: Benutzen Sie nur Gasflaschen mit dem fiir
den Schweil3prozess geeigneten Gas und ordnungsgemafien Druckreglern, die fir dieses Gas
ausgelegt sind. Lagern Sie Gasflaschen aufrecht und gegen Umfallen gesichert. Bewegen
Gasflasche ohne Ihre Sicherheitskappe. Berlhren Sie niemals eine Gasflasche mit der Elektr
Elektrodenhalter, Massekabel oder einem anderen stromflihrenden Teil. Gasflaschen di ich
Platzen aufgestellt werden, an denen sie beschadigt werden kdnnen, inklusive Schwei@; und

Warmequellen.

Installation und Bedienungshinweise

Lesen Sie diesen Abschnitt, bevor Sie das Gerat
installieren oder benutzen.

Standort und Umgebung

Diese Maschine kann auch bei ungiinstigen
Umgebungsbedingungen betrieben werden. Jedoch
sind dabei die folgenden VorsichtsmafRnahmen zu
beachten, um einen sicheren Betrieb und eine lange
Lebensdauer der Maschine zu gewahrleisten:

e Stellen Sie das Gerat nicht auf Ebenen mit mehr als

15° horizontaler Neigung.

e Die Maschine darf nicht zum Auftauen von Rohren
verwendet werden.

e Die Maschine muss an einem Ort installiert werden,
an dem eine freie und saubere Luftzirkulation
gewahrleistet ist. Bedecken Sie die Maschine nicht

mit Papier, Stoff oder Plane, wenn sie eingeschaltet

ist.
e Dreck und Staub, der in die Maschine gelangen
kann, sollte auf ein Minimum reduziert werden.
e Die Maschinen haben folgende Schutzklassen:
135S: IP21
1508S: IP23
170S: 1P23
Halten Sie die Maschine trocken, und stellen
diese nicht auf nassen Untergrund oder i
Wasserpfiitzen.
e Halten Sie die Maschine von elektron

Uber 40°C.

Netzeingangskabel
Uberpriifen Sie Netzeing
Frequenz der Netzversor
in Betrieb nehmen. Die zu
spannung finden Si
unter Technische Da ephund ayf dem Typenschild der

Maschine. Priife rdvefbindung der Maschine

chine geeignet ist. Die
Bemess der erung und die Kabelgréfien sind im

Kapi ePDaten" dieser Anleitung angegeben.

Deutsch

Anschluss an Dieselsc ssag
e 135S:

Diese Maschin ur den Betrieb an
motorgetriebene eratoren ausgelegt. Beim
Betrieb d| Maschi mit motorgetriebenen
zur Beschadigung der

kann an

Aggregat die entsprechenden
usswerte (Spannung, Frequenz und
ng) gemaf der Maschinenspezifikation liefert.
sAggregat mul folgendes ermdglichen:
Veéchselstrom Scheitelspannung: unter 410V.
requenz Wechselstrom: im Bereich 50 bis
60Hz.
NennanschluBspannung AC Kurvenform:
230Vac £ 15%.
Es ist wichtig, diese Rahmenbedingungen zu
Uberprifen, da viele alte Generatoren sehr hohe
Spitzenspannungen abgeben. Generatoren die
diesen Rahmen nicht einhalten, kdnnen die
Maschine beschadigen und sind nicht erlaubt.

Ausgangsbuchsen

Zum Anschluss der SchweilRkabel werden Twist-Mate™

Kabelbuchsen verwendet. Genauere Beschreibungen

zum Anschluss eines WIG-Brenners und der

Schweilkabel zum E-Handschweilen folgen in dieser

Bedienungsanleitung.

e (+) Positive Ausgangsbuchse: Positive
Ausgangsbuchse zum Anschlul? eines
Schweil3kabels.

e  (-) Negative Ausgangsbuchse: Negative
Ausgangsbuchse zum Anschlul} eines
Schweil3kabels.

Stabelektodenschweien (MMA)

Sehen Sie zuerst auf der Verpackung der zu
verschweilRenden Elektrode nach der bendtigten
Polaritat. Dann verbinden Sie das SchweilRkabel und
das Massekabel gemaR der bendétigten Polaritat mit den
Ausgangsbuchsen. Hier dargestellt ist die
AnschluRbelegung fiir DC(+) Schweil3en.

40%%1)%&]:?} 3

Q=——
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SchlieRen Sie das Elektrodenkabel an den (+) AnschluR®
und das Massekabel an (-) Anschluf3. Stecken Sie den
Stecker mit der Nut nach oben in die Geratebuchse und
drehen Sie diesen in Uhrzeigerrichtung etwa %4
Umdrehung. Ziehen Sie den Stecker aber nicht zu fest
an.

Beim DC(-) Schweilen verfahren Sie anders herum, so
daf} das Elektrodenkabel an (-) und das Massekabel an
(+) angeschlossen ist.

WIG Schweillen

Die Maschine wird ohne WIG Brenner ausgeliefert, kann
aber separat zugekauft werden ( siehe Zubehor). Die
meisten WIG-Schweiflungen werden, wie hier
dargestellt, mit DC(-) geschweif3t. Wenn DC(+) Polaritat
geschweifdt werden soll, missen die Anschllisse an der
Maschine getauscht werden.

Verbinden Sie das Brennerkabel mit dem (-) Anschluf?
der Maschine und das Massekabel mit dem (+)
Anschluf3. Stecken Sie den Stecker mit der Nut nach
oben in die Geratebuchse und drehen Sie diesen in
Uhrzeigerrichtung etwa %2 Umdrehung. Ziehen Sie
diesen aber nicht zu fest an. Verbinden Sie den
Gasschlauch mit dem Druckminderer der Gasflasche.

Zulassige WIG Prozesse:
135S:

Arc Force
Auto Adaptive Arc Force (Auto
Lichtbogen-Anpassung) (E-Han
(nur 150S / 170S):

Schweillablaufe werden vereinfacht und das
Schweilbild verbessert auch wenn die Schweillnaht
nicht abgeblrstet wurde.

Beim Stabelektodenschweillen sind folgende
Einstellungen moglich:
Hot Start: Eine kurzzeitige Erhéhurfg
Ausgangs-Schweillstroms im Moment d
der Stabelektrode. Hilft dem Lj
zuverldssig zu zinden.

Anti-Sticking: Diese Funkt

[ ]
siZlindens

Stromreduzierung erl
Elektrode aus dem H
dabei Funken zu
koénnten.
Fir mehr Informatienentésen
anleitung.

bitte die Bedienungs-

Maschine:
eMa an (ON) geschaltet ist, wird ein
Ek rchgefuhrt. Wahrend dieses Testes leuchtet
elfmna

al7LED. Nach wenigen Sekunden schaltet

ufleuchtet.
/ 170S: Die Maschine ist bereit, wenn eine
der drei moglichen Schweissprozesse.

selemente

Einstellung der SchweilRstromstarke:
Dieser Drehknopf regelt die
Ausgangsstromstarke der Maschine.

LED fir Stromversorgung EIN/AUS: Diese
LED leuchtet bei eingeschalteter Maschine
auf.

150S / 170S: Diese LED blinkt, wenn ein
Schutz der Eingangsspannung aktiv ist.
Die Maschine startet automatisch, wenn
die Eingangsspannung im richtigen Bereich
liegt.

des Ausgangsstromes berx
wechselnder Verbindung
Schmeldzbad.

Dies ist eine aktive Funktion, das'ein herrvoragendes
bogers abilitgk und einem geringeren

Uberlastungsanzeige LED: Diese
Kontrolleuchte schaltet sich ein, wenn die
Maschine Uberhitzt wurde, und der
Stromausgang dadurch automatisch
abgeschaltet wurde. Dies passiert in der
Regel dann, wenn die Einschaltdauer der
Maschine Uberschritten wurde. Lassen Sie
in diesem Fall die Maschine eingeschaltet,
damit die inneren Bauteile weiter gekuhit
werden konnen. Wenn anschlielend dann
diese Leuchte erlischt, kann die Maschine
wieder den normalen Betrieb aufnehmen.

Deutsch
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1508
170S
nur

VRD LED's (nur bei australischen
Maschinen aktiviert): Diese Maschinen
sind mit VRD (Voltage Reduction Device)
Funktion ausgestattet: Diese reduziert die
Ausgangsspannung an den
Schweillausgangen.

Die VRD-Funktion ist werksseitig nur bei
Maschinen aktiviert ,die die Australische
Norm AS 1674.2 erfiillen. (C-Tick Logo
"€" auf/neben dem Typenschild der
Maschine).

Die VRD LED leuchtet wenn die
Ausgangsspannung unter 32V im Leerlauf
(Schweillpause) begrenzt wird.

Fiir alle anderen Maschinen ist diese
Funktion deaktiviert (die LED ist immer
AUS).

150S
170S
nur

Umschalter fiir Betriebsart: Er verfiigt Giber
drei Positionen und steuert die Betriebsart
der Maschine: zwei fiir E-Schweiflen
(weich und hart), eine fir WIG-SchweilRen
mit Lift-Arc-Zindung.

e Soft Stick: Schweiflen mit wenig
Schweifl3perlen.

e Crisp Stick: Fir agressives
Schweiflen mit erhdhter
Lichtbogenstabilitat.

auf WIG-Schweilten mit
Beruhrungsziinden (Lift Arc) steht,
sind alle Funktionen zum
Stabelektrodenschweillen deakfiviert,
und die Maschine ist bereit zum
Schweifen mit Berlihrungszii
(Lift Arc). Beim Lift Arc zur
des Lichtbogens wird zupd
Wolfram-Nadel auf das
aufgesetzt, um eine
KurzschluRstrom zu
Danach, wenn die Wo

Werkstilick abg n
der eigentlichg Schwy

e Lift TIG: Wenn der Betriebsartschalter<2

170S nur | Amperemeter: ng\S}yn und IStwert.
(M /(3
el
v
Fehlerliste

Wenn dieser Fehler €

s
1
17
gs
Verfall

heint, §halten Sie die Anlage
s.bnd angchliessend wieder an.
uftritt, kontaktieren Sie
endienst der Lincoln Electric
ler, welcher auf dem Front

\; Aufblinken Aufblinken
igses Fehler tritt auf, wenn ein interne

zusatzliche Unterspannung vorhanden ist.

Um den Fehler zu beheben:
e Schalten Sie die Maschine aus und
wieder an.

Deutsch

A. Netzschalter: Schaltet die

Stromversorgung der
Maschine EIN/AUS.

B. Eingangskabel: Diese
Maschine besitzt ein

Eingangskabel mit Stecker.
Schlielen Sie ihn an das Netz
an.

C

C. Geblase:

e 135S: Der Ventilator wj
Uber den ON/OFF
Schalter betatigt.

'\ WARNUNG
artung und Reparatur des Gerates konsultieren
bitte Ihren Fachhandler oder die Lincoln Electric.

ine unsachgemal durchgefihrte Wartung oder
eparatur durch eine nicht qualifizierte Person flihrt zum
Erléschen der Garantie.

Die Haufigkeit der Wartungen hangt unter anderem auch
von der Arbeitsumgebung der Maschine ab. Eventuelle
Schaden missen sofort gemeldet werden.

e Prifen Sie Kabel und Stecker auf Beschadigungen.
Tauschen Sie diese aus, wenn notwendig.

¢ Halten Sie die Maschine sauber. Verschmutzungen
am Gehause insbesondere an den Luftein- und
Auslassen beseitigen Sie mit einem weichen
trockenen Tuch.

/1 WARNUNG
Maschine nicht &ffnen und nichts in die Offnungen
stecken. Die Maschine muy wahrend der Durchfiihrung
der Wartungsarbeiten von der Energieversorgung
getrennt sein. Nach jeder Reparatur sind geeignete
Tests durchzufuhren, um die Betriebssicherheit zu
Uberprufen.

Deutsch




Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMC)

Diese Maschine wurde unter Beachtung aller zugehérigen Normen und Vorschriften gebaut. Dennoch kann e
besonderen Umsténden zu elektromagnetischen Stérungen anderer elektronischer Syteme (z.B. Telefon, Raéh
Computer usw.) kommen. Diese Stérungen kénnen im Extremfall zu Sicherheitsproblemen der beeinflusst
fihren. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt aufmerksam durch, um das Auftreten elektromagnetischer 3
reduzieren oder ganz zu vermeiden.

Beeinflussungen zu vermeiden. Halten Sie sich stets genau an die in dieser Bedi
genannten Einsatzvorschriften. Falls dennoch elektromagnetische Stérungen
Gegenmalinahmen getroffen werden. Kontaktieren Sie gegebenenfalls den Kundendienst
Technische Anderungen der Anlage sind nur nach schriftlicher Genehmigung des Herstell

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schweillgerates, dass sich keine fi
empfanglichen Gerate und Anlagen im mdglichen Einflussbereich befinden. Dies gilt{lhesg
e  Steuerleitungen, Datenkabel und Telefonleitungen.

¢ Radio und Televisions-Sender oder -Empfanger sowie deren Kabelverbindu

. . ) . . . aoh. Co
computergesteuerte Anlagen. x

e Elektronische Sicherheitseinrichtungen und Steuereinheiten fiir industrielle A enEl

Kalibriereinrichtungen

Informieren Sie sich vor Inbetrlebnahme der Anlage in der Nahe v nd Krankenhdusern Uber die hierzu
glltigen Vorschriften, und sorgen Sie fiir die exakte Einhaltung ghere n SicherheitsmaRnahmen!
e Prifen Sie grundsatzlich die elektromagnetische Vertraglichkei @t eraten, die sich im Einflussbereich der

variieren
Befolgen Sie zusétzlich die folgenden Richtlinien um elekfrom Abstrahlungen zu reduzieren
e Schlielen Sie die Maschine stets nur wie beschrie . nnoch Stérungen auftreten, muss eventuell ein

zusatzlicher Netzfilter eingebaut werden.
e Halten Sie die Lange der Schweiltkabel mdglichst au
sollte das Werkstiick separat geerdet werden, Beachten stets bei allen MaRnahmen, dass hierdurch keinerlei
Gefahrdung von direkt oder indirekt beteiligter MengGhen verursacht wird.
e Abgeschirmte Kabel im Arbeitsbereich kdpnen die\elektromagnetische Abstrahlung reduzieren. Dies kann je nach
Anwendung notwendig sein.

Technische Daten

N
\\//\’ NETZEINGANG

Leistungsaufnahme
55 2.0kW @ 100% ED
Eingangsspannung 3.5kW @ 25% ED Frequenz
230V £ 15% 2.5kW @ 100% ED 50/?30Hz
Einphasig 4.2kW @ 30% ED
1708 2.9kW @ 100% ED
5.1kW @ 35% ED
LETSTUNGSDATEN BEI 40°C UMGEBUNGSTEMPERATUR
< Al k A
Kius) usgangsstromstarke usgangsspannung
70A 22.8Vdc
120A 24.8Vdc
90A 23.6Vdc
140A 25.6Vdc
100A 24.0Vdc
160A 26.4Vdc
AUSGANGSLEISTUNG
Schweilistrombereich Maximale Leerlaufspannung
10 — 120A
150 10 — 140A 45Vdc (Modell CE)
1708 10 — 160A 32Vdc (Modell AUSTRALIA)
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PRIMARKABELQUERSCHNITTE UND ABSICHERUNG
Schmelzsicherung (trage) oder i Primarstecker
Sicherungsautomat (Typ “D”) Prlmarkabe;l (Im Lieferumfang enthalten
lggg ]gﬁ g x ;gm:z SCHUKO 16A / 250\ uder
1708 16A 3 % 2 5mm? AUSTRALIEN 15 /557))
ABMESSUNGEN N4
Hohe Breite Lange Gewich
1358 224mm 148mm 315mm 4.6kg
1508 244mm 148mm 365mm 6.7kg &
170S 244mm 148mm 365mm .0kg"»
Zulassige Umgebungstemperaturen Lagerungste turen \/
-10°C to +40°C -25°C t 5°C
(( 07/06

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill! —
Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elekt{onik- Altgerate’ (Waste Electrical and
ﬁ Electronic Equipment, WEEE) und Umsetzung in nationales Rechimiussenye uchte Elektrowerkzeuge

getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung werden. Als Eigentiimer
diese Werkzeuges sollten sie sich Informationen Uber ein loka iSiertes’Sammel- bzw.

= ENtsorgungssystem einholen.
Mit der Anwendung dieser EU Direktive tragen sie wesentli
Gesundheit bei!

Ersatzteile @/g

Hinweise zur Verwendung der Ersatzteillisten

e Verwenden Sie diese Ersatzteilliste nur flir die Gerate;
die Code-Nummer, wenden Sie sich bitte in diesem

e Bestimmen Sie mit Hilfe der Zusammenstellungs
Nummer lhres Gerats, an welcher Stelle sich das f atzteil befindet.

e Ermitteln Sie zunachst mit Hilfe der assembly page die fiir Code Nummer lhres Gerats giltige Index-
Spaltennummer, und wahlen Sie anschliel3end nur di zteile aus, die in dieser Spalte mit einem "X" markiert
sind (das Zeichen # weist auf eine Anderung\ai). ﬁ

Deutsch

a Lincoln.

Lesen Sie unter Berucksichtigung der ob ¥arten Punkte, als erstes die beigelegte Ersatzteilliste und
Explosionszeichnung.

Elektrische Schaltplane—_

Beziehen Sie sich bitte auf die@%atzteilliste_
N

Zubehor P
((_

[K10513-17-4VS \\—WIGBrenner mit Anschluss, 4m.

<
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ELECTRIC

Declaracion de conformidad
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.ri. Y

Declara que el equipo de s@a:

INVERTEC® 13

INVERTEC®
INVERTECY170S

es conforme con I&ntes directivas:

2006/95/CEE, 2004/108/CEE

~

y ha sido dise e acuerdo con las siguientes

Q normas:
50974-1, EN 60974-10

(2009)
Dario Gatti

European Engineering Director Machines
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Riccd (GE), Italia
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®
ELECTRIC

GRACIAS! Por haber escogido los productos de CALIDAD Lincoln Electric.

e Por favor, examine que el embalaje y el equipo no tengan dafios. La reclamacion del material dafi
transporte debe ser notificada inmediatamente al proveedor.

e Para un futuro, a continuacion encontrara la informacion que identifica a su equipo. Modelo, Code y Nu
Serie los cuales pueden ser localizados en la placa de caracteristicas de su equipo.

INDICE ESPANOL

Espafiol 1
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Seguridad

Este equipo debe ser utilizado por personal cualificado. Asegurese de que todos los procedimientos de
funcionamiento, mantenimiento y reparacion son realizados unicamente por personal cualificado.
manual antes de trabajar con el equipo. No seguir las instrucciones que se indican en este
lesiones personales de distinta gravedad, incluida la muerte o dafios a este equipo. Leay co
de los simbolos de advertencia, que se muestran a continuacién. Lincoln Electric no se hace responsabl
producidos por una instalacién incorrecta, una falta de cuidado o un funcionamiento inadec?%7

11/04

ATENCION

y comprenga
| podria~provocar
las explicaciones
los danos

A\

iPELIGRO!: Este simbolo indica qué medidas de seguridad se deben to Wi ar lesiones
personales de diferente gravedad, incluida la muerte, o dafios a est i rotéjdse usted y a los

e )
demas contra posibles lesiones personales de distinta gravedad, in@*

LEAY COMPRENDA LAS INSTRUCCIONES: Asimile el contehide de es%énual de instrucciones
antes de trabajar con el equipo. La soldadura al arco puede peh O seguir las
instrucciones que se indican en este manual podria provocar lesignes

onales de distinta
gravedad, incluida la muerte, o dafios a este equipo. O~

€ ura generan voltajes elevados.
ando el equipo esté en marcha.
ando el equipo esté en marcha.

EQUIPOS ELECTRICOS: Desconecte la alime

la caja de fusibles antes de reparar o manipulapel i
equipo de acuerdo con el reglamento eléctri I(W

ipo desde el interruptor de red o desde
rior de este equipo. Conecte el tierra de este

EQUIPOS ELECTRICOS: Inspeccione
algun dafio en el aislamiento sustituy.

/>
u@ri?{ los cables de red, electrodo y masa. Si hay
inmMediatamente. No coloque directamente la
pinza portaelectrodos sobre la mesa 0’sobre cualquier otra superficie que esté en
contacto con la pinza de masa para evitar€l rieggo de un cebado accidental del arco.

icho ca

LOS CAMPOS ELECTRICOS Y MAGNEFIGOSPUEDEN SER PELIGROSOS: La corriente eléctrica
que circula a través de un cond r o@a campos eléctricos y magnéticos (EMF) localizados. Los
campos EMF pueden interfeyi marcapasos, las personas que utilicen estos dispositivos
deben consultar a su médic cercarse a una maquina de soldar.

CUMPLIMIENTO CE: Egste equipo cumple las directivas de la CEE.

NV

d. Evite respirarlos. Ultilice la suficiente ventilacion y/o extracciéon de
los humos y gases alejados de la zona de respiracion.

Y LOS GA<{$ PUEDEN SER PELIGROSOS: La soldadura puede producir humos y
o. 3 las

EDE QUEMAR: Utilice una pantalla de proteccién con el filtro adecuado para
la luz y de las chispas del arco cuando se suelde o se observe una soldadura
e ropa adecuada de material ignifugo para proteger la piel de las radiaciones del
aro%’\nroteja as personas que se encuentren cerca del arco y/o adviértales que no miren
dire ente al arco ni se expongan a su luz o sus proyecciones.

por arco abierto.

PROYECCIONES DE SOLDADURA PUEDEN PROVOCAR UN INCENDIO O UNA
: Retire del lugar de soldadura todos los objetos que presenten riesgo de incendio.
un éxtintor de incendios siempre a mano. Recuerde que las chispas y las proyecciones
de la soldadura pueden pasar facilmente por aberturas pequefias. No caliente, corte o
sueldetanques, tambores o contenedores hasta haber tomado las medidas necesarias para asegurar
% tales procedimientos no van a producir vapores inflamables o toxicos. No utilice nunca este
ipo cuando haya presente gases inflamables, vapores o liquidos combustibles.

LA SOLDADURA PUEDE QUEMAR: La soldadura genera una gran cantidad de calor. Las
superficies calientes y los materiales en el area de trabajo pueden provocar quemaduras graves.
Utilice guantes y pinzas para tocar o mover los materiales que haya en el area de trabajo.

/]
7/
Y

MARCAJE SEGURIDAD: Este equipo es adecuado como fuente de potencia para operaciones de
soldadura efectuadas en un ambiente con alto riesgo de descarga eléctrica.

Espafiol
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LA BOTELLA DE GAS PUEDE EXPLOTAR S| ESTA DANADA: Emplee Gnicamente botellas que
contengan el gas de proteccion adecuado para el proceso utilizado y reguladores en buenas
condiciones de funcionamiento, disefiados para el tipo de gas y la presion utilizadas. Mante
siempre las botellas en posicion vertical y encadenadas a un soporte fijo. No mueva o transpo
botellas de gas que no lleven colocado el capuchdn de proteccion. No deje que el electr I

portaelectrodo, la pinza de masa o cualquier otra pieza con tension eléctrica toque la b
Las botellas de gas deben estar colocadas lejos de las dreas donde puedan ser golpe
objeto de dafio fisico, o0 a una distancia de seguridad de las operaciones de soldadura.

Instalacion e Instrucciones de Funcionamiento /A\ Q

Lea esta seccion antes de la instalacion y puesta en
marcha de la maquina.

Emplazamiento y Entorno

Este equipo puede trabajar en ambientes agresivos. Sin
embargo, es importante tener una serie de precauciones
de manera que aseguren un funcionamiento duradero y

fiable.

¢ No coloque ni haga funcionar la maquina sobre una
superficie que tenga un angulo de inclinacion mayor
de 15° desde la horizontal.

e No utilice esta maquina para descongelar tuberias.
Esta maquina debe colocarse en un lugar donde
haya una buena circulacién de aire limpio, sin
restricciones. No tape las rendijas de ventilacion
cuando la maquina esté en funcionamiento.

e Se debe restringir al minimo la entrada de polvo y
suciedad en el interior de la maquina.

e Esta maquina tiene un grado de proteccion:
e 135S:1P21
e 150S:1P23
e 170S:1P23
Manténgala seca y no la coloque sobre suel
humedo o en charcos.

¢ Coloque la maquina alejada de maquinarj

manual.
e No trabaje en zonas donde la tem
supere los 40° C.

Conexioén a la Red
Compruebe la tension, fas
de este equipo antes de
de entrada permitida se i

Asegurese de q
conexion a la

g accionados por motor. El
funcionamiento de esta maquina con generadores
accionados por motor puede dafar la maquina.

Espafiol

e 150S/170S: \/

El equipo esta disefiado, para trabajar con
generadores mie n inistrar voltaje
frecuencia y pot como estd indicado
ciones Técnicas" de

c: por debajo de 410V.
Qc: en el rango de 50 y 60Hz.

accionados por motor de combustion

n puntas de alta tensién. EIl funcionamiento
eradores autébnomos que no cumplan estas
iones no es recomendable, y podria

ionar dafios en el equipo.

tice

nexiones de Salida

tema de conexién y desconexion rapida de los cables
de soldadura, utilizando clavijas y z6calos 1/4 de vuelta.
Para mas informacion sobre la conexion de la maquina
para trabajar en soldadura manual con electrodos
recubiertos (MMA) o en soldadura TIG ver las siguientes
secciones.
e Zdcalo (+): Zbcalo de salida positivo.
e  Zbcalo (-): Zocalo de salida negativo.

Soldadura Manual con Electrodos Recubiertos
(MMA)

En primer lugar determine la polaridad adecuada del
electrodo con el que va a trabajar. Esta informacion la
encontrara en la ficha técnica correspondiente. Conecte
los cables de soldadura a las terminales de salida del
equipo, segun la polaridad seleccionada. El dibujo
muestra la conexion para soldadura CC(+).

Conecte el cable de pinza al zécalo de salida (+) y el
cable de masa al zécalo de salida(-). Inserte la clavija 'y
gire aproximadamente 1/4 de vuelta en sentido de las
agujas del reloj. No apriete en exceso.

Para soldadura en polaridad CC(-) intercambie las
conexiones en la maquina, de manera que el cable de
pinza esté conectado al zécalo de salida (-) y el cable de
masa al zécalo de salida (+).

Espafiol



Soldadura TIG

Esta maquina no incluye la pistola TIG necesaria para
soldadura TIG, pero puede comprar una por separado.
Encontrara mas informacion en la seccion accesorios.
La mayoria de las soldaduras TIG se realizan en
polaridad CC (-) mostrada en el dibujo. Si se precisa
soldar en polaridad CC (+) invierta las conexiones en la
maquina.

Conecte la manguera de la pistola al zécalo de salida (-)
de la maquina y el cable de masa al zécalo (+). Inserte
el conector con el pivote alineado al encastre del zécalo,
y gire aproximadamente 1/4 de vuelta en sentido de las
agujas del reloj. No apriete en exceso. Finalmente,
conecte el tubo de gas al flotametro en la botella de gas
que vaya a utilizar.

Procesos TIG permitidos:
e 135S: TIG por rascado
e 150S/170S: Lift TIG

Fuerza del Arco
Auto Adaptive Arc Force (Fuerza del Arco

Autoadaptable) (con soldadura manual MMA) @) enciende cuando |a maguina esta

(150S / 170S solo):
Durante la soldadura MMA se activa la funcion F

que suceden durante la soldadura con el
revestidos.

presencia de salpicaduras. El
arco Auto Adaptable” tiene en

calculada en tiempo real
también estan introducido de Fuerza de
Arco. El control mide.en cada i e la tension de
ensidad de la corriente de pico a

'nte@ra romper la gota de

siguientes dispositivos:
e Hot Start (Inicio Caliente): Es un aumento temporal

Espafiol

en la corriente de soldadura inicial. Ayuda a cebar
el arco rapida y fiablemente.

¢ Anti-Sticking (Anti-Pegado): Es una funC|on que
disminuye la corriente de salida de la ma aaun
nivel bajo cuando el operario comete un er
electrodo se pega a la pieza. Esta dispiingsion
la corriente permite al operario sacaye ¢ttodo
del porta-electrodos sin crear grandes ehisp2
pueden danar el porta-electrodos.

Para més detalles dirigirse a la s inferiob
Controles y Caracteri

Funcionamiento
Puesta en Marcha del

durante esta prueba
Térmico; después d
apaga y se enciendo
e 135S El equi

dos el LED Térmico se
orriente ON/OFF.

ra funcionar cuando en

ontal se enciende el LED de

Equipo esta listo para funcionar
ntpol del Panel Frontal se enciende

CED~de Sorriente con uno de los tres LEDs del
n de Soldadura.

Panel Frontal

Mando Corriente de Salida: Potenciémetro

utilizado para regular la corriente de salida
utilizada durante la soldadura.

LED Corriente ON/OFF: Este LED se

conectada.

150S / 170S: Si parpadea, este LED
indica que esta activada la proteccion de
Entrada de Voltaje; la Maquina se
reiniciara automaticamente cuando el
Voltaje de Entrada vuelva al rango
correcto.

LED Térmico: Este indicador se
encendera cuando la maquina sufra un
sobrecalentamiento, deteniendo la salida
de corriente. Esto sucedera si el factor
marcha de la maquina ha sido superado.
Deje que se enfrien los componentes
internos de la maquina. Cuando se
apague el LED, la maquina volvera a
trabajar con normalidad.

LED's VRD (activado sélo en las Maquinas
australianas): Esta maquina lleva
incorporada la funciéon VRD (Reduccion de
Voltaje): esto reduce la tensién en vacio.

La funcion VRD viene activada por

1508 defecto de fabrica s6lo en maquinas
170S que obligan el AS 1674.2 Estandares
solo Australianos. (Marca C logo "€" en/al

lado de la Placa de Caracteristicas de la

magquina).

El LED VRD esta ON cuando el voltaje de

salida es inferior a 32V con la maquina en
vacio (sin soldar).

Para otras maquinas esta funcion esta
desactivada (el LED esta siempre OFF).

Espafiol



Conmutador Modo Soldadura: Con 3 A. Interruptor de red: Conecta /
posiciones, controla el modo de soldadura Desconecta la corriente de
de la maquina: dos para soldadura con entrada a la maquina.

electrodos (Suave Soft y Vigoroso Crisp) y B. Cable de entrada: Esta

uno para soldadura Lift TIG. P - :

maquina esta equipada con un
cable de corriente con enchufe.
Lo puede conectar a la red.

e Soft Stick: Para una soldadura con
baja presencia de salpicaduras.

150S e Crisp Stick: Para una soldadura C. Ventilador:
170S agresiva, con una estabilidad de Arco e 135S: El ventilador se
s6lo aumentada. Enciende/Apaga (ON /
o Lift TIG: Cuando el conmutador esta OFF) por el Interrupt
- en modo Lift TIG las funciones de Corriente del equi
xff soldadura por electrodo se desactivan e 150S/170S: Es e¥un circuito
o y la maquina esta preparada para la interno F.AN. (F : “Ventilador si
soldadura Lift TIG. Es un método para es Necesario” i uce
cebar una soldadura TIG, primero se automatica ocidad del ventilador o

apoya el electrodo de tungsteno
contra la pieza soldar para crear una
corriente de cortocircuito de baja
magnitud. Entonces se va separando
el electrodo de la pieza para crear un
arco TIG e iniciar la soldadura.

positivo reduce la
e puede arrastrar al

170S solo | Medidor: El medidor visualiza la corriente
de soldadura precolocada antes de soldar
( Sn y la corriente real de de soldadura durante
LN la soldadura.

y. El dispositivo F.A.N. esta activo
85 jue el equipo no suelda por mas de

, la velocidad del ventilador volvera
maxima velocidad si se reinicia una

Lista de situacién de error

Si sucede, intente apagar el equipo, espere unos
segundos, luego encienda de nuevo. Si el error
persiste, se requiere un mantenimiento. Por favor
contacte con el centro de servicio técnico mas proximo
con Lincoln Electric informando del Estado del LED
encontrado en el Panel Frontal del equipo.

A\ ATENCION

a cualquier tipo de trabajo de reparacion o
ntenimiento, se recomienda contacte con el servicio
asistencia técnica autorizado mas cercano o con
incoln Electric. Los trabajos de reparacién o

mantenimiento realizados por el personal o por servicios
técnicos no autorizados anularan la garantia del
fabricante.

150S

170S La frecuencia de las operaciones de mantenimiento

solo pueden variar en funcion del ambiente del trabajo. Debe

Para reanudar el equipo: informa!’se inmediatamente de Cualquier daﬁo
Voltaje |e Desconecte y luego C el perceptible.
bloqueado Interruptor Pri arayreiniciar el . . .
equipo. m . Velznflq.ue Ios.cables y conexiones integramente.
\/ Cambielos si es necesario.

e Mantenga limpia la maquina. Utilice un pafio suave
seco para limpiar la carroceria externa, en especial
la entrada de aire / rejilla de salida.

1\ ATENCION
& No abra esta maquina y no introduzca nada en sus
aberturas. El suministro de corriente debe
desconectarse de la maquina antes de cada
mantenimiento y servicio. Después de cada reparacion,
efectuar las pruebas adecuadas para asegurar la
seguridad.

ilidad Electromagnética (EMC)

ina ha sido disefiada de conformidad con todas las directivas y normas relativas a la compatibilidad

ética. Sin embargo, todavia podria generar interferencias electromagnéticas que pueden afectar a otros

s como son telecomunicaciones (teléfono, radio y televisién) u otros sistemas de seguridad. Estas interferencias
pue casionar problemas de seguridad en los sistemas afectados. Leay comprenda esta seccién para eliminar o al
menos reducir los efectos de las interferencias electromagnéticas generadas por esta maquina.

11/04
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Esta maquina ha sido disefiada para trabajar en zonas industriales. Para operar en una zona no industrial
es necesario tomar una serie de precauciones para eliminar las posibles interferencias electromagnéticas.
El operario debe instalar y trabajar con este equipo tal como se indica en este manual de instrucciones. Si
se detectara alguna interferencia electromagnética el operario debera poner en practica accione:
correctoras para eliminar estas interferencias con la asistencia de Lincoln Electric.
Antes de instalar el equipo de soldadura, el usuario debera hacer una evaluacion de los problemas de intetfé
electromagnéticas que se puedan presentar en el area circundante. Se debera tener en cuenta lo siguiente
¢ Cables de entrada y salida, cables de control, y cables de teléfono que estén en, o sean adyacentes ahareé
trabajo y a la maquina.

e Emisores y receptores de radio y/o televisidon. Ordenadores o equipos controlados por orden

e Equipos de control y seguridad para procesos industriales. Aparatos para calibracién y me <

e Dispositivos médicos como marcapasos o0 equipos para sordera.

e  Compruebe la inmunidad de los equipos que funcionen en o cerca del area de trabajo. estar
seguro de que todos los equipos en la zona sean compatibles. Esto puede requerir medi ccién

adicionales.
e Eltamaiio de la zona que se debe considerar dependera de la actividad que vaya
mas alla de los limites previamente considerados.

Tenga en cuenta las siguientes recomendaciones para reducir las emisiones electcomagnéticag de la maquina.

e Los equipos de soldadura deben ser conectados a la red segun este manual e una interferencia,

limentacion.

e Los cables de soldadura deben ser lo mas cortos posible y se deben cglocarjuntos nivel del suelo. Sies
posible conecte a tierra la pieza a soldar para reducir las emisiones elegig cas. El operario debe verificar
que la conexion a tierra de la pieza a soldar no causa problemas de_seguxidad-alg

e La proteccion de los cables en el area de trabajo puede reducir las i

8 personas ni al equipo.

Iectromagnéticas. Esto puede ser

necesario en aplicaciones especiales.
Especificaciones Técnicas <>

¥

Potencia de Entrad lidaANOminal
135S 2.0 10 or Marcha
Tension de alimentacion 3.5 ctor Marcha Frecuencia
230V +15% 2.5K 100% Factor Marcha
Monofasico 1508 4.2kW, Factor Marcha 50/60Hz
1708 QXQ\QIK 100% Factor Marcha
NKkW @ 35% Factor Marcha
\SALIDANOMINAL A 40°C
Factor Marcha . mte de Salida Tensiéon de Soldadura
(Basado en un periodo de 10 min.)
1358 10(2)% N 70A 22.8Vdc
25% v 120A 24.8Vdc
100% 90A 23.6Vdc
1508 30% <> 140A 25.6Vdc
100% 100A 24.0Vdc
170S 3b% 160A 26.4Vdc
~— ) CORRIENTE DE SALIDA
Rangpde Corriefite-de Salida Tension en Vacio Maxima
]282 CR(; B 1‘2182 45Vdc (modelo CE)

170S \ 10 — 160A 32Vdc (modelo AUSTRALIA)

A ~_\\\_ SECCION DE CABLE Y TAMANO DE FUSIBLE RECOMENDADO

Fusible (detardo) o Cable de red Tipo de clavija
Di aracteristica “D”) , (Incluida con la maquina)
]353 ]gﬁ g X ;gm:z SCHUKO 16A/ 250V o
Qéﬁﬁ\ 16A 3 x 2.5mm? 15A / 250V AUSTRALIA
—~ DIMENSIONES
\ Alto Ancho Fondo Peso
224mm 148mm 315mm 4.6kg
S 244mm 148mm 365mm 6.7kg
244mm 148mm 365mm 7.0kg
Temperatura de Trabajo Temperatura de Almacenamiento
-10°C a +40°C -25°C a +55°C
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RAEE (WEEE)

No tirar nunca los aparatos eléctricos junto con los residuos en general!.
ﬁ De conformidad a la Directiva Europea 2002/96/EC relativa a los Residuos de Equipos Eléctric

Electronicos (RAEE) y al acuerdo de la legislacion nacional, los equipos eléctricos deberan s

y Q
reciclados respetando el medioambiente. Como propietario del equipo, debera informar de o@
== |Ugares apropiados para la recogida de los mismos.

Aplicar esta Directiva Europea protegera el medioambiente y su salud!

Lista de Piezas de Recambio A v

Espaiiol

_— \\ 12/05
Lista de piezas de recambio: instrucciones \[V/
e No utilizar esta lista de piezas de recambio, si el nUmero de code no esta indicado. ntacte cdn el'Dpto. de
Servicio de Lincoln Electric para cualquier nimero de code no indicado.
e Utilice el dibujo de la pagina de ensamblaje (assembly page) y la tabla para det ar ta localizado el
numero de code de su maquina.
e Utilice sdlo los recambios marcados con "X" de la columna con numeros segun ia de)ensamblaje (# indica un

cambio en esta revision).

Esquema Eléctrico

Dirijase al manual "Piezas de Recambio" suministrado con el equi <)

Accesorios / Vi
L

[ K10513-17-4VS [ Pistola TIG valvula de 47—~

7
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ELECTRIC

Déclaration de conformité
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.ri. Y

Déclare que le poste de s@:

INVERTEC® 13
INVERTEC®

|NVERTEC%§Z§§

est conforme au Ives suivantes:

2006/95/CEE, 2004/108/CEE

et qu'il a éeté % conformité avec les normes:
@0974-1, EN 60974-10

<
N

A

(2009)

Dario Gatti
European Engineering Director Machines

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), ltalia
12/05
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®

ELECTRIC
%\zms
MERCI! Pour avoir choisi la QUALITE Lincoln Electric.
e Veérifiez que ni I'’équipement ni son emballage ne sont endommagés. Toute réclamation pour maté @
endommagé doit étre immédiatement notifiée a votre revendeur.

¢ Notez ci-dessous toutes les informations nécessaires a I'identification de votre équipement. Le nom du
ainsi que les numéros de Code et Série figurent sur la plaque signalétique de la machine.

Nom du modéle: [ \\/

INDEX FRANCAIS

Francgais 1
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Sécurité

L'installation, l'utilisation et la maintenance ne doivent étre effectuées que par des personnes qua
attentivement ce manuel avant d'utiliser cet équipement.
conséquences graves: dommages corporels qui peuvent étre fatals ou endommagemen
attentivement la signification des symboles de sécurité ci-dessous. Lincoln Electric décline to
d'installation, d'utilisation ou de maintenance effectuées de maniére non conforme.

11/04

ATTENTION

ges. Lisez
rité peut avoir des

matérig? Lisez
ilit¢ en cas

Le non respect des mesures de sé

AN

espectées pdur éviter tout
s et protégez les autres.

DANGER: Ce symbole indique que les consignes de sécurité doivent étri
risque de dommage corporel ou d'endommagement du poste. Protégez-

,

VA

LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS: Lisez attentivementce rfanug) avant d'utiliser
I'équipement. Le soudage peut étre dangereux. Le non respe mes e sécurité peut avoir
des conséquences graves: dommages corporels qui peuvent% afs.ou endommagement du
matériel.

UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ETRE MORTEL: Les éqi de soudage génerent de la haute

du coffret a fusibles avant toute intervention sur

conformément a la réglementation en vigueur,

MISE A LA TERRE: Pour votre sécurité et ru
co

étre impérativement connecté a une prise

ectuez l'installation électrique

on ctionnement, le cable d'alimentation doit
t aysc une bonne prise de terre.

EQUIPEMENTS A MOTEUR ELECTRIQU
d'alimentation et de masse. S'ils sem
pas le porte-électrode directement su
pince de masse afin d'éviter tout risque

“Véfifie Zgulierement |'état des cébles électrode,
en is état, remplacez-les Immédiatement. Ne posez
soudage ou sur une surface en contact avec la

cend

TIGYES PEUVENT ETRE DANGEREUX: Tout courant
ere des champs électriques et magnétiques (EMF). Ceux-ci
peuvent produire des interférence ecC les pacemakers. |l est donc recommandé aux soudeurs
porteurs de pacemakers de ur médecin avant d'utiliser cet équipement.

LES CHAMPS ELECTRIQUES ET MAG
électrique passant par un condusteur

COMPATIBILITE CE: C%ﬂn\elﬁe}st conforme aux Directives Européennes.

T ETRE DANGEREUX: Le soudage peut produire des fumées et des gaz
anteé. itez de les respirer et utilisez une ventilation ou un systéme d'aspiration
ées et les gaz de la zone de respiration.

ux contre les projections et les rayonnements de I'arc lorsque vous soudez ou
rtez des vétements appropriés fabriqués avec des matériaux résistant

—_ duraklement a afin de protéger votre peau et celle des autres personnes. Protégez les
persoares quirse trouvent a proximité de I'arc en leur fournissant des écrans ininflammables et en les
{ayertisdant de ne pas regarder l'arc pendant le soudage.

D

L

\EWLLES PEUVENT ENTRAINER UN INCENDIE OU UNE EXPLOSION: Eloignez toute
atiexe inflammable de la zone de soudage et assurez-vous qu'un extincteur est disponible a
imite. Les étincelles et les projections peuvent aisément s'engouffrer dans les ouvertures les plus

suré que cette opération ne produira pas de vapeurs inflammables ou toxiques. N'utilisez jamais
équipement de soudage dans un environnement ou sont présents des gaz inflammables, des
vapeurs ou liquides combustibles.

E’troites telles que des fissures. Ne soudez pas de réservoirs, flts, containers... avant de vous étre

LES MATERIAUX SOUDES SONT BRULANTS: Le soudage génére de la trés haute chaleur. Les
surfaces chaudes et les matériaux dans les aires de travail peuvent étre a l'origine de bralures graves.
Utilisez des gants et des pinces pour toucher ou déplacer les matériaux.

Francgais
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SECURITE: Cet équipement peut fournir de I'électricité pour des opérations de soudage menées
S dans des environnements a haut risque de choc électrique.

position verticale et maintenues par une chaine de sécurité a un support fixe. Ne déplacez

bouteilles sans le bouchon de protection. Ne laissez jamais I'électrode, le porte-éléstrode, la pinge de

masse ou tout autre élément sous tension en contact avec la bouteille de gaz. uteillescdpivent
/>

étre stockées loin de zones "a risque": source de chaleur, étincelles...
f (\\/

Installation et Instructions d'Utilisation

Lisez attentivement la totalité de ce chapitre avant
d'installer ou d'utiliser ce matériel.

Alimentation par gfou \'IFngéne

Emplacement et Environnement

Cette machine peut fonctionner dans des
environnements difficiles. Il est cependant impératif de
respecter les mesures ci-dessous pour lui garantir une
longue vie et un fonctionnement durable.

o Ne placez pas et n'utilisez pas cette machine sur
une surface inclinée a plus de 15°C par rapport a
I'horizontale.

e Ne pas utiliser la machine pour dégeler des
canalisations.

e Stockez la machine dans un lieu permettant la libre
circulation de I'air dans les aérations du poste. Ne
la couvrez pas avec du papier, des vétements ou
tissus lorsqu'elle est en marche.

e Réduisez au maximum la quantité d'impuretés a
l'intérieur de la machine.

e La machine posséde un indice de protection:
e 135S:1P21
e 150S:1P23
e 170S:1P23
Veillez a ce qu'elle ne soit pas mouill
placez pas sur un sol humide ou détrempé.

e Placez la machine loin d'équipem i
commandés. Son utilisation norma
affecter le bon fonctionnemeptetent
dommages matériels ou corpbrels
au chapitre "Compatibilité '4$ nagnétique" de ce
manuel.

e N'utilisez pas le post
supérieures a 40°C.

s destempératures

Alimentation
Assurez-vous que la tensjon d'alimentation, le nombre
de phase, et la fréquence borrespondent bien aux

audonctionnement normal du poste. Que les
les cables d’alimentation sont dimensionés en

Francgais

e 135S:

NTION
as congue pour fonctionner

ment répondre aux conditions suivantes:
Tension de pic Vac : maximun 410V.
Fréquence Vac : entre 50 et 60Hz.

e Tension RMS de forme AC: 230Vac + 15%.

Il est impératif de vérifier ces conditions car de
nombreux groupes électrogenes produisent des
pics de haute de tension qui peuvent endommager
la machine.

Connexions des Cables de Soudage
Le branchement des cables de soudage se fait au
moyen de "prises rapides" (Twist-MateTM). Reportez-
vous aux chapitres ci-dessous pour plus d'informations
sur les branchements selon les procédés de soudage
utilisés (Electrode enrobée ou TIG).

e Borne (+): Borne de sortie positive.

e Borne (-): Borne de sortie négative.

Soudage a I'électrode enrobée (MMA)

En premier lieu, déterminez la polarité de I'électrode en
consultant sa fiche technique. Puis, connectez les
cables de sortie aux bornes de sortie de la machine pour
la polarité choisie. L'exemple ci-dessous montre le
branchement pour une application en courant continu et
polarité positive (DC+).

Connectez le cable électrode a la borne (+) et la pince
de masse a la borne (-). Insérez la prise dans la borne
en tournant un % de tour dans le sens des aiguilles

Francgais



d'une montre. Ne serrez pas plus.

Dans le cas d'une application en courant continu et
polarité négative (-), connectez le cable électrode a la
borne (-) et la pince de masse a la borne (+).

Soudage TIG (GTAW)

Ce poste n'est pas équipé du type de torche nécessaire
au soudage TIG; elle est vendue séparément .
Reportez-vous au chapitre "Accessoires" pour plus
d'informations. La plupart des applications en soudage
TIG sont en courant continu et polarité négative (DC-),
comme l'illustre le schéma ci-dessus. Si la polarité
positive est exigée (DC+), intervertissez les
branchements:

Connectez le cable de torche a la borne (-) et la pince de
masse a la borne (+). Insérez la prise dans la borne en
tournant un % de tour dans le sens des aiguilles d'une
montre. Ne serrez pas plus. Puis, branchez le tuyau de
gaz sur le détendeur de la bouteille de gaz.

Procédé TIG disponoble:

e 135S TIG amorgage au gratté
e 150S/170S: TIG amorgage au touché

Arc Force

d’Arc Force) (en mode électrode enro
(150S / 170S uniquement):

Cette fonction active optimise
taux de projections. La fongti
au lieu d’étre manuelle o
réglable: L’intensité est d
sortie et est calculée en te
microprocesseur qui¢aj

un meillé
soudage.

amorcage rapide et fiable.
-Sticking (Anti Collage): C’est une fonction qui
diminue le courant de sortie a un bas niveau quand

I'opérateur fait une erreur et que I'électrode colle a

Francgais

la piece. Cette diminution du courant de soudage
permet a I'opérateur de retirer I'électrode du porte
électrode sans créer un arc capable d’endommager
le porte électrode.

Voir le paragraphe suivant pour plus de dé

Commandes du Panneau Fr

Démarrage machine:

Lorsque la machine est mise sous

autotest est effectué; durant ce t

thermique est allumé; aprés qu

voyant thermique s’éteind et |

ON/OFF s’allume.

e 135S: La machine es
voyant Power ON du

sion (ON),

du panneau avant est
$ LED des modes de

lorsque le voya
allumé ainsi
soudage.

Commandes

\\%tbﬁtiométre du courant de soudage: |I
W réglage du courant de
Y&xdage.
Voyant Marche/Arrét: Ce voyant est
rallumé lorsque la machine est sous
7 tension.
150S / 170S: Si ce voyant clignote, une
tension d’alimentation trop élevée est
présente, la machine démarrera
> automatiquement lorsque la tension

> d’alimentation sera comprise dans la
plage de tension normale .
LED Température (Indicateur de
température): Ce voyant s'allume quand
il y a surchauffe du poste et que le
courant de soudage est arrété. Cela se
produit quand le facteur de marche est
trop élevé. Laissez la machine en
marche pour permettre le refroidissement
des composants internes. Quand la LED
s'éteint, le soudage peut reprendre.
VRD LED's (configurer ON uniguement
sur les machines australiennes): Les
machines équipées de la fonction VRD
(Voltage Reduction Device) fournissent
une tension de sortie a vide réduite.

La fonction VRD est par défaut On

1508 uniquement sur les machines
,1708 australiennes conformément a la AS
uniquement | 16742 ("€" ce logo est présent prés de

la plaque signalétique de la machine).
Le voyant VRD est allumé lorsque la

tension a vide est inférieur a 32V (hors
soudage).

Pour les autres machines, cette
fonction est par défaut OFF (le voyant

est toujours éteind).

Francgais



Sélecteur de mode de soudage: Trois
positions de réglage: deux pour le
soudage a I'électrode enrobée MMA (Soft
et Crisp) et une pour le soudage TIG au
touché.

e  Soft Stick: Arc doux pour un
soudage avec moins de projections.
e  Crisp Stick: Arc dur pour plus de

1?82 pénétration et une meilleure stabilité
; d’arc.
uniquement

e Lift TIG: Lorsque le sélecteur de
mode de soudage est sur la position
Lift Tig, les fonctions pour le
soudage a I'électrode enrobée sont
inactives et la machine est préte
pour le soudage TIG au touché. Le
TIG au touché est une fagon de
démarrer le soudage TIG. Avec
I'électrode en contact sur la piece,
I'appui sur la gachette de torche
génére un faible courant de court
circuit et lorsque I'électrode est
relevé de la piece, I'arc TIG démairre.

170S Afficheur:
uniquement | L'afficheur affiche le courant souhaité
avant soudage et le courant réel pendant
My le soudage.
a0 9

Liste des codes d’erreur
Si un code d’erreur s’affiche, arréter la machine,
attendre quelques secondes et rallumer la machine. Si
le code d’erreur réapparait, une intervention est
nécessaire. Contacter un réparateur agréé Lincoln
Electric et lui indiquer le code d’erreur.

1508 Clignotant
unigzgnsqent Tension auxiliaire interne t' e\
: Que faire:
déggglisée e Eteindre et raIIumm

Q%

<

A. Interrupteur Marche/Arrét: Mise en marche / Arrét

de la machine. A

B. Entrée de cable: Cette machine
est équipée d’'un cable
d’alimentation. A connecter au
réseau d’alimentation.

C. Ventilateur:
e 135S: Eteindre et rallum

la machine.

e 150S/170S: La machine
est F.AN. (Fan As

n électrique. A la mise
e, le ventilateur tourne.

s opérations de soudage
eront.

/! ATTENTION
recommandons de contacter notre service
te pour toute opération d'entretien ou
on. Toute intervention sur le poste effectuée par
ersonnes non autorisées invalidera la garantie du
fabricant.

La fréquence des opérations de maintenance varie en
fonction de I'environnement de travail dans lequel la
machine est placée. Tout défaut observé doit étre
immédiatement rapporté.

o Vérifier I'état des cables. Les remplacer si
nécessaire.

e Maintenir la machine propre. Utiliser un chiffon
doux pour les surfaces externes, bien nettoyer les
ouies de ventilateur.

/! ATTENTION
Ne pas ouvrir la machine et ne pas introduire d’objets a
lintérieur. L’alimentation principale doit étre coupée
avant toute intervention de maintenance sur la machine.
Aprés chaque réparation, les tests de sécurité doivent
étre faits.

8 Electromagnétique (CEM)

besoin est.

Francgais 4
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Cette machine a été congue pour fonctionner dans un environnement industriel. Pour une utilisation en
environnement domestique, des mesures particuliéres doivent étre observées. L'opérateur doit installer et
utiliser le poste conformément aux instructions de ce manuel. Si des interférences se produisent,
I'opérateur doit mettre en place des mesures visant a les éliminer, avec I'assistance de Lincoln Electric si

Francgais



Avant d'installer la machine, 'opérateur doit vérifier tous les appareils de la zone de travail qui seraient susceptibles de
connaitre des problémes de fonctionnement en raison de perturbations électromagnétiques. Exemples:

[ ]
de la zone de travail et de la machine.

qui s'y pratiquent.

Comment réduire les émissions?
[ ]

équipements).

est nécessaire pour certaines applications.

Connecter la machine au secteur selon les instructions de ce manuel.

Caractéristiques Techniques

Cables d'alimentation et de soudage, cables de commandes et téléphoniques qui se trouvent dans ou a pr

Emetteurs et récepteurs radio et/ou télévision. Ordinateurs ou appareils commandés par microprocessé
Dispositifs de sécurité. Appareils de mesure.

Appareils médicaux tels que pacemakers ou prothéses auditives.
L'opérateur doit s'assurer que les équipements environnants ne générent pas de perturbations électrom
et qu'ils sont tous compatibles. Des mesures supplémentaires peuvent s'avérer nécessaires.
La taille de la zone de travail a prendre en considération dépend de la structure de la constr

Les cables de soudage doivent étre aussi courts que possibles et attachés ense
reliée a la terre si possible (s'assurer cependant que cette opération est sans dapger

Le fait d'utiliser des cables protégés dans la zone de travail peut réduire les

S'assurer que la machine est connectée a une bonne prise de terre.

imité

gnétiques

et des a@ivités

€s personnes et les

omagnétiques. Cela

s
\\
AL|MENTAT|9|§/\\ 7
Puissance absctbé
Tension d'alimentation 135S Fréquence
230V £ 15% 1508 50/60Hz
Monophasé
170S
SORTIE N\OM/NA;H A 40°C
Facteur de marche (g . i
(Basé sur une période de 10 min.) oura@e soudage Tension de sortie
100% 70A 22.8Vdc
1358 25% 120A 24.8Vdc
150S 100% 90A 23.6Vdc
30% § 140A 25.6Vdc
1708 100% v 100A 24.0Vdc
35% 160A 26.4Vdc
/{ )] GAWMME DE COURANT DE SORTIE
Gamme de courant.dééoudage Tension a vide max.
1358 10— R
1508 40A 2Vde (modol AUSTRALIEN
170S 10 160A 32Vdc (modele AUS )

Z—7 CABLES D'ALIMENTATION ET FUSIBLES

Cables d'alimentation

Type de prise

-10°C a +40°C

“‘D”) ) (livrée avec le poste)
g i ;gmmz SCHUKO 16A / 250V ou
’ 2 AUSTRALIEN 15A / 250V
3 x2.5mm
PHYSICAL DIMENSIONS
Largeur Longueur Poids
4mm 148mm 315mm 4.6kg
244mm 148mm 365mm 6.7kg
1 244mm 148mm 365mm 7.0kg
Température de fonctionnement Température de stockage

-25°C a4 +55°C

Francgais
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DEEE (WEEE)

Ne pas jeter les appareils électriques avec les déchets ordinaires! . .
Conformément a la Directive Européenne 2002/96/EC relative aux Déchets d' Equipements Eleetri

'g Electroniques (DEEE), et a sa transposition dans la législation nationale, les appareils électrig dolven

c étre collectés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de I'environnement. En tant

E propriétaire de I'équipement, vous devriez vous informer sur les systémes de collecte approuvés dupres
I

nos représentants locaux.
Appliquer cette Directive Européenne améliorera I'environnement et la santé! A\

4 Y
Pieces de Rechange - \\f
/

\V 12/05

Comment lire cette liste de piéces détachées

e Cette liste de piéces détachées ne vaut que pour les machines dont le numéro de co st listé/cl-dessous. Dans
le cas contraire, contacter le Département Piéces de Rechange.

e Utiliser la vue éclatée (assembly page) et le tableau de références des pieces
I'emplacement de la piéce en fonction du numéro de code précis de la machine.

our déterminer

¢ Ne tenir compte que des pieces marquées d'un "X" dans la colonne de cettéwie éclaté Indique un
changement).
Lire les instructions pieéces de rechange ci dessus, puis se référer aux é ces et listes de piéces détachées

présentes dans le manuel fourni avec la machine..

Schéma Electrique N

Se référer au paragraphe piéces de rechange du manuel fourniave achine.
Accessoires /D
[ K10513-17-4VS | Torche TIG & robinet, 4(

e

Francgais 6 Francgais
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ELECTRIC

Samsvars erklaering
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r%\gQ
Bekrefter at denne sveise@

INVERTEC® 13
INVERTEC®

|NVERTEC%§Z§§

er i samsvar me nde direktiver:

2006/95/CEE, 2004/108/CEE

og er produsiimstet iht. falgende standarder:

60974-1, EN 60974-10

&
(2009)
Dario Gatti

European Engineering Director Machines
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), ltalia

Norsk | Norsk
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ELECTRIC

TAKK! For at du har valgt et KVALITETSPRODUKT fra Lincoln Electric.

e Kontroller emballsjen og produktet for feil eller skader. Eventuelle feil eller transportskader ma umi
rapporteres dit du har kjgpt din maskin.

e For fremtidig referanse og for garantier og service, fyll ut den tekniske informasjonen nedenfor i dette av
Modell navn, Kode & Serie nummer finner du pa den tekniske platen pd maskinen. R

Modell navn: (4 \\/

<

NORSK INNHOLDSFORTEGNELSE

Norsk Il Norsk



Sikkerhetsregler

ADVARSEL

11/04

Dette utstyret skal kun brukes av kvalifisert personell. Forsikre deg om at all oppkobling, bruk, vedlikehold 0g. reparasjon
er utfgrt av kvalifisert personell. Les og forstd denne bruksanvisningen far utstyret tas i bruk. is bruksanvisningen
ikke falges kan dette resultere i alvorlig personskade, dad eller skade pa utstyret. Les og forsta Igende%sempler
og Advarsels- symboler. Lincoln Electric er ikke ansvarlig for skader som er forarsaket ay; n, darlig

vedlikehold eller unormal bruk.

ADVARSEL: Dette symbolet indikerer at bruksanvisningen ma falges for

personskader, dgd eller skade pa utstyret. Beskytt deg selv og andre fra eller dad.

LES OG FORSTA BRUKSANVISNINGEN: Les og forsta bruksanviSringén for)utstyret tas i bruk.
Elektrisk buesveising kan veere farlig. Hvis bruksanvisningen ik lges ette resultere i alvorlig
personskade, ded eller skade pa utstyret %

ELEKTRISK STAT KAN DREPE: Elektroden og arbeidst

maskinen er slatt pa. lkke bergr disse deler med bar hud e

For & unnga fysisk kontakt til arbeidsstykket og gods/j

bruk av terre klaer. Ved halvautomatisk eller automati

og kontaktrgr, under spenning. Sgrg for at godska har god Kontakt til arbeidsstykket.

Tilkoblingen skal veere sa neer sveisestedet som K
d

sveisekabel og sveisemaskin i god operativ}?

) star under spenning nar
ler. Bruk hansker uten hull.

aey
R rer defekt isolasjon. Dypp aldri
elektrodeholderen i vann for avkjgling. Bru kerhe

tsk Site nar det arbeides over gulvniva, for a sikre
mot fall som fglge av elektriske stoat.

/N
ELEKTRISK UTSTYR: Husk alltid & sla av N@geg/& koble fra nettspenningen nar det skal utfgres
arbeid pa sveisemaskinen. Jording s@ j€ldende regler.

operativ stand. Reparer defekt fsolasjori,/ Dypp aldri elektrodeholderen i vann for avkjeling. Bruk

ELEKTRISK UTSTYR: Hold elektrode?e@//godsklemme, sveisekabel og sveisemaskin i god
sikkerhetsbelte nar det arbeides owex gulvniva, for & sikre mot fall som falge av elektriske stat.

ANy
ELEKTRISK OG MAGNETISK\FELT-RAN V/ERE FARLIG: Elektrisk stram som flyter gjennom en
leder forarsaker elektro i t (EMF). Alle sveisere bgr bruke falgende prosedyre for &
redusere eksponeringen av EM~-Legg elektroden og godskabelen sammen, tapes sammen hvis

mulig. Ikke kveil ele
godskabel. Godskabe
sveisestrgmkilder—_

en rundt kroppen. lkke plasser deg mellom elektrodekabel og
sa neer sveisestedet som mulig. lkke arbeid nzer

CE GODKJE ‘ Deﬁe&roduktet er godkjent iht. Europeiske direktiver.

ROYK OSTGASS KAN VZAERE FARLIG: Ved sveising kan det dannes helsefarlig rayk og gass.

ga a pustes enne rgyken og gassen. Bruk god ventilasjon og /eller punktavsug for & holde
rzyog gassen borte fra pustesonen. Nar det sveises med elektroder som krever spesiell
ntilasjon, f.6Ks. rustfrie- og paleggselektroder, eller pa bly -, sink- eller kadmiumbelagte stal og
aller som avgir giftig rayk, er det saerdeles viktig & benytte effektive avsug for & holde
singer under tillatt grenseverdi (TLV-indeks) | sma eller trange rom eller ved sveising pa
I"‘\ arlig materiale, kan det vaere aktuelt med gassmaske. Sveis ikke i omrader neer klorert
hydrekatbondamp som kommer fra avfetting, rense- eller sprgyteoperasjoner. Varmen og straler fra

Msbuen kan reagere med lgsningsdamper og danne fosgen (en sveert giftig gass), og andre

rende forbindelser. Beskyttelsesgass som brukes til sveising kan fortrenge luft og forarsake
utykker eller dad. Bruk alltid nok ventilasjon, spesielt i avgrenset omrade, slik at pusteluften er sikker.
Folg arbeidsgiverens sikkerhetspraksis.

STRALING FRA BUEN KAN SKADE: Straling fra buen kan skade synene og forarsake hudskade.
Benytt sveisemaske/hjelm med tilstrekkelig lysfiltergrad. Ber tilsvare EURO standard. Bruk
vaerneutstyr/kleer av ikke brennbart materiale. Vaer forsikret om at andre i arbeidsomrader er beskyttet
mot straling, sprut og varmt metall.

Norsk
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SVEISESPRUT KAN FORARSAKE BRANN OG EKSPLOSJON: Brannfarlige ting i omradet tildekkes
for & hindre antennelse. Husk at sprut og varmt materiale fra sveising gar lett igjiennom sma sprekker
og apninger. Unnga sveising neer hydraulikkrar. Ha brannslokningsapparat klart. Fglg
bruksanvisningen og sikkerhetsregler far bruk av gassbeholdere for & unnga farlige situasjoner:
sikker pa at ingen deler av elektrodekretsen bergrer arbeidsstykket eller jord nar det ikke
Tilfeldig kontakt kan vaere arsaken til overoppheting og brannfare. Ved oppvarming, svei

metalldeler utenom sveisestedet, gker faren for overoppheting/antennelse pg skade p§

arbeide med varmt materiale.

SVEISTE MATERIALER KAN GI BRANNSKADE: Sveising genererer hgy fempera
materialer og overflater kan gi alvorlige brannskader. Bruk egnet verktmy

Warme

hanskef har du skal

elektrisk stat.

SIKKERHETS MERKE: Dette utstyret er tilpasset for bruk i omgive \spl( G

n har gkt fare for

=S

gassregulatoren er riktig for sveiseprosessen. Alle slanger\
veere i god stand. Ha alltid gassflaskene i oppreist stillin
stadig festeanordning. Gassflaskene skal veere plas

at b&skyttelsesgassen og

. Ma passe for utstyret og
gstet til en vogn, eller annen
axxmrader hvor de kan bli utsatt for

Installasjon og BrukerlnstrukSJ

Les hele denne manualen far maskinen tas i bruk.
Brukeren er ansvarlig for at installasjon og bruk av
utstyret gjeres iht. produsentens instruksjoner.

Plassering og Omgivelser
Denne maskinen kan brukes under de fleste
men det er viktig at enkle forholdsregler fglges
lang levetid og palitelig drift.

o |kke plasser eller bruk denne ma
som heller 15° eller mer fra horise
Ikke bruk denne maskinen til tining a

Maskinen ma plasseres dey/deter\ri j
ren |uft, slik at qutstramm sidenvog ut pa
fronten ikke hindres. Dekk'ikRe/Iy i

irwy

og beskyttet mot regn og sng,
et vat underlag eller i en dam.
gkk fra utstyr som er

isk fglsomt. Normal bruk kan pavirke

frekvens fgr maskinen tas i bruk. Den anbefalte
nettspenning er angitt i avsnittet med Teknisk Data og

Norsk

rmaSJonspIaten bak pa maskinen. Forsikre deg
om at maskinen er jordet.

ontroller at stramforsyningen er stilstrekkelig hgy for
normal bruk av denne maskinen. Sikring og
kabelstarrelsen er angitt i avsnittet Tekniske
spesifikasjoner i denne manualen.

Drift Spenning Fra Motor Drevet Generato
e 135S:

/1\ ADVARSEL
Denne maskinen er konstruert for aggregater. Bruk
av aggregat kan gdelegge maskinen.

e 150S/170S:
Dette sveisemaskinen kan brukes pa aggregat, sa
lenge de Tekniske Data oppfylles. Aggregat ma
ogsa tilfredsstille fglgende krav:
e Vac spenningstopp (volt): lavere enn 410V.
e Vac frekvens: innen for 50 til 60Hz.
e RMS volt pa stremforsyningen AC: 230Vac *

15%

Det er viktig & sjekke disse spesifikasjonene da en
del aggregater gir for hgye spenningstopper.
Aggregat som ikke tilfredsstiller nevnte
spesifikasjoner ma ikke brukes til stremforsyning av
maskinen, da dette vil fgre til at maskinen blir
skadd.

Tilkobling av Sveiseutstyr

For rask til/fra kobling av svelsekablene brukes
maskinkontakter av typen: (TW|st-Mate ) Se neste
avsnitt for mere informasjon om tilkobling av sveiseutstyr
for elektrodesveising (SMAW) og Tig (GTAW).

e Maskinkontakt (+): Terminal for tilkobling av gods

Norsk



eller sveisekabel.
e  Maskinkontakt (-): Terminal for tilkobling av gods
eller sveisekabel.

Elektrode Sveising (SMAW)

Farst velg riktig polaritet for elektroden, dette finnes i
produkt databladet i produktkatalogen eller pa pakken.
Sa kan sveisekabelsettet kobles til terminalene pa
strgmkilden med rett polaritet. Her vises et eksempel pa
tilkobling og sveising med DC (+) pol.

Koble elektrodeklypen til (+) terminalen og
godsklemmen til (-) terminalen. Stikk maskinkontakten
inn i terminalenene pa fronten av maskinen og vri ca en
Ya omdreining med klokken. Vri ikke til for hardt.

For DC(-) sveising bytt polaritet pa sveisekabelsettet til
maskinen, Slik at elektrodeholderen far (-) pol og
godsklemmen far (+) pol.

TIG Sveising
Det ma kjepes en Tig pistol til dette utstyret for & benytte
det til Tig sveising, da dette ikke er inkludert sammen
med maskinen. Se avsnittet om ekstrautstyr for mere
informasjon. Nesten all TIG sveising utfgres med DC(-
polaritet som vist her. Hvis DC(+) polaritet skulle vaere
ngdvendig sa bytt polaritet pa sveisepistolen og
godsklemmen til maskinen.

(+) terminalen pa maskin
sveisekabelsettet inn i teri
drei den %4 omdreining

hardt. Til slutt koble

e 135S: Skrape TIG

Lafte TIG

gsultatet mellom bue stabilitet og sprut. "Auto
Adaptive Arc Force" har istedenfor en fast innstilt eller

Norsk 3

manuell regulerbar, en automatisk innstilling av bue
kraften, der intensiteten avhenger av sveise spenningen
som blir beregnet av en micro prosessor og gir riktig bue
kraft til riktig tid. Systemet maler kontinuerlig
sveisespenningen og tilfgrer akurat riktig stram
transformere metal drapen fra elektroden ti i

rundt smeltebadet. Dette medfarer:

e Minimal fare for at elektroden
arbeidsstykket, ogsa ved lav
e Mindre sveisesprut.

Dette gjar sveisejobben en
sluttresultat, ogsa uten & “

Ved elektrodesveising
tilgjengelig:
e Hot Start: Dette

% ektroden kan na fiernes fra
leha or ren uten at det dannes gnister som
ade elektrodeholderen.

denfor for flere detaljer.

sbrytere/Funksjoner

p Start:

kinen er slatt PA utfgres en autotest,under

lyser bare thermovakt LED lampen ON:etter noen

sekunder slokker lampen og nett lampen ON/OFF
IPA) lyser opp.

e 135S: Maskinen er klar til bruk nar lampen for nett
spenningen pa front panelet lyser opp.

e 150S/170S: Maskinen er klar til bruk nar lampen
for nett spenningen pa front panelet lyser opp,og en
av de tre andre LED lampene lyser.

Front Panel Kontroller
Potmeter for stremregulering: Potmeter for
innstilling av sveisestram.

Hovedstrem PA/AV: Dioden lyser nar
maskinen er PA.

150S / 170S: Om LED lampen blinker,
indikeres det at nettspenings kontrollen er
aktiv, maskinen vil starte igjen nar

nettspenningen har rett
verdi.

Termostat indikator: Vil lyse nar
termostaten har koblet ut stramkretsen
p.g.a. sveising med for hgy intermittens.
Dette kan ogsa skje hvis luften rundt
maskinen er 40°C eller hgyere.
stramkretsen gjeninnkobles automatisk og
lampen slukkes. Nedkjglingen gar raskest
nar maskinen er PA og viften Igper.

Norsk



VRD LED's (tilkoblet p& Australske A. Hovedbryter: Skrur

maskiner): Denne maskinen er utstyrt med maskinen PA / AV.
med denne funksjonen: Dette reduserer
spenningen pa utgaende. B. Nettledning: Denne
maskinen er utstyrt med en
Bare for | VRD funksjonen er fabrikk innstilt bare nettledning med stapsel.
150S pa maskiner som mgter norm AS 1674.2 Koble denne til
170S Australian Standards. (C-Tick logo "C" tilkoblingspunktet.
on/near pamontert Rating Plate pa maskin.
C. Kiglevifte:
VRD LED er ON nar Output Voltage er e 135S: Viften slas
lavere enn 32V nar maskinen gar pa AV/PA med maskinens
tomgang. hovedbryter.

For andre maskiner er denne funksjon
koblet fra (LED vil ikke lyse). reduserer au igheten pa viften eller
Sveisemetode bryter: Maskinen har tre slar den av. mindre stgv og skitt
innstillinger: to for elektrode-sveising (Soft drasinnim eduserer strem

og Crisp) og en for Lift TIG sveising. forbruke 2 i slas pa (ON) vil viften
i lenge man sveiser.

wer aktiv nar maskinen ikke

e Soft Stick: For sveising som gir lite

sveisesprut. 0 min. Viften vil returnere til
Bare for |e  Crisp Stick: Gir kraftigere lysbue og N het om maan startera sveise igjen.
150S bedre inbrenning

170S e Lift TIG: Nar bryteren star i posisjon
for Tig sveising (GTAW) kan ikke disse
funksjonene brukes. Tig sveising kan
na gjeres med lift-Tig. Lift-TIG er en ikehold og/eller reparasjoner kontaktes Lincoln
funksjon for a tenne Tig-lysbuen. eller et godkjent Lincoln  Electric

Ferst presses Wolfram elektroden mot everkéted. Dersom service og/eller reparasjoner
arbeidsstykket slik at denne kortsluttes ikke autorisert personale eller —verksted

ved en lav amper. Deretter laftes @2 ette ikke av Lincoln Electric garantibetingelser.

/\ ADVARSEL

elektroden vekk fra arbeidsstykket og

lysbuen tennes og sveisingen kan

starte.

Bare for | Meter: Meterne viser forhands innstilte
170S verdier og aktuelle verdier under sveising. 4

o0

Feil liste
Om feik oppstar ,sla av maskinen,ven
og sla den pa igjen. Om feilen ikke er

kvensen pa vedlikeholdet kan variere avhengig av i
ket miljg maskinen gar. Hvis det oppdages feil bar
isse korrigeres umiddelbart.

e Kontroller tilkoblingskabel og kontakter, bytt hvis
ngdvendig.

e Hold maskinen ren. Bruk en myk, t@rr klut a terk av
maskinen, spesielt viktig er luft inntak og utblasning.

til sevice. Vennligst kontakt det ng e 1\ ADVARSEL
verksredet og raporter LED stat c 3 Skru ikke opp maskinen og ikke stikk noe inn i dens
maskinens front. apninger. Stremtilkoblingen skal fiernes fgr all service
og vedlikehold. Etter service og vedlikehold sjekk
grundig at alt er i orden og sikkert.
Bare for
150S
170S
Spennings N ) .
brudd a hoved nettbryteren for a
askinen igjen.

~
Elgﬁ%netisk Kompatibilitet (EMC)
=X

Mr produsert i samsvar med EU-direktiver / normer for Elektromagnetisk Kompatibilitet EMC.
netisk straling kan pavirke mange elektroniske utstyr; annet naerliggende sveiseutstyr, radio- og TV-
umerisk styrte maskiner, telefonsystemer, datamaskiner etc. Nar stralingen blir mottatt av annet utstyr, kan
stralingen forstyrre utstyret. Les og forsta dette avsnittet for & redusere eller eliminere elektromagnetiske
forarsaket av dette utstyret.

11/04
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Denne maskinen har blitt laget for bruk i et Industrielt miljg. Veer oppmerksom pa at det kan oppsta
forstyrrelser fra sveise- eller skjeerestremkilden og ekstra tiltak kan bli ngdvendige nar stremkilden brukes i
privathus o.l. Brukeren er ansvarlig for installasjon og bruk av utstyret gjgres iht. produsentens
instruksjoner. Hvis elektromagnetiske forstyrrelser oppdages er det brukeren av sveiseutstyret so
ansvaret for a lgse problemet, med teknisk assistanse fra produsenten. Modifiser ikke dette &

godkjennelse fra Lincoln Electric.

For installasjon av sveiseutstyret, skal brukeren foreta en vurdering av potensialet for elektromagnetiske prokletqer i
neerliggende omrader. Vurder felgende:

e Andre tilfgrselskabler, kontrollkabler, signaler- og telefonkabler; over, under og i naerheten av
Radio, TV sender og mottaker. Datamaskiner og kontrollutstyr.
Kritisk sikkerhetsutstyr, dvs. Sikring av industri. Utstyr for kalibrering av maleinstrumenter.
Helsen til folk omkring; dvs. Brukere av pacemaker; hgreapparater.

avgrensningen av lokalitetene.

Metoder for redusering av elektromagnetisk straling fra maskinen.

e Sveiseutstyret skal kobles til nettet iht. produsentens anbefalinger. Hvis forstyrels pstar kan det veere
ngdvendig med ekstra tiltak, f.eks. installering av nettfilter. Det bar overveies & skjerme nettledningen i metallfolie
o.l. for permanent installert utstyr.

e Kablene skal holdes sa korte som mulig, og legges sa naer hverand
sammenkobling til jord kan redusere straling i noen tilfeller, men ikk
arbeidsstykket, da jordingen vil gke risikoen for uhell for operatgre

e  Selektiv skjerming og beskyttelse av andre kabler og utstyr i gfa
forstyrrelser. Dette kan veere ngdvendig ved spesielle applikasjs

g

sa\neergulvet som mulig. En

2 ‘l, En ber preve & unnga jording av
gggelse av annet utstyr.

omrader kan redusere problemer med

Tekniske Spesifikasjoner /
Maks belaétnqufv/l t rmittens
1358 2,0k 100% Int.
Nettspenning kW @ 25% Int. Frekvens
230V + 15% 1508 5kW @ 100% Int. 50/60Hz
1-fas 4.2kW @ 30% Int.
170 9kW @ 100% Int.
5.1kW @ 35% Int.
SVEISEKAPASITET ved 40°C
| i \ . .
Baser pgt:r:rnl)ttn?ir:f Serode) v Sveisestrom (A) Buespenning (V)
70A 22.8Vdc
1358 120A 24.8Vdc
90A 23.6Vdc
1508 140A 25.6Vdc
100A 24.0Vdc
170S 160A 26.4Vdc
SVEISESIDE
omrade Tomgangsspenning
1282 18 ~ 1‘2182 45Vdc (CE model)
170S 10 — 160A 32Vdc (AUSTRALIA model)
&\ ANBEFALTE STORRELSER PA KABLER OG SIKRINGER
Sikring freg) ellet Automat sikring Stopsel
teristikk) Starrelse Nettkabel2 (Inkludert med maskinen)
15 122 g . ;gmmz SCHUKO 16A / 250V eller
' 2 AUSTRALSK 15A / 250V
16A 3 x2.5mm

=
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DIMENSJONER

Hoyde Bredde Lengde Vekt
1358 224mm 148mm 315mm 4.6kg
150S 244mm 148mm 365mm 6.7kg \
170S 244mm 148mm 365mm 7.0}6;\\
Driftstemperatur Lagringstemperatur <v /
-10°C to +40°C -25°C to +55°C

WEEE AN

V4 A\ 07/06
Kast ikke elektriske artikler sammen med vanlig seppel. v
= ﬂ | folge det europeiske direktivet for Elektronisk Sgppel og Elektriske Artikler 20 ( Electrical
5 and Electronic Equipment, WEEE) skal alt avfall kildesorteres og leveres pa gagkj i falge loven.
z Godkjente retur plasser gis av lokale myndigheter.
= Ved a falge det europeiske direktivet bidrar du til & bevare naturen og den men e.

Deleliste A C/j

—/
mm Lincoln Electric

lene til din maskin.
til pa siden med assembly page (#

12/05

Instruksjon for deleliste

e |kke bruk denne delelisten hvis code nummeret for maskinen ikke star pa lis
Serviceavd. for maskiner med code utenfor listen.

e Bruk sprengskissen og pos. nr. pa assembly page nedenfor for & finne

e  Bruk kun de delene som er merket med "X" i den kolonnen som de
indikerer endring).

Les farst deleliste instruksjonen ovenfor, referer deretter til rese 4Q|,i) om fglger maskinen, som inne holder et
bilde med dele nr. og kryss referanse.

Elektrisk Skjema /7

Vis til reserve dels manualen som fglger maskinen.

Tilleggsutstyr N
[ K10513-17-4VS | TIG sveisepistoladantil 4m.
—~
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ELECTRIC

Verklaring van overeenstemming
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r%\gQ

@

Verklaart dat de volgende la e:

INVERTEC® 13
INVERTEC®
®

INVERTEC

E S
overeenkomt confor %ende richtlijnen:
2006/95/CEE; 2004/108/CEE

en is ontwo %nform de volgende normen:
@0974-1, EN 60974-10

<
A

A

(2009)

Dario Gatti
European Engineering Director Machines

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), ltalia
12/05
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|

ELECTRIC
%\zms
BEDANKT! Dat u gekozen heeft voor de KWALITEITSPRODUCTEN van Lincoln Electric.
e Controleert u de verpakking en apparatuur op beschadiging. Claims over transportschade moeten de
dealer of aan Lincoln Electric gemeld worden.

e Voor referentie in de toekomst is het verstandig hieronder u machinegegevens over te nemen. Model
Code & Serienummer staan op het typeplaatje van de machine. R

Model Naam: (4 \\/

NEDERLANDSE INDEX

Nederlandse Il

Nederlandse



Veiligheid

11/04

& WAARSCHUWING

Deze apparatuur moet gebruikt worden door gekwalificeerd personeel. Zorg ervoor dat installatie, gebruiks.grderhoud
en reparatie alleen uitgevoerd wordt door gekwalificeerd personeel. Lees en begrijp deze gebruiksaanwijzing alvqpens te

lassen. Negeren van waarschuwingen en aanwijzingen uit deze gebruiksaanwijzingen kunnen ljj dingen,
letsel, dood of schade aan het apparaat. Lees en begrijp de volgende verklaringen bij de ymbolen.
Lincoln Electric is niet verantwoordelijk voor schade veroorzaakt door verkeerde installatie, sl erhoud of
abnormale toepassingen.
A
WAARSCHUWING: Dit symbool geeft aan dat alle navolgende instructie w moeten worden
' om letsel, dood of schade aan de apparatuur te voorkomen. Beschepmj ren tegen letsel.

LEES EN BEGRIJP DE INSTRUCTIES: Lees en begrijp deze debruiksaapwijzing alvorens het
apparaat te gebruiken. Elektrisch lassen kan gevaarlijk zijn. % lgen van de instructies uit
tuu

deze gebruiksaanwijzing kan letsel, dood of schade aan de ap evolg hebben.

N
ELEKTRISCHE STROOM KAN DODELIJK ZIJN: Lasappa ~genereert hoge spanning. Raak
daarom de elektrode, werkstukklem en aangesloten t aan. Isoleer jezelf van elektrode,
werkstukklem en aangesloten werkstukken. ﬂ

[ ] ELEKTRISCHE APPARATUUR: Schakel de vo S af m.b.v. de schakelaar aan de
\ zekeringkast als u aan de machine gaat w? e machine conform de nationaal (lokaal)

geldende normen.

/>
—_ ELEKTRISCHE APPARATUUR: Contrgleer Imafig’de aansluit-, de las- en de werkstukkabel.
"‘:\ Vervang kabels waarvan de isolatie b digdt g de elektrodehouder niet op het werkstuk of
een ander oppervlak dat in verbinding\me kstukklem staat om ongewenst ontsteken van de
boog te voorkomen.

‘ ELEKTRISCHE EN MAGNETISGHE VELDEN'KUNNEN GEVAARLIJK ZIUN: Elektrische stroom,
vloeiend door een geleider, vero akt gen lokaal elektrisch- en magnetisch veld (EMF). EMF-
m velden kunnen de werking v acefrakers beinvioeden. Personen met een pacemaker dienen hun

arts te raadplegen aIvorens e beginnen.

€ CE OVEREENSTEMMIW% voldoet aan de Europese richtlijnen.

K N GEVAARLIJK ZIJN: Lassen produceert rook en gassen die gevaarlijk
nn ijn. Voorkom inademing van rook of gassen. Om deze gevaren te
Idoende ventilatie of een afzuigsysteem zijn om de rook en gassen bij de lasser

voor de gezo
:.? voorkomen

VERBRANDING VEROORZAKEN: Gebruik een lasscherm met de juiste
nte beschermen tegen straling en spatten. Draag geschikte kleding van een
; riaal om de huid te beschermen. Bescherm anderen in de omgeving door
— afs¢herming v lasboog en vertel dat men niet in de lasboog moet kijken.
—~\V LAS TTE@(UNNEN BRAND OF EXPLOSIE VEROORZAKEN: Verwijder brandbare stoffen uit
(T
ng en houdt een geschikte brandblusser paraat.

MN*QFLASTE MATERIALEN KUNT U ZICH BRANDEN: Lassen genereert veel warmte. Aan hete
ppervlakken en materialen in de werkomgeving kunt u zich lelijk branden. Gebruik handschoenen en
gen om werkstukken en materialen in de werkomgeving vast te pakken of te verplaatsen.

§ VEILIGHEIDSMARKERING: Deze machine is geschikt voor gebruik als voedingsbron voor lasstroom
| —~in omgevingen met een verhoogd risico en kans op elektrische aanraking.

Nederlandse 1 Nederlandse



GASFLESSEN KUNNEN EXPLODEREN BIJ BESCHADIGING: Gebruik alleen gasflessen die het
juiste beschermgas voor uw lasproces bevatten en gebruik bijoehorende reduceerventielen. Houd
gasflessen altijd verticaal en zet ze vast op een onderstel of andere daarvoor geschikte plaats:
Verplaats of transporteer geen flessen zonder kraanbeschermdop. Voorkom dat elektrode,

gewaarborgd is.

Installatie en Bediening

Lees dit hele hoofdstuk voordat u de machine installeert
en in gebruik neemt.

Plaats en Omgeving

Deze machine is geschikt voor gebruik in een industriéle
omgeving. Het is echter belangrijk om eenvoudige
preventieve maatregelen te nemen om goed
functioneren en lange levensduur zeker te stellen.

e Plaats de machine niet op een opperviak met een
hoek groter dan 15° ten opzichte van het horizontale
vlak.

e  Gebruik deze machine niet voor het ontdooien van
leidingen.

e Plaats de machine zodanig dat schone koellucht vrij
kan circuleren door de ventilatieopeningen. Dek de
machine niet af met papier, kleding of doeken als
deze aanstaat.

o Beperk de hoeveelheid stof en vuil dat naar binnen
gezogen wordt.

e De machine heeft beschermingsgraad:

e 135S:1P21
e 150S:1P23
e 170S:1P23

Houd de machine, indien mogelijk droog en pl
de machine niet op natte bodem of in pla

radiografische bestuurde apparattu
omgeving. Dit kan leiden tot ongeve

ruade technische
ksaanwijzing en op het type
plaatje van de ma ervoor dat de machine

geaard is.

vermogen voldoende is voor
de machine. De zekeringswaarde
¢ voedingskabel staan in de

Nederlandse

Voedingsspanning van genera M

e 135S:

WING
rpen om aangesloten te
ven generatoren. Het
op een generator kan de
e toebrengen.

Deze machine i
worden op
gebrmk vand acl

mogen van deze generator
is en voldoet aan de specificaties voor
frequentie zoals omschreven in het

aanwijzing. De voedingszijde van de
ator moet ook voldoen aan de onderstaande

Vac piekspanning: Lager dan 410V.

Vac frequentie: tussen 50 en 60Hz.

RMS voltage van de AC golfvorm: 230Vac
15%.

Het is belangrijk bovenstaande te controleren omdat
veel aggregaten hogere piekspanningen genereren.
Aansluiten op dit soort aggregaten kan
beschadiging tot gevolg hebben en wordt
afgeraden.

Secundaire Aansluitingen

Een snelkoppeling syteem van Twist- Mate™

kabelstekers wordt gebruikt voor het aansluiten van de
las- en werkstukkabel. Lees de volgende paragraaf voor
nadere informatie over het aansluiten t.b.v. lassen met
beklede elektroden (MMA) of TIG-lassen.

e Aansluiting (+): Positieve aansluiting aan het
lascircuit.

e Aansluiting (-): Negatieve aansluiting aan het
lascircuit.

Lassen met beklede elektroden (MMA)

Bepaal de polariteit waarop de te verlassen elektrode
moet worden aangesloten. Raadpleeg de gegevens van
de elektrode. Sluit de las- en werkstukkabel conform
aan. Hieronder is het aansluiten voor het lassen aan de
+ (DC+) afgebeeld.

@CED%HE:TE
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Verbind de laskabel met de (+) aansluiting en de
werkstukkabel met de (-) aansluiting. Steek de stekker
in de stekkerdoos en draai deze ongeveer V4 slag met de
klok mee. Draai ze niet te vast.

Verwissel de kabels als u aan de (-) wilt lassen. De
werkstukkabel komt dan aan de (+), de elektrodehouder
aan de (-).

TIG-Lassen

Bij deze machine zit geen TIG-toorts. Deze kan
separaat besteld worden. TIG gelast wordt meestal aan
de DC(-) zoals hieronder afgebeeld. Indien DC(+) gelast
moet worden moet u de kabels verwisselen.

Houdt de steker met de spie in lijn met de spiebaan,
schuif hem in de stekerdoos en draai de steker ongeveer
een V4 slag met de klok mee. Niet vaster. Sluit, als
laatste, de gasslang aan op het reduceerventiel van de
gasfles die u gaat gebruiken.

Mogelijke TIG processen:
e 135S: TIG strijkstart
e 150S/170S: Lift TIG Start

Arc Force
Auto Adaptive Arc Force (Automatische Arc
Force) (voor elektrodelassen) (alleen 150
170S):

Gedurende het elektrodelassen wordt de Aut
Arc Force regeling ingeschakeld. Deze Arc Fo
regeling verhoogt tijdelijk de lasstroom zo

lasspanning en de micrpr:
juiste Arc-force instelling.
berekende piekstroom die nodig,is4

stroom is genoeg o ppel van de elektrode
naar het smeltbad & bren@n, zodat de

lasstroom tijdens het starten. Dit ondersteunt een
snel en betrouwbaar starten van de lasboog.

Nederlandse

e Anti-Sticking: Deze functie schakelt de lasstroom
op een laag niveau wanneer de lasser een fout
maakt en de elektrode aan het werkstuk vast blijft
plakken. Hierdoor kan de lasser de elektro i
elektrodehouder halen zonder dat er eefhoge

lasstroom over de houder loopt en dg @

vonken zou kunnen beschadigen.

Zie ook onderstaande hoofdstukke

Bediening en Functie
Opstarten machine:

Nadat de machine ingesch
automatische zelftest. Ge
alleen de temperatuur LE

schakelt de tempera e LED Aan/Uit

licht op.

e 135S: De machi laal yoor gebruik wanneer
op het bedi eel d Aan / Uit oplicht.

e 150S/17@S; chine is klaar voor gebruik

aneel de LED Aan / Uit met
smodes oplicht.

sstroom Potmeter voor het
nste en van de gewenste lasstroom.

Aan / Uit LED: Deze LED brandt wanneer
de machine ingeschakeld is.

150S / 170S: Wanneer deze knippert
betekent dat dat de overspanning -
beveiliging actief is. De machine herstart
automatisch wanneer de voedingsspanning
weer binnen de nominale waarden valt.

Temperatuur LED: Deze gaat branden
wanneer de machine oververhit is en de
uitgang uitgeschakeld is. Dit treedt
voornamelijk op wanneer inschakelduur
. van de machine overschreden wordt. Laat
de machine ingeschakeld staan zodat de
interne componenten af kunnen koelen.
Wanneer het lampje uitgaat is normaal
gebruik weer mogelijk.

I

VRD LED's (alleen standaard ingeschakeld
op machines bestemd voor Australié):
Deze machine is voorzien van een VRD
(Voltage Reduction Device) functie: Deze
functie reduceert de spanning (voltage)
aan de lasuitgang.

Alleen | pe VRD functie is alleen af fabriek
1?82 ingeschakeld op machines die voldoen

aan de AS 1674.2 Australian Standards.
(C-Tick logo "€" op of bij de typeplaat op
de machine).
De VRD LED is AAN wanneer de
uitgangsspanning beneden de 32 volt is,
en de machine in rust is (niet lassend).

Voor ander machine us deze functie
uitgeschakeld (deze LED is altijd uit).

Nederlandse



Las Mode Schakelaar: Met drie posities. A. Primaire schakelaar: schakelt A

Bestuurt de werking van de machine. de primaire spanning AAN /

Twee standen voor het elektrodelassen UIT naar de machine.

(Soft = zachte lasboog, Crisp = harde o )
lasboog) en een stand voor het Lift TIG B. Primaire kabel: Deze machine
lassen. is voorzien van een netkabel c

met aangegoten netstekker.

e  Soft Stick: Voor elektrodelassen met

weining spatten en een “zachte” C. Ventilator:

e 135S: De ventilator word

Alleen lasboog. . i hakeld
150S e Crisp Stick: Voor elektrodelassen met gu;nlw gezc axeld m
170S een meer agressieve lasboog, meer enulpvan de primaire

schakelaar.

spatten maar stabielere lasboog.

Lift TIG: Wanneer de mode
schakelaar in de Lift-TIG positie staat
worden de elektrode functies
uitgeschakeld en is de machine klaar
voor Lift-TIG lassen. Lift TIG is een
methode om te starten met TIG-lassen
door eerst de elektrode op het
werkstuk te houden waardoor er een
kortsluiting met lage stroom ontstaat.
Wanneer daarna de elektrode van het
werkstuk genomen (lift) wordt, ontstaat

eded, ventilator
past zelf de

[ ]

de lasboog.
Alleen Meter: De meter geeft de presetwaarde
170S aan van de lasstroom voor het lassen.

Tijdens het lassen geeft de machine de
=5G werkelijke lasstroom aan.

/1N WAARSCHUWING

or reparatie of onderhoud contact op met de
ijziinde Lincoln Electric dealer of Lincoln Electric
iCe center zelf. Ondeskundig onderhoud en of

Error Codes
Schakel de machine uit wanneer een error code
weergegeven wordt. Wacht een paar seconden

alvorens de machine weer in te schakelen. Neem réparatie uitgevoerd door niet bevoegde personen
contact op met de dichtsbijzijnde Lincoln service nnen gevaarlijk zijn en zorgt ervoor dat de garantie
werkplaats als de error code blijft bestaan. Aan de vervalt.
van de LED status op het voorpaneel kan men de exts
code aflezen en doorgeven aan de service wérk Het onderhoudsinterval kan variéren en is afhankelijk
van verschillende factoren in de werkomgeving waarin
deze machine geplaatst is. Elke waarneembare schade
moet onmiddellijk gemeld worden.
ﬁlg%eg e Controleer de staat van kgbe]s en cqnnectors en
170S vervang of repareer deze indien nodig.
Primaire fen: e Houd de machine sch_oon. Gebruik_ een zachte
onder- e  Schakel de machif¢g uit, wacht enkele droge doek om de buitenkant, speciaal de
. second schakekde machine aan luchtinlaat en uitblaas schoon te maken.
spanning
om deze(te reseften.
/1, WAARSCHUWING
J Open deze machine niet en steek geen voorwerpen in
een van de openingen. De primaire voeding moet
& uitgeschakeld worden voor elke inspectie/servicebeurt.

Test veiligheid van deze machine na ieder reparatie.

Elekfromagnetische Compatibiliteit (EMC)

Deze mac hiwworpen in overeenstemming met alle van toepassing zijnde bepalingen en normen. Desondanks
ine_elektromagnetische ruis genereren die invioed kan hebben op andere systemen zoals

gsystemen (radio, televisie en telefoon) of beveiligingssystemen. Deze storing of interferentie kan leiden
\eidsproblemen in het betreffende systeem. Lees en begrijp deze paragraaf om elektromagnetische

& (storing), opgewekt door deze machine, te elimineren of te beperken.

Deze installatie is ontworpen om in een industriéle omgeving gebruikt te worden. Het is belangrijk om voor
gebruik in een huiselijke omgeving aanvullende voorzorgsmaatregelen te nemen om mogelijke
elektromagnetische interferentie te elimineren. De gebruiker dient deze machine te installeren en te
gebruiken zoals beschreven in deze gebruiksaanwijzing. Indien elektromagnetische interferentie voorkomt,
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dient de gebruiker maatregelen te nemen om deze interferentie te elimineren.
vragen aan de dichtstbijzijnde Lincoln Electric vestiging.

Indien nodig kan hij hiervoor assistentie

Voordat de machine geinstalleerd wordt dient de gebruiker de werkplek te controleren op apparatuur die t.g.v.

interferentie slecht functioneert. Let hierbij op:

e Primaire- en secundaire kabels, stuurstroomkabels en telefoonkabels in de directe en nabije omgeving de

werkplek en de machine.

Radio en/of televisie zenders en ontvangers. Computers of computergestuurde apparatuur.

Beveiligen en besturingen van industriéle processen. Meet en ijkgereedschap.

Persoonlijke medische apparatuur zoals pacemakers en gehoorapparaten.

Controleer de elektromagnetische immuniteit van apparatuur op of nabij de werkplek. De ge

van te zijn dat alle apparatuur in de omgeving immuun is. Dit kan betekenen dat er aanvull

genomen moeten worden.

e De dimensies van het gebied waarvoor dit geldt hangen af van de constructie en ander
plaatsvinden.

werkstuk gevolgen heeft voor het functioneren van apparatuur en de velllgh
e Het afschermen van kabels in het werkgebied kan elektromagnetische
toepassingen nodig zijn.

Technische Specificaties

Aansluitspanning 135S Erequentie
230V + 15% ol
Een fase 1508
2.9KW.@100% ID
1708\ 51kWi 35% ID
NOMINAAL SECUNDAIR VERMOGEN BIJ 40°C
Inschakelduur ;
(Op basis van een periode van 10 min.) sstroom Lasspanning
1358 100% 70A 22.8Vdc
25% 120A 24.8Vdc
N
1505 100% <v 90A 23.6Vdc
30% 140A 25.6Vdc
170S 100% <> 100A 24.0Vdc
35% 160A 26.4Vdc
yai |
(AN SECUNDAIR BEREIK
Las er Open spanning
1282 10 ~ 1‘2182 45Vdc (CE type)
170S A0 — 160A 32Vdc (AUSTRALIA type)
\ AANBEVOLEN WAARDEN KABEL EN ZEKERINGEN
. Type stekker
X karakertistiek) Primaire kat;e' (Wordt bij machine geleverd)
g X ;gm:z SCHUKO 16A / 250V of
1708 3 x 2.5mm> AUSTRALIAN 15A / 250V
A0 AFMETINGEN EN GEWICHT
e Breedte Lengte Gewicht
13 224mm 148mm 315mm 4.6kg
244mm 148mm 365mm 6.7kg
0 244mm 148mm 365mm 7.0kg
Q Werktemperatuur Opslagtemperatuur
-10°C tot +40°C -25°C tot +55°C
Nederlandse 5 Nederlandse




WEEE

07/06

Gooi elektrische apparatuur nooit bij gewoon afval!

Met inachtneming van de Europese Richtlijn 2002/96/EC met betrekking tot Afval van Elektrische

Elektronische Apparatuur (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) en de uitvoering
E overeenstemming met nationaal recht, moet elektrische apparatuur, waarvan de levensduur t€n de

loopt, apart worden verzameld en worden ingeleverd bij een recycling bedrijf, dat overeenkofrstig de
- Milieuwetgeving opereert. Als eigenaar van de apparatuur moet u informatie inwinnen over goedge

verzamelsystemen van onze vertegenwoordiger ter plaatse.

Door het toepassen van deze Europese Richtlijn beschermt u het milieu en ieders gemﬁqheid!

Nederlandse

Reserve Onderdelen o\
/

\V 07/09
()

Leessinstructie Onderdelenlijst
e  Gebruik deze onderdelenlijst niet voor machines waarvan de code niet in deze lijst vo mt. Negm contact op

met de dichtstbijzijnde Lincoln dealer wanneer het codenummer niet vermeld is.
e  Gebruik de afbeelding van de assembly page en de tabel daaronder om de juistg on en te selecteren in

combinatie met de gebruikte code.
e Gebruik alleen de onderdelen die met een "X" gemerkt zijn in de kolom ondém e op de assembly

page (# betekent een wijziging in het drukwerk).

Lees eerst de instructie hierboven, refereer vervolgens aan de onderdelenli | leverd bij de machine. Deze lijst is
voorzien van explosietekening met onderdeelreferentie.

Elektrisch Schema N
V/

Accessoires /D
/7

[ K10513-17-4VS | Tigtoorts 4 meter. ((

7

Zie ook de onderdelenlijst zoals geleverd bij de machine.
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Forsakran om overensstammelse
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.ri.

Forsakrar att svetsomrik@
INVERTEC® 13
INVERTEC®
|NVERTEC%§Z§§

overensstammer ljande direktiv:

2006/95/ E’22004I1 08/CEE
och att den ka rats | Overensstammelse med
oljande standarder:

i 0974-1, EN 60974-10

(2009)
Dario Gatti

European Engineering Director Machines
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Riccd (GE), Italia
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ELECTRIC

TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart
aterforsaljaren eller transportéren.

¢ Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, code- och serienu
ni pa maskinens markplat.

Modellbeteckning: [ \\/

<

SVENSK INNEHALLSFORTECKNING
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Sakerhetsanvisningar

& VARNING

Denna utrusning far endast anvandas av behérig personal. Var noga med att enbart lata behorig persofal utféra
installation, drift, underhall och reparationer. L&s igenom bruksanvisningen for full férstaelse in utrustning
drift. Underlatenhet att folja instruktionerna i bruksanvisningen kan medféra allvarliga persons férlustﬁy liv eller
skador pa utrustningen. Det ar viktigt att 1asa, och forsta, forklaringarna nedan till varningssy . Lingoln Electric
iklader sig inget ansvar for skador som ar orsakade av felaktig installation, eftersatt underh onormala
driftférhallanden.

11/04

A

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste foljas for att allva I%ﬂsﬁw kador, forlust
' av liv eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda Er sjéty o ot allvarliga
0

skador eller dodsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Lés igenom, och forstaxden h%]r:rk{vﬁksavisningen innan
0

utrustningen tas i drift. Ljusbagsvetsning kan vara farligt. Undecla aft folja instruktionerna i
bruksanvisningen kan medfora allvarliga personskador, forlust ive ador pa utrustningen.
SN

ELEKTRISK STOT KAN DODA: En svetsutrustning skapar
elektroden, jordkldamman eller anslutna arbetsstycken
elektroden, jordklamman och anslutna arbetsstyck?r\

/N
[ ] ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av matningsspanni d hjalp av strémstallaren pa
<\ sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa ugrustni . Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elektriska foreskrifter.
/>
g L(Q(;?/ anningsmatningen och kablarna till elektroden
rM isolering. For att undvika att det oavsiktligt

dhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon

ahningar. ROr darfor aldrig vid
ingen ar aktiv. Isolera Er fran

—_ ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontroller;
"‘:\ och jordklAmman. Byt omedelbart ut

uppstar en ljusbage far man aldrig pla

annan yta som ar i kontakt med jordkla

an.
‘ ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALTNKANYYARA FARLIGA: En elektrisk strém som flyter genom
en ledare ger upphov till elektris chgnagnetiska falt. Dessa kan stora vissa pacemakers och
m svetsare som har pacemakew)nsultera sin lakare innan de anvander den har utrustningen.
I

Py \
c € CE - MARKNING: Denr%’g\éﬂmverkad i enlighet med relevanta EU direktiv.

NV

K\%@{ARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga angor och
Si
nt

ANGOR OCH

gaser. Undvil/z ssa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatoren ha
== tillgang till tilka ilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran andningszonen.

SBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skarm eller svetshjalm med
/‘ ett, for uppgi pligt filter for att skydda 6gonen mot sprut och stralning fran ljusbagen under
= f’ svetsningen och ljusbagen betraktas. Anvand en [dmplig kladsel av flamskyddat material for att
skydda Din oc a medhjélpares hud. Skydda personal i narheten med en Idmplig skérm av icke
branhpart ma@ial och varna dem sa att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens
ing:

UT KAN ORSAKA BRANDER ELLER EXPLOSION: Avligsna bréannbara féremal fran
vetsomradet och ha alltid en eldslackare till hands. Svetssprut och heta partiklar fran
cessen kan latt passera genom sma springor eller 6ppningar in till omkringliggande omraden.
Svetsa’aldrig pa tankar, fat, containers eller andra féremal innan Du har férvissat Dig om att det inte
%3? nagra brannbara eller giftiga angor narvarande. Anvand aldrig utrustningen i narheten av
annbara gaser, angor eller vatskor.

SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar mycket varme. Heta
ytor och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och en tang
for att flytta eller hantera material inom arbetsomradet.

Svenska 1 Svenska



SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning ar lamplig att anvanda for svetsning i en miljé dar det
foreligger en forhojd risk for elektrisk stot.

GASFLASKOR KAN EXPLODERA OM DE AR SKADADE: Anvand enbart féreskrivna g
med en skyddsgas som ar avpassad for den aktuella processen. Var noga med att enb
en tryckregulator som ar avsedd for den aktuella skyddsgasen och det aktuella trycket.
gasflaskor stdende uppratt och férankrade till ett fast féremal. Flytta eller transportera aldri
gasflaskor utan att férst montera skyddshatten. Lat aldrig elektroden, elektrodhallaren, jordkla
eller nagon annan del som ar spanningssatt komma i kontakt med gasflaskan. skor s

forvaras pa ett sddant satt att de inte utsatts for fysisk averkan eller for sprut oghy/va st%ng fran

svetsprocessen.
Instruktioner for Installation och Handhavande ( X\\/

Las hela detta avsnitt innan maskinen installeras eller
tas i drift.

Placering och Arbetsmiljo

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvéarliga
forhallanden. Det ar emellertid viktigt att vidta vissa
enkla forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang
livslangd och tillforlitlig drift.

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer an
15° frén horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror
genom Kortslutning.

e Maskinen maste placeras sa att den fria
strdmningen av ren luft till och fran
ventilationsdppningarna inte hindras. Tack aldrig
6ver maskinen med papper, trasor eller annat som
kan hindra luftstromningen.

e  Smuts och damm maste férhindras att sugas in i
maskinen sa langt det at mojligt. y

e Maskinen haller skyddsklass:

e 135S:1P21
e 150S:1P23
e 170S:1P23
Hall maskinen torr sa langt det ar
Placera den inte pé vét mark elle

kompabilitet i denna
e Anvand inte maskine
overstiger 40°C.

ingstemperaturen

2 nm@spannlng
a gen och frekvensen innan
natningsspanning finns

Kontrollera matn
maskinen startas.

angiven pa rgaskinens\markskylt och i
bruksanvisn om tekniska data. Se till att

maskine
Kontpalleranatt dendnistallerade effekten ar tillracklig i

nde vaskinens normala drift. Uppgifter om
ek.oth kabelarea ar angivna i avsnittet
pecifikationer i denna manual.

Svenska
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Natspanning Fra r na Generatorer

) ARNING
3 inte avsedd att stromforsorjas fran
erk. Maskinen kan skadas om

intypen ar konstruerad for att kunna
rsérjas fran ett motordrivet elverk férutsatt
a ger korrekt spanning, frekvens och effekt
nges i avsnittet “Tekniska Specifikationer” i
na manual. Elverket maste ocksa uppfylla
jande krav:
e Vac peak-spanning: under 410V.
e Vac frekvens: mellan 50 och 60Hz.
e AC-vagens RMS-spanning: 230Vac + 15%.
Det ar viktigt att dessa krav kontrolleras eftersom
motordrivna kraftaggregat kan producera héga
spanningsspikar. Kraftagggregat som inte klarar
kraven ar inte rekommenderade att anvandas da de
kan skada svetsmaskinen.

Inkoppling av Svetskablar

Svetskablarna kopplas in med hjalp av Twist-Mate™

snabbkoppling. Se féljande avsnitt fér mer information

om hur svetskablarna kopplas in for metallbags- eller

TIG-svetsning.

e (+) Positivt svetsuttag: Positivt (+) uttag for
svetskabel.

e  (-) Negativt svetsuttag: Negativt (-) uttag for
svetskabel.

Manuell Metallbagsvetsning (MMA)

Bestam forst vilken polaritet svetselektroden ska ha, se
informationen om elektroden for att avgora detta.
Koppla sedan svetskablarna till maskinen sa att
polariteten blir ratt. Nedan visas kopplingsmetod for
positiv (+) DC-svetsning.

Svenska



Koppla elektrodkabeln till det positiva (+) uttaget och
aterledaren till det negativa (-) uttaget. Passa uttagens
spar med skenorna pa kontakterna och vrid sedan ett
kvarts varv medurs, vrid inte at for hart.

For negativ (-) DC-svetsning, kopplas elektrodkabeln till
(-) pa maskinen och jordklamman till (+).

TIG Svetsning

Denna maskin ar i standardutférande inte uttrustad med
svetspistol for TIG-svetsning, den maste kdpas separat.
Se avsnittet Tillbehor for mer information. Vanligtvis
anvands negativ (-) polaritet vid TIG-svetsning, se bilden
nedan. Vid behov av positiv (+) polaritet byts
kopplingarna pa maskinen med varandra.

Koppla svetspistolen till det negativa (-) uttaget pa
maskinen och jordklamman till det positiva (+) uttaget.
Passa uttagens spar med skenorna pa kontakterna och
vrid sedan ett kvarts varv medurs, vrid inte at for hart.
Slutligen kopplas gasslangen till flédesregulatorn pa den
gasflaska som anvands vid tillfallet.

Tillgénliga TIG processer:
e 135S: Skrap TIG
e 150S/170S: Lift TIG

Arc Force
Auto Adaptive Arc Force (Automatisk
anpasshning av bagtryck) (vid

elektrodsvetsning) (endast 150S
Under elektrodsvetsning aktiveras den
anpassningen av bagtrycket som tillfalli
svetsstrommen for att bryta de korfvariga
mellan elektrod och smaltbad
svetsning.

Force" har istallet foKen fast ellérmanuell reglering, en
IInin%dess intensitet ar

den beraknas i realtid av en
ksa kartlagt Arc Force

for att styra metalldroppen nar den
Qden till arbetsstycket och skapar

Svenska
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g
y 150S / 170S: Om den blinkar, denna diod
indikerar att inkommand spanning ar for

Vid elektrodsvetsning aktiveras ocksa féljande
funktioner:

e Hot Start: En tillfallig 6kning av svetsstrommaen i
startogonblicket. Detta underlattar en snabb.gs
tillforlitlig start av ljusbagen.

e  Anti-Sticking: En funktion som minsk
svetsstrommen till ett minimum om op
misstag rakar kortsluta elektroden mot
arbetsstycket. Denna minskning,av strommepy gor
att elektroden kan lossas fra trodhél@en utan
att denna skadas av gnisto sbage.

ren av

Kontroller och Fu
Nar du Startar Ma

Nar du startar upp
test ; under tiden for

er dioden éverhettning,
n och dioden for

~Waskinen ar klar att anvandas nar
sénfrontéen av kontrollpanelen ténds,

Amper vred: Potentiometern anvands till
att stalla in ratt svetsstrom nar du svetsar.

Natspanningsindikator: Denna diod tédnds
nar maskinen ar pa.

hdég och att skyddet mot detta ar aktiverat;
Maskinen startar automatiskt nar den far
ratt spanning.
Lysdiod fér éverbelastning: Denna diod
lyser nar maskinen ar éverhettad och
svetsspanningen kopplas bort. Detta beror
vanligtvis pa att maskinens intermittens har
Overskridits. Lat maskinen vara igang tills
den svalnat. Nar dioden slocknat kan
maskinen ater anvdndas som vanligt.
VRD LED's (aktiva endast pa Australienska
maskiner): Denna maskin ar forsedd med
VRD (Voltage Reduction Device) -funktion:
detta reducerar spanningen 6ver
maskinens utgangar.

1508 VRD-funktionen &ar aktiverad fran fabrik
e1n7doasst endast pa maskiner som uppfyller AS

1674.2 Australiensk Standard. (C-Bock
logo "€" pa/nara maskinens markplat).
VRD LED ar PA nar utgangsspanningen ar
under 32V med maskinen pa tomgang
(ingen svetsning pagar).

Pa andra maskiner ar denna funktion
inaktiv (LED ar alltid AV).

Svenska



150S / 170S: Den har Maskinen har en F.A.N.

Metodvéljare: Instéllbar i tre lagen: Tva for
elektrod-svetsning (Soft och Crisp) och ett
for Lift TIG svetsning.

e  Soft Stick: Foér svetsning med minimalt
svetssprut.

1?82 e Crisp Stick: For mer kraftfull svetsning
endast med ¢kad bagstabilitet.

Lift TIG: Nar brytaren ar installd pa Lift
TIG kopplas funktionerna for
elektrodsvetsning bort och maskinen
ar klar for Lift TIG-svetsning. Lift TIG
ar ett satt att starta TIG-svetsningen
genom att forst trycka
wolframelektroden mot arbetsstycket
med en |ag kortslutningsstrom. Nar
wolframelektroden sedan lyfts fran
arbetsstycket tdnds ljusbagen.

funktion (Flakt vid behov) Maskinen reducerar
automatiskt hastigheten pa flakten eller stanger
ner den helt. Denna funktion reducer;
mangden av smuts som kan dras me

maskinen och den reducerar ave

_ qs till
igen.
Underhall

/AN VARNING

Kontakta narmaste a stad, eller Lincoln

aller service och underhall

eller reparationer.

rhall) och reparationer som
iserade verkstader eller
s garantiatagande och gor

genomférs av
personer upphéver

170S Méatare: Mataren visar den férinstallda
endast | svetsstrommen fore svetsning och den
aktuella svetsstrommen under svetsning.
( 5!‘!
N
Felkoder

Om ett fel uppstar, stdng av maskinen och vénta ett par
sekunder, sla sedan pa den igen. Om felet kvarstar,
kontakta ditt inkdpsstalle, Svetskompaniet eller Lincoln
Electric for service. Notera lysdioderas status pa
frontpanelen.

ierar med arbetsmiljon. Synliga
atgardas.

juk o¢h torr trasa, sarskilt ventilationsgallren.

® & ® | ~ /\ VARNING
Blinkar Blinkar < inte maskinen och stick inte in nagot i
1?82 Detta intraffar vid underspanning. Vi tilationsbppqingarna. aNétansIutning.en maste
plas bort innan underhall och service. Efter
endast | .. 4 sterstalla maskinen: 47 feparation ska maskinen testas fér att sékerstélla en
Utebliven |®  Sténg av maskinen med saker funktion.
Spénning huvudbrytaren, sla sedan p
igen med huvudbrytaren.

A. Natbrytare: Reglerar nat-
spanningen AV / PA till
maskinen.

B. Néatkabel: Maskinen ar

utrustad med en natkabe
med kontakt. Ansluts till
elnatet.
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vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanréja de elektromagnetsiska stérningar som kan tankas
upptrada. Utrustningen maste installeras och mandvreras pa det satt som beskrivs i den har
bruksanvisningen. Om elektromagnetiska stérningar upptacks under drift maste man vidta lampliga
atgarder for att eliminera dessa. Om det &r nddvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln Electric. Det

Svenska
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ar inte tillatet att genomfora férandringar eller modifieringar pa maskinen utan skriftligt tillstand fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller
annan utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska stérningar. Beakta sarskilt foljande:

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskine
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning for matning och kalibrerin

Medicinska hjalpmedel fér personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska storkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomra
narhet. Operatdren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i det
krava ytterligare skyddsatgarder.

o Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de dvriga aktiviteter som

t eller i de
eende @et kan

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

o  Koppla in maskinen till spanningsférsorjningen enligt anvisningarna i den har bruksan
uppstar kan det bli n6dvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Svetskablarna skall hallas s& korta som méjligt och de skall placeras intill varan
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste
inte medfér andra problem eller medfor risker for utrustning och personal.

e Att anvanda skdrmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektrdxa i ralningen. Detta kan bli
nddvandigt for vissa speciella tillampningar.

rbetsstycket, om det ar
ntrollera att jordningen

Tekniska Specifikationer L

NATSIDA // )
Effektférbruk
2.0kW @ #00
Nétspanning 1358 3.5kW @ ekvens
230V £ 15% 2.5kW @100
1-fas 1508 4.2kW 50/60Hz
2.
1708 5 {1k @ 35%
SVETSDATA VIp)40°C
Intermittens e .
(Baserat pa 10 min period) Sﬁsstrom Svetsspanning
1358 100% 70A 22.8Vdc
25% 120A 24.8Vdc
150S 100% 90A 23.6Vdc
30% s 140A 25.6Vdc
170S 100% v 100A 24.0Vdc
35% m 160A 26.4Vdc
/{ )] NV  SVETSOMRADE
Svetsstrd ade Max. Tomgangsspanning
1282 102 DA 45Vdc (CE modell)
1708 10 )160A 32Vdc (AUSTRALIA modell)
AL REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR
Smaltsakring {t8g) eller, N Typ av kontakt
AutomatsakriRg R’ ktaristik) Natkabel , (Levereras med maskinen)
]ggg g . ;gmmz SCHUKO 16A / 250V eller
170S 3 x 2.5mm> AUSTRALIAN 15A / 250V
O~ MATT & VIKT
j Bredd Langd Vikt
4Amm 148mm 315mm 4.6kg
244mm 148mm 365mm 6.7kg
1 244mm 148mm 365mm 7.0kg
\ Omgivningstemp. vid anvandning Forvaringstemperatur
\ -10°C till +40°C -25°C till +565°C

—)
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WEEE

07/06

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tilsammans med annat avfall!
e Enligt Europadirektiv 2002/96/EC ang. Uttjant Elektrisk och Elektronisk Utrustning (Waste Electyi 7
[ ﬁ Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk SO
o tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljégodkand atervinningsstation. Som agare ti gen,
? e  bOr du skaffa information om godkanda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

Genom att flja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!
Reservdelar A 7

_— \\ 12/05
Instruktion for reservdelslistan \V/
¢ Anvand inte denna lista for en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta(Lincoln El&adtriC’s
serviceavdelning for Code No som inte finns i listan.

e Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhdrande reservdelslista for a in maskin.
e Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under den siffra som ang t Code No pa sidan

med Assembly Page (# Indikerar en &ndring i denna utgéva).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan Nerats med maskinen, denna

innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Elektriskt Kopplingsschema &\
Se Reservdelslistan som har levererats med maskinen. <>
Tillbehdr Vi

4 N
[ K10513-17-4VS | TIG-brannare med gasventil, 2>/

7
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Deklaracja zgodnosci

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r%\gQ

Deklaruje, ze spawalnicze 2ré@rgii:

INVERTEC® 13
INVERTEC®

|NVERTEC%§Z§§
spetnia nast Q/wytyczne:
2006/95/CEE, 2004/108/CEE

| ze zostato za %wane zgodnie z wymaganiami
astepujgcych norm:

0974-1, EN 60974-10

(\ @—L"
(2009)
Dario Gatti

European Engineering Director Machines
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Riccd (GE), Italia

Polski | Polski
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ELECTRIC

DZIEKUJEMY! Za docenienie JASKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e Prosze sprawdzi¢ czy opakownie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen powstatych
transportu muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

e Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Ko
Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu. R

Nazwa modelu: [ \\/

SKOROWIDZ POLSKI

Polski Il

Polski



Bezpieczenstwo Uzytkowania

Urzadzenie to moze byé uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢ pewnym, Ze instalasjai\obstuga,
przeglady i naprawy sa przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalacji i eksplo ji 7 i
mozna dokona¢ tylko po doktadnym zapoznaniu sie z tg instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie
instrukcji moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, Smier¢ lub uszkodzenie sa
Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacja, niewta
lub nienormalng obstuga.

11/04

OSTRZEZENIE

A\

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie musza byé prze ﬁgzgal;? trukcje dla
unikniecia powaznego obrazenia ciata, $mierci lub uszkodzenia sam u enid,/ Chron siebie i

innych przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercia.

przeczytaj niniejszg instrukcje ze zrozumieniem. tuk spawal yC niebezpieczny.
Nieprzestrzeganie instrukgciji tutaj zawartych moze spowodowac brazenia ciata, $mier¢ lub
uszkodzenie samego urzadzenia. >

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpocze ZytkWa tego urzadzenia
y b
wa

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie s Wa@ wytwarza wysokie napiecie.
Nie dotykac¢ elektrody, uchwytu spawalniczego lub po n materiatu spawanego, gdy
urzadzenie jest zataczone do sieci. Odizolowac¢ siepte~ad , uchwytu spawalniczego i
podtaczonego materiatu spawanego. /M/Eﬂ‘\

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Pr. &Qr;z{/ iem do jakichkolwiek prac przy tym
urzgdzeniu odtgczyé jego zasilanie sieciowe. Urza ie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione
zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzdj CWVpr isami.

/>

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZM ulapnjé sprawdzac kable zasilajacy i spawalnicze z

uchwytem spawalniczym i zaciskiem ﬁf Nniaj ~ Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek
e j

uszkodzenie izolacji, natychmiast wy| la unikniecia ryzyka przypadkowego zaptonu nie
ktas¢ uchwytu spawalniczego bezposretnio na gtot spawalniczy lub na inng powierzchnie majaca
kontakt z zaciskiem uziemiajacymn.

POLE ELEKTROMAGNETYCZ
jakikolwiek przewodnik wytwarza

P
OZF'BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny ptynacy przez
Ot niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne
moze zaktécac prace rozrus a i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
podjgciem pracy z tym urzgdz inni skonsultowac sie ze swoim lekarzem.

ZGODNOSC Z CE: Urzwania zalecenia Europejskiego Komitetu CE.

\Vai

oddycha)r;\/a.3

PROMIEN] MOGA POPARZYC: Stosowaé maske ochronng z odpowiednim filtrem i ostony
dla zabezpie€zenig pczu przed promieniami tuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony
skafy stosowa owiednig odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢
pe(rs%)i?ost nny, znajdujacy sie w poblizu, przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekranéw lub
(ostrzegag ich przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego oddziatywanie.

A SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwaé wszelkie zagrozenie pozarem z
ru préwadzenia prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie srodki gasnicze.
zgrzany materiat pochodzgce od procesu spawania tatwo przenikajg przez mate szczeliny i
otwi o przylegtego obszaru. Nie spawaé zadnych pojemnikow, bebndw, zbiornikéw lub materiatu
poki nie zostang przedsiewziete odpowiednie kroki zabezpieczajace przed pojawieniem sie
opalnych lub toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywac tego urzadzenia w obecnosci tatwopalnych
gazéw, oparow lub tatwopalnych cieczy.

SPAWANY MATERIAL. MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duza ilo$é ciepta.
Rozgrzane powierzchnie i materiat w polu pracy moga spowodowaé powazne poparzenia. Stosowac
rekawice i szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

Polski
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ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac spa-
S walniczych prowadzonych w srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

gazem odpowiedniego rodzaju do stosowanego procesu i poprawnie dziatajgcymi regul

BUTLA MOZE WYBUCHNAC JESLI JEST USZKODZONA: Stosowaé tylko butle atest :| i

0
cisnienia, przeznaczonymi dla stosowanego gazu i ciSnienia. Zawsze utrzymywac butl Rioflowym
potozeniu, zabezpieczajgc jg fancuchem przed wywrdceniem sie. Nie przemieszczac i ni
transportowac butli z gazem ze zdjetym kotpakiem zabezpieczajagcym. Nigdy nie i
uchwytu spawalniczego, zacisku uziemiajacego lub jakiegokolwiek elementu ob przewogdgacego
mo y ulec

Instrukcja Instalacji i Eksploataciji N

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania tego
urzgdzenia nalezy przeczytac caty ten rozdziat. Zasilanie z Gener:

Lokalizacja i Srodowisko

Urzadzenie to moze pracowac w ciezkich warunkach.
Jednakze waznym jest zastosowanie prostych srodkéw To
zapobiegawczych, ktére zapewnig dtugg zywotnos¢ i
niezawodng prace, miedzy innymi: pr:

TRZEZENIE

jest zaprojektowane do
spalinowym agregatem
. Wspétpraca z generatorem moze
uszkodzenia urzgdzenia.

nie

e Nie umieszczac i nie uzytkowac tego urzadzenia na
powierzchni o pochytosci wiekszej niz 15°.
Nie uzywac tego urzadzenia do odmrazania rur.
Urzadzenie to musi by¢ umieszczone w miejscu
gdzie wystepuje swobodna cyrkulacja czystego
powietrza bez ograniczen przeptywu powietrza do i

7gdzenie jest zaprojektowane do wspétpracy z
atem pradotworczym ktéry wytworzy napiecie
a o odpowiedniej wartosci i czestotliwosci
ie z Danymi Technicznymi urzgdzenia.

od wentylatora. Gdy urzadzenie jest zataczone do egat pradotworczy musi spetnia¢ nastepujace
sieci, niczym go nie przykrywac¢ np. papierem lub
Scierka. e Napiecie szczytowe Vac: ponizej 410V.

e Ograniczyé do minimum brud i kurz, ktére moga e Czestotliwos¢ Vac: w zakresie 50 i 60Hz.

przedostac¢ sie do urzgdzenia.
o Urzadzenie to posiada stopien ochrony obudo

y o Wartosc skuteczna napiecia AC: 230Vac + 15%
Jest bardzo wazne zeby sprawdzi¢ te warunki gdyz

e 135S:1P21 wiele agregatéw pradotworczych wytwarza impulsy
e 150S: P23 napiecia_o d_uzej wartosci. .Praca tggp urzadzenia
e 170S: P23 przy zasilaniu z agregatu nie spetniajagcego

powyzszych warunkow nie jest zalecana i moze

Utrzymywac¢ je suchym o ile to mozliwe i nié i ' ’
5 spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

umieszcza¢ na mokrym podtozu |
e Urzadzenie to powinno by¢ umiesz . ..

urzadzen sterownych drogg radiewa. Podlqczenla WYJSCIOWG

e System szybkozlaczek wykorzystujacy wtyki kablowe

ulokowane w poblizu urzagd typu Twist-Mate" jest zastosowany do podtgczania
radiowo, co moze dopr Z kabli spawalniczych. Wiecej informacji na temat
i z podtaczen wyjsciowych dla metody MMA lub TIG mozna

kompatybilnosci elekiram j znalez¢ ponize;j.

instrukciji. e (+) Dodatnie gniazdo szybkoztacza: Dodatni zacisk
o Nie uzywac tegq's wyjsciowy do podtgczenia obwodu spawania.

otoczenia wyzsz QC e (-) Ujemne gniazdo szybkozigcza: Ujemny zacisk

wyjsciowy do podtaczenia obwodu spawania.

Spawanie metoda MMA
W pierwszej kolejnosci nalezy okresli¢ polaryzacje dla
stosowanej elektrody. Nalezy zapoznac sie z danymi
eehmicZQyMi i na tabliczce znamionowej technicznymi stosowanej elektrody. Nastepnie

sie czy urzadzenie jest podiaczy¢ kable wyjsciowe do gniazd wyjsciowych
WZiemnione. urzgdzenia o wybranej polaryzacji. Dla przyktadu, jeéli
bedzie stosowana metoda DC(+).

jego normalnej pracy. Dopuszczalna
nosc¢ bezpiecznika i wymiary przewodéw
g sie w czesci z danymi technicznymi niniejszej

znajd
instrukcji.
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Gz materiatu elektrody do materiatu spawanego. Oznacza
[ 3 to:
N .

- e  Zabezpieczenie przed przyklejeniem elektrody do
}:@::;g materiatu spawanego, réwniez przy niski adzie
e spawania.

—e %}Q‘Fgﬁiﬁfy’ e Redukcje ilosci odpryskow.

Spawanie jest znacznie utatwione. Spoing
Podtacz przewdd z uchwytem elektrodowym do gniazda lepiej nawet bez wstepnego czyszczenia.
(+) i przewdd masowy z zaciskiem do gniazda (-). Wtyk
przewodu nalezy wtozy¢ do gniazda i przekreci¢ o okoto
a obrotu zgodnie ze wskazéwkami zegara.

L[]
Dla metody DC(-), zmieni¢ podtaczenie kabli do
urzgdzenia tak zeby kabel z uchwytem elektrody byt
podtaczony do gniazda (-) urzadzenia a kabel z .

Anti-Stick: Funkcja ta
zaciskiem uziemiajagcym do gniazda (+). j

wartosci minimal
popeti btad i n
Spawanie metoda TIG (GTAW) materiatu spaw
Urzadzenie to nie zawiera uchwytu TIG niezbednego do elektrody od
spawania metodg TIG, ale moze byé on zakupiony zabezpiec,
oddzielnie. Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale
dotyczacym wyposazenia. Wiekszos$¢ prac
spawalniczych metodq TIG wykonuje sie z polaryzacjg
DC(-). Jesli zachodzi konieczno$¢ stosowania metody
DC(+) nalezy odpowiednio przetaczy¢ kable
spawalnicze.

© S =

Podtgaczy¢ kabel z uchwytem TIG do gniazda (-)
urzadzenia a kabel z zaciskiem uziemiajacym,dq
gnlazda (+) Wiozyc wtyk z wypustem w Jedn N

elu przednim Swieci sie lampka wigczonego
silania.

150S / 170S: Urzadzenie jest gotowe do pracy gdy
na panelu przednim swieci sie lampka wtagczonego
y zasilania i jedna z trzech lampek trybu pracy.

Przedni panel obstugi

Requlacja pradu wyjscia: Potentiometr jest
uzywany do nastawiania prqdu spawania,
moze by¢ uzywany réwniez podczas
spawania.

Y4 obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
dokrecaé wtyku na site. Na kohcu podige

zasilania gazem do regulatora cisnienia i anego
na butli z gazem.

Dioda ON/OFF: Swieci sie gdy urzadzenie
jest zataczone.

150S / 170S: Migajgca lampka oznacza
zadziatanie ukfadu zabezpieczajacego

przekroczenie zakresu napiecia zasilania;
urzadzenie uruchomi sie ponownie gdy
napiecie zasilania wréci do wiasciwego
ce (dla MMA) poziomu.

Mozliwe spawanie metoda
e 135S
e 150S/170S:

Dynamika tuku - A

Automatyczna Funkcja Ar

Sygnalizacja LED zadziatania
zabezpieczenia termicznego: Gdy
urzadzenie ulegnie przegrzaniu zaswieca
sie ten wskaznik i wyjsScie zostaje

odigczone. Normalnie zdarza sie to gdy
zostaje przekroczony cykl pracy

urzadzenia. Nalezy wtedy urzadzenie
pozostawi¢ zataczonym do sieci zeby
wewnetrzne podzespoty mogty ostygnaé.
Po zgasnieciu wskaznika ponownie jest
mozliwa normalna praca.

¢ reguldwana recznie. Dziatanie tej funkcji
M€ omiarze rzeczywistego napiecia

iowegd i automatycznym doborze dynamiki tuku.
xpnie wykonuje ten pomiar w sposoéb ciagly i w
eyzeczywistym. Nastepnie dostosowuje napiecie
wyjsciowe do wartosci zapewniajacej stabilny tuk i
bardzo dobre przenoszenie kropli roztapianego
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1508
170S
tylko

Dioda LED funkciji VRD (tylko w
urzadzeniach australijskich): Urzadzenie
jest zabezpieczone przez system VRD
(Voltage Reduction Device): funkcja ta
redukuje napiecie na wyjsciu.

Funkcja VRD jest domysinie
produkcyjnie wilaczona tylko dla
urzadzen, ktére spetniaja australijska
norme AS 1674.2 A. (Logo "€" przy
tabliczce znamionowej z tytu urzadzenia).

Dioda funkcji VRD jest witaczona, gdy
napiecie wyjsciowe w stanie jatowym jest
ponizej 32V (w czasie nie spawania).

Dla innych maszyn funkcja ta jest
wylaczona (dioda LED jest zawsze
zgaszona).

150S
170S
tylko

Przetacznik metody spawania: Posiada
trzy potozenia: dwa dla metody MMA (Soft
i Crisp) i jedno dla spawania metoda Lift
TIG. Gdy przetgcznik znajduje sie w
jednym z potozen dla metody MMA,
aktywne sg zaprogramowane funkcje Hot
Start, Arc Force i Anti-Stick.

e Soft: Umozliwa spawanie z bardzo
matg iloscig odpryskow.

e Crisp: Zwiekszona penetracja i
stabilnos¢ tuku.

o Lift TIG: Gdy przetacznik rodzaju
pracy jest ustawiony w potozeniu Lift
TIG, funkcje zwigzane ze spawaniem
metoda MMA sg niedostepne. Dla
tego rodzaju pracy tuk TIG jest
inicjowany przez pierwsze dotk
elektrody do spawanego materiak
celu spowodowania przepty!
zwarcia o matym natezenju.
Nastepnie inicjuje sie za

przez oderwanie elektrody od
spawanego materialy\——

1708 tylko

o0

Wyswietlacz: Wyswietlacz uje

zasie

Lista btedéw
Jesli pojawi sie btad, nale:

nastawiony prad sp ja prz€d
spawaniem i rzeczywisty prad
spawania.

Miganie
wia sie€ w przypadku wykrycia
idlowej wartosci napigcia zasilania.

sprobowaé usungg¢ btad:
Wytacz i ponownie wtacz urzadzenie
gldwnym wytgcznikiem.

Polski
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Wwtacznik zasilania:

Zatacza lub wytgcza
zasilanie urzadzenia.

Przewdd zasilajgcy:

Urzadzenie standardowo
zaopatrzone jest w przewdd
zasilajacy z wtyczka. Przed
rozpoczeciem pracy podtacz
go do sieci zasilajgce;.

Wentylator:

150S/170S: To
F.AN. (Fan
potrzeb). U
dostosowuj
jesli niej

tylatora lub wytacza go
Funkcja ta redukuje
dka urzadzenia oraz
iedy urzadzenie zostanie
tycznie zatgczy sie rowniez
dzie kontynuowat swojg prace
ego procesu spawania. Wentylator
atkowicie wytgczony jesli przerwa w

t potrzebn

ady Okresowe

/1\ OSTRZEZENIE

my wykonywanie wszelkich napraw i czynnosci
Kehserwacyjnych w najblizszym serwisie lub w firmie

coln Electric. Dokonywanie napraw przez osoby lub
irmy nie posiadajgce autoryzacji spowoduje utrate praw
gwarancyjnych.

Czestotliwos¢ przegladdw okresowych uzalezniona jest
od warunkéw pracy urzadzenia. Kazde zauwazone
uszkodzenie musi by¢ niezwlocznie zgtaszane.

Sprawdz przewody, wtyki i gniazda przytaczeniowe.
Wymien jezeli jest to konieczne.

Utrzymoj urzadzenie w czystosci. Uzywaj suchej
szmatki do wycierania obudowy oraz szczelin
wentylacyjnych.

/1\ OSTRZEZENIE

Nie otwieraj tego urzgadzenia i nie dokonuj w nim

zadnych zmian.

Urzadzenie musi by¢ odtaczone od

zasilania podczas przegladow i napraw. Po kazdej
naprawie nalezy wykonac odpowiedni test
sprawdzajacy.

Polski



Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (EMC)

Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi zaleceniami i normami. Jednakze modz
wytwarzac zaktdcenia elektromagnetyczne, ktére mogg oddziatywac na inne systemy takie jak systemy
telekomunikacyjne (telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zakidécenia te

zaleceniami tego rozdziatu.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Aby uz gow &
gospodarstwie domowym niezbedne jest przestrzeganie specjalnych zabezpiecze ie6znyctydo
wyeliminowania mozliwych zaktécen elektromagnetycznych. Urzadzenie to musi

rzeby skorzystaé
z pomocy Lincoln Electric. Nie dokonywa¢ zadnych zmian w tym urzgdzeniu bez pisemnejzgQdy Lincoln Electric.

Przed zainstalowaniem tego urzadzenia, obstugujgcy musi sprawdzi¢ miejsce pracy

jduja sie tam jakie$
urzgdzenia, ktére mogtyby dziata¢ niepoprawnie z powodu zaktdcen elektromagn i

2y wzig¢ pod uwage:
w, lub w poblizu

- ¢t stuzgcy do pomiaréw i kalibracji.
Osobiste urzgdzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urzadzenia Wspe -%» ajace stuch.

Sprawdzi¢ odpornos¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujacego w, 1 viejscu pracy. Obstugujacy musi by¢
pewien, ze caty sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Mo dodatkowych pomiarow.

czynnikow, ktére mogg mie¢ miejsce.

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycz dzenja nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace

wskazowki:

e Podtaczyé¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze ej instrukcji. Jesli mimo to pojawig sie
zaktocenia, moze zaistnie¢ potrzeba przedsiewzieci zabezpieczen takich jak np. filtrowanie napiecia

zasilania.
e Kable wyjsciowe powinny by¢ mozliwie krotkie i utoz
promieniowania elektromagnetycznego, jesli
sprawdzi¢ czy potaczenie miejsca pracy z zie
bezpieczenstwa dla obstugi i urzadzenia.
e Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze
zastosowan moze to okazac sie niezbedne.

m razegm, jak najblizej siebie. Dla zmniejszenia
mozli y uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujgcy musi
i ni%woduje zadnych probleméw lub nie pogarsza warunkow

& promieniowanie elektromagnetyczne. Dla pewnych

Dane Techniczne (—

~—~_ \ { PARAMETRY WEJSCIOWE

\> Pobér mocy z sieci przy
355 2.0kW @ 100% cykl pracy
Napiecie zasilania 3.5kW @ 25% cykl pracy Czestotliwosé
230V £ 15% @ 505 2.5kW @ 100% cykl pracy 50/60Hz
1-fazowe ) 4.2kW @ 30% cykl pracy
2.9kW @ 100% cykl prac
QAL &/ 1708 5.1 kw% 35% cyykl ppracyy

{ZNAMIONOWE PARAMETRY WYJSCIOWE PRZY 40°C

ie) Prad wyjsciowy Napiecie wyjsciowe
70A 22.8Vdc
120A 24.8Vdc
90A 23.6Vdc
140A 25.6Vdc
100A 24.0Vdc
160A 26.4Vdc
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ZAKRES PARAMETROW WYJSCIOWYCH

Zakres pradu spawania Maksymalne napiecie stanu jatowego
1232 18 _ 142182 45Vdc (model CE)
170S 10 — 160A 32Vdc (model AUSTRALIA)

ZALECANE PARAMETRY PRZEWODU | BEZPIECZNIKA ZASILANIA

L))

Bezpiecznik lub wytgcznik nadprgdowy . - Typ wtyku
(charakterystyka ,D”) zwloczny Przewod zasﬂa;Japy (dostarcza}r:s u¥zqdzen|
lggg ]gﬁ g x 1.5mm; SCHUKO/A6A / 250V
X 2.5mm AUSTRALAAN 15A / 256V
170S 16A 3 x 2.5mm? /25

WYMIARY — \//

Wysoko$¢ Szerokosé Diugo$é Waga

135S 224mm 148mm 315mm 4.6kg

1508 244mm 148mm 365mm 6.7kg

170S 244mm 148mm 365mm //3 7.0kg

Temperatura pracy Tempe% owania
-10°C to +40°C 25 C

=
WEEE

hid

07/06

z miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektrycz
utylizowany. Jako wtasciciel urzgdzen powiniene$ ot
sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciel&.

Stosujac te wytyczne bedziesz chronit Srodowiskg yzdrowies

Polski

qgwieka!

Wykaz Czesci Zamiennych
((

Wykaz czesci dotyczacych instrukg;ji \— g 2

e Nie uzywac tej czesci wykazu dla maszyn, ktérych kodu ) nie ma na liscie. Skontaktuj sie z serwisem jezeli
numeru kodu nie ma na liscie.

e  Uzyj ilustracji montazu (assembly page) i tab
kodem (code).

e Uzyj tylko czeci z oznaczeniem "X" w kol
indeksem modelu (# znajdZz zmiany @w\.

eli pohizej aby okresli¢ potozenie czesci dla urzadzenia z konkretnym

12/05

onizej aby okresli¢ potozenie czesci dla urzadzenia z konkretnym

umerem gtéwnym przywotujacym strone (assembly page) z

Uzyj ilustracji montazu (assembly p
kodem (code).

Schemat Elektry

Uzyj linstrukcji dostarczon as

Akcesoria

[UJchwyt spawalniczy TIG z zaworkiem, 4m.

XN

[ K10513-17-4VS
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ELECTRIC

Vakuutus yhteensopivuudesta

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S. 4\9
Vakuuttaa, etta hitsaus l@
|NVERTEC®15§§§s

INVERTEC®
INVERTEC® s

tayttaa seu %rektuvn
2006/95@, 2004/108/CEE

ja on suunnitelt uraavien standardien mukaan:
60974-1, EN 60974-10

&
(2009)
Dario Gatti

European Engineering Director Machines
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), ltalia
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®
ELECTRIC

%\zxos

jalleenmyyjalle.
e Tulevaisuutta varten tayta alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, Koodin ja Sarjanumeron
konekilvesta. A\

KITOS! Kiitos, etta olet valinnut Lincoln Electric LAATU tuotteita.
e Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitet dmasti

itloytaa

\\

inimi: v =
............................................................................ 2 M

SISALLYSLUETTELO

Suomi Il
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Turvallisuus

Tata laitetta pitda kayttaa koulutuksen saanut henkilékunta. Varmista, ettd asennus, kayttd, huolto j ja korja
koulutettujen henkildiden toimesta.
ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman, tai laittee
ymmarra seuraavat varoitussymbolien selitykset.

virheellisesta asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

11/04

VAROITUS

apahtuvat
tQphjeen
. Lue ja

Lue ja ymmarra tama kayttbohje ennen koneen kayttoa.

Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahi

AN

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, etta ohjeita on noudatettava vakavj
kuoleman tai laitevahinkojen valttdmiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinko

@

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmarra taman kayttéohje en\%éﬁle/tte
voi olla vaarallista. Taman kayttéohjeen ohjeiden noudattamatta, jattd
henkildévahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

kayttoa. Kaarihitsaus
aiheuttaa vakavia

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittda korkea
maattopuristimeen, tai tybkappaleeseen kun laite on paalla.

Ala koske puikkoon tai
si puikosta, elektrodista ja

SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat lait,

maattopuristimesta ja tyokappaleesta.
, irrpta se verkosta. Maadoita laite
paikallistenmaaraysten mukaan.

VA

kaapelit valittdmasti. Ala aseta puikonpidintasl
kosketuksessa maattopuristimeen, va altta

A
%U

SAHKO-, JA MAGNEETTIKENTAT VOW VAARALLISIA: Sahkovirran kulkiessa johtimen
lapi, muodostuu sahko-, ja mag ettlk . EMF kentat voivat hairita sydamentahdistimia, ja
henkild jolla on sydamentahdlst%

voteIIa ensin 1d8karinsa kanssa, ennen laitteen kayttoa.
CE YHTEENSOPIVUUS: Tz

teensopiva EU:n direktiivien kanssa.

® M

KAASUT JA HUURU

huuruja. Valta itta
riittavaa tuule 5/3-\(7

—.
Ol POLTTAA: Kayta suojalaseja, joissa on riittava suodatus ja suojalaseja, jotka
/‘ ilta ja roiskeilta. Kayta sopivaa vaatetusta liekin kestavasta materiaalista
ZQ. /" avustajasi ihon. Suojaa muu henkilékunta sopivalla ei-palavalla verholla, varoita
e areen ja altistumasta kaarisateilylle
rj\\\—F'; HITSAUSKIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Siirra kaikki palonarat

matexaali hitsausalueelta ja pidd sammutin I&helld. Roiskeet voivat lentda pienistd aukoista

{i alueele. Ala hitsaa sailioita, tynnyreita tms, ennen kuin on tehty ennakoivat toimenpiteet, ettei
13 ajahdysvaarallista tai myrkyllisté kaasua. Ala koskaan kayta laitetta, kun I&sna on syttyvaa
~kaasba tai nestettd

T KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon [d&mp&a. Pinnat ja materiaalit
yoalueella tai kosketuksissa kappaleeseen voivat palaa. Kayta hanskoja tai pihteja siirtdessasi tai
skettaessasi tyokappaletta.

TURVAMERKKI:
sahkoiskun vaara.

Tama laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ymparistéon, jossa on lisaantynyt

Suomi

1 Suomi



KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kayta vain kaasupulloja, jotka siséltavat
menetelmélle soveltuvaa suojakaasua. Pida pullo pystyssé ja ketjulla varmistettuna telineessa. Al
siirra kaasupulloa hattu irrotettuna. Ala anna puikonpitimen, maattopuristimen, eiké minkaan
muunkaan osan, jossa on sahko, koskettaa pulloa. Kaasupullot pitaa sijoittaa siten, ettei niille
tapahdu vahinkoa, tai ettei niihin kohdistu hitsauslampa tai roiskeita.

Asennus ja Kayttoohjeet

Lue koko tdma kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sijoitus ja Ymparisto

Kone voi toimia ankarassa ymparistdssa. Kuitenkin, on
tarkeda noudattaa yksinkertaisia suojausohjeita pitkan
ian ja luotettavan toiminnan takaamiseksi:

e Al3 sijoita konetta alustalle, joka on kallellaan vaa-
katasosta enemman kuin 15°.
Ala kayta konetta putkien sulatukseen.
Kone on sijoitettava siten, ettd vapaa ilmankierto on
mahdollinen iimaventtiileista siséan ja ulos. Al4
peité konetta paperilla, vaatteilla tai rievuilla, kun se
on kytketty paalle.

o Koneen sisélle joutuvan lian ja pélyn maara on
pidettdva mahdollisimman pienena.

e Koneen suojausluokka on:

e 135S:1P21
e 150S:1P23
e 170S:1P23

Pida kone mahdollisimman kuivana alaka sijoita sita
kosteisiin paikkoihin tai l[atakon paalle.

o Sijoita kone etaalle radio-ohjatuista laitteista.
Normaali toiminta voi haitata lahella olevien radio-
ohjattujen laitteiden toimintaa ja voi aiheuttaa louk-
kaantumisia tai konerikkoja. Lue
"Elektromagneettinen yhteensopivuus" tasta
ohjekirjasta.

o Al4 kdyta ymparistdssa, jossa lampétila o
korkeampi kuin 40°C.

Syottojannite
Tarkista syottéjannite, vaiheluku ja taa
kytket koneen paalle. Oikea syottOJann
ilmenee taman kayttdohjeen tekni
konekilvesta. Huolehdi, etta kong

toimintaa varten. Sulake
ilmoitettu teknisissa tiedoi

toimivaksi
Kéaytto
kanssa voi

o~/ Vac huippujannite: alle 410V.
e Vac taajuus: 50 - 60Hz.

On tarkeaa tarkistaa ndma oy suudef, Koska
monet moottonkayttmset eneraat r|t , ttavat

generaattoreilla, jotka

suositeltavaa ja voi va netta.

Lahtoliitannat
PikaliittimiaTwist-Ma
littdmiseen kone

lisatietoja konegn i
TIG - hitsauskg\‘\(’;{j:.
e  (+) Positiiviser wavanyikaliitin: Positiivinen napa

hitsau\%
o (-) Negatiisen an pikaliitin: Negatiivinen napa

| saus (MMA)
gin-kaytettava puikon napaisuus. Useimmat
itsataan (+) navassa. Katso oikea napaisuus
ttglosta tai puikkopakkauksesta. Kytke sitten
neeseliittimiin. Seuraavassa naytetaan
littdminen, kun puikon napaisuus on DC(+).

Liitd puikkokaapeli koneen etupanelin plus (+) napaan ja
maattokaapeli miinus (-) napaan. Tydnna liitin
naarasliitimeen ja kdanna noin 1/4 kierrosta
myotapaivaan. Ala ylikirista.

an kaapelien
issa kohdissa on
uikkohitsauskayttdéon tai

DC(-) hitsausta varten, vaihda kaapelit siten, etta
puikkokaapeli tulee koneen miinus(-) napaan ja
maattokaapeli plus(+) napaan.

TIG Hitsaus

Toimitukseen ei kuulu TIG poltinta, joka on valttdmaton
TIG hitsaukseen, mutta se on mahdollista ostaa
erikseen. Katso my0s "Varusteet" kappaletta.
Useimmiten TIG hitsaus suoritetaan poltin miinus DC(-)
navassa, kuten tassa on esitetty. Jos hitsataan plus
DC(+) navalla, pitda kaapeleiden paikka vaihtaa koneen
liittimissa.

Liitd poltinkaapeli miinus (-) napaan koneessa ja
maattokaapelin liitin plus (+) napaan. Tydnna pistoke
littimeen ja kdanna 1/4 kierrosta myétapaivaan. Ala
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ylikiristad. Lopuksi liitd kaasuletku suojakaasupullon
saatimeen.

Sallitut TIG prosessit:
e 135S:
e 150S/170S:

Raapaisu TIG
Nosto (Lift) TIG

Kaarivoima

Autoadaptiivinen kaarivoima
(puikkohitsauksessa) (vain 150S / 170S):
Puikkohitsauksessa kaytetty autoadaptiivinen
kaarivoima, joka lisaa valiaikaisesti hitsausvirtaa,
kaytetdan puikon ja sulan valisten oikosulkujen poistoon.

Tama aktiivinen ohjausominaisuus takaa parhaat
ominaisuudet kaarivakauden ja roiskeiden suhteen.
"Auto Adaptive Arc Force" (autoadaptiivinen kaarivoima)
on kiintedan tai kasisaateiseen saatoon verrattuna
automaattinen ja monitasoinen saatd: sen voimakkuus
riippuu lahtdjannitteesta ja mikroprosessori laskee sen
reaaliaikaisesti. Ohjaus mittaa joka hetki lahtdjannitetta
ja paattaa tuotettavan huippuvirran, joka riittda
rikkomaan metallipisaran puikosta tytkappaleeseen ja
takaa kaarivakauden, mutta virta ei kuitenkaan ole liian
suuri aiheuttaakseen roiskeita. Tama merkitsee:
e Puikon tarttumisen estoa, myds pienilla virta-
arvoilla.
e Roiskeiden vahentamista.

Hitsaustoiminat yksinkertaistuvat ja hitsin ulkonakd
paranee.

Puikkohitsauksessa on myds seuraavat ominaisuudet:

e  Kuumastartti (Hot Start): Tama on hetkellinen
aloitusvirran lisdys. Kaari syttyy nopeasti ja
luotettavasti.

e Tarttumisen esto (Anti-Sticking): Tama toiminto
vahentaa hitsausvirran matalalle tasolle, kun
kayttaja tekee virheen ja painaa puikon kiinni
tydokappaleeseen. Toiminto vahentaa vi j
hitsaajan irroittaa puikon puikon pitimesta
suurta kipindintia, joka voi vahingoitt
puikonpidinta.

Katso alempana lisda yksityiskohtia.

Saatimet ja Toimintao
Koneen Kaynnistys:

taman testin aikana vain 1a
muutaman sekunnin jalke
ja jannite paalla/pois LED
e 135S: Kone on valmiin

jannite paalla/pafs
e 150S/170S: Koheon valpmjina kayttoon, kun

etupanelin j3 e P& é/pg?s LED syttyy yhden

a LEDin kanssa.

Mitsausvirrehn saatanuppi: Potentiometria
\l%één hitsauksen aikana virran saatéon.

Jannite PAALLA/POIS LED: Tama LED
s?ﬁyy kun kone on paalla.

150S / 170S: Jos vilkkuu, tdma LED
osoittaa etta syoéttojannitteen ylijannitesuoja
on aktiivinen; kone kaynnistyy
automaattisesti, kun syéttéjannite palaa
takaisin oikealle jannitealueelle.

Suomi

Lampdsuoja LED: Tama merkkivalo syttyy,
kun kone on ylikuumentunut ja hitsausvirta
on katkaistu. Tama tavallisesti tapahtuu,
kun kuormitettavuus on ylitetty. Jatd

paalle ja anna koneen kompo, ien
jaadhtyd. Kun merkkivalo sarfyrmuu,
toiminta on jalleen mahdol

150S
170S
ainoastaan

)

VRD LEDit (vain Australian koneef): Tama
kone on varustettu V a (ja
pienennys ): Se pie

VRD olemassa
tehdasasen oneissa, jotka
tayttavat Australian
Standardi "C" lahella
konekil

VR n padlla kun Iahtéjannite on alle

yhjakaynnilla

Mui kovieissa tama toiminta on

irti (LED on aina pois paalta).

‘Hitsaustapa kytkin: Kolme asentoinen

%kaksi puikkohitsaukseen (Pehmea ja
K a yksi Lift TIG hitsaukseen.

e~ Pehmea: Hitsaukseen vahaisella

roiskemaaralla.

e Kova: Aggressiiviseen hitsaukseen,
lisdantynyt kaaren vakaus.

e Lift TIG: Kun hitsaustapa kytkin on Lift
TIG asennossa, puikkohitsaustoiminnot
ovat irtikytkettyina ja kone on valmiina
Lift TIG hitsaukseen. Lift TIG on
menetelma kaaren sytyttamiseksi
koskettamalla elektrodin karjella
tydkappaletta oikosulun
aikaansaamiseksi pienella virralla.
Sitten poltin nostetaan TIG kaari syttyy
ja hitsaus alkaa.

170S Mittari: Mittari ndyttaa esiasetettua
ainoastaan | hitsausvirtaa ennen hitsausta ja todellista
virtaa hitsauksen aikana.
lgﬁ
Ly

Virhetoimintalista.

Jos virhe tapahtuu, sammuta kone, odota muutamia
sekunteja, kaynnista sitten uudelleen. Jos virhe jaa
ennalleen, on korjaus tarpeen. Ota yhteytta Iahimpaan
huoltoon tai ota yhteytta Lincoln Electric::iin ja raportoi
LED tila koneen etupanelista.

o ® !

150S
170S
ainoastaan

Jannite
sulku

Vilkkuva Vilkkuva
Tama tapahtuu, kun sisdinen havaitaan
sisdisen apujannitteen olevan liian matala.

Toiminnan palautus:
e Kaanna kytkin OFF ja sitten ON
asentoon paakytkimesta koneen

uudelleenkaynnistamiseksi.

Suomi



A. Paakytkin: Kytkee tehon Huolto
paalle ja pois paalta.
- ) /'\ VAROITUS
B. Sy.ot_tokaapelll. Kone Kaikissa ylldpito ja huoltoasioissa suo an
toimitetaan pistokkeella yhteydenottoa Iahimp&an Lincoln  Electfie~huo

varustetulla syéttékaapelilla.

- huolt:
Liita se verkkoon C

Yllapito tai korjaus, jonka on tehnyt ei-v4

C. Puhallin:

e 135S: Tuuletin
kaynnistyy ja sammuu
paakytkimen mukaan.

e 150S/170S: Téassa

ilmoittaa valittomasti.

o Tarkista kaapelien ja liiti

koneessa on F.A.N. (Fan As Needed, tuuletin on tarvetta.
tarpeen mukaan) piiri sisélla. Kone

automaattisesti pienentaa tuulettimen nopeutta e Pida kone puhtaa
tai pysayttda sen. Tama toiminta vahentaa pyyhkiaksesi ul

sisaan joutuvan lian maaraa ja vahentaa
tehonkulutusta. Kun kone kaynnistetaan,

tuuletin kaynnistyy. Tuuletin on kdynnissa aina Ala avaa koneftaxaléka a sisdan mitdan koneen
kun koneella hitsataan. F.A.N. toiminta on aukoista. i pitdaa irrottaa aina ennen
aktiivisena, kun ei ole hitsattu yli 10 minuuttiin. huoltoa ja korja . kaisen korjauksen jalkeen,
Tuuletinnopeus palaa maksimi nopeuteen, jos suorita sov it turvallisuuden varmistamiseksi.

hitsaus alkaa uudelleen.

Elektromagneettinen Yhteensopivuys{E

11/04
di kaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
in, kute kommunikaatioon (puhelin, radio, ja

el niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja
ehittdmaa elektromagneettisen hairion maaraa.

Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja stan
elektromagneettista hairiéta, joka voi vaikuttaa muihin jarjeste

suhteissa on valttamatonta huomata muut sia jrahdollisten hairididen varalta. Kone on asennettava
ja sita on kaytettava tdman kayttéohjeen mukaa s elektromagneettisia hairi6ita iimenee, kayttajan on

e Radio ja/tai televisiovastaanottimet ja lahe

e Teollisuusprosessien ohjaus-, ja t i

e Henkildkohtaiset terveyslaitteet, ku distin tai kuulokoje.

e Tarkista tyoalueen laitteiden gle eettinen immuniteetti. Kayttdjan on oltava varma, etta laitteisto tydalueella
on yhteensopiva. Tama voi i jaustoimenpiteitd.

o Tydalueen mitat rippuvata akenteesta ja muista toiminnoista.

Harkitse seuraavia ohjeit ettisten hairididen vahentamiseksi:

e Liitd kone verkkoon t

e Hitsauskaapelit gitdisi pitaa dollisimman lyhyina ja yhdessa. Jos mahdollista yhdista tydkappale maahan

ayttajan on varmistuttava, ettei tyékappaleen liittdminen maahan aiheuta ongelmia tai
vaaraa hen albe tai fitteille.

e Kaapeleiden samien tydalueella voi vahentda elektromagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen

SYOTTO
~ Syéttéteho Nimelliskuormalla
2.0kW @ 100% Kuormitusaikasuhde

Gttdjannite 1358 3.5kW @ 25% Kuormitusaikasuhde Taaiuus
~ 0V £ 15% 2.5kW @ 100% Kuormitusaikasuhde g

Yksi vaihe 1508 4.2kW @ 30% Kuormitusaikasuhde 50/60Hz

2.9kW @ 100% Kuormitusaikasuhde

1708 5.1KW @ 35% Kuormitusaikasuhde
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KUORMITETTAVUUS 40°C:sséa

Kuormitusaikasuhde . . il s
(Perustuu 10 min. jaksoon) Hitsausvirta Lahtojannite
1358 100% 70A 22.8Vdc
25% 120A 24.8Vdc
100% 90A 23.6Vdc
150S 30% 140A 25.6Vdc
100% 100A
170S 35% 160A
VIRTA-ALUE
Hitsausvirta-alue Maksimi Tyhj
135S 10 — 120A
150S 10 — 140A 32VdA;:5VdC (
170S 10 — 160A

SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT \/\\

Sulake (hidas) tai toket i
Verkkokatkaisin (g‘D” IchkitteIu) Koko Syotto"aap‘:" < oneen ong)
]ggg ]gﬁ g . ;gmmz UKO 16A / 250V tai
170S 16A 3 x 2.5mm> % AUSTRALIAN 15A / 250V
MITAT SN\

Korkeus Leveys ifutius Paino
135S 224mm 148mm mm 4.6kg
1508 244mm 148mm 6.7kg
170S 244mm 148mm 65mm 7.0kg

Kayttélampdtila Varastointilampdétila
-10°C to +40°C -25°C to +55°C

M“
¥/

) ]

WEEE

@

07/06

Ala havita sahkolaitteita sekajatteiden mukana|

—_ Noudatettaessa Euroopan Unionin D &?0 6/EY Sahkolaite- ja Elektroniikkajatteesta ( WEEE ) ja

g ﬁ toteutettaessa sitd sopusoinnussa kan 3 lain kanssa, sahkdlaite, joka on tullut elinkaarensa paahan

”=, pitda kerata erilleen ja toimittaa elektroniikkaromujen kerdyspisteeseen. Liséatietoja tdman

- tuotteen kasittelystd, kerdamisestaya kierratyksesta saa kunnan ymparistéviranomaisilta
Noudattamalla tatd Euroopan/Urionindirektiivid, autat torjumaan kielteiset ynpéaristé- ja terveysvaikutukset!
w
Varaosaluettelo (&~

12/05

Osaluettelo, lukuohje
e Al4 kayta tata osaluetteloa

3 eexnka koodinumero ei ole listassa. Ota yhteytta Lincoln Electric huolto-

joka ei ole listassa.
aa taulukkoa maarittdaksesi, missa osa sijaitsee.
"l1d asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# ilmoittaa muutoksesta tassa

e Kaytd asennuskuvaa j ¢
e Kayta vain osia, jotka/on itt
painoksessa).

Ensiksi, lue ylldolev
varustetun varaosalist

n katso "Spare Part" listaa joka toimitetaan koneen mukana, joka sisaltda kuvalla

[ LIFT TIG -poltin, 4m.

{K10513:17-4VS
>
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Declaracao de Conformidade

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.rd. x
Declara que a maquina d@;
INVERTEC® 13
INVERTEC®
|NVERTEC%§Z§§
esta em conformidade seguintes directivas:

2006/95/CEE, 2004/108/CEE

e foi con %om as seguintes normas:
@60974-1, EN 60974-10

<
A

A

(2009)

Dario Gatti
European Engineering Director Machines

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), ltalia
12/05
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ELECTRIC

OBRIGADO! Por ter escolhido os produtos de QUALIDADE da Lincoln Electric.

e Por favor, examine a embalagem e o equipamento para que ndo tenham danos. A reclamacéo de
material no transporte devera ser notificada imediatamente ao revendedor.

e Para futura referéncia, registe abaixo a informacgéao de identificagdo do equipamento. Modelo, Codigo e
de Série podem ser encontrados na chapa de caracteristicas do equipamento. R

INDICE PORTUGUES
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Seguranca

procedimentos de reparagéo sao realizados apenas por pessoal qualificado. Leia e compreenda
comecar a usar este equipamento. Falha para com as seguintes instrugées deste manual po
pessoais, perda de vida ou danos no equipamento. Leia e compreenda as seguintes explicac
A Lincoln Electric ndo é responsavel por danos causados por instalagdo imprépria, manutenc¢ao imp

anormal.

11/04

AVISO

a—

AVISO: Este Simbolo indica que as instrugdes devem ser seguidas de f w danos
e

pessoais. Proteja-se a si proprio e os outros de possiveis danos sé& .

equipamento. Arco soldadura pode ser perigosa. O ndo seg

nstrugdes contidas neste
e equipamento.

LER E COMPREENDER INSTRUCOES: Leia e compreenda este anua@és de utilizar este
e S
0s

manual pode causar sérios danos pessoais, perda de vidas o%
=

CHOQUES ELETRICOS PODEM MATAR: Equipamento \oth@\pa gera alta tensdo. Nao toque o
eléctrodo, grampo trabalho, ou pegas ligadas trabalh d te equipamento esta ligado. Isolar-

se do eléctrodo, grampo de trabalho, e pecas de% as.

EQUIPAMENTOS ELECTRICOS: Desligue a e a tagdo utilizando o interruptor na caixa
de fusivel antes de trabalhar com este equip ntos e este equipamento eléctrico a terra em
conformidade com a regulamentacgéo local.

u
/[

EQUIPAMENTOS ELECTRICOS: Inspeccionaf fegu ente o input, eléctrodo, cabos de fixagédo e
de trabalho. Se existe algum dano de/ig6lamen stituir o cabo de imediato. Nao coloque o

eléctrodo titular directamente sobre a'\me dufra ou qualquer outra superficie em contacto com
0 grampo de trabalho para evitar o risco

CAMPOS ELECTRICOS E MAGNETICOS PODEM SER PERIGOSOS: A corrente eléctrica flui
através de qualquer condutor cri m eléctricos e magnéticos (EMF). Campos EMF podem
interferir com alguns pacemakers, & soldadores com um pacemaker devem consultar seu médico
antes de utilizar este equipa%t%

CONFORMIDADE CE: Wo esta em conformidade com as directivas da Comunidade

Europeia.

SER PERIGOSOS: Soldadura pode produzir fumos e gases nocivos
espirakestes fumos e gases. Para evitar estes perigos, o operador deve utilizar

UEIMAR: Use um escudo com o bom filtro e cobrir chapas para proteger os
seus olhgs afsca e os raios do arco quando soldadura ou observando. Use roupas adequadas
chama-duraveis f;i,s de material resistente para protegé-lo de que a sua pele e ajudantes. Proteger
o) p%\ic‘);l proximo’adequadamente, ndo inflamavel rastreio e avisa-los a ndo assistir ao arco, nem se

a0 greo.

racha
gtentores, ou qualquer material até serem adoptadas medidas adequadas equipamento quando

E SOLDADURA PODE CAUSAR INCENDIO OU EXPLOSAO: Eliminar os riscos de
area de soldadura e ter um extintor de incéndio, prontamente disponiveis. A faisca da
e materiais quentes a partir do processo de para assegurar que nao inflamaveis ou vapores
irdo estar presente. Nunca operar este soldagem pode facilmente passar por pequenas
ras e aberturas de areas adjacentes. Nao soldar em qualquer cisternas, tambores,

es inflamaveis, vapores ou liquidos combustiveis estdo presentes.

MATERIAIS SOLDADOS PODEM QUEIMAR: Solda gera uma grande quantidade de calor.
Superficies quentes e materiais na area de trabalho pode causar queimaduras graves. Use luvas e
alicates quando tocar ou mover materiais na zona de trabalho.

/]
i
(N

MARCA DE SEGURANCA: Este equipamento é adequado para fornecer energia para operagdes de
soldadura realizadas em um ambiente com maior perigo de choque eléctrico.

Portugués
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GARRAFA PODE EXPLODIR SE DANIFICADA: Use apenas cilindros de gas comprimido que
contém a correcta blindagem de gas para o processo de funcionamento devidamente utilizados e
reguladores concebidos para o gas e da presséo utilizada. Mantenha sempre as garrafas e

a proteccao tampa removida. Nao permitir o eléctrodo, eléctrodo titular, grampo trabalho gU de

a
oldage

o
Instalacao e Instrugdes de Funcionamento /A\ Q

estar situadas fora das areas onde eles possam ser submetidos aos danos fisicos ou &
processo incluindo faisca e de fontes de calor.

Leia toda esta secgao antes da instalagéo ou utilizagao M

da maquina. Alimentagdo de Entrada dos M 3
Geradores

Localizagcao e Ambiente e 135S:

Esta maquina vai funcionar em ambientes agressivos.

No entanto, é importante que umas simples medidas S AVISO

preventivas sejam seguidas para garantir longa vida e o Esta maquid ebida para operar com

O funcionamento desta
es a motor pode danificar a

funcionamento confiavel da maquina.

o Na&o coloque ou operar esta maquina em uma
superficie com uma inclinagéo superior a 15° da
horizontal. e 15

e Nao utilizar esta maquina para arrefecimento de
tubos.

o Este aparelho deve estar localizado onde exista
livre circulagao de ar limpo, sem restricées de
circulagédo de ar a partir do ar e de ventiladores.
N&o cubra a maquina com papel, tecido ou trapos
quando ligada.

e Asujidade e o p6 que podem entrar na maquina
devem ser reduzido ao minimo.

o projectadas para operar com

res, desde que o auxiliar possa

f uraro, fornecimento adequado de tenséo,
9

ffeqdéncia e da poténcia, tal como indicado na

de especificagao técnica do presente
anuat. O fornecimento do gerador auxiliar deve

m cumprir as seguintes condigdes:

Tenséo de pico Vac: abaixo de 410V.

Vac frequéncia: na escala de 50 e 60Hz.

e Esta maquina tem um rating de protecgéo: e Tensdo RMS da forma de onda AC: 230Vac *
e 135S:1P21 o 15%
e 150S: P23 y E importante verificar estas condigdes, porque
e 170S:1P23 muitos motores geradores produzem picos de alta

voltagem. A operagéo desta maquina com motor
geradores nao conforme com estas condi¢cdes nédo
é recomendado e pode danificar a maquina.

Mantenha-a seca, quando possivel, e na
coloque em solo humido ou em pogas.
e Localize a maquina fora de controlos

negativamente o funcionamento Ligacoes de Saida
radio da maquina vizinha, o que po m Um répido desligar sistema usando o cabo de ligagcao
prejuizo ou dano material. Leia-a se sobre Twist-Mate™ é utilizado a conexao do cabo de
compatibilidade electromag 8 anual. soldadura. Consulte as seguintes secgbes para obter

e N&o operar em areas comn 4@ mais informacdes sobre como ligar a maquina para a

operagéo de soldadura Stick (MMA) ou soldadura TIG.

e (+) Répida Desconex&o Positiva: Positivo conector
de saida para o circuito de soldadura.

e (-) Rapida Desconexao Negativa: Negativo
conector de saida para o circuito de soldadura.

Soldadura Stick (MMA)

Em primeiro lugar determinar a polaridade correcta do
eléctrodo a ser utilizado. Consultar os dados do
eléctrodo para esta informagdo. Em seguida, ligue os
cabos de saida para os terminais de saida da maquina
para a polaridade seleccionada. E aqui mostrado o
método de conexao para a soldadura DC(+).
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Ligue o cabo do eléctrodo ao terminal da maquina (+) e e Prevencgédo de aderéncia do eléctrodo / pega de

o grampo de trabalho ao terminal (-). Insira o conector trabalho, também com valores baixos de corrente.

com a chave alinhando com a chaveta e rodar e Reducéo de respingos.

aproximadamente 2 no sentido horario. Ndo mais de

apertar. As operagdes de soldadura sao simplificado 3
soldadas também tém melhor aspecto se @

Para a soldadura DC (-) mudar as conexdes dos cabos escovadas depois da soldadura.

na maquina de modo que o cabo do eléctrodo esteja

ligado ao (-) e o grampo de trabalho esteja ligado ao (+). Com a soldadura MMA também est&o activas as

seguintes caracteristicas:
Soldadura TIG e Hot Start: Este € um aum temporarj ?a
Esta maquina nao inclui uma tocha TIG necessaria para corrente de soldadura inicial. i iniciar o
soldadura TIG, mas uma pode ser adquirida arco rapidamente e em
separadamente. Remete-se para a secgéo de e  Anti-Sticking: Esta furigao dimingi orrente de
acessorios para mais informagdes. A maioria das saida da maquina par. i ixo quando o
soldaduras TIG é feita com polaridade DC (-). Se for operador comete eléctrodo a pecga

necessario a polaridade DC(+) é necessério trocar as de trabalho. Ist énte permitindo ao

conexdes do cabo na maquina. operador remov eléctrodo sem criar
grande fais ificar o cabo do
eléctrodo.

Consulte a a aixoYara mais detalhes.

Conecte o cabo da tocha terminal (-) da maquina e o
grampo de trabalho ao terminal (+). Insira o conector
com a chave alinhado com a chaveta e rodar

aproximadamente 2 no sentido horario. Nao apertar

na acende-se.
S: A maquina esta pronto para trabalhar
uando no Painel de Controlo Frontal o LED de

demais. Finalmente, conecte a mangueira de gas a Poténcia ON se acender.
partir da tocha TIG para regulador de gas sobre o 150S / 170S: A maquina esta pronto para trabalhar
cilindro de gas a ser utilizado. y quando no Painel de Controlo Frontal acender o

. LED de Poténcia ON com um dos trés LEDs de
Processos TIG permitidos: modo de comando de soldadura.
e 135S: TIG por raspagem
e 150S/170S: Lift TIG Painel de Controlo Frontal:

Botao da corrente de saida:
Potenciémetro usado para regular a
corrente de saida durante a soldadura.

Forca do Arco
Forca de Arco Auto Adaptavel (co dadura

MMA) (apenas 150S / 170S); —
2 a fuhddo Auto LED de Poténcia ON/OFF: Este LED
temporariamente acende-se quando a maquina esta ligada.

a intermiténcias ) Lo

wOp de soldadura 1508 /170S: Se a piscar, este LED indica
que a protecgao de Sobrecarga da Tenséo

de Entrada esta activa; a maquina reinicia

automaticamente quando a Tensé&o de
Entrada retornar & gama correcta.

Adaptavel Forga de Arco que a
a corrente de saida, usad
da conexao entre o eléctr
que ocorre na soldadura

LED Térmico: Este indicador ligar-se-a
quando a maquina estiver sobreaquecida e
a saida da maquina estiver desactivada.
Isto normalmente ocorre quando o duty
cycle da maquina foi excedido. Deixe a
maquina ligada para permitir que os
componentes internos arrefecam. Quando

o indicador se desligar, é possivel retomar
o funcionamento normal.

\po real pelo microprocessador onde
apeados os niveis do Arc Force. O
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Apenas
150S
170S

LED's VRD (disponivel apenas nas
magquinas Australianas): Esta maquina é
provida pela fungdo VRD (Dispositivo de
baixa tenséo): esta reduz a tensdo na
saida dos lead's.

A funcao VRD esta activa por padrao de
fabrica apenas nas maquinas que
satisfagam as normas Australianas AS
1674.2. (O logotipo C-Tick "€" na ou perto
da placa de notas aplicada a maquina).

O LED VRD esta ON quando a corrente de
saida esta abaixo de 32V com a maquina
em marcha lenta (sem tempo de
soldadura).

Para as outras maquinas esta funcao
esta desactivada (o LED esta sempre
desligado).

Apenas
150S
170S

Interruptor de modo de soldadura: Com
trés posigdes, controlo o modo de
soldadura da maquina: dois para soldadura
Stick (soft e Crisp) e um para soldadura Lift
TIG.

e Soft Stick: Para uma soldadura com
presenga de poucos salpicos.

Crisp Stick: Para uma soldadura
agressiva com aumento da
estabilidade do Arco.

Lift TIG: Quando o interruptor de
modo esta na posicao Lift TIG, as <
fungdes de soldadura stick estdo
desactivadas e a maquina esta pronta
para a soldadura Lift TIG. Lift T\G &
um método de comegar a solda
TIG comegando por pressiopar o
eléctrodo da tocha TIG na p
trabalho de modo a criapum ¢
circuito de baixa corrente:

eléctrodo é levantadp-da peca
TIG comecga. N——

A. Interruptor de Poténcia: Ele

Apenas | Medidor: O medidor apresghta’a corfente
170S da soldadura antes Idadufa e a actual
corrente de solda rante\a\soldadura.
lgﬁ
LN

Lista de condigoes de ferro
Se ocorrer,
segundos, depois li

de servigo técnic

informe qual o tip
Frontal da maqui

aay

tente desligar a¥m espere por uns
€ o erro persistir,
o. Por favor contacte o centro
'xim@ou a Lincoln Electric e

ostrado no LED do Painel

Apenas
1

Piscar
to ocorre quando uma condigéo de
§u tensdo auxiliar interna é detectada.

Para restaurar a maquina:
e Desligue e volte a ligar o botéao

ON/OFF para reiniciar.

Portugués

esta liga ou desliga a A

poténcia de entrada da
maquina.

B. Cabo de entrada: Esta
magquina esta provida de C
uma ficha de ligagéo de
cabo de entrada. Ligue-o a
electricidade.

C. Ventoinha:
e 135S: A ventoinh
ligada (ON) oud
de Poténcia da m
e 150S/170S: aguind tem um circuito
interno da v, A.” (Fan As Needed).
amente a
ou desliga-a. Esta
quantidade de sujidade
maquina e reduz o

inha liga-se. A ventoinha
ionar sempre que a maquina
oldar. A caracteristica F.A.N.,

tive mesmo que a maquina esteja
arada por mais de 10 minutos, a velocidade
venfoinha regressa ao maximo se a
Qperagao de soldadura reiniciar.

nutencao

A\ AVISO
a qualquer manutengdo ou reparo operagdes
omenda-se a entrar em contacto com o centro mais
roximo servigo técnico ou Lincoln Electric. Manutencao
ou reparos realizados por centros de servico nao
autorizado ou pessoal sera nula e anulara a garantia
dos fabricantes.

A frequéncia das operagdes de manutengao pode variar
de acordo com o ambiente de trabalho. Qualquer dano
visivel deve ser comunicado imediatamente.

o Verifique a integridade de cabos e conexdes.
Substituir, se necessario.

e Mantenha a maquina limpa. Use um pano macio
seco para limpar o exterior caso, em especial o
fluxo de ar de admisséo / saida.

A\ AVISO
Nao abra a maquina e nao introduza qualquer coisa nas
suas aberturas. A fonte de alimentagdo deve ser
desligada da maquina antes de cada manutencdo e
servicos. Apods cada reparacado, realizar testes para
garantir a seguranga adequada.

Portugués



Compatibilidade Electromagnética (EMC)

Esta maquina foi concebida de acordo com todas as directivas e normas. No entanto, ela ainda pode gerar
perturbacdes electromagnéticas que podem afectar outros sistemas como o de telecomunicagdes (telefone

gerada por esta maquina.

area doméstica,
magné@as. O

Esta maquina foi concebida para funcionar em uma area industrial. Para operar em

€ necessario observar precaugdes especiais para eliminar possiveis perturbagbes

operador deve instalar e operar este equipamento como descrito neste manual.
quaisquer perturbagdes electromagnéticas o operador deve pdr em pratica acgdes correctiv
disturbios, se necessario, com a assisténcia de Lincoln Electric.

ra eli

Antes de instalar a maquina, o operador deve verificar a area de trabalho para qualquer di itivo pode mau
funcionamento devido a perturbagdes electromagnéticas. Considere o seguinte.

e Entrada e saida cabos, controle cabos, e que estdo em cabos telefénicos ou adj
maquina.

Radio e / ou transmissores e receptores de televisdo. Computadores ou e
Seguranga e equipamentos de controlo de processos industriais. Equipa
Dispositivos médicos pessoais tais como estimuladores cardiacos e de auxi

na de trabalho e da

ona de trabalho. O operador
deve estar certo de que todos os equipamentos na area sdo compativeis ra exigir medidas
suplementares de protecgéo.

e As dimensdes da area de trabalho para que considerar dependeraqd 40 do espacgo e de outras
actividades que estéo a ter lugar.

conectar a pecga de trabalho ao solo, a fim de redu
que ligar a peca de trabalho ao solo n&o causa pr
pessoal e equipamento.

e Blindagem de cabos na zona de trabalho pode reduzi
para aplicagdes especiais. y

orha inseguras as condi¢des de funcionamento para

ssOes electromagnéticas. Isto pode ser necessario

Especificagoes Técnica
\

,~___—~/ENTRADA
Wé ia,de entrada a saida nominal
138 2.0kW @ 100% Duty Cycle
Tenséo de Entrada 3.5kW @ 25% Duty Cycle Frequéncia
230V £ 15% 0S 2.5kW @ 100% Duty Cycle 50(}60Hz
Fase Simples 4.2kW @ 35% Duty Cycle
S 2.9kW @ 100% Duty Cycle
//3 5.1kW @ 35% Duty Cycle
) SAIDA NOMINAL 40°C
Duty @ycle %ﬂ Corrente de Saida Tens&o de Saida
(Baseado em pexjodo 10 min.
135 00% < 70A 22.8Vdc
2 120A 24.8Vdc
90A 23.6Vdc
1508 140A 25.6Vdc
170S 100A 24.0Vdc
& 160A 26.4Vdc
—~ GAMA DE SAIDA
Escala da corrente de soldadura Tensao maxima em circuito aberto
IS S ]8 ~ 1:2182 45Vdc (modelo CE)
10 — 160A 32Vdc (modelo AUSTRALIA)
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CABO DE ALIMENTAGAO DE ENTRADA E TAMANHO DE FUSIVEIS RECOMENDADOS

. Fusivel (de, a'trasuo)nou Cabo de alimentagéo de Entrada Tipo de Tomgda_
Disjuntor (caracteristica “D”) tamanho ) (Incluida com a maquin
lggg ]gﬁ g x ;gm:z SCHUKO 16A / 25
1708 16A 3 % 2 5mm? AUSTRALIAN 15 /55\0)
DIMENSOES FiSICAS N4
Altura Largura Comprimento Peso%

1358 224mm 148mm 315mm 4.6kg
1508 244mm 148mm 365mm 6.7kg &
170S 244mm 148mm 365mm Okg/>

Temperatura de Funcionamento Temperatura de Arj ena

-10°C to +40°C -25°C t 5°C

REEE (WEEE) U

Nao deitar fora o equipamento eléctrico juntamente com o lixo normal!
g Em conformidade com a directiva Europeia 2002/96/EC relativa a Ré os e Equipamento

07/06

Eléctricos (REEE) e de acordo com a legislagdo nacional, os equi ao ser recolhidos

separadamente e reciclados respeitando o meio ambiente. Como rietatiodo equipamento, devera
= informar-se dos sistemas e lugares apropriados para a recolh

Ao aplicar esta Directiva Europeia protegera o meio ambiente e

Portugués

Lista De Pecas Sobressalentes =\
JL__ 12/05

Leitura de instrugoes de lista de pecas sobressalentes

o Nao utilizar esta lista para participar de uma maquina se
Departamento Lincoln Electric Servigo para qualquer ny

e Use ailustragdo de pagina e de montagem da tabela

codigo de maquina
e Utilize apenas as pegas marcando o "X" na colund Sob (
pagina (# indicam uma mudanga nesta impressao N

o de codigo ndo estiver na lista. Contacte o
s néo listados.
erminar a parte onde esta localizado o seu

da posi¢do na chamada para a montagem

Primeiro, leia as instru¢des de leitura da Lista d Pega ﬁ:raJ/depois dirija-se ao Manual de “Pecgas Sobressalentes”
fornecido com a maquina, que contém uma referé ada entre cédigo da pecga e a foto-descritiva.

Esquema Eléctrico

Dirija-se ao Manual de “Pecgas Sobres, mwo com a maquina.

Accessorios

)

[ K10513-17-4VS ochd 711G com valvula, 4m.

&

<
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ELECTRIC

[leknapaunsa cooTBeTCTBUA
LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.ri. X

@

3asBndeT, YTo 3TOT CBapO‘-IHb?KI'I part:

INVERTEC® 13
INVERTEC®
INVERTECY170S

COOTBETCTBYET cn@%m ONPEKTUBAaM:

2006/95/CEE, 2004/108/CEE

np %aHa o cTaHgapTam:
@0974-1, EN 60974-10
&
o

(2009)

Dario Gatti
European Engineering Director Machines

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), ltalia
12/05
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ELECTRIC
%g/os
CMACUBO! Bbnarogapum 3a BbIGOp BbICOKOKAYECTBEHHON MPOAYKLMM KOMNaHUU JIMHKONBH ONeKTpuK.
e  Cpasy e Mo nonyyeHuto, NpoBepbTe LENoCTHOCTb YNakoBku 1 obopygoBaHus. B cnyyae nospe
obopynoBaHus Npu AocTaBke, HeMeaneHHo coobLmTe 06 aTom aunepy.
[ ]

Ons nocneanywwmnx 06pau.|,eHv|17| B CEPBUCHYIO CJ'Iy)K6y, CMMLWNTE U3 3aBOACKON Tabnnykm Ha annaparte:

COOEPXAHUE

........................................................................................................................................................... 1
AKCTIUTYATALINA .o e e s s ee e e 2
\HUTHAA COBMECTUMOCTb (3MC)

Pycckun

Pycckun




BE3OINACHOCTb

07/08

BHUMAHWE

YCTPOMCTBOM MOXET MOfb30BaTbCA TONbKO KBanuuUUMpoBaHHbIN nepcoHan. Heobxogumo ybegwutcs OM, 4TO
yCTaHoBKa, OOCMyXuBaHWE W PEMOHTbI ObiMM NpPoBeAeHbl KBaNMMUUMPOBAHHLIM MNEepPCoHa

3KCMNyaTauuo 3TOr0 YCTPOMCTBA MOXHO MPOBECTM NULIb MOCHe TLaTeNbHOro O3HAKOMISIEH PYKOBOZETBOM MO
obcnyxuBaHuto. HecobrogeHne ykasaHui, NpUBEOEHHbBIX B HACTOSLLEM PYKOBOACTBE, MOXE pbe3HbIM
TpaBmMaMm, K CMEPTU UMy MOSIOMKe camoro yctpoucTtea. Lincoln Electric He HECET OTBETCTBEHHOCTb paBHOCTH,
Bbl3BaHHbIE HEMPaBUIbHON YCTAHOBKOW, HEMPAaBUBLHOW KOHCEpBaLMEN UM HECOOTBETCTBY) aHuem

A\

BHUMAHWE: CumBon ykasbiBaeT, 4TO Heobxoanmo cobnofgaTe pykoBOACTBO C LIeSiH0 n3bexaHusi
CepbE3HOro NoBpeXAeHNs Tena, CMePTU U NOMOMKU CamMOro YCTPOJA N e aHsan cebs n
°

OPYrX OT BO3MOXHbIX CEPbE3HbIX TPABM WM CMEPTHU.

UNTAV PYKOBOJCTBO C MOHUMAHMEM: Mepen Hauyanom eHeWoro YCTPOWCTRBA,
npoynTai HacTosiLLee pyKoBOACTBO C NOHMMaHnem. CBapod a NIAETCA ONacHOM.
HecobntogeHve ykasaHuii, NpuBeaEHHbIX B HACTOSILLIEM PYKOBORGTBE T NPUBECTU K CEPLE3HBLIM
TpaBMaMm, K CMEPTM 1N Nonomke camoro yctponctea. O~

MOPAXXEHUE 3NEKTPUYECKNM TOKOM MOXET YBU HO€E YCTPOWCTBO CO3AaET
BbICOKOE HanpsikeHue. He npukacaTtbes k anekTpoaa OMYy OepXKaTerto, Unm
npucoeaMHeHHOMY CBapuBaeMoMy matepuany, ec p Kro4eHo B ceTb. M3onupoBaTtb
cebsl OT anekTpoaa, CBapoYHOro Aepxkartens u npym«éworo cBapuBaemoro martepuana.
YCTPOWCTBO MUTAETCSHA OT 3NEKTPUYECKOX peq HauarnoMm, kKakux-nm6o pabot Ha

[ )
2 \ 3TOM YCTPOWNCTBE HEOOX0AMMO OTKIIOUUTDL er MUTaHUA. YCTPOMUCTBO 3TO JOSHKHO ObITb

T C
YCTaHOBJIEHO U 3a3eMJ1eHO CorflacHO ykasa M 33880, rotoBuUTENA U ,D,eVICTBy}OLLI,VIM npasunam.
/2

:'? YCTPOWUCTBO MNMUTAETCSA OT QNEKT -CKOW CETW: PerynsapHo npoBepsThb kabenu nutaHus
W‘:\ 1 cBapo4Hble kabenu BMecTe co cBap nemM 1 3axmMMoM 3asemnenus. Ecnu byget
3aMeTHO Kakoe NMbo NoBpeXxaeHne un MEANEHHO HaJo NOMeHsTb kabenb. [ns
2 n3bexaHus Crny4YarHoOro 3aXuraHns OyrrHe Knacyb CBapoYHbIv AepXaTerb HEMOCPEACTBEHHO Ha

CBaPOYHbIN CTOM U Ha APYryIo1I0OBEPXHOC MEIOLLYIO KOHTAKT C 3aXXMMOM 3a3eMIIEHUS.
‘ ONEKTPOMAIHUTHOE MOJIE )KE{T/BI:ITI: OMNACHO: 3nekTpuyeckuii TOK NpoTekaloLwuin Yepes
nto6oi npoBoa co3aaéT Bok| eKkTpomarHuTHoe nore. JnekTpoMarHMTHoe Nosie MOXeT
m MelaTb B paboTe cTapTepa

BapLUMKM C UMNIIAHTMPYEMbIM CTapTEPOM cepaLa nepes
Hayvanom paboTkl C 3TUM,YCTp IXHbI MOCOBETOBATLCS Y CBOETO Bpava.

€ COOTBETCTMUE C CE: Wcoomemwym ykasanuam Eeponeiickoro Komuteta CE.
b\
I ona

' CBAPOYHbI ‘@ bl MOI'YT BbITb OMACHbBIMW: B npouecce cBapku MOTyT BO3HUKHYTb
napbl 1 rasbl KQTOpK bl 4N 300poBbs. M3beratb BAbIXaHWUA 3TUX NapoB 1 ra3os. [Ons
= n3bexaHus STOROPYCKA AOIHKHA NMPUMEHSATCS COOTBETCTBYIOLLAS BEHTUIALMS UMK BbITSKKA,
RS yaansio ap 13 30HbI AbIXaHUs.
NBNTYHERU OYHOWM OYTN MOXKET BbI3BATb OXKOIMU: MpUMeHNTH 3aLLMUTHYIO Macky ¢
/‘ CooTBeTC WM (OMBTPOM M 3KpaHbl ANA 3aLMThI a3 oT Nyyer Ayrn BO BpeMsi CBapku unm eé
:"\‘é pa. On UTbl KOXW NMPUMEHSITb COOTBETCTBYHOLLYIO OAEXAY, U3rOTOBIIEHHYIO C MPOYHOIO U

ameHsemoro matepuvana. lMpefoxpaHsiTe MOCTOPOHHMX HaxoasLWwmxcsl B 61m13n, ¢ NOMOLLbO
%mx, HEeBOCMaMeHsIEMbIX 3KPaHOB UK NpeaocTeperatb UxX nepes HenocpeacTBEHHbIM
eM Oyrv unuv eé Bo3gencTBueMm.
n bl MOTYT BbI3BATb MOXAP UM B3PbIB: YcTpaHsTh BCSKYHO Yrpo3y Noxapa 13 30HbI
HWS1 CBapOYHbIX paboT. B MonHom roToBHOCTU A0MKHbI ObITb COOTBETCTBYHOLLME
npoTBoOnoXxapHble cpeacTsa. Vckpbl M pasorpeThiii MaTepuan, NosBsLMeCcs B NpoLecce CBapku,
KO MPOHMKAKT Yepes ManeHbKUe Lenu U 0TBEPCTUS B COCEAHIO 30HY. He cBapuBaTb HUKaKMX
ocTel, bapabaHoB, 6akoB unu matepuarna, noka He GyayT NPUHATLI COOTBETCTBYIOLLME LUArK No
3almMTe OT NOSIBIEHNS NIErKOBOCMTAaMEHSIOLLMX UM TOKCUYECKUX ra3oB. Hukorga He NpMMeEHsTb 3TO
YCTPOWCTBO B MPUCYTCTBUM NIEFKOBOCMIAaMEHSIIOLLUX Fa30B, Nap UK FIErKOBOCMIAaMEHSIHOLLMX
KUOKOCTEN.
CBAPUBAEMBIN MATEPWAIN MOXET OBXEUYb: Mpouecc cBapku co3aaét 6orblioe KONMYecTBo
Q Tenna. PasorpeTbl NoOBEpXHOCTM U MaTepman B none paboTbl, MOTYT Bbi3BaTb CEPbE3HbIE OXKOTN.
MprMeHATbL NepyaTku 1 WUMLUbLI, ECNN NpMKacaeMcs Unv nepemMelllaeM cBapuBaembli Matepuan B
none paboTbl.

Pycckun 1 Pycckun



3HAK BE3OMNACHOCTMW: YcTponcTBo NuTaeTcsa OT CeTu, NpeaHasHavyeHo aAns cBapoyHbIx paboT,
NPOBOANMBIX B Cpefe C NOBbILUEHHbIM PUCKOM SMIEKTPUYECKOTO NMOPaXKEHWSI.

cneumansHo NpefHasHa4YeHHbIe AN XpaHEeHNs CKaToro rasa v 3aluTHbIV ra3 B COOTBE
BblIGpaHHbLIM MPOLIECCOM, UCNPAaBHbIA perynsaTop AaenexHus. Bcerga npegoxpaHsinTe 6an
nageHusl, 3aKpenrnsisi ero B BepTUKarbHOM NnonoxeHun. Hukorga He nepemeluanTe 6ann
3alUMTHOro Konnaka. He paspeluaeTcsa CONpUKOCHOBEHME 3neKkTpoaa, aepxaren eKkTpoaa,
3aXuma Ha getanb kK 6annoHy ¢ rasom. YcraHaBnvBanTe GannoH B CTOPOHE OT HWKOB KUgrpeea,
BO3MOXXHOCTW (PM3NYECKOrO paspyLUEHUsi, MECT CBapKu, KOTOpble MOryT obpas '

MOBPEXOEHWME TA30OBOIO BAJTTIOHA MOXET NMPUBECTU K B3PbIBY: WUcnonb3yinre-6a

NPWBECTU K Harpey GannoHa.

1B M(w

YCTAHOBKA U 3KCIMJTYATALUA

[

ﬂepe,q Ha4arioM aKkcnnyartauumn, oT Ha4dana n 4o KoHua
I'IpO‘-WITaVITe 9TOT pasaen.

Bbi6op MecTa Ans yCTaHOBKM

[aHHbIii annapaT npefHasHayeH ans paboTsl B
CnoXHbIX MPOM3BOACTBEHHbIX ycrnoBuax. Ons
npoasieHns ero cpoka cnyx6bl 1 obecneveHns
HaZEeXHON PaboTbl OYEHb BaXKHO BbIMNOSIHATL NPOCThIE
npodunakTUieckne MeponpuaTUs.

e 3anpeluaeTcs CTaBUTb MALUMHY ANA XPAHEHNS Unn
paboTbl Ha nnowagkax ¢ HakrnoHom 6onee 15° ot
ropusoHTanm.

e He gonyckaeTcs ncnonb3oBaHWe annapata Ans
pa3mopaxusaHus Tpyo.

e MalwuHy cnegyeT ycTaHaBnmeaTb B MeCTax C
XopoLuen uupkynsumen ymctoro sosgyxa. pu
3TOM AoMmkHO obecneumBaTbcs 6ecnpensTCTBEHHO
NpoxoXxaeHve Bo3gyxa Yepes Bo3gyxo3abopHble
Xanosu annapara.

e 3anpellaeTcs HakpbiBaTb annapaT bymaron,
pabo4yen ogexaon unu Tpsnkamu, Korga
BkntoyeH. lNepuognyeckn yaanante nbinb
ocefaloLLyo BHYTpK annapara.

e Knacc 3awuTbl annaparta:

e 135S:1P21
e 150S:1P23
e 170S:1P23

BUIO BYAbI, HE
OCTb U B IpsA3b.

oLias MalumHa
YCTPOWCTB "
KOEHNSM.

HMeM annaparta K ceTu Heobxoanmo
)KEHME, KOnmM4ecTBo a3 n yactoty
cetn. PaspelueHHble napameTpbl ceTu

B pasgerne TexHu4eckne xapakTepucTukm
a no aKcnnyaTaumn UM Ha 3aBOACKOW

e Ha camom annapate. byaTe yBepeHbl, 4TO
3a3eMIeH.

Pycckun

Y6eamTtech B TOM, Y (]

S
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HWs cnocobHa

OCTb ANs HOpMarnbHoOWM
pepoxpaHuTenen,
KasaHbl B pasgerne
KN HacTosILLLEro

OT arperarta

/\\ BHUMAHMUE
annapaT He mpegHasHayeH ans paboTbl C
NMMTaHWEM OT arperarta.

HHble annapatel MoryT paboTaTb OT arperaTa,
npw yCroBun 4TO arperar BblpabaTtbiBaeT
HeobxoAVMMOe HanpsixeHue, 4acToTy U MOLLHOCTb
Ans obecneyeHns npaBubHON paboTbl CBapOYHOro
annapara. lMNapameTpbl 3NeKTponMTaHnsa HaxoasaTcs
B pasgene "TexHnyeckue xapakTepucTukn" gaHHoro
pykoBogcTBa. Kpome 3TOro Kk BCrioMmoratenbHOMy
WCTOYHMKY arperata npeabsaBnsaoTca cneayoLlime
TpeboBaHus:

e [ukoBoe HanpsikeHne AC He 6onee 410B.

e  /IameHeHus yactoTtbl cetn ot 50 go 60 Iu.

e OTKNOHeHWe HanpseHus nutaHusa cetn RMS
He JormkHo npeBbiwath: 230B AC + 15%.

OT0 OYeHb BaXKHOe ycrnosue, TpebytLuee

MPOBEpPKM, T.K. MHOTME arperaTbl NPON3BOASAT

aneKkTponMTaHune ¢ 6oNbLINM OTKIIOHEHWEM.

PaboTa ¢ Takumu arperaTtamu He pekOMeHAyeTCs B

BMAY OMacHOCTU BbIXOA4A M3 CTPOS annapara.

MoakntoyeHue cBapoYHbIX Kabenen

Bce cBapoyHble kabenv UMeOT pasbembl Twist-Mate™.

OHu 06ecneumBatloT ObICTPOE NOAKIIOYEHME U

OTKINIOYEHNE OT annaparta. Mcnonb3ynte cnegyoLlyto

NHMOPMaLMIO ANSA NOAKMNIOYEHNS annapaTa B pexumax

cBapku anektpogoM (MMA) nnn aproHo4yroBow cBapku

(TIG).

e (+) MNonoxurenbHbi pasbeM: BbiICTpopasbeMHbIN
BbIXOZ A5 CBAPOYHOWN CXEMBbI.

e (-) OTpuuaTenbHbI pa3beM: bbicTpopaszbeMHbIN
BbIXOZ A5l CBAPOYHOWN CXEMBbI.
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CBapka nokpbITbiM anekTpogom (MMA) ®PopcupoBanHue ayru (Arc Force)
Mepen Havanom cBapku onpeaenuTe NonspHoOCTb ANg ®yHKUMSA "ABTOMaTMYECKOrO afanTUBHOIO

ncnonb3yemblx anekrtpodos. [Npu HeobxoanmocTn chopcuporanus ayru” (Auto Adaptive
03HaKOMbTECh C MHCTPYKLMEN K 3N1eKTpoAaMm, 3aTeM Force) (TonbKo ans annapatoe 1508

NOAKIYNTE BbIXOAHbIE Kabensi B COOTBETCTBUM C

yKaSaHHOVI nonsipHocTblo. Ha PUCYHKE HMXKe NoKa3aH I:'IBT(? CSZEZLLMBZ Bli)v?lge(;ch\:geBij-(IJMB:CliﬁS;:B o
crnocob CBapKW 3NEeKTPOLOM Ha MOMOXUTENBHON pou P N Y
KOPOTKO3aMKHYTOU NepeMbIHKU Mexay an oM "

nonapHocTM DC(+). CBapOYHOW BaHHOMN.

Mpu BKNOYEHUN 3TON DYHKLNN T, pyeTcQ
Hauny4was ctabunbHOCTb Ayru
pa3bpbidrueaHune. ®yHkuns " rc Force

MHOroypoBHeBO€ perynup

MHTEHCMBHOCTb 3aBUGHFOT B 0 HanpsPKeHNst 1

paccuuTbiBaeTCS Mukgon OpOM B peasnbHOM

BpeMeHn. [INs Ka MeHTa BpemeHn
MopKmiouMTe 3NEKTPOAHBIN Kabernb K TepMuHary paccunThIBaeTCS BERMUMH WJEHNS CBAPOYHOTO
0603HauYeHHOMY Kak (+), a kabenb Ha AeTanb K ToKa, A5 TOroATOBBLPAIBIATE BOIHUKHYBLLYIO
TepmuHany (-). BcTaBbTe CBApOYHbIN pasbem, nepembidky Me SMERTROAOM 1 CBAPOUHON BAHHOIA,
BbIPOBHSIB €10 TaK YTO6bI BbICTYN KIKOYa BXOAWI B NP 3TOM ofil2 OCTaTOHHa, HO He NpeBbllaeT
OTBETHBIN Na3 1 noBepHUTE ero Ha “a obopoTa no onpepaerneHH \‘NW bl, YTO obecneynBaeTt

4acoBOW CTperike.

[na ceapku cnoco6om DC(-) nomeHsanTe kabenu GaraTh NpifiMnaxme anekTpoaa K Aetan,
MecTamu, Tak YToObl 3NEeKTPoAHbIN Kabernb Obin /HeBOMbLIME NPUPALLEHNS TOKA.
NOAKIIOYEH K (-) annaparta, a kabenb Ha getanb efiblaTh pasbpbiarvBaHme.
NOAKIoYeH K (+) annapaTa.

YpoLwaeica pabota Ana ceapLymka, Npu 3TOM LUBbI
AproHoayroBas cBapka (TIG) %ﬂ%’nque ¥ He TpebyIoT AOMNONHUTENLHO
B koMnnekT aaHHbIX annapatos He BxoauT TIG roperka LLETKOMN.
HO OHa MOXeT ObITb NpMoGpeTeHa OTAENbHO.
O6paTtuTeck k pasaeny Akceccyapel Anisi noApoGHOM B)pexume ceapku MMA paboTatoT 4oNOnHUTENbHbIE

nHpopmaumn. B GonbimHcTe cnyyaes TIG-ceapka HKLAW:

MpOM3BOAMTCA Ha oTpuLaTenbHol nonsipHoctn DG(-). y o ®yHKuns "Topsunii cTapT” (Hot Start): 3ta

Ecrnun He§>6xo,qmma nonoxuternbHas NonsipHocTb D PYHKLMSA BPEMEHHO YBEMMUMBAET CBAPOUHbI TOK B

MOMEHSINTe MecTaMmn cBapoyHble kabenu. Hauane cBapky, Aenas MoK Ayr Nerkum 1
HaZeXHbIM.

o ®yHkumsa "AHTUdpPK3" (Anti-Sticking): 3Tta dyHKuMna
YMeHbLUaeT CBapOYHbIi TOK [0 HA3KOFO YPOBHS B
criyyae ecnv ceapLivk 4onycTun npununaHme
anekTpoaa k Aetanu. Mpu ymeHbLUeHUM Toka
3NeKTPOoA MOXHO f1erko oTrnomaTtb OT AeTanu He
noBpexaasn areKkTpoaoaepxartens.

[ns 6onee nogpobHon nHGopmaumm obpaTuTecs K
pasgeny Huxe.

dnemeHTbI ynpaBneHus

BknioyeHue annapara:

Mpw BKNOYEeHWM annapaTta, NPON3BOANTCH

CaMOoMpoOBEPOYHbIN TECT; B TEYEHUN KOTOPOTO CBETUTHCS

Tonbko nHamkatop Tepmo3awmTel (Thermal LED); nocne

HeCKOmMbKMX cekyHa nHankaTop Tepmo3awuTsl (Thermal

LED) racHeT, a uHgukaTop BkntoveHns Power ON/OFF

LED 3aropaertcs.

e 135S: Annapat rotoB k paboTe Korga 3aropaertca
nHamkaTop BknoveHus (Power ON LED).

e 150S/170S: Annapat rotoB k paboTte koraa
3aropaeTcs nHgukatop BknoyeHust (Power ON
LED) u ogvH 13 Tpex MHAMKaTopoB pexuma paboThbl
(Welding mode).

Agetanb nogkn4ynte
Ha annaparte. BcraBeb

TEPMUHAINY (+), PacnonoXeHHbIX
sBapdUpbIii pasbem, BbIPOBHSAB

a ayrn B pexxume cBapku TIG:
Scratch TIG (4mpkaHbem)
Lift TIG (oTpbiBOM)

Pycckun 3 Pycckun



AneMeHTbl yrpaBfieHUs1 Ha nepeaHen naHenu
Pyyka yCcTaHOBKM CBAapOYHOro TOKa:
Mcnonb3yeTcs Ans yCTaHOBKM CBapOYHOro
TOKa W Anst UAMEHEHMs1 TOKa B peXxnve
CBapKu.

MHankaTop BkNoYeHus B ceTb (Power
ON/OFF LED): OTOT uHaunkaTop CBeTUTCS
npu BKIOYEHUW annapaTa B CeTb.

150S / 170S: Ecnu 3T0T UHAMKaTOp
MUraeT, TO 3TO O3Ha4vaeT cpabaTbiBaHVe
3aLUThl OT NOBBILLEHHOTO HANPSPKEHUS B
cetn. AnnapaT aBToMaTU4ecKn
nepesarpy3uTcs Npy CHUXKEHUN
HanpsbKeHWs 10 HOMUHANMbHOTO.
UHavkaTop cpabaTtbiBaHWs TENNOBON
3alWmnTLl: TOT MHAUKATOP 3aropaeTcs npu
BKIMOYEHMUN TEMMOBOM 3awwmThl. [1py aTOM
BbIXOJ annapara oTkno4aeTcs. 370
MOXET MPOMCXOaNTb Mpu NpesbitleHun MNB
annapata. OcTaBbTe annapar
BKITFOYEHHbIM B CETb A1 MOSHOIOo
oxnaxaenusi. Mpu OTKMOYEeHNM
MHAMKaTopa TEMNOBOM 3aLUTbl, MOXHO
Npogomk1Tb paboTy.
NHOMKaTOP BKKYEHWNS] CXEMbI MOHWKEHNS
HanpskeHus xonoctoro xoaa VRD (Tonbko
ONg annapaTtoB Npov3BeAeHHbIX ANd
AscTpanun). 3Ty annapaTtbl CHabXeHbI
YCTPOWCTBOM CHWXXEHWSI XONOCTOro Xoaa

Tonbko | Ha BbIxoge annapara.

ans

150S ®dyHkuma VRD wumeeTcs B annaparta
170S WU3roTOBMEHHbLIX Mo cTaHpapty A

1674.2 AscTpanus.

MHgukatop TVRD BknO4YeH Ko
BbIxoge annaparta meHee 32B
CBapKa He OCYLLECTBNSETCS.

[ns ocTanbHbIX annapartoB
BCeraa BbIKIHYeHa. S~
MepekmtoyaTerb PEXUMOR

Tonbko .
ans
150S

30pbl3rmMBaHNEM.
€CCUBHOW CBapKu,

\ a nomxuraeTcs
REYIOLLIMM crnoco6om: anekTpoa TIG
ropenku NpuxumaeTcs K aeTanu ¢
eNblo Cco34aHMsA cnaboToyHoro
QPOTKOTrO 3aMbIKaHUs, 3aTeMm
\ aneKkTpoa NogHMMAaeTCs U B 3TOT
MOMEHT MPOUCXOAMNT NOMKUT OYrn.
MHOvkaTop: MHAMKaTop oToGpaxaeT
CBapOYHbIi TOK 10 HAa4Yana cBapku, a B
pexume CBapKu CBapO4HbI TOK BO BpeMsi
CBapku.

Pycckun

CocTosiHUA OWNOKHN

Mpn BO3HMKHOBEHMM OLLMOKM BBIKITHOUMTE annapart u
NOAOXANTE HECKONbKO CEKYHZ, 3aTeM BKIOUU
annapat. Ecnu coctosiHue He u3amMeHunock, To
TpebyeTcsa obpalleHne B CEPBUCHLIN LiEH
Electric. CoobLwmte o KoMObUHaLMM cBeYg
WHONKATOPOB, MO KOTOPOW MAEHTUULMNP
COCTOsIHME annapara.

Tonbko ansi
150S BTOPUYHbIX
170S B annapar

OtcytctBre | Cobpog cocTo
BbIXOAa o

nnap

A
[
A. CeteBont m&

touady annapar

FF, 3aTem Bkntountb
A
C B

S135S: BeHTunatop

toyaeTcs /BblknoYaeTcs

NpW BKINOYEHNW/BBIKMIOYEHUN

annaparTa.

e 150S/170S: [daHHas maluMHa ocHalleHa
dyHkumen F.AN. (Fan As Needed)-
"BkntoyeHne BeHTUNATOpa npu
HeobxogmmocTn". 3Ta dyHKUMA
aBTOMaTUYECKM CHXaET CKOPOCTb BpaLLeHns
BEHTUNATOPA UMK OTKIIOYAEeT ero COBCEM a
TaKKe CHWKaeT aHepronoTpebneHve n
KONMYeCTBO NblNW, Nonagaemoe BHYTPb
annaparta. [Npu BKNoYeHn annapara —
BEHTUNATOP Takke BKMOYaeTCs U npogormkaeT
paboTaTb, MOKa NPOU3BOANTCH CBapkKa.
®yHkuma F.AN. akTuBupyeTcs B cnydyae ecnu
cBapka He npoussoauTtcsa 6onee 10 MUHYT, Npn
BO306HOBEHUM CBAaPKMN CKOPOCTb BPaLLEHUS
BEHTUNATOPa CHOBA yBeNMuMBaeTcs Ao
MaKcUMarnbHOWN.

O6cnyxuBaHue

/\\ BHUMAHME
PeMOHT u TexHuveckoe 0OCHyXMBaHWE MalUWHbI
peKoMeHAyeTCA BbINOMNHATL B Grivbkanienn mactepckon
TEXHUYECKOro oOcnyXuMBaHWst KoMmnaHuyu "JIMHKOMbH
OnekTpuk". HecaHKUMOHMpOBaHHOE obcnyxuBaHve u
PEMOHT NpUBEAYT K NPEKPaLLEHUI0 AENCTBUS rapaHTuL.

MHTepBarnbl TEXHUYECKOro 06CnyXMBaHNs 3aBUCAT OT
WHTEHCMBHOCTW MUCMNOMb30BaHWUs MaLUMHbI U YCITOBUIA
pabotbl. O nobomM 3Ha4YMTENBLHOM NOBPEXAEHNMN
cnepyeT HesameanuTernbHo coobuaTtb B LEHTP
obcnyxuBaHus.

e [IpoBepuUTb COCTOSIHNE BCEX SMEKTPUHECKUX

kabenen n coegnHeHun. 3amMeHuTb Npu
HeobXxoaAnMOoCTH.

Pycckun



e [loNHOCTBIO OYUCTUTL MALUMHY OT rPsi3n (CHapyXwu u /Y\ BHUMAHUE
BHYTpM). O4MCTKY peKOMEHAYETCS BbINOMHATH 3anpelyaeTca BCKpbiBaTb KOPMyc W/MnvM MNpOCOBbIBATb
CTPYyel CyxOro YCTOro Bo3ayxa HU3KOro AaBreHus!. NMOCTOPOHHME OeTanu B BO34yx03abopHble epcTus.

lMepen BbINOMHEHMEM JOObLIX TEXHUYECKM

criefyeT OTKIOUUTL 3IEKTPONUTaHue. n
PEMOHTHBbIX pabot pekoMeHayeT oBEC
nucnbITaHWs, 4YToObl obecneunTts Geson paboThl
MaLLUWUHBI.

SNNEKTPOMAITHUTHAA COBMECTUMOCTb (3MC)/\\ /7Q
\\// 07/08

CBapO‘-IHbIVI NUCTOYHUK pa3pa60TaH B COOTBETCTBUK CO BCEMU ,ﬂeVICTBy}OLIJ,I/IMM HOpMaMun 1 n nnamum nNo

3MeKTPOMarHUTHOM coBMecTumocT. OfHaKo OH MOXET U3NyyaTb SMEeKTPOMarHMTHbIE Mo € CrnocobHbI
BMUSITb Ha ApYrMe CMCTEMbI, HanpuMep: TenedOoHHbIe, paano U TENEBU3NOHHBIE MPUEMHUK Tb paboTe
Apyrum cuctemam 6e3onacHoctu. [omexu MoryT npyuBecTu k npobnemam B pabote cuc aTOMYy
BHMMAaTeNbHO M3y4nTe AaHHbIA pasgern, YTobbl UCKMIOYNTE UM YMEHBLUUTD MHTEHCUBROC TPOMarHWUTHbIX NOMeX,
n3ry4aembix CBAPOYHbIM UCTOHHUKOM.
[aHHbIN CBapOYHbI UCTOYHUK NpegHa3HavyeH Ans akcnnyarauum 0 CTBEHHbIX ycroBusx. Npu ero
paboTe B 6bITY, TpebyeTcs cobniogaTe HeKoTopble Mepbl He3onacH 4 1 yCTPaHUTb

Ka 1 aKcnnyaTaumsi CBapo4HOro
WCTOYHMKA AOIMKHA NPOBOAUTLCS B COOTBETCTBUM C AAHHBLIM pY! . MNpwn oGHapyxeHun nobbIX

3NEKTPOMArHUTHbIX MOMEX crielyeT NPOBECTUN HEOOXOAMMbIE Meponpus

obpalyantech 3a NOMOLLBK B KOMMAHMIO "JTMHKOMBbH AnekTpuk”.

cnegywoume cuctemMbl:
L4 CeTteBble, CBapOYHble, KOHTPOSbHbIE U TENEdOHHbIE K

NCTOYHNKOM.

e  Paguo- n/vnn TeneBnsnoHHbIe nepeaatymki. Komn pbl U pyaoBaHue C KOMMbIOTEPHBIM yrpaBneHneMm.
Cuctembl 6€30MacHOCTU U KOHTPOSSA NMPOV3BOACTBEHHb! ceoB. O6opygoBaHue Ans kanmbpoBku 1
N3MepeHus.

e MeanumHckve npubopsbl MHAMBUAYANLHOTO NOJbL30BaH TPOHHblE CTUMYMATOPbLI CEPALA UMK CryXoBble
annaparbl). f

e [lpoBepbTe NOMEXOYCTOMUYMBOCTL CUCTEM, Pabo
[OOIMKHO yO0BNETBOPSATL TpeboBaHUAM n
JOnNoMNHUTENbHbIE MEPbI 3aLUNTHI.

e  Pa3smepbl paboyeln 30HbI 3aBUCAT OT
BbIMOJTHSAKOTCS NN TaM KakvMe-nmbo, yHble pa

Lihx psaaom ¢ uctodHukoM. Bce obopynoBaHme B pabodyert 3oHe
oumBocTU. Kpome 3T0ro, MoryT notpeboBathbes

TOro 34aHu4, B KOTOPOM NMpon3BoanTCA cBapka, 1 oT Toro,

YT106bI YMEHbLUNTb 3NIeKTPOMarHuTHoe
. MoaKnoYnNTL NCTOYHMK K CETU

T CBAPOYHOrO MCTOYHMKA, HEOBXOANMO:

COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALUAMM, U3MOXKEHHBIMU B HACTOSALLEM

30elCTBMe CyLecTBYeT, TpebyeTcs NpoBeCcTV AOMOSNHUTENbHbIE
MepOonpuUsTUS ANS ero ymg (Hanpumep, ycTaHOBUTL ceTeBble PUNbTPbI).

e CsapouHble kabenu pe HaYeTca BblbMpaTb MUHMMArbHOM ANWHBI M pacnonarate UX ny4dile Kak MoXHO 6rvke

pPaKTepUCTUKU

MapameTpbl NUTaroLWwen cetn
MoTpebnaemas MOLLHOCTb MPY HOMWHANBHON
BbIXOAHOW MOLLHOCTU

2.0kW npu 100% INMB

1358 3.5kW npu 25% INB YacToTa

150S 2.5kW npu 100% B 50/60Hz
4.2kW npwn 30% NB

170S 2.9kW npu 100% NMB

5.1kW npu 35% B
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HomuHanbHble xapakTepucTtuku 40°C
nB. .
(An 10-MUHYTHOrO pacy. Lmkna) BbixogHon Tok CBapoyHoe HarnpshkeHue
100% 70A 22.8B
1353 25% 120A 24.8B
100% 90A 23.6B
1508 30% 140A 2568
100% 100A ) &
1708 35% 160A 26.
[Avana3oH perynupoBKu CBapO4HOro TOKa U HanpshkeHUe XOnocTopd xoaa \\//
[vanasoH cBapo4HOro Toka HanpspkeHne
135S 10 — 120A 45B
150S 10 — 140A 328 (anm i
170S 10 — 160A AR VoA
PekomeHayeMoe ceveHue ceTeBoro kabensi ¥ HOMUHanNbI nnaBKu)\(\\Qp}/n{x\q\erwreneﬁ
MpepoxpaHnTens (C 3aaepXkKow) nnm .
3alMTHbIN NpepbiBaTenb CeTeBoli kabenb < 'Ea{/ceTeBow BUTTKM
~ oy omMnneKkTe ¢ annapaTOM)
(c xapakrepuctukon “D”) ,
135S 164 3x 1.5mm7 SCHUKO 16A / 2508 nrm
1508 167 3x2.5mm_ N AUSTRALIAN 15A / 250B
170S 16A 3 x 2.5Mm I
lFabaputHble pasmepb)itBeC \\

BbicoTa WnpwuHa MHa Bec
135S 224mm 148mm 4.6kr
1508 244mm 148mm 65MMm 6.7kr
170S 244mm 148mm ~ M 7.0kr

[nanasoH pabounx TemnepaTyp V TemnepaTypa XpaHeHus
Ot -10°C fo +40°C ﬁ Ot -25°C o +55°C

WEEE CA

// 07/06
3anpelaeTcs yTUNU3aLms anekTpoTexHNUYecKkx Marenmin BMecTe ¢ 06bIYHBIM MycopoMm!
B cobntogeHne EBponeinckon IEl,mpeKl 2Q02/96/EC B OTHOLLUEHNM UCMONb30BAHHOTO
anekTpoTtexHudeckoro obopynoBaxus "Waste Electrical and Electronic Equipment” (WEEE) n ncnonxenne
E B COOTBETCTBUM C peFVIOHaJ'IbeIMJ'IbCTBOM, anekpoTexHuyeckoe obopyaoBaHue, 4OCTUTLLEE
ON

OKOHYaHWS CpoKa 3KCMnyaTaLmy A 0 Bbirb cobpaHo Ha cneunanbHble NOWanKku U YTUNN3NPOBaHO

pa3fenbHO Ha COOTBETCTBYHO faglkax (3aBogax) no ytunusaumn. Bel, kak Bnagenew, obopyaoBaHus,
s [1OJTKHbBI MONYYUTb MHO uto o

HalLero nokarnbsHoro npes

Cobniogas Esponetickyto

obopyaoBaHus, Bbl 3aHyae

Pycckun

rMcbULMpOBaHHbIX NroLaakax aAns cbopa obopynoBaHus OT

a.
BY 110 yTUnNu3aLmm oTpaboTaBLIEro 3MeKTPOTEXHUYECKOTO
3[10POBbE MIOAEN U OKPYXAIOLLYIO Cpealy OT 3arpsisHeHusi!

3anacHsble qaa@/ v
7

12/05

MHcTpykuma no ucnonkbgoB pa3gena 3anacHble YacTy

e Henb3s nonb3oBaTb nenpM 3anacHble YacTu, eCnv KOA MalUuHbl B HEM He ykasaH. B aTom cnyyae
cBskmTecb CepBucHbIM [ aMeHTOM KoMnaHuu JIMHKONbH SNeKTpUK.

eTanu, NCrnorb3yiTe COOPOYHbIN YEPTEX N TabnuMLy HUXE.

Te ﬁ&ranm, KOTOpble OTMeYeHbl B Tabnumue 3HaykoM "X" B ctonbue, 3aronoBok KOTOPOro

BETCTBYHOLLEN cTpaHuue cOOpOYHOro YyepTexa (3HayokK # oTobpaxaeT n3aMeHeHus ).

\/

HCTPYKLMIO MO MONb30BaHWo pasgenoM 3anacHble Yactu, 3atem oTkponte pasgen "3anacHble

~
crno. M,qen "3anacHble Yactn" B PykoBOACTBE MO SKCnyaTauuu.

yapbl

[ K10548-17-4VS [ Fopenka TIG, 4m.
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Spare Parts

INVERTEC 135S, 150S & 170S
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52068 | 170S CE ~—

Figure A
\ Figure A: Machine Assembl
{term\| Description Part Number QY| 1 [ 2 [ 3 [ 4] 5| 6
I WAIN FRAME W93X0928R 1 X
+ FRONT NAMEPLATE + W07X0921R 1 X

Spare Parts - Electrical Schematic

Spare Parts - Electrical Schematic



2 WRAPAROUND W93X1050R 1 X
+ KIT SIDE NAMEPLATES INVERTEC + WO07X1186R 1 X

3 FRONT HANDLE W95X1148-1R | 1 X

4 CARRYING STRAP W92X1189R 1 X N

5 REAR HANDLE W95X1148-2R | 1 X

6 KIT 4 ANTI-SLIP FOOT W95X1149R 1 X N\

7 CONTROL P.C. BOARD WO05X0906R 1 X /1))

8 INVERTER P.C. BOARD WO05X0908R 1 X DNV

9 MAINS SWITCH W7516224R 1 X N

10 [INPUT CORD W78X0930R 1 X N\

11 | CABLE CLAMP W8400037R 1 X //\ I

12 |KNOB W8700022R 1 X N2

13 [FAN W7200010R 1 X L \

14 [ DINSE CONNECTOR W?7600036R 2 X 1/ T \V

Figure B

Figure B: Machine Assembl

Item [ Description L\ Part Number QY[ 1 ] 23] 4]51]es

1 MAIN FRAME W93X1084R 1 X
+ FRONT NAMEPLAT + WO7X0922R 1 X
2 WRAPAROU W93X1187R 1 X
+ KIT SIBE-NA LA%S INVERTEC + WO7X1186R 1 X
3 FRONT HANDEEN W95X1148-1R 1 X
4 CARRYING STRAP W92X1189R 1 X
5 REARANDLEY W95X1148-2R 1 X
6 KIT 4 ANJTI-SLIP FOOT WO95X1149R 1 X
7 CONTRQL\P.C. BOARD WO05X1088R 1 X
8 ~JINVERTERP.C. BOARD WO05X1064R 1 X
9 (XHHAENSENSOR W4900003R 1 X
10 \\VAINS8WITCH W7516224R 1 X
NNPUT CORD W78X0248R 1 X
N BLE CLAMP W8400006R 1 X
~3\\| KNOB W8700022R 1 X
N FAN W7200014R 1 X
15 |DINSE + CONNECTOR W7600037R 1 X
16 | DINSE — CONNECTOR W7600025R 1 X

Spare Parts - Electrical Schematic 2 Spare Parts - Electrical Schematic



Rﬁgur\e C: Machine Assembl

Item | Description e Part Number QTY | 1 2 3| 4 5 6
1 MAIN FRAME \Q W93X0929R 1 X
+ FRONT NAMEPLAT#\\ + WO7X0923R 1 X
2 WRAPAROUND W93X1188R 1 X
+ KIT SIDE NAMEPLA VERTEC + WO7X1186R 2 X
3 FRONT HANDLE/,/ W95X1148-1R 1 X
4 CARRYING STRAR_—\\ W92X1189R 1 X
5 REAR HANDLE /) W95X1148-2R 1 X
6 KIT 4 ANTI-SNP FOOTZT" W95X1149R 1 X
7 DISPLAY P.CN\BOARD~, WO05X0907R 1 X
8 INPUT HLTER WO05X1220R 1 X
9 INVERTERR.C-BOARD WO05X0909R 1 X
10  [HALKSENSBR W4900003R 1 X
11 | THERMOSFTATRSENSOR W9600081R 1 X
12 | eUT INDUCTOR W58X1182R 1 X
13 | POWERJIRANSFORMER W59X0988R 1 X
14 ~|MAINS SWHCH W7516224R 1 X
15 \HNPHYREORD W78X1087R 1 X
16 \N\CABLE-CLAMP W8400006R 1 X
—_KNOB W8700022R 1 | X
I8\ HEAN W?7200013R 1 X
9 \\| DINSE CONNECTOR W7600025R 2 X
20~ DUTPUT FILTER WO05X1221R 1 X
Spare Parts - Electrical Schematic 3 Spare Parts - Electrical Schematic



Electrical Schematic

VAN

135S code 52066
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150S code 52067
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