SPARTIE

BERPARTUES

C € EN609747

SPM 241

UCHWYT HECIﬁf[ﬂJIE.?GSL

SPM 241 300A CO, 270A mieszanka
SPM 401 450A CO, 400A mieszanka
SPM 501 550A CO, 500A mieszanka

Od wislu lat powszechnie znane i cenione przez fachowcow
uchwyty spawalnicze SPARTLIS® uzyskaly status SPARTUS
Master | oznaczone zostaly przez nas nowym, stosownym
logotypem.

Uchwyty MIG SPARTUS Master to mistrzowskie pofgczenia
wy sokigj jakosci wykonania, doskonalych parametrow i ergo-
nomii. Charakterystycznie wyprofilowana rekojest, przegub
kulowy i eflastyczny przewod pradowy zdolny do przenosze-
nia wysokich obcigzen, stanowia o niepowtarzalnosci naszych
uchwytow.

Uchwyty MIG SPARTUS Master zostaly stworzone z mysla
o roznorodnych pracach spawalniczych, rowniez takich, kidre
wymagaja niejednokrotnie wyjatkowego podejscia do zadania.

SPM 401

SPM 501

SREDNICA
DRUTU

08-1.2 mm
08-16mm
08-16mm

5 glownych zalety uchwytow MIG SPARTUS Master:
#r Wysoka jakost wykonania.

* Sprawdzona i od wielu lat doceniana konstrukcja uchwytu
W Wysoki cykl pracy.

*Wszer:hsh'nnnnéﬁ dostepnych rozwigzan (np. palniki giet-
kie, painiki obrotowe, palniki przediuzane).

*Eguﬁnnéz‘: ze swiatowymi standardami.
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SPM 241 SPM 401 SPM 501
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1a 241-00-00r1 Palnik 241 1c §071-00-08K1 Palnik 501, L=250mm
ib 40r1-00-D4r1 Palnik 401, L=2X0mm
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SPM 241 SPM 401 SPM 501

LP. KOD : oPIS SPM241 | SPMJ81 | SPM531
2 SP1-80-001 Rekojest MASTER 28 spreZyng bez miovescmila) . . -
3 WS-2-13 Oziona tekstying gumorana 28515 (mib ) . . .
4 SPES1-95-300 Przewod pradows-wodny 3m (woplocie bavenianym P100%)
SPES1-95-300 Przevad pradowe-wodny 4m {woplocie bavehianym P100%) . . .
SPES1-95-500 Przevad pradove-wodny 5m (woplocie kawehianym P100%)

5 51-97-300 Prowadnik wiedu speainego 3m
¥1-57400 Prowadnik wkiadyu sprainego dm ' - "
$1-87-500 Prowadnik wkiadu sorainego Sm

B CRO5-08H Wezyk PCV niebieski 528 (mb.]
CRO5-08C Wezyk PCV czerapny 548 (mi ) . # »
CRO5-08B Wezy PCV czamy 548 (mb )
LY 2003 Przewod sterujacy 240 5mm [mi ) . ® ™
5181008 Wik ELRO kpl. MASTER . . ™

Ba §51-81-100 Zezpalona tuleja weylku ELRD . & ™
Eb 13-81-109 Makretka blokujgca wikiad spirainy . ® ™
B J1-81-11 Pin ruchony " " -
Bd 1i-81-108 Makrgtka mocujgca wiyk EVRD MASTER |szara) . . .

Be §1-81-102 Obudawa wiyku EURD . # ™
B 181103 Pierzcien . . ™

By 15-80-103 Makretka blokujgca obudowe ' " .
Eh ¥1-80-104 Przegui kulowy do rekojesci i wiyku EURD MASTER . . .
8i ¥1-80-105 Spredyna uszhywniajaca do rekojesci 1 whdu EURD MASTER . . .

UCHWYTY - KOMPLETNE

KOoD OPIS
SPM 2411 2-300 Uchiwt spamalnsczy MASTER 241 kgl 3m®
PN 2411 2-400 Lichiet spavainiczy MASTER 241 kpl. 2m®
PN 249-12-500 Lchwet spamalniczy MASTER 241 kpl. 5m

KoD OPIS
SPN401-12-300 Lichiayt spawalniczy MASTER 401 kpl. Im®
SPN407-12-400 Uchimat spawalneczy MASTER 411 kpl. &m*
SPMA01-12-500 Lichiwt spawalniczy MASTER 401 kpl. Sm

KOD OPIS
SPNS501-12-300 Uchwat spavalniczy MASTER 501 kpl. 3m*
SPMS0-12-400 Uchieyt sparainiczy MASTER 501 kpl. 4m*
SPMS01-12-500 Uchiwt spawalniczy MASTER 501 kpl. Sm?

* modliness wykonania uchwyty dowoine) disgosci
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150" 250 240/241

360 401/501

'K LP. OPIS .~ KoD

1 | Spresynks painika 25-11-006
L 2 | lzolido 1533004
1 ! V| Dyluzor gazowy ceramicamy 24-40-001
Dyfuzor gazowy slandardowy (bialy) | 24-41-001
. E Dyfuzor gazowy wimocniony (czamy| 24-42-001
' : Liytuzor gazowy sionowy (renwony| | 24-44-001
z G 3 % 4 3 @ 4 | Dyhuzor gazowy ceramicny J6-40-001
; Dyfuzor gazowy standardowy (biaky) | 36-41-001
: . Dyhazor gazowy wzmochiony [czamy) J6-42-001
- 9 é 10 é LL El 5 | [zols 51-31-001
6 i : : & | Sprezynkn lcmisa 1531006
' i 12 E T | Lasznik pradowy £8 SpreEcsyna 15-30-004
: 8 | Lacznik pradowy MG 25-30-006
13 m 14 D 14 D 14 a Lacanik pradowy ME* 25-30-0048
: ; : - 15 5 9 | Lacznik pradowy ME 24-30-006
' 10 | Lacznik pradody MG 36-30-006
Lacznik pradoey ME" J6-30-004
|z selewar NG 51-30-00%6
16 17 E 18 1 19 TT 20 T Lacenil Wy I 571-30-004
I.E-'l-. I LI TFWY y ':ﬂ"ﬂ":"rﬂ
Dl iy Etani dy (B 51410101
Dvha QIETOWY WIMDCTIOnY (Cxamy 51472001

" slosowat z h.m:l:ru.rhaml Hﬂxm'rrn

** stosowad z koncdwkami MExZBmm

L 1 ~ SREDNICA DRUTU [mm] / KOD
RO " 08 | [ %o 12 | 14 | 18 | 24 | 24 | 30
1520006 | 15-20-008 | 1520010 | 1520-012 | 1520014 | 1520016 - : :
: - 15-20-008E | 1520010 | 15-20-012E - -
- 15-21-008 | 152110 | 1521012
- {22006 | 1522010 | 15-23-012 | 15-22-014 -

14 E-Cu 25-20-006  25-20-008  25-20-010 2520012  25-20-014  25-20-016 . . .
E-Cu ekonomiczna . 25-20-008E 23-20-010E 25-20-012E = - . . .
E-Cu do Al . 25-21-008  25-21-010 2521012 - - - . .
CuCrdr . 25-22-008 2522010  25-22-012 = - . . .

E-C ; "1 Iil 00 | 5120000 | 5120012 | 54-20-074 | S51-20-016 | 51-20-020 0 51-20-024 | 51-20-000
E-LeAl anpnamicing : 0-00BE | 51-20-D10E | 51-20-012E | 51-20-014E | 51-20-016E : :
E-Cu da A - .: II oog | 5000 | 51-21-012 - 51-24-016 - -
£ 51-22-008 31-22-010 51-22-012 5122014 51-22-016 51-22.020 51-22-030
'Iu-!- m i Ry “;‘i!m - cat—
B | LyEra QEZowWE } 5-50-005 15-50-120 15-50-160

17 | Dysra gazowa 25-50-115 25-50-150 25-50-180

|8 | Dysza gazowa 24=50-100 14-50-125 24-50-170

19 | Dyara gazowa 36-50-120 36-50-160 36-50-150

) | Dyara gazowa 31-50-140 51-50-160 51-50-200

PROWADNIK DRUTU

R T T A

[[[I] P L L mﬂ

1. Stasowy PowLesasy 3. StaLowy NIEPOWLEKANY
[ ) | I g1 w— R ////// W Xi O
2. TEFLOROWY 4, GRAFTOWY
. | OPIS ! KOD
i Dlugosé [m] 34 | 44 | 54 . mb. Skuwka wkladu
Miebiesia zalecany do drutu 0,6-0 Bmm 15-58-008 15-59-008 15-60-008 15-61-008 15-82-012
1 Czerwony zalecany do druta 1,0-1.2mm 15-58-012 15-59-012 15-60-012 15-61-012 15-62-012
26ty zalecany do drutu 1,6mm 15-58-018 15-59-016 15-60-016 15-61-016 15-62-016
Nebiesid zalecany do drutu 0,6-0 Bmm 25-58-008 25-59-008 25-60-008 25-61-008 25-62-012
2 | Czerwony zsecany do dru 1,0-1 2mm 25-58-012 25-59-012 25-60-012 25-61-012 25-62-012
26ty zalecany do drulu 1,8mm 25-58-016 25-53-016 25-60-016 25-61-016 25-62-016
Niepowlekany zalecany do drutu
3 1 Omm-1 Jmm 51-58-012 51-58-012 51-60-012 51-61-012 51-62-012
MNepowiskany zalecany do dnfu 16mm 51-58-016 51-53-016 51-60-016 51-61-018 51-62-016
= | OPIS | KOD |
" Dlugosé [m] 35 45 | 55
Grafitowy zalecany do drutu 1,0mm-1,2mm 26-58-012 26-59-012 26-60-012
Grafitowy zalecany do drutu 156mm 26-58-016 26-53-016 26-60-016
CENNIKI = INTERAKTYWNE KATALOGI »
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»wSPAW - SERWIS”
« [ CM _Electronic

AUTORYZOWANY SERWIS SPAWAREK ORAZ ZGRZEWAREK
KRAJOWYCH | ZAGRANICZNYCH. AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA

ECM Electronic 42-202 Czestochowa, ul. Tartakowa 4
www.spaw-serwiscz.pl ; tel/fax. (34) 368-15-78; tel. kom. 501-283-621; ecm-electronic.pl

SERWIS GWARANCYJNY 1 POGWARANCYJINY: 42-202 CZESTOCHOWA ul. Tartakowa 4
Tel fax: (34) 3 681-578; tel kom: 501-283-621, E-mail: spawserwiscz(@gmail.com, biuro@ecm-electronic.pl
Adres korespondencyiny: ECM Electronic, 42-202 Czgstochowa ul, Tartakowa 4, ( Serwis Spawarek )
Tel /fax: (34) 3 681-578; tel kom: 501-283-621; spawserwiscziwgmail com, biuro@ecm-electronic.pl

OFERTA

SERWIS W ZAKRESIE U'RZ&]}EEI':F SPAWALNICZYCH OBEJMUJE:
- PROSTOWNIKI SPAWALNICZE KLASYCZNE MMA, TIG ( AC/DC i DC )
- PROSTOWNIKI SPAWALNICZE INWERTEROWE TI1G, MMA ( AC/DC i DC )
- POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG
- SPAWARKI Z PRZEKSZTALTNIKAMI TYRYSTOROWYMI
- URZADZENIA DO CIECIA I SPAJANIA PLAZMOWEGO
- AGREGATY 1 ZESTAWY SPAWALNICZE GENERATOROWE
- PROSTOWNIKI | PRZEKSZTALTNIKI DO LADOWANIA AKUMULATOROW
_ KWASOWYCH 1 ZASADOWYCH
- URZADZENIA ROZRUCHOWE POJAZDOW | ZASILACZE AKP
- ZGRZEWARKI WCZ , OPOROWE 1 INWERTEROWE
- ZGRZEWARKI DO ELEKTROZLACZEK | DOCZOLOWE DO INSTALACJI Z PE
- CHLODNICE PLYNU DO URZADZEN SPAWALNICZYCH ORAZ PRZEMYSLOWE
- PROSTOWNIKI | PRZEKSZTALTNIKI GALWANIZERSKIE, TECHNOLOGICZNE
- MANIPULATORY, PODAJNIKI, PRZYSTAWKI, KOMPRESORY | SPREZARKI
-ROBOTY I AUTOMATYCZNE LINIE DO CIECIA I SPAWANIA
- PIECE HARTOWNICZE INDUKCYJNE, OPOROWE, SYLITOWE
- PIECE DO OBROBKI CIEPLNEJ 1 TOPIENIA METALI KLASYCZNE, WCZ ORAZ
INWERTEROWE

- CIAGI | URZADZENIA ODPYLAJACE ORAZ PRZEWIETRZAJACE

- GENERATORY, PRADNICE | URZADZENIA PRADOTWORCZE

- FALOWNIKI, NAPEDY, ZASILACZE | REGULATORY AC, DC

- UPS | URZADZENIA ZASILANIA AWARYJINEGO

- MIERNIKI | URZADZENIA POMIAROWE MEDIOW | PARAMETROW

- URZADZENIA HYDRAULIKI | PNEUMATYKI PRZEMYSLOWEJ

- POMPY, NARZEDZIA | URZADZENIA MECHANICZNE | BUDOWLANE

- ELEKTRONARZEDZIA, NARZEDZIA, PRZYRZADY SPALINOWE | ELEKTRYCZNE

- KLIMATYZATORY MIEJSCOWE | CENTRALNE CIAGOW TECHNOLOGICZNYCH

- SPALINOWE SPAWARKI, ELEKTROWNIE, ZESTAWY | AGREGATY PRADOTWORCZE
NA PODWOZIACH KOLOWYCH CIAGNIONYCH I STACJONARNE

- SPREZARKI | KOMPRESORY, POMPY I AGREGATY PROZNIOWE

- SPREZARKI SRUBOWE I URZADZENIA SPREZANIA MEDIOW GAZOWYCH

SERWIS W ZAKRESIE KONSTRUKCJI STALOWYCH 1 INNYCH OBEJMUJE:
- KONSTRUKCJE STALOWE, STOJAKI TRANSPORTOWE, KONSTR. TECHNOLOGICZNE,
PODWOZIA DROGOWE | TRANSPORTOWE URZADZEN (WYKONAWSTWO | REMONTY)

PROWADZIMY SERWIS, KOMIS | SPRZEDAZ URZADZEN PRODUCENTOW KRAJOWYCH:
~ASPA™: .BESTER™; ,OZAS™; .FIGEL™; .ENEL™: ,KamiTech™; ,KARELMA", oraz innych firm.
ORAZ PRODUCENTOW ZAGRANICZNYCH: .ESAB"; ,KEMPPI™; ,,GenSet™; ,KEMPER"; JLT;
+ELEKTRA BECKUM"; ,.Einhell”; ,MOSA"; ,LINCOLN ELECTRIC"; SELCO; SPARTUS, Sherman,
MAGNUM, TELWIN, IDEAL oraz innych producentow.

SERWISOWANE URZADZENIA OBJETE SA PELNA GWARANCIJA, WYSTAWIAMY ROWNIEZ
SWIADECTWA ZGODNOSCI Z NORMAMI | CERTYFIKATMI, WYKONUJEMY PRZEGLADY
OKRESOWE URZADZEN I WYSTAWIAMY SWIADECTWA. USLUGA WYKONYWANA JEST
ZGODNIE Z NORMAMI KRAJOWYMI ORAZ 1S0O

Autoryzacja ,LINCOLN ELECTRIC BESTER” Sp. z o.0.
Certyfikat Nr 15/2005, 3/2010, 12/2012, 2/2016, 182017
Autoryzacja PAS ,ASPA" S.A. , ESAB-OZAS" - 2005 - 2017, , KamiTech™
Autoryzacja "ESAB" - 2017 oraz innych firm.




