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Przed przystgpieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj calg

instrukcje ze zrozumieniem i zachowaj ja do przysztego uzytku.

1. ZASADY BEZPIECZENSTWA/ OPIS SYMBOLI

Nalezy bezwzglednie zapozna¢ sie z ponizszymi oznaczeniami oraz zasadami bezpieczenstwa
w celu ochrony zdrowia i zycia wtasnego oraz innych osdb.
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1. Przeczytaj instrukcje przed uruchomieniem urzadzenia. Uzywaj wytgcznie

oryginalnego wyposazenia dostarczonego przez producenta.

Niektére podzespoty moga eksplodowaé. Zawsze uzywaj ostony twarzy oraz
odziezy ochronnej z dtugimi rekawami.

Wytadowania elektrostatyczne mogg uszkodzi¢ podzespoty elektroniczne.

Uzywaj atestowanych oston twarzy oraz tarcz spawalniczych. Zawsze uzywaj
odziezy ochronnej przeznaczonej dla spawaczy.
Odpryski metalu mogg uszkodzi¢ oczy. Zawsze korzystaj z okularéw ochronnych.

Porazenie pradem elektrycznym moze spowodowac¢ s$mieré. Nie dotykaj
podzespotow elektrycznych, gdy urzadzenie podtgczone jest do zasilania. Uzywaj
suchych i kompletnych rekawic ochronnych i odziezy ochronnej. Nie owijaj
przewoddw elektrycznych wokét ciata. Pamietaj, aby zawsze sprawdzic¢
poprawnos¢ podtgczenia uchwytu masowego podczas spawania.

Gazy i opary mogg by¢ niebezpieczne dla zdrowia. Podczas procesu spawania
wydobywajg sie gazy i opary spawalnicze. Wdychanie tych substancji moze by¢
niebezpieczne dla zdrowia.

Ochrona wzroku filtrami spawalniczymi. W zalezno$ci od stosowanego natezenia
pradu uzywaj tarcz ochronnych z odpowiednimi filtrami.

Czesci ruchome urzadzenia mogg spowodowac urazy.
Zbyt dtuga ciagta praca moze spowodowaé przegrzanie urzadzenia. Odczekaj

do momentu wystudzenia sie urzadzenia. Postepuj zgodnie z wytycznymi
w dziale ,Sprawnos¢ i zabezpieczenie termiczne”.
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10. Uszkodzone butle z gazami technicznymi mogg eksplodowaé. W butlach
zgromadzony jest gaz pod wysokim cisnieniem. Upewnij sie, ze butle
sg obstugiwane i przechowywane zgodnie z wymogami BHP i P.POZ.

11. Spawane elementy mogg spowodowacé poparzenia.

12. Wystajgcy drut z palnika jest ostry i moze spowodowaé przebicie skory.

13. Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu. Podczas prac spawalniczych moze dojs¢
do wzniecenia ognia. Stanowisko spawalnicze musi by¢ oddalone

i zabezpieczone przed materiatami tatwopalnymi i wybuchowymi.

14. Pole magnetyczne moze zaktdci¢ funkcjonowanie stymulatoréw serca. Przed
przystgpieniem do pracy skonsultuj sie z lekarzem.

15. Nie spawaj na wysokosci bez odpowiedniego zabezpieczenia.

16. Przewracajgce sie lub upadajgce urzgdzenie moze spowodowac obrazenia.

Mo g 8 £ L&

2. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

Spawacz powinien nosi¢ odporne na dziatanie ognia rekawice, odziez ochronng, obuwie oraz kask
lub czapke spawalniczg celem ochrony przed ewentualnym niebezpieczenstwem porazenia prgdem
i poparzenia zuzlem lub odpryskami powstajgcymi podczas spawania.

Spawacz powinien chroni¢ oczy za pomocg ochronnej maski spawalniczej z zabezpieczajgcym
filtrem o parametrach przewidzianych w ustawie; nalezy rowniez pamietac¢, ze podczas spawania
elektrycznego emitowane jest PROMIENIOWANIE ULTRAFIOLETOWE, przed ktérym nalezy
chroni¢ skore twarzy. Promienie ultrafioletowe mogg poparzyé niechroniong skore tak dotkliwie, jak
silne promienie stoneczne.

Spawacz zobowigzany jest poinformowaé o ryzyku zwigzanym ze spawaniem wszystkie osoby
przebywajgce w strefie jego pracy i udostepni¢ im odpowiednie srodki ochrony.

Bardzo wazne jest zapewnienie wiasciwej wentylacji, zwlaszcza jezeli spawanie odbywa sie
w pomieszczeniu zamknietym. Zaleca sie stosowanie odpowiednich wyciggdéw dymowych celem

zminimalizowania ryzyka zatrucia dymem badz gazami wydzielanymi podczas spawania.
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e Aby ograniczy¢ ryzyko pozaru spawacz zobowigzany jest usung¢ z pobliza stanowiska pracy
wszelkie materiaty tatwopalne.

e W ZADNYM WYPADKU NIE WOLNO SPAWAC pojemnikéw, w ktérych przechowywano benzyne,
smary, gazy badz inne substancje fatwopalne. Nawet jezeli dany pojemnik od dlugiego czasu stoi
pusty RYZYKO EKSPLOZJI JEST BARDZO WYSOKIE.

e Spawacz powinien zaznajomic sie ze wszelkimi specjalnymi przepisami i stosowac sie do nich, jezeli
zamierza pracowac¢ w pomieszczeniach zamknietych przy zwiekszonym ryzyku eksploz;ji.

e Aby unikng¢ porazenia prgdem, prosimy pamietac, ze:

o Nie wolno spawac¢ w warunkach podwyzszonej wilgotnosci.

o Nie wolno uzywac¢ spawarki, jezeli jej przewody noszg jakiekolwiek $lady uszkodzenia.

o Nalezy sprawdzi¢, czy uziemienie instalacji elektrycznej zostato poprawnie podtgczone i czy
dziata.

o Spawacz nie powinien bezposrednio dotyka¢ do metalowych elementéw, do ktérych
podtgczony jest przewdd masowy.

o Uziemianie spawanego elementu moze zwiekszy¢ ryzyko wypadkow.

e Urzadzenia nie wolno stosowa¢ do rozmrazania rur.

UWAGA!

Badanie nagrzewania przeprowadzono w temperaturze otoczenia i cykl pracy (wspdtczynnik
obcigzenia) w temperaturze 40°C zostat wyznaczony w wyniku symulacji.

/\ /\

OSTRZEZENIE: Ten sprzet klasy A — nie jest przewidziany do uzytkowania w lokalizacjach
mieszkalnych, gdzie energia elektryczna jest doprowadzona przez system publicznej sieci
niskiego napiecia. Moga tam by¢ potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilnosci
elektromagnetycznej w tych lokalizacjach, z powodu zaburzen przewodzonych

i promieniowanych.

Urzgdzenie powinno by¢ eksploatowane zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia

27.04.2000r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz. U. Nr 40 poz 470).

Zachowanie niniejszej instrukcji obstugi i postepowanie wedtug przedstawionych w niej wytycznych umozliwi
prawidtowg konserwacje urzadzenia w przysziosci. Ponizsze ostrzezenia majg na celu zapewnienie
bezpieczenstwa uzytkownika i eksploatacje w sposéb przyjazny dla srodowiska.

Przed przystgpieniem do instalacji i uzytkowania urzgdzenia zapoznaj sie doktadnie z treScig catej instrukcji.
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e Po otwarciu opakowania sprawdz, czy urzadzenie nie ulegto uszkodzeniu podczas transportu.

W razie watpliwosci skontaktuj sie z naszym dzialem obstugi.

e Urzadzenia powinien uzywac¢ wytgcznie przeszkolony pracownik.

e Podczas instalacji urzgdzenia wszystkie czynnosci zwigzane z elekirycznoscig powiniene$ powierzyé

wykwalifikowanemu elektrykowi.

Prace spawalnicze moga by¢ prowadzone wylagcznie przez wykwalifikowanych pracownikow

posiadajacych aktualne szkolenia i zezwolenia dla wybranej metody spawania.

EKOLOGIA

Nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami !

Zgodnie z DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2012/19/UE z dnia 4 lipca 2012 r.
w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) i jej zastosowaniem w Swietle
przepisdw krajowych, zuzyty sprzet elektryczny podlega osobnej zbiérce i powinien trafi¢ do zaktadéw
recyklingu, zapewniajgcych przetwarzanie w sposéb przyjazny dla srodowiska. Jako wiasciciel urzgdzen
powinienes$ otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie zbiérki od naszego lokalnego przedstawiciela.

Stosujgc sie do tych wytycznych chronisz srodowisko i zdrowie cztowieka!

W zwigzku z powyzszym firma FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek dostosowata sie do wymogéw w/w
przepiséw i zostata zarejestrowana w rejestrze Gtéwnego Inspektora Ochrony Srodowiska pod numerem :
E0007441WZ oraz podpisata umowe ze spotkg CCR REWEEE Organizacja Odzysku Sprzetu Elektrycznego
i Elektronicznego S.A. z siedzibg w Warszawie, ul. Przejazd 4/49 (obecnie CCR RELECTRA). Firmie
tej powierzono wykonywanie obowigzkéw cigzgcych na FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek w zakresie
odbioru zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego.

Zuzyty sprzet mozna réwniez dostarcza¢ bezposrednio do siedziby firmy FACHOWIEC.

QY

ey
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3. INFORMACIJE O URZADZENIU

Spawarki serii Welder Fantasy® ADORE sg inwertorowymi urzgdzeniami spawalniczymi stuzgcymi
do recznego spawania metodg MMA (Manual Metal Arc Welding). Dzieki zastosowanej technologii opartej
na przetwornikach IGBT urzgadzenia charakteryzujg sie matymi gabarytami oraz wysokg sprawnoscig.

Parametry techniczne umozliwiajg prowadzenie prac w cyklu 60%.

Tabela podstawowych parametrow technicznych :

WELDER FANTASY ADORE

Model ARC X160 | ARCX180 | ARCx200 | AREXZ10 | Arc x320
Napiecie zasilania (V) 230 230 230 230 400
Prad wejsciowy AC (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Zabezpieczenie (A) 16 20 20 20 32
Napiecie pradu jatowego (V) 50-70 60-80 60-80 80-100 20-30
Zakres prgdu wyjsciowego (A) 15-160 20-180 20-200 20-210 30-320
Cykl pracy (%) 60 60 60 60 60
Sprawnosé (%) 60 60 60 60 80
Wspotczynnik mocy COS® 0,93 0,93 0,93 0,98 0,93
Stopien ochrony IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
Ciezar (kg) 4,5 5,5 55 55 14,5
Wymiary zewnetrzne (cm) 43x17,5x39 | 43x27,5x32,7 | 43x27,5x32,7 | 43x27,5x32,7 | 44x22,3x34,5

PFC - (Power Factor Correction) - zwiekszanie wspétczynnika mocy do wartosci mozliwie bliskiej 1 w celu

zmniejszenia strat mocy w liniach przesytowych.

4. OPIS | FUNKCJE SPAWARKI

Nazwy i funkcje czesci urzadzenia

Lampka kontrolna

(1) Zabezpieczenie przed przegrzaniem. Kiedy spawarka jest uzywana przez dtuzszy czas bez przerwy,

zabezpieczenie termiczne zapobiega przegrzaniu, ktére mogtoby uszkodzi¢ elementy urzgdzenia.

Zabezpieczenie jest aktywne, kiedy lampka sie pali. Po zadziataniu zabezpieczenia urzgdzenie

wytgczy sie i po 3-4 minutach ponownie odzyska sprawnosc.
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(2) Urzadzenie pracuje w cyklu 60%, co oznacza, ze po 6 minutach spawania maksymalnym prgdem

urzgdzenie moze sie wytgczy¢ na okres ok 4 minut.

SPRAWNOSC | ZABEZPIECZENIE TERMICZNE:

6 minut spawania 4minuty przerwy
max. pradem

W wyjgtkowych przypadkach, kiedy lampka pali sie jasno a urzadzenie nie wytgczy sie, prosimy
0 odtgczenie zasilania i poczekanie az lampka zga$nie. Je$li po ponownym witgczeniu urzgdzenie reaguje
prawidtowo, mozna je uzywac, jesli zas sytuacja sie powtarza nalezy odwotaé sie do instrukcji, a nastepnie

poprosi¢ o konsultacje fachowca lub odesta¢ urzgdzenie do producenta, ktéry wykona gruntowne badania.

Przetagcznik regulacyjny: przetacznik regulacji pradu spawania.

Przytgcze katody (') do uziemienia zacisku izolacyjnego lub wtyczki uchwytu elektrody.

Przytgcze anody (+) do uziemienia zacisku izolacyjnego lub wtyczki uchwytu elektrody.
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PANEL
WYSWIETLACZA

A ’ REGULACIA PRADU
ARC X210 - ‘ SPAWANIA
CEAMR

KONTROLKA TERMICZNEGO

ZASILANIA

PRZYtACZE UCHWYTU
MASOWEGO

PRZYtACZE UCHWYTU
ELEKTRODY

KONTROLKA
ZABEZPIECZENIA

Opis panelu przedniego dla modeli ADORE ARC X160, X180, X200 oraz X210.

PRZEtACZNIK

PRZYtACZE
WH/WYL

PRZEWODU
ZASILAJACEGO

PRZEWOD
ZASILAJACY

KRATKA
WENTYLATORA

Opis panelu tylnego dla modeli ADORE ARC X160, X180, X200 oraz X210.
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KONTROLKA

ZABEZPIECZENIA
TERMICZNEGO

PANEL
WYSWIETLACZA

ARC wetoivg  ARC X320
REGULACJA FUNKCII FORCE  CURRENT
ARC FORCE

(regulacja dynamiki
tuku spawalniczego)

REGULACIJA PRADU
SPAWANIA

PRZYtACZE UCHWYTU

ELEKTRODY MASOWEGO

PRZYtACZE UCHWYTU

; PRZYtACZE
PRZEtACZNIK 400V F PRZEWODU

WE/WYE OFF 50/6UHz. | ZASILAJACEGO

PRZEWOD
ZASILAJACY

KRATKA
WENTYLATORA

Opis panelu tylnego dla modelu ADORE ARC X320.
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L1,12,L3 - PRZEWODY ROBOCZE
PE - PRZEWOD OCHRONNY
N - PRZEWOD NEUTRALNY

Schemat przytgcza pradowego 3x400V Wtyczka przylaczeniowa typu 230V 32A
— tylko dla modelu ADORE ARC X320. - dla modeli X200 i X210PF¢ (zgonie z
normg EN 60974-1;10)

UWAGA! Wymiana wtyczki nie powoduje utraty gwarancji.

5. INSTALACIA

Spawarka jest wyposazona w urzgdzenie do wyrOwnywania napiecia zasilania. Zapewnia ono nieprzerwang
prace urzadzenia w zakresie +15% napiecia znamionowego sieci.
Jesli podczas korzystania z dtugich przewodow zasilajgcych napiecie spada, zalecamy stosowanie
przewoddéw o wiekszym przekroju. Nadmierna dtugo$¢ przewodu ma bardzo duzy wptyw na osiggi
w zakresie spawania. Zalecamy wiec stosowanie przewoddw o okre$lonej, statej dtugosci.
e Sprawdz, czy otwor wentylacyjny spawarki nie jest zastoniety, aby zapobiec awarii uktadu
chtodzenia.
e Sprawdz podtaczenie wtyczki przewodu zasilajgcego do uziemienia.
e Sprawdz podtgczenie przewodu zasilania, uchwytu elektrody i wtyczki, wi6éz wtyczke do spawarki,
biegunowos¢ na wtyczce "-", ruch zgodny z kierunkiem wskazdéwek zegara powoduje dokrecenie.
e Biegunowo$¢ na panelu spawarki: "+" na wtyczce, ruch zgodny z kierunkiem wskazoéwek zegara
powoduje dokrecenie, drugi zacisk uziemienia chwyta spawany element.
Uwagi dotyczgce biegunowo$ci: istniejg dwa rodzaje podtgczen, spawanie z biegunowo$cig dodatnig oraz
ujemna:
Podtaczenie zwykte (standardowe) uchwyt elektrody na + uchwyt masowy, na — czyli ok. 30% ciepta
wydziela sie na elektrodzie 70% na materiale spawanym.

Metoda przeciwna (spawanie z biegunowoscig ujemng) uchwyt elektrody na == uchwyt masowy

na ¥ co powoduje wydzielenie 70% ciepta na elektrodzie 30% na materiale spawanym.

Wyboér metody zalezy od spawanego elementu i wymagan technologicznych (wiecej informacji
co do biegunowosci znajdziesz na opakowaniu elektrod).
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6. SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA - METODA MMA

W metodzie MMA wykorzystywana jest elektroda otulona, ktéra skfada sie z metalowego rdzenia pokrytego
sprasowang otuling. Pomiedzy korncem elektrody a spawanym materiatem wytwarzany jest tuk elektryczny.
Zajarzenie tuku ma charakter kontaktowy poprzez dotkniecie konca elektrody do materiatu spawanego.
Elektroda topi sie i krople stopionego metalu elektrody przenoszone sg poprzez tuk do ptynnego jeziorka
spawanego metalu tworzac po ostygnieciu spoine. Topigca sie otulina elektrody wydziela gazy, ktére chronig

ptynny metal przed wptywem niekorzystnych warunkoéw otoczenia.

Cechy metody spawania elektroda otulong
Zalety:

e mozliwos¢ spawania roznych rodzajow metali

e mozliwos¢ spawania w kazdej pozycji

e wysoka jakos¢ spoin, dobre wtasnosci mechaniczne,
Wady:

e niska wydajnos¢ spawania

e mata predkos¢ spawania

e konieczno$¢ usuwania zuzla i wymiany elektrod

e duza wrazliwos¢ elektrod na wilgo¢

Zastosowanie metody MMA

Spawanie elektrodg otulong jest stosowane we wszystkich warunkach i dlatego jest najbardziej uniwersalng
metoda w catej branzy spawalniczej. Metoda MMA to metoda uniwersalna ze wzgledu na gatunek spawanej
stali, rodzaj konstrukcji, pozycje i miejsce spawania.

Gléwne zastosowanie to spawanie konstrukcji stalowych w przemysle stoczniowym i w wiekszosci branz
produkcyjnych, spawanie rurociggdbw, w pracach instalacyjnych na budowach, spawanie w warunkach

polowych i na wysokosciach oraz w miejscach o utrudnionym dostepie

Podstawowe parametry procesu spawania

e Rodzaj i biegunowos¢ pradu spawania
e Natezenie prgdu spawania
o Rodzaji srednica elektrody

e Predkos¢ spawania
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/\ /\

Jesli spawarka i spawany element znajdujg sie w znacznym oddaleniu (50-100 metréw), mozna zastosowaé
dtugi przewdd. Przekroj przewodu powinien by¢é wystarczajgco duzy, poniewaz zalezy od niego jakos¢
i komfort spawania.

Rodzaje elektrod otulonych

e elektrody o otulinie rutylowej (R) - to najbardziej popularne elektrody ogdlnego stosowania.
Ich stosowanie jest uniwersalne, fatwe, stosunkowo wydajne i pozwalajg na spawanie niemal
we wszystkich pozycjach z wyjgtkiem pionowej z géry w dét. Elektrodami rutylowymi mozna spawac
elementy cienkie.

e elektrody o otulinie zasadowej (B) - pozwalajg na uzyskanie bardzo dobrych wiasciwosci
mechanicznych spoin dzieki wysokiej plastycznosci stopiwa, rowniez w niskiej temperaturze. Mozna
nimi spawac we wszystkich pozycjach z wyjatkiem pionowej z gory w dot.

e elektrody o otulinie celulozowej (C) - pozwalajg na spawanie w trudnych warunkach montazowych
w terenie. Mozna nimi spawa¢ we wszystkich pozycjach w tym szczegdlnie w pozycji pionowe;j
z gory w dot.

e elektrody o otulinie kwasnej (A) - pozwalajg na uzyskanie spoin o gtadkim, ptaskim licu
0 przecietnych wtasnosciach mechanicznych. Mozna nimi spawa¢ w pozycji podolnej, nabocznej
i warunkowo w pozycjach przymusowych.

e elektrody specjalne - oprécz w/w rodzajow otulin dostepne sg réwniez otuliny specjalne: RA — otulina
rutylowo-kwasna, RB — otulina rutylowo-zasadowa, RC — otulina rutylowo-celulozowa, RR — otulina

rutylowa o duzej grubosci.

Dobor prgdu do $rednicy elektrody: ®2.5 ®3.2 4.0
Specyfikacja elektrody (mm)
Prad spawania (A) 70-100 | 110-140 | 170-220

Przechowywanie elektrod

Otulina na elektrodach jest krucha i fatwo wchtania wilgo¢ co wymusza odpowiednie traktowanie elektrod.
W przypadku nieodpowiedniego obchodzenia sie z nimi moze nastgpi¢ pogorszenie ich jakosci, a nawet
bezpowrotne uszkodzenie. Wskazane jest przechowywanie w oryginalnych opakowaniach.

Przy spawaniu elektrodami otulonymi nalezy zawsze stosowac parametry pracy podane przez producenta

na etykiecie opakowania.
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7. SRODKI OSTROZNOSCI

Ostrzezenie:

Podczas wtgczania urzadzenia nalezy zachowac ostroznos¢, sprawdzajgc najpierw potgczenie elektrody

i uziemienia do spawarki, a dopiero potem wktadajac wtyczke przewodu do zrédta zasilania.

1. Warunki pracy
e \Wzglednie suche $rodowisko pracy, wilgotno$¢ powietrza nie powinna przekraczac¢ 90%.
e Temperatura otoczenia w zakresie od -10°C do 40°C.
e Nalezy unika¢ spawania w warunkach nastonecznionych i podczas deszczu, nie nalezy dopuscié¢
do tego by woda przedostata sie do srodka urzadzenia.
e Nalezy unika¢ pracy w srodowisku gazéw zrgcych i kurzu.

e Nalezy unikac silnych wiatréw, ktére mogg spowodowac zanik ochrony gazowe;.

2. Bezpieczenstwo pracy

Wiasciwie zainstalowane urzadzenie z zabezpieczeniem nadnapieciowym, nadprgdowym i zabezpieczeniem
przed nadmierng temperaturg wytgczy sie automatycznie w warunkach wykraczajgcych poza okreslone
jako standardowe. Jednakze diugotrwate uzywanie (np. przepiecia) moze spowodowaé uszkodzenie

spawarki.

3. Srodki ostroznosci:

1) Zapewnienie dobrej wentylacji
Spawarka jest urzgdzeniem niewielkim, przez ktére ptynie duzy prad, a wentylacja naturalna nie zapewnia
niezbednego chtodzenia. Dlatego tez, aby zachowac¢ stabilnos¢ pracy, spawarke wyposazono w wewnetrzny
uktad chtodzenia. Operator powinien sprawdzi¢ czy otwér wentylacyjny nie jest zastoniety. Odlegtosé
pomiedzy spawarka, a spawanym przedmiotem nie powinna byé mniejsza niz 0,3m. Operator caly czas
powinien zwraca¢ uwage na wentylacje urzgdzenia, poniewaz zalezg od niej nie tylko uzyskiwana jako$¢

i wyniki spawania, ale i takze trwato$¢ uzytkowa urzgdzenia.

2) Niedopuszczanie do przecigzenia
Operatorzy powinni obserwowac¢ (obcigzenie wyznaczone jako najwieksze dopuszczalne obcigzenie
dla danego pradu) czy prad spawania nie przekracza najwyzszego pradu elektrycznego dopuszczalnego
dla obcigzenia. Przecigzenie elektryczne moze znacznie skréci¢ trwatoS¢ uzytkowg spawarki, a nawet

doprowadzi¢ do spalenia jej elementow.

3) Niedopuszczanie do przepiecia
Nalezy zachowa¢ wartosci podane w wierszu napiecia zasilania w Tabeli ,Gtéwne parametry urzadzenia”.
W normalnych warunkach pracy obwdd automatycznego wyréwnania napiecia gwarantuje utrzymanie

napiecia w dopuszczalnym zakresie. Napiecie zasilania wyzsze od dopuszczalnej wartosci moze

Strona 13z 21



INSTRUKCJA OBStUGI — Spawarka Inwertorowa Welder Fantasy ADORE ARC X160, X180, X200, X210PFC, X320 MMA

doprowadzi¢ do uszkodzenia spawarki. Operatorzy powinni by¢ w petni $wiadomi tego zagrozenia i umie¢

podja¢ odpowiednie kroki.

4) Jezeli zostanie przekroczone standardowe obcigzenie, spawarka moze wejS¢ w tryb ochronny
i nagle przerwa¢ prace. Oznacza to, ze zostato przekroczone standardowe obcigzenie, energia cieplna
uruchomita wytgcznik temperaturowy, co spowodowato zatrzymanie urzgdzenia. Pali sie lampka kontrolna na
panelu obstugi spawarki. W takiej sytuacji nie nalezy wyjmowac¢ wtyczki zasilania aby pozwoli¢ wentylatorowi
na ochtodzenie spawarki. Zgasniecie lampki oznacza spadek temperatury do normalnego poziomu. Teraz

mozna podja¢ dalej prace.

4. Proces spawania
W nizej opisanych okolicznoéciach nalezy sprawdzi¢ sposdéb montazu, spawany materiat, zasilanie oraz inne
czynniki zwigzane ze Srodowiskiem pracy i w miare mozliwosci je poprawi¢ aby unikngé podobnych sytuacii

W przysztoSci.

e Trudnosci w uzyskaniu tuku, przerywanie tuku
Sprawdz jakos¢ stosowanej elektrody, elektroda o ztej jakosci nie pozwoli na uzyskanie wymaganej wysokiej
jakosci spawu.
Elektroda jest wilgotna, a tym samym ftuk elektryczny nie jest stabilny, wadliwo$¢é spawu wzrasta, a jakos¢
spawania pogarsza sie.
Jesli stosujesz przewdd, ktérego dtugos¢ spowodowata nadmierny spadek napiecia wyj$ciowego,

powinienes maksymalnie go skrocic.

e Prad wyjsciowy nie osigga wartosci znamionowej
Nagty wzrost napiecia zasilania spowoduje niezgodnos¢ prgdu wyjsciowego. Jesli napiecie sieci zasilajgcej
jest nizsze od warto$ci znamionowej, maksymalna wartoS¢ prgdu wyjéciowego spawarki bedzie
najprawdopodobniej réwniez nizsza od wartosci znamionowe.
Niestabilnos¢ pradu moze by¢ spowodowana nastepujgcymi okolicznosciami:
o Zmiang napiecia w sieci zasilajgce;.
o Powaznymi zakt6ceniami zasilania w sieci lub zakf6ceniami wywotanymi przez inne

odbiorniki pradu.

e Nadmierne rozpryski
Zbyt duzy prad, zbyt mata Srednica elektrody.
Odwrotne podtgczenie biegundw, podigczenie elektrody do katody zasilania, spawanego elementu

do elektrody dodatniej zasilania, nalezy zmieni¢ biegunowos¢.
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5. Konserwacja

Regularnie usuwaj pyt przy pomocy czystego i osuszonego, sprezonego powietrza. Jesli spawarka
pracuje w warunkach zadymienia, w mocno zanieczyszczonym powietrzu, codziennie usuwaj
nagromadzony pyt. Ci$nienie sprezonego powietrza powinno by¢ utrzymywane na takim poziomie,
by nie uszkodzi¢ niewielkich elementow wewnatrz urzgdzenia (2-4 bar).

Regularnie kontroluj wewnetrzne ukfady spawarki, sprawdzaj prawidtowos¢ i pewno$¢ potaczen
(zwtaszcza wyposazenia i czesci). W przypadku zauwazenia rdzy i poluzowania potgczenia, usun
rdze lub powtoke tlenkowg przy pomocy papieru $ciernego, ponownie podtgcz i dokreé.

Unikaj sytuacji, w ktorych woda lub para wodna mogtyby dosta¢ sie do urzgdzenia. W przypadku
zawilgocenia spawarki nalezy jg wysuszy¢, a nastepnie sprawdzi¢ izolacje urzgdzenia (réwniez
miedzy potaczeniami i na stykach). Tylko potwierdziwszy, ze wszystko jest w porzadku, mozna

kontynuowac prace.

8. SCHEMATY ELEKTRYCZNE
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Schemat elektryczny dla modeli ADORE ARC X160-X200
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Schemat sterowania CPU dla modeli ADORE ARC X160-X200
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(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €

004CSF/2013/FC
Nazwa i adres (Name and address)
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swigtek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swigtek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland

oswiadcza, ze wyroby:

(declares:)

Nazwa Inwerterowe urzadzenia do spawania metoda MMA
(Product description) (Inverter MMA Welding Machine)
Typ/Model: Welder Fantasy ADORE ARC X160, X180,X200, X210"¢, X320
(Type/Model:)

spetniajg wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 60974-1:2005,

EN 60974-10:2007,

EN 55011:2009+A1:2010,

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009,
EN 61000-3-3:2008.

oraz speinia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/95/WE Dyrektywa niskonapieciowa (LVD)

2004/108/WE Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Niniejsza deklaracja zgodnoéci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do urzadzenia w stanie, w jakim zostato wprowadzone do obrotu i nie obejmuje
czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych
dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components which
are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentaciji technicznej: Zenon Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Zenon Swietek

Poznan, 30.10.2013

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
(place and date of issue)
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KARTA GWARANCYJNA
(Wystawiona dla sprzedazy po 25 Grudnia 2014 )

WAZNE !

Oddajemy w Panstwa rece profesjonalny produkt przeznaczony do obstugi wylgcznie przez
osoby przeszkolone i z odpowiednimi kwalifikacjami.

Kazde urzadzenie, produkt, maszyna przed dystrybucja przechodzi wstepng kontrole jakosci
w naszej Firmie. Przed rozpoczeciem pracy z urzagdzeniem, prosze bardzo uwaznie zapoznac
sie z dotagczong instrukcja obstugi w celu prawidtowego rozruchu i zapoznania sie

z wymaganiami dla sprzetu !

UWAGA - AWARIA!

10.

11.

12.

Przed wystaniem sprzetu skorzystaj z naszego CENTRUM OBSLUGI SERWISOWEJ
http://[pomoc.fachowiec.com, ktére umozliwia wsparcie techniczne, kontakt naszego serwisu
z Panstwem i automatyczng pomoc w odbiorze przesytki !!!

NAZWA SPRZETU SPAWARKA WELDER FANTASY ADORE

TYP/ MODEL

NR FABRYCZNY

DATA SPRZEDAZY

UWAGI

Gwarantem jakosci urzgdzenia jako producent, importer i dystrybutor jest: FACHOWIEC Firma
Handlowa Wielobranzowa Zenon Swietek z siedziba Polska Poznan ul. Stefanskiego 29 tel:
+48/ 61 66-15-151

Gwarant oswiadcza, ze objety niniejszg kartg gwarancyjng przedmiot gwarancji zostat wydany
wolny od wad i wykonany jest zgodnie z obowigzujacymi normami.

Gwarancja obejmuje zasiegiem terytorium Rzeczypospolitej Polskiej. Nasze produkty
zakupione zagranicg nalezy dostarczy¢ do serwisu w Polsce.

Firma Fachowiec ponosi odpowiedzialnos¢ za wady fizyczne, produkcyjne i materiatowe tkwigce
w urzgdzeniu przez okres: 12 miesiecy

W przypadku nabycia produktu przez osoby fizyczne do uzytku niezwigzanego z prowadzong
dziatalnoscig majg zastosowanie aktualne przepisy ustawy: Dziennik ustaw Dz. U.
2014 poz.827 (stan na dzien 25 czerwca 2014 r.) obowigzujgcg od 25.12.2014r.

Gwarancja na sprzedany towar nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien
kupujgcego wynikajgcych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Ujawnione w okresie gwarancji wady zostang usuniete w czasie nie dtuzszym niz 14 dni, liczac od
daty dostarczenia reklamowanego urzgdzenia do Serwisu Importera

Reklamowane w ramach gwarancji urzadzenie winno by¢ dostarczone do Sprzedawcy wraz
z petnym wyposazeniem standardowym, czyste i — jeSli urzadzenie posiada - z czytelng tabliczkg
Znamionowa.

Reklamowane urzadzenie nalezy odesta¢c w odpowiednio zapakowanym kartonie, zabezpieczone
przed uszkodzeniem w transporcie, nalezy oznaczy¢ o ile wymaga ,géra — dot” lub ,, ostroznie szkto”
Firma Fachowiec nie przyjmuje przesytek reklamacyjnych i zwrotéw wysytanych na adres Firmy
za pobraniem!

Dokument gwarancyjny jest wazny, jesli posiada prawidtowo wypetnione wpisy dotyczace: daty
sprzedazy ,nazwe sprzedanego urzadzenia, piecze¢ i podpis sprzedawcy, a Klient kwituje
go podpisem.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania
ktorych zobowigzany jest uzytkownik we wtasnym zakresie i na wtasny koszt, jak np. uruchomienie
urzgdzenia, konserwacja, wymiana baterii, oraz innych materiatow eksploatacyjnych.

Wymieniony wadliwy sprzet i czesci stajg sie wlasnoscig Gwaranta
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ODMOWA PRZYJECIA REKLAMACJI:

Gwarant moze odmowi¢ przyjecia reklamacji w przypadku :

oarLN~

o stwierdzenie uzytkowania urzgdzenia niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi,

e dostarczenia urzadzenia brudnego, bez osprzetu standardowego, bez tabliczki znamionowej
i plomby lub hologramu

o stwierdzenia przyczyny usterki innej niz wada materiatowa bgdz produkcyjna tkwigca w urzadzeniu,

e wady formalnej zwigzanej z dokumentami sprzedazy, jak niewypetniona karta gwarancyjna, brak
dowodu zakupu.

GWARANCJA NIE SA OBJETE:

Czesci, ktére przy zgodnej z zaleceniami eksploatacji podlegajg naturalnemu zuzyciu przed uptywem
okresu gwaranciji, takie jak: uchwyty spawalnicze, uchwyty masowe, dysze, palniki, baterie, paski, filtry,
oleje, elektrody, uszczelki, o-ringi oraz inne elementy zwigzane bezposrednio z eksploatacja.

Wady powstate w wyniku uszkodzen mechanicznych, termicznych lub chemicznych urzadzenia
i wyposazenia.

Uszkodzenia powstate z powodu niewtasciwego transportu i magazynowania,

Uszkodzenia zwigzane z pracg w zbyt niskiej lub zbyt wysokiej temperaturze,

Uszkodzenia spowodowane wadliwg instalacjg elektryczng Uzytkownika, zalaniem lub zawilgoceniem
podzespotow elektrycznych wodag,

Nieprawidtowe podtgczenie do zrddta zasilania (np. zta biegunowo$¢, zte napiecie 230 lub 400V, brak
faz lub zbyt luzno zacisniete przewody przytgczeniowe),

Uszkodzenia spowodowane przecigzeniem urzgdzenia, przegrzanie,

Zte ustawienie parametréw spawania, ingerencja w panel sterujgcy sprezarek srubowych,

Zte dobranie parametréw ci$nienia zasilajgcego do pracy urzgdzenia,

. Uszkodzenia zwigzane z brakiem zalecanych czynno$ci konserwacyjnych, zawartych  w instrukcji,
. Czyszczenie z uzyciem zbyt wysokiego cisnienia lub agresywnych srodkéw chemicznych,
. Uszkodzenia spowodowane zbyt mocnym dokreceniem lub niedokrecaniem elementéw powodujgce

uszkodzenia przytgczy lub nadmierng przepustowosé (pistolety lakiernicze),

. Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

UTRATA GWARANCJI NASTEPUJE

Utrata gwarancji nastepuje w przypadku;
nieprzestrzegania instrukcji obstugi
niewtasciwej eksploatacji

przecigzenia maszyny

pracy bez srodkéw smarujgcych
demontazu przez osoby nieupowaznione
zerwania hologramow
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ADRES SERWISU

Fachowiec FHW Zenon Swietek 60-169 Poznan ul Grunwaldzka 390 tel; +48/ 61 66-18-152
e-mail: serwis@fachowiec.com

Wazne:

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji zgtaszajgcy zostanie obcigzony kosztami transportu
i przegladu zgodnie z cennikiem serwisu.

NAPRAWY GWARANCYIJNE:

Data Data Pieczed i podpis

Zakres naprawy

przyjecia wydania serwisu
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ECM Electronic &

Autoryzowany serwis spawarek oraz zgrzewarek
krajowych i zagranicznych. Automatyka przemystowa.

Dystrybucja, serwis, sprzedaz - kontakt:

www: ecm-electronic.pl, www.spaw-serwiscz.pl
e-mail: spawserwiscz(@gmail.com, biuro@ecm-electronic.pl
tel. kont.: +48 501 283 621, +48 34 368 1578 (7 fax.)




